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MEMORTA DESCRIPTIVA !‘\-
que se presenta para mnir a la ;bgicitud
de o
PATENTE D E INVENCION
formilada el 26 de junio de 1963, con el n? 289,370

en i

]

ESPARA ' e

por VEINTE afios
e nombre de.XKODAX S.A., entidad espafiola, establecida
en Irin 15, Madrid, por:

“METODC DE COPIAR UN DOCUMENRTO®

o T T A e B B e L S O R D R S R R R R R R T T e

La presente invencién se refiere a métodos ter-
mogrificos de copia de documentos y a materiales sen-
sitivos al calor pars los mismos.

Le invencidn concierne con el copiado de documen-
to0s de 12 clase que tiene 4rezs relativamente altas de
absorcién infra-roje y dreas de ninguna o relativamen-
te baja absorcién infra-roja.

'be acuerdo cén la presente invencidn so provee
el método para copiar un documento de la olas; .I:gferi—

da. en donde el documento es sujetado a -radisecidén infra-



£

<

10

515

= 20

25

TS bpa

&
- : " -
W | “anrass

roja mientras estf en contacto con una capa séisitiva al
calor comprendiendo una composicidn que contiene una subs-
tancial polimérica sensitiva al calor teniendo un punto de
adherencia enire 5020 y 2002C, y una temperatura de transi-

cidn al vidrio abajo de su %emperatura de adherencia y una

 viscosidad de fusidn entre 50 y 100, 000 poises, hasta que

las dreas de la capa de contacto con les 4reas del documen-—
to que tienen una sbsorcidn infra-roja relativamente alta
se han hecho pegajoses, despuds separando la capas del do-
cumento y preaionéndclo & una hoja receptors para trensfe-
rir & le misme cuesndo menos un estrato de las dreas pegajo-
sas de la capa. . ' ’

En une modificacidn de la invencién, las 4rcas pegajo-
gas no son transferidas a una hoja receptora, sino éue son
tratadas in situ con un polvo que se adhiere a lag 4reas
pegajosas. | )

Tas composiciones poliméricas empleadas en la inven-—
cidn tienen un punto de adherencia relativemente bien defi-
nido dado que contienen material crisfalino que puede ser
un polimero cristalizable lineal, formante de pelicula o
uns combinacidén de un polimero amorfo lineal, formante de
pelicula y un cristaloide no=-polimérico. Los polfmeros cris-
talinos pueden ser también empleados junto con un crista-
loide no-polimérico. ‘

La invencidn incluye asimiemo un material sensitivo
al calor econsistente de un poporte que lleva una capa que
comprende una cbmpoeicidn conteniendo una substancia poli-
mérica sensitiva al calor teniendo un punto adherende en=
tre 502C y 2002C, y una temperatura do transicidén del vi-

dric sbajo de su tomperatura adherente y una viscosidad de
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fusidn entre 50 y 100,00C poises. ‘?:L..-...mmz
En le mayoris de las formas de la presente invencidn
en donde las dreas adherentes son transferidas a otro so-
porie, la cepa sensitiva al calor se hace con materia co-
lorante incorporada en la mismsa.

La substancia polimérica de 1la cual estd comprendida
la capsa deberé ser aquella que sea cristalino y no-pegajo-
sa a temperaturas abajo del punto adherente y cuando ze ca-
liente sobre el punto de adhesidn se vuelve amorfa y per—A
mencce en este estado, V.gr., sin cristalizer, cuando la
temperetura de la capa desciende, cuando menos por algunos
segundos o mds do.menera gue cuando el material es emplea-—
do en los procesos antes citados haya tiempo de llevar a
cabo la irensferencia o ¢l tratamiento con polve, como sea
el caso, :

Con el objeto de formar la capa, la substancia poli-
nérica puede ser mezclada con otras substancias, por cjem—
plo, un cristaloide no-polimérico, siempre que la capa ten-
gs adn propiedades dentro de las arriba definidas.

El punto adherente de la capa es la temperatura a la .
cual la capa se vuelve pegajosa cuando su temperatura es
elevada. Por “pegajoso" desecamos significar que la capa
¢ estrato de la caps puéde ser transferidas bor mere pre-
sidn hacis una hoja receptors. E1 término "fHemperature
de transiecidn del vidrio® es usado en el sentido en el
que es usado en el arte ?olimérico, véase por ejemplo,
"Libro de Texto de la Quimica Polimero" por F.W, Billmeyer
(Interseience Publishers Inc.-New York), 1957, pdginas
40 - 45, ZIn muchas de las substancias usadas en la pre-

sente invencidn, la temperaturs de transicidn del vidrio
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serd de 10 a 100 grados centigrados abajo de fbmperatura
ambiente, '
Las substancias poliméricas sensitivas al calor que

pueden ser usadas on la prescnte invencidh y satisfacer los

‘requisitos antes mencionados pueden ser cncontradas sin di-

ficultad entre los polihidrocarbvones, especialmepte enire
los compuostos polivinilo, compuestos poliacr{licos, po-
lidsteres, poliamidas, poliesteramidas, poligarbonatos, po-
lidteres, poiiuretanos, ¥y poliureas. Ejemplos de substan-
cias son poli{2,2-dimetiltrimetileno succinato) y poli{bu-
teno-1) y poli(l,4-ciclohexanodimetil adipato) y poli(pen-
temetileno carbonato) y poli(l,4-ciclohexancdimetil adipa-
to~amelato /3:17 isotdcticos. ’

Despuds de la exposicidn termogrdfica de lés clemen—
tos sensitives 2l ezlor de la invenciéﬁ, le condicién amer-
fa de las dreas de imdgon y las provicdades presentes de la
adhorencia superficial y fldido viscoso permanecerdn hasta
que la coaposicién polimérioca recristaliza. EL tiempo de
cristalizacién ¢s independicntc del punto de aghesidn, vis-
cosidad de fusidn y temperatura de transicidn del vidrio.

Varia dc¢ acuerdo con la esiructura quimica del polfmero, y

dentro del grado de temperatura entre la transicidn del vi-

drio &l valor mdximo. Lag compogiciones poliméricas con
tiempos de cristalizacidn entre alrededor de vocos segundos
& varias horas o mds, pueden ser usadas en los materiales
termogrdficos de esta invencidn. Por ejomplo, los materia-
les termogrdficos para uso en un proceso termogrdfico sim-
ple para copia de documentos de oficina, por etapas, debe-
ré tenor un promedic de oristalizacidn bastante bejo para
permitir la exposicidn termogrdfica, separacidn del elemento
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sénsitivb'al calor del originel, y la proparacién de varias
copias por transferencia 2 prosién sin prisa indebida. En

este qmpleo, un tiempo de cristalizacidn de 5 a 10 minutos

e¢s deseable,

Adn cuando un tiempo rdpido de oristalizacidén hace gque
lag dreas de imdgen pierdan su adherencia répidémente, las
dreas de imdgen no-pegajosas resultantes, ain cuando con
considerablemente cristalizadas, son templadas. Como ta-
les tienen un punto inferior de fusidn gue las dreas de la
parte posteriér templadas, cristalinas y sin imdgen. Reces
lentando muy rdpidamente la totalidad del elemento a una
temperatura entre los puntos adherentes de la imdgen y por-
cioneansin‘imégen, v.gr., exponiéndolo a radiacién infra-
roja.sin el original pero, sl se desea, en contacto con una
hoja receptora, las'éreas de imdgen ganan muevamente sufi-
ciente pegajosidad para transferencias adicionales mientraé
que las dreas sin-imfgen permanecen sin adhesidn.

, Las capas poliméricas delgadas, cristalinas, sensi-
tivas al calor empleadas en la presente invencién pueden ser

preparadas usando cualesquiera polimeros cristalinos o amor-

fos escogidos de una amplia variedad de cdpolimeros linea-

res, y polfmeros formantes de pelicula.

Los siguientes son ejemplos representativos de poli-
meros amorfos que pucden ser usados en mezcla con crista-
loides nb-polimeros para preparar las capas sensitivas al
calor de la presente imvencién:

1, Polistireno Atdetico.

2. Poli(vinil acetato), grado viscosidad-media.

3., Butadieno; copolfmerc estireno relacidn 45:5%
(Goodyemr Tire and Rubber Co,'s "Pliolite S-7¢).
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medio, tales como acrilato polietil, acrilato po-
lipropil, acrilato polibutil, ete,

5. Poli{alquil metscrilatos), grado de viscosidad ba-
jo ¥y medio, tal como metecrilato polimetil, meta-
crilato polietil, metacrilato polibutil, sic.

6. Poli{terpenos), gradc de punto suevizante TOP
1108 c.r€3chenectady Resins Co.; Pennsylvania
Chemical Co. ),

7. Poli({vinil butirsl) y otros poliacetales de gra-
do bajo de viscosidad.

8. Butirato de Celulcsa,

9. Butirato de acetato de celulosa, grado bajo de
viscosidad,

10, Copolimero mezclado de Tereftalato Polietileno,

isoftalato polietileno relacidn de alrededor de
§2§40 (Goodyear and Rubber Co's. "Vitel PE-101-

11. Ciéruro vinil, copolimero vinil acetato relacién
de ‘alrededor de 87:13 (Union Carbide's "Vinilite
VYLF*), .
12. Re;iﬁas formaldehido-fenol (no-eslabonado trans—
varsalmente), grado en punto suavizante 709-11020
(Union Carbide's “Novolacs"). :
Los e?istaloidea no=-poliméricos dtiles son compues-
o8 gque fun@en en el grado de 502 a 2002C, y son compati-
bles con elrpolimero amorfo del punto de fusién de la com-
posicidn, ygal enfriarse en el grado abajo del punto de fu-
gidn pero sobre la temperatura de transicidn del vidrio de
la combinacién de cristaloide-poliﬁera, formen ung composi-
¢idn homogénea amorfa inestable mostrando adherencia super-
ficial tanto como la temperatura permanece entire la tempera-
tura adherente y la temperatura de traneicidn del vidrio de
la composicidn y hasta que el cristaloide se.recristaliza.
Los oristaloides no-poliméricos adecusdos pueden ser esco-
gidos de los siguientes ejemplos representativos, la conpo-

sicibn especifica y la relacidn de polfmero a cristaloide
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dependiendo de las propicdades del polfmexro col 8L SUALl se-
rdn mezclados y‘el grado de temperatura, el punto de adhe-
rencia deseado, el punto de transieidn del vidrio, viscosi-
dad de fusidn gredo de eristalizacidn ¥y similares: pentaeri-
tritol tetralsobutirato; 2,6-di-terc.butil-4-metilfenocl; ben
zoato eugenol; ortoformato trifenil; acetato benzoin; N~
pentil-l, B—nafta}imida; bis(o—metoxifenil)cafbonato; cina-
mato eugenol; 2,5,5-trifenil-1,3-dioxclan—4-ona; bis(benci
loxi)difenilmetanos 4-ciclohexilfenil benzoato; 4-bifenilil
benzoato; benzoato pentaclorofenil; etil antraquinona--2-
carboxilato; alcamfor, y de hecho, cualquier compuesto cris-~
telino no-polimérico fundiendo entre 502C y 2008C, que, al
fundirse, serﬁ migcible con el polimeroﬁamorfo.

3i se deéea, nuestras composiciones poliméricas, cris-
talinas, sensitivas al calor pueden ser hechas dé polimeros
cristalinoé, gscogidos por ejemple, de una de las clases
prsviamenté mencionadas de copolimeros y polfmeros lineares,
filmo-formantes,

Ejemplos representativos de los materiales eristali-
nos‘poliméricos Wtiles en la presente invencidn se dan eh
la Tabla I siguniente con el punto de adherencia, viscosidad
de fusidn en sl punto de adherencis, ¥y viscosided intrinse-
ca pars los polfmeros. En la tabla, la letra A indica
wna viscosidad de fusidn en el grado de alrededor de 50 a
alrededor de 500 poises, mientras que la letra B indica
una viscosidad de fueidn en el grado de alrededor dc 500 a
alrededor de 100,000 poises. En la Tabla I la viscosidad
intrinseca se da como une medida del grado de polimeriza-
cién dei polimero. La viscoeidad intr{nseca, en consecuen-

cia, también es wns refleccidn del peso molecular del polf=-

-T- 289370
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mero, es decir que cuando la viscosided intrinsses estd
sobre el peso molecular del polimero, tambidén mds alto,
y asimismo, cuando la viscosidad intrinseca bsja, el pe-
s0 molecular del polfmero serd tambidn correspondienteomen—
te inferior. Como se rogistra en ls Tabla I, la viscosi-
dad intrinseca fué medida de acuerdo con la férmulas
ifmite N o cuando ¢ se acerca 2 cero eu
donde Y\ s es le viscosidad de una solucidn diluf-

da de Ffenol-clorobenceno-(1:1) del polfmero dividido por

la viscosidad de la mezela fenol-clorobenceno para ser
mgdido en 1a5 mismas unidades & la misma temperatura, y
¢ es 1a concentracién en gramoé del polimerc por 100 cc.
de solucidn.

Los polfmeros tfpicos representativos de aquellos

emploados adscusdamente en la presentc inveneién incluyon

los siguientes:~
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P ABL A I ’
Viscosided
’ ' Punto do  Fusién en ‘
COLPOWENTE Adhesidn ¢l Punto ds VISCOSIDAD
Sensitivo al Celor - (ec.) Adhesidn Intrinscoca
© Poli(butemo-1) 96 B 0.24
Poli(penteno)-1) 80 B 0.26
Poli(terc-butil)acrilato 197 ' 0.58
Poli(tetrametileno—-carbona -
$0) 60 B Q.66
Poli(pentametileno-carbo~
nato) 72 B 0.66
Poli(2,2-dimetil-trime-
tileno succinato) 78 A 0.29
- A 80 B .35
‘ ‘ 82 B 0.45
Poli(1l,4-ciolohexanodi=
metil succinato) 120 A 0.24.
Poli(l,4-ciclohexanodime
t11~aa1pato 115 A 0.30
Poli(l,4-ciclohexanodi~
netiledipato) 115 0.45
Poli({etileno suceinato) 100-102 0.40
Poli(nonametileno suceinato) 55 .39
Poll(pentametilenp terefta-
lato 136-139 B 0.52
Poli(etileno 1, 4-01010h0- -
xano—dlcarboxllato) 165-171 A 0.3
Poli(otileno glicol) 6063 A (6000=7500,
nol.vol, )

Con el objeto de revestir una capa sensitiva al calor

usada en la prescnte invencidn la composicidn sensitive al

calor que va a sor empleRda, es administrada o disueltalen

un solvente adecuado, generalmente un hidrocarbdn, tal como

benceno, tolueno, metileno, cloruro, cloruro eotileno o tee-

tracloruro de carbono, 0 una ceilona, tal como acetona, 2-bu-

tanona, o 4~motil-2-pentanona ¢ une mezcla de 108 mismos, y

589370
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revestida en cualquier modo conocido, 0 un soporte, tal-
como un papel de pelfeula, por ejemplo, tal como acetato

de celulosa o tereftalato pelietileno. Se pusden incluir
substancias en la composicidn de revestimiento para modifi-
car la flexibilidad de la capa o su adhesién al soporte o
para evitar contacto éptico cuando la capa terminada es pre-
siona@a en contacto con uﬁ documento. Ejcmplos de tales
substancias adicionales son:~ fosfato tricresol, poli(al-
quil acrilatos), fumarato dibutil, metanol, fialato dietil,
eugenol, isoeugenol, ftalato dibutil, éter eugenol motil,
&ter imosugenol metil, arcille, cuentas de vidrio, tierra

de cuarzo, cuentas de poli{metil metacrilato) eslabonadas

“$ransverselmente, didxido do titanio, éxido de zine.

Las materias colorantes, cuendo son incoerporadas on
la capa sensitiva al calor son ventajosamente aquellas que
son transparentes infra—rojaé, tales como, Aceite Negrc Azo,
Aceite Negro BT,BAse G.R.L. Azul Alizarin, Aceitc escarlata
60, Aceite Rojo GRO, Aceite Rojo O, Aceite Haranja 2311,
Aceite Plasto MGS, Negro Isosol, Ultra Azul 9%75 A, ¥y Acoi-
te Az0 negro Azul B, Oiras materias colorantes incluyen
Hidrdéxido Azul Nilo, Rojo kietil, Pigmento Azul de Prusia,
Oxido de hiprro.

La capa sensitiva al calor puede ser formada en uno
o més revestimientos. Para la mayor parte de los objetos
un un espesor de terminscidn total de 0,05 a 1.0 miles
requerido, pero preferiblemente 0.1 a 0,3 mil, Cuando lasg
particulas extendedoras son inclufdas en la capa, $stas
pueden alargarse mde 2lld del espssor antes mencionado.

En la preparacidn de elementos sensitivos al calor-

de la presente invencidn, particularmente aguellos en los

’-10_»- 28%3‘2@
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- que la capa sensitiva al calor es formada de polimeros cris-

talinos, es & vecss ventajoso “recocer' la capa despuéds del
revestimiento, manteniendo el elomento a una temperatura
sobre la temperatﬁra de transicidn del vidrio de la compo-
gicién polimérica pero abajo de la temperatura adherente
inicial de la composicidn por un perfode de tiempo en el
promedio ée pocos minutos & varias horas dependiendo de ls
composicidn implicada. El proceso de “cocimiento” perece
tener el efecto de rasgar 10s cristaleé para perféccionar

la fase cristalina, ain cuando el mecenismo no se ha enten-

. dido claramente. Elevando la femperatura de cocimiento y

cocimiento prolongado también sumenta la temperatura de ad-
herencia para la composicidn cristalina.  Dado que el grado
de la temperaturé entre la temperatura de transicidn del
vidrio y le temperatura de adhesidn para muchas de las com—
pos;ciOnes de la presente invencidn, es amplia, el cocimien-
10 puede ser llevado a cabo generalmente durante la manmi-

factura, por ejemplo, nientras 1los materiales reveatidos

‘ v
estdn siendo cortedos en ldminas 0 enrollados en rodillos.
: /

El proceso de:cocimiento puede sor usado paré mejo-
rar el "usado”, es decir, exposiciones de matrices de las
que ¢l nimero de itransferencias anteriores hechas fué su-
ficientemente pequefic para remover todo el revestimiento
sensitivo al calor en las dreas de imédgen. Recociendo es-
te fevestimiento, las 4reas de imfgen recristalinas 1enta%
mente & su estado cristalino inieisl, v.gr,, ge vuslven
idénticas 2 las 4dreas de la parte posterior, y la natriz
en su totalidad puede ser puesta para usar exactamente‘éo—
mo une mieva matriz (no usada).

La exposicidén infra-roje de la capa sensitiva al ca-

289370
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lor del documento que va & ser copiado puede ser por cual—
quier medio ueual. Para lz mayor parte de los procesos de
trensferencia el documento es ¢olocado con sus caractores

0 lineas en contacio con la capa y la exposzeldn g0 hace a
través del soporte de la copa, como se ilusira on la meyor
parte de los ejemplos gue se¢ dan en adelante. Sin embar-
80, la exposicidn pucde ser hecha con el.lédo de soporte
del elemento sensitlvo al caelor contra los earacteres del
documento, ¢ con el 1ado del soporte del documento contra
la capa sensitive a8l calor y en el dltimo caso la~exp951~
cién se hace & través del documento. For supuesto, cuando
los rayos de exposicidn pasan a través de 1 soporte de la -
capa este soporte puede ser trensparente infra-rojo, pero
cuando no lo ea, este soporté puede ser aislantellnfra—'
rojo. .

En»el proceso que no.emplea transfarencia, un polvo
de revelade adecuado es casi cualquier polve pﬁlverizable
teniendo densidad dptica, por ejemplo, polvo liéopodio,
polve de taléo, azufre, polvo de carbono, o polvo de alﬁ-'
minio de bronce. Los tintes en.polvo pueden también ser
usados o una resina puede ser usada que pugde ser entinta-
da de cualquicr color. Por ejemplo, la resina "Vinsol" o
goma copal pueden ser fundidos con ung pequefia ﬁroporoidn
de tinte nigrosina, enfriada y‘pulverizadé pare obhtener
un polve de color obscuro. Otros tintes que pueden ser
también usados incluyen Rhodamina, Azul Victoria, Verde
Victoria, Violeta cristal, Nigrosina y metil violeta.

La transferencia a una superficie receptora puede
lograrse, sin con materiales termopldsticos teniendo vis-

cosidades de fusién tan altas como 100.000 poises, usando

-12 - &
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duficiente presidn de contacto para la transferencia. ILog
rodillos satinadores pucden ser usados para proveer la pre.
sidn“dé contacto necesaria. Estos rodillos pueden ser ca-
lentados a una temperatura con el objeto de elevar la tem=-
peraturas del eclemento sensitivo ai calor durante la trang-
ferencis, bajando, por lo tanfo, la vigcosidad en un al-
cance considerable en las 4reas de imdgen sctivada para
facilitar 1a transferencia. Le transferencia-puede ser
efectuada slimentando el elementp activado sensitivo al
ecalor y una hojs receptoré en contacto con 1a éapa sengi-
tive al celor & través de la contraccidn de los rodillos
satinadores. |

e BEn le presente invencidn pueden proveerse mediOS'pa-i
ra regular la cantidad de meterial transferido desde la
cRpE exﬁuesta al calor, especialmente en el caso de las
capas gue btienen viscosidades de fusidn absjo de 200 poi-
ses. Evita el excesivo fldido del material a la super-
ficie receptora durante la ctape de tranaferencia, conscer-
vando asi el material en la matriz para producir mds co-
pias adicionales de un sdlo elemento sensitivo al calor,
Por razén de que el fldido es atermado mientras se hacen
las primeras copias, revestimientos mds pesados de material
gsengitivo pueden ser usados sin provocar oxcesive trang-
forencia si bien marcando las primeras copias.»'Asi, con
revestimientos mds pesados sensitivos al calor, se obtie-
nen mds copias de un sblo clemento semsitivo al calor.
Adicionalmente, la separacidn de la matriz de la superfi-
cie de transferencia despuds de que la etape de transfo-
rencia es asf gensralmente facilitada. Un medio til es

ol de incorporar en la capa cuentas de vidrio u otras

o
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particulas, preferiblemcnte éo un didmetro promedio o ta-
mafio ligeramente mayor que el espesor de la capa sensitiva .
al calor. Algunas de cstas partfculas, preferiblomente par-
ticulas sélidas se cxtendcrd hacia fuera ligeramente do la
capa sensitiva al calor sobre la superficie de la capa,
btré medip regulador preferido ecs provéerAuﬁa capa
exterior, porosa y delga@a que no sea termopldstica a la

temperatura de adnerencia doc 1la capa de abajo sensitiva al

~calor., Esta cape exterior deberd ser suficientemente poro-

@e quc a las presiones de contacto usadas para la otapa
de transfarencia, el material viscoso adherente de la imd-
gen pueda permeablllzar la cepa exterior porosa ¥ ser trans-
ferlda a la superficle receptora.

Un elemento sensitivo al calor no teniendo msdios
reguladores de transferencle puede ser revestido para uso
en ol proceso de transferencia 2 un promedio mdximo de Tre- °
vestimiento de_alrededof-de 0,05, a alrededor dc-0.3 gra-
mbs porApié ocuadrado. Revestimientos mds pesados pucden
provocar cxcesiva transferencia & las primeras copias y
consecuente pérdide de definicién de imédgen. Si una expo-
sici&n de reflejq va a2 ser hecha, la viscosidad de fusidn
del material sensitivo al calor deberd ser preferiblemen-
te de nds de 200 poises & la temperatura de activaecidn.

A temperatura ambiente un matermal teniendo caractoristi-
cas de alta viscosidad puede ser transferido a2 una hoja
receptora setinizando 6l elemento sensitivo al calor on
contacto con una hoje receptora a través de rodillos de
acero teniendo una presidn de eontracﬁiﬁn de alrededor de -
22 kgs. por pulgada lincal. -
Incorporando partfculas sélidas, tales como cuentas

> 28 ""77@
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de vidrio &on didmetros de 18 a 20 micrones,. en le capa
sensitiva al calor, el éromedio ndximo de revestimiénto
puede ser aumentado a alrededor de 0.8-1,1 gramos por pié
ouadfado.

A Ejemples de materiales pardiculados de grano fino
adecuados para incorporacidn en la solucidn de revesti-
miento cstdn ol éxido de zine, siloidss, didxidos de tita~
nio y zirconio, y arcillas. Tel material deberd ser sufi-
cientemente infra-rojo iransparente. ILas partfculas inso-
lubles do grano fino son mds ofectives cuando estén pre-
gentes en'concentraeiones de alrededor de 5%, a 8-1/2% en
peso_basado en el peso de PVA en la solucidn, y. concentra-
ciones entfe C = 10% pueden ser usadas. ‘

Una capa exterior poross preferida para regnlar la
trangfeiencia conprende una capa poroea continua de. alcohol
polivinilo (PVA) descansando en la capa sensitiyg?é}-éélor;
Dicha capa puedc ser revestide de una éoluciép;f‘ﬁé*éoro-
sided de 1a capa puede ser seleccionada pars gi‘éﬁodar cual-
guiera de una amplia variedad de materiales,de'trﬁnsferen-
éia teniendo un smplio grado dc viscogidad y carscterfsti-
ces de fldido. Cuendo se emplea dicho revestimiento ex-
terior poroso, una capa sensitiva al calor de material con
viscosidad de baja fusién entre 1;5 Yy alredcdor de 3.0 gfa.
mos por-pié cuadrado puede ser usado sin provocar excesiva
transferencia a las primeras copias, y menos presidén dg
transferoncia 80 necesita entonccs pars transferir mde ma-~
teriales viscosos.

Para obtencr la cstructura porosa nccesaria en un
revestimiento de alcohol polivinilo la solucién de roves— -

timiento deberd contener un agente formante de poros, ya

et A
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sea wne sal metdlica o un surfactando, y preferiblemente

tanto la sal como un surfactante. Cuando una ssl es usae-
da pﬁede emplearse hasta 60 partes por-peso de 100 partes
por veso de PVA, ya que no provocs precipitacidn d=l TVA.
Generalmente la cantidad de surfactante puede sor hasta
de alrededor de 355 del peso de la solucidn de revestimien—
to.

Otro método para mejorar la estructura porosa cs
calentar la matriz, a decir 108C., a 472C, tan pronto co-
mo la solucién de rovestimienté hs sido‘aplicada sobre la
capa sensitiva al calor. Otro méiodo cs afiadir varticu-

lag de grano fino de material sdélido distribufdo a través

- de la capa porosa exterior. Los revestimientos contenien-

do dichas particulas afiadidas son especialmente ventajo-
sas on ol caso de viscosidad muy baja de 1os'ﬁateriales
de transferencia.

Un ejemplo de una composicidn de aleohol polivinilo
que puede ser usada es el Evanoi 50=-42 que es una solu-
cidn acuosa comercialmente asequible de alcohol polivinil
hidrolizado al 87%. Otras soluciones acuosas de alcohol
polivinilo pueden ser usadas, y solucliones dé_PVA ¥y otros

surfactantes voldtiles v.gr., metanol, pueden ser usados

‘siempre que no ataquen ls cape gensitive 2l calor duran-

te el proceso de revestimiento. E1 contenido tqtal de
s6lidos de la solucidn dé revestimiento, incluyendo PVA,
sal, y particulas insolubles es preferiblemente en el
promedio de alrededor de 5% - 9% por peso, besado en el
peso total de la éoluoidn. El resto consiste esencial-
mente de golvente. .

Otras sales metdlicas que son solubles en el medio

T 289370
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solvente mdximo pueden ser usadas como 2gentes formadores -
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de poros en la solucidn de revestimiento, por ejemplo, a-
quellas sales como Na3f04, HaZHFO4, K31504, y N302H392;
Cualquiers de una smplia variedad de agantes dc superfi-
cie activa ocomercialmente asequibles pueden ser usados en
la solucién de revestimiento; por ejemplo, Aerosol 22,
que,vendg American Cyanamid Company;

El mecanismo por el cual estas sales y surfaétantes
provocan la formacibn de la estructura porosa no es comple-
tamente entendido, psro sin la presencia de tal agente en
la solucién de revestimiento, ol revestimiento.dc alconol
polivinilo se secari como ung peliculs no-porosa.

No es necesario con el objeto de obiener una buena

‘estructura porosa en la capas de alecohol polivinilo que la

temperatura de la éolucidn de revestimiento sea elevéda
sobre uns cierta temperatura mfnima inmedistamente al a-
plicar la solucién de revestimiento sobre la capa sensiti-
ve al c¢alor, y es necemerio que le temperatura sea manteni-
dg sobre este minime hasta que la estructura porosa se ha-
ya formado y el revesfimient¢ ge haya secado substanéial—‘
mente. Esta temperatura mfnima que varfa dependiendo de
la composicidn de la solucidén serd en 1a meyorfa de los
casos en el promedio de alrededor de 102C y 47¢C.

La densidad preferida de revestinmiento vare la capa
porosa de sobre-revestimienio estd en el promedio de al-
rededor de 0.3 a 0.7 gramos 6 1.0 gramos por pié cuadrado,
cuando cstéd seca. |

La capa poross oxterior puede variar en espesor de
alrededor de C.0001 mm. & 0.002 mm., de esgpesor y 1os poros

individuales pueden comprender alredsdor de 25 a alrededor

28837€
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de 75% del 4rea total. Las aberturas son preferiblemén-.

te distribuf{das uniformemente sobre le mairiz pero alguna
fluetuacidn &l agar en la distribucién y tamaﬁ§ es permi-
eible. El tamefio promedio dptimo de 1log poros mds desea~
ble variard dependiendo de le viscosided del material sen~
gitivo al celor y las condiciones‘quc van a ser usadas
pare exposicidn y transferencia. Generalmente, ¢l tama-
fio promedio 6ptimo'de los boros variard de alrededor de
0.1 micrén a alrededor de 500 micrones, preferiblemente

de alredsdor de 1 a alrededor de 50 micrones,

Ejemplos de otras capas exteriores porosas gque pue-
den ser usadas, son las capas de &steres de celulosa, po-
liésteres, poliamidas, policarbonatos y ain hojas de metal
delgado, que hayan sido perforadas o preformadas pars ob-
tener la porosidad y permeabilidad descade, y despudse épli-
cados sobre la capa sensitiva &l calor. ‘Algunoa papeles
porosos, teéjidos de fieltro, y telas tejidas, teniendo
la necesaris perﬁeabilidad ¥y requisitos de éﬁrosidéd pue-
den ser usados'como la capa porosa exterior para evitar
la salida del materiel viscoso de la cape gsensitive al
calor en algunas incorporaciones.,

' Ios revestimientos porosos exteriores para reéular
la salida del material viscoso de la matr{z, como se ha

descrito arriba, pueden ser usados con veniaja en matri-

ces para uso en otros métodos de copia de documentos que

incorporan el prineipio general de material viscoso de

trensferencia de las 4reas de imdgen de una matriz a una
superficie receptora. Con tales revestimientos porosos

exteriores, las caracter{sticas de fl{ido de cualguier

fldido viscoso que estd siendo transferido pueden ser .

“1s - 2838370
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roguladas por la capa porosa supeipuesta para obtencr las
caracteristicas dosesdas de transferocneia. Por ejemplo,
en une matriz para uso én el roceso de transferencia de
cera antes mencionedo, on el que la transforencia de la
cora se ofeotla mientras les dreas de imdgen en la matriz
son proferentemente calentadas & un punto de fusidn de la

cera, un revestimiento poroso exterior puedc ser usado pa-

‘r& cvitar el excesivo fldido de la cera fundida & la super—

ficie de transferencia. La capa porosa exterior sord de—
signada con la:pérosidad necesaria y permeabilidad para per-
mitir la permeabiliéacidn solamente por una proporcidn de-
seada ce la cers bvajo condiciones de proceso prescritas,
Otres matrices on las que una capa porosa supersues-

ta podrfa ser usade con venteja son aguellas pars uso on

procosos fotogrdficos d¢ difusidn de transfcrencia, proce-

sos de transferencia do imdgen por difusidn de tintes, pro-
cesos do transferencia de difusidn del revoladof‘residual,
¥ procesos de transferencia coloidales fotogrdficos y ter-
mogrificos. Algunos procesos Ge estos tipos se describen
en las Patontes de los Estados Unidos Nos. 2.596,756;
2,769,391; y 2.808.777.

EJENFIO 1

Un clemento scunsitivo al calor fué preparedo como si-
gue para uéo en nuestro proceso gde transfercneia.

Siete gramos de un componcnte sensitivo al ca;or; o
gea el poli(l,4-ciclohexanodimetil suceinato) teniendo una
viscosidad inherente do 0.24 y un punte de adherencia de
alrededor de'12090, fueron afiadidos & 30 zramos de¢ una so-
Iucidn cloruro de etileno conteniendo 1 grame de Tinte'B
de Aceite Azo Azul Negro (comprade a Allied Chemicel and

289370
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Dye Corporation). 4 lo anterior se afiadid un extende-
dor de particulas sdlidas en le formas de 2 gramos de
cuentas de vidrio teniendo un didmetro promedio en el
grado de alrededor de 13, a alrededor de 405 La mez-
cla résultentc fué calentada & 60RC y despuds revestida
con cuchilla dc doctor en un sopoite de glasing a un.es-
posor de 3-mil.. Después de la remocidn del solvente del
revestimiento por secado, el elemento fud recocido a 100%C
por 40 minutos. EL espesor del revestimionto final fudé ’
de alrededor de 0.3 mil y contenfa alrededor de 0.9 gra-
mos de sdlidos por cm@,

E] material termogrdfico resultante fué colocado on
contacto con un-documento original de manera gue la capa
sensitiva al calor de dicho material estuvieée en contac-
to con las porciones gréficas del original. El1 ensambla-—
je de 2-dobleces fuéd entonces expuesto a la radiacidn in-
fra-roja a través del soporte lateral Ge dicho material.
La axposicién produjo dreas pegajosas en dicho material
correspondiente & las dreas de imégen en el original., Des-
pués de la exposicidn, cl original. y meterial de este e~
Jemplo fueron separados.

Fl elemento gensitivo al calor teniendo espssor en:
las dreas ds imdgen fué entonces pasado entre los rodillos
de presién desarrollando 34 kgs. por centimetro de largo
de rodillo y teniendo un rodillo de didmetro dc 2 2/2 pul-
gadas. En la transferencia de presidn, el lado revesti-
do del elemento sensitivo al calor estaba en contacto con
una hoja receptora ge papél potente a la humedad y alta-
mente absorbente. ILa trensferencie produjo “buena repro-

duccidn de imdgen azul-negrs del original en la hoja re-

~o- 2889370
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eceptora. Repitiendo la etaps de transferencia,ivﬁ?fééééj
copias de alia calidad del original fueron producidas de
la séla exéosieidn termogréfica. El tiempo transcurri-
do en la produccidén de estes copias fud sproximadanente
de un minuto. -
EJEMPLO 2 ,

Un elemsniovsensitivo al calor fud preparado como
sigue para uso-én la preparacidn de une placa litogrdfi-
ca de impresidén.

Una solucidn al 10 por ciento de componente sensi-

, tivo.al calor o sea poli(2,2—dimetiltrimetileno succinato)

teniendo una viscosidad inherente de 0.34 y un punto de
pegajosidad de 7§QC, fué preparada en una mezela 4:1 de
acetona y cloruro metileno. A la solucidn fué afiadido
tembién Tinte aceitoso azul negro B, a una concentracidn
para obtener 5 por ciento (por peso) de tinte en la cém-?
posicién seca de revestimiento. ILa composicidn fué en—’
tonces revestide & wun soporte de pepel de parchs. Des-
pués de secarse, el elemento fué recocido a 709C por seis
horas para obtener wun espesor final del revestimicento de
slredodor de 0.1 mil.

Este eleﬁento sensitivo al calor fué expuesto como

en el Ejemplo 1. Despuée de la separacidn del original,

el elemento’ expuesto fué entonces pasado entre los rodi-

llos de presidn, como en el Ejemplo I con el 1ado reves-
tido de dicho elemento en contacto con un soporte de pa-
pel tipo hidfofilico para formar una placa litogrdfica

de impresidn que fué useda en una prensa de rebajo. Al-
rededor de 150 copias fueron obtenidas en le placa. Ca—

da una dé las 150 copias era de buena calided.

283370
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EJEMPLO 3

8.5 gramos de poli{buteno-l)isotdetico teniendo una
viscosidad inherente de C.24 y un punto esterificedo de
962C fueron disueltos en 50 gramos de cloruro metileno

conteniendo 0.5 gramos de Tinte de Aceite Negro BT y 0.5

~ gramos de cuentas de vidrio jteniendo un didmetro prome-

dio ae-alredédor de 18 a alrededor de 40/u. Esia gezcla
é entoﬂces revestida & un espesor himedo deralredédor
de 3 mils en una tira de papel de copia a prueba Félica
transparente 2 prueba de grasa.4 Después el solvente fué
removido del revestimiento mediante secado, el elemento
fué recocido por 18 horas & isec Fl elemento sensitivo
al calor resultante fué expuesto en contacto con un docu-
mento original como en el Ejemplo I. Ias dreas adheren-
tes producidas en lz capa sensitiva al calor de dicho ele~
mente resultante de la exposicidn fueron entonces prensa—’
das en contmcto con una hoje de papel de cbpia como en ¢l
Ejemplo I para producir una buena copia del originat, Va-
rias copias fueron obtenidas de igual manera de una sola -
exposicidn del elemento semsitivo al calor.
EJEMPLO 4 |

},5 grémoa de c¢omponente sensitivo sl calor, o0 sea
poli(l,4~ciclohexanodimetil‘adiptato); teniendo una visce-
sidad inherente de 0.38, y un punto de adhesidn de 929C,
fueron afiedidos 2 una solucién comprendiendo 2.5 grambs
de tinta metil violeta en 5 gramos de etanol y 25 gramos
de cloruro etileno. La composicidn resultante fué combi-
nade en un Mezclador Waring por 5 minutos y después re~-
vestida en una hoje de papel Félico transparente a prueba

de grasa con une hoja cuchilla de doctor teniendo un oxri-
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ficio smplio de elrededor de 3 mils. Despuds de secar el

elcmehto fué recocido a 759C por 1 hora. Este elemento
sensitivo al calor fué colocado con su lado de soporte en
contacto con los ceracteres lmpresos de un documento para
sér ecopiado y expuesto dirigiendo radiacidn infra-roja en
el lado sensitivo al calor. Al separarse fué pasado en-

tre los rodillos de presién con ol lado revestido de di-

‘¢cho elemento en contacte con una hoja de papel de parche.

Los rodillos paras uso en el procese de iransferencis te-
nfan un didmetro rodillo de dos y medis pulgedas y ejer-
cfan una presidn de 45.300 kilogramos por pulgada lineal
del largo del rodillo. La imdgen reversible de lectura
resultente fué egtonces uséda como un original duplicador
en un proceso convencional de este tipo en el gue un papel
de copia de espiritu duplicador, humedecido con metanol,
fué 1levado en contacto con el original y sujetado a pre-
gién ligera, por ejemplo, con un rodille manuable. Des-
puds de contacto 2 presién, una reproduccidn metil viole-

ta del original grdfico fué obienida en ¢l papel duplica-

dor de copias. Por transferencia repetida, aproximada-

mente 25 copias de busna calidad fueron obtenidas de un
gdlo original duplicador.
EJEMPLO 5

Otro clemento gensitivo al calér de la presente in~
vencidn para uso en un proceso de transferencia fud pre—-
parado por la adicidn de 95 gramos del producto de conden—
sacidén del doido linoleico polimerizado y una diamina (ven-
dida bajo el nombre de Versamidae 930 por General Eills),
y 142 gramos de acetaio de benzoiﬁa a 83 gramos de isor-
popanol y 66% gramOS d¢ beneeno- que contenfan 13 gramos de

288370
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Tinte Azo Aceite Azul negro B. Tl volfmero de dicha comi—
posicidn tonfa un punto de adhesién en ol promecdio de 105

a 1158C, y el acetato benzoina tenfa un punto de fusién

de alrededor do gaec,

Después de mezelar completamenie 1s composicién an-
terior manteniéndola a una temperatura d@ alradedor de 508q,
la composicidn fué revestids en una hoja de papel transpa-
rente a pruoba de grasa a un espesor de 2lrededor de 2 mils,
El rovestimiento fué secado entonces. El roevestimiento
cristalizado fud sobrerevestido en seguida con una cape a-
cuosa himeda con espesor do 2-mil de 5 por ciento por pe-
so del aleohol polivinil conteniendo menos de O,1 por cien-
to por peso del surfactante sulfonato aril., Bl elanento
sobre~revestido fué secado a alrededor de 502C. por 10 mi-
nutos. ZEl objeto dc un sobre-revestimiento érotector fué
el de cstabilizar el elemento sensitivo al calor y para fa-
cilitar el empagque, exposicidn tormogrdfica y transferen-
cia. El material termogrédfico resultante fué entonces ox-
puesto y una transfersncia en una hoja de papel de copia
fué entonces hecha substancislmente como sc mucstra en el
Bjemplo 1 para producir una copia del original teniendo buc-~
na calidad, excepto que la hojs receptora fuf humedecida
con agua antes de la frangferencia y los rodillos para uso
en ¢l proceso de transferencia ejeréieron une presidn de
27.18 kilogramos por pulgada lineal del largo del rodillo.
EJEMPLO &

Un elemento sensitivo al calor con una velocigad réd-

pida de cristalizacidén fué preparado como sigue:
A 20.3 gramos dec componente sensitivo al calor, poli

(1,4-ciclohexanodimetil adipato) teniendo una viscosidad

_7"
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1158C en 75 gramos de clorure etileno, fueron efiadidos

1.25 gramos de Tinte Azo Azul Negro B, 2.5 gramos de’ cuen-

tas de vidrio (18=40u), y 1 gramo de poli{etil acrilato)
como flexibilizador. la dispersidn resultante fué reves-
tida en Papel Transparente a pruseha de grasa, Después
del revestimiento, el slemonto fud secado pars obtener un
revestimiento de 0.9 gramos por 2.54 cm®. Despuds dc se-
carse, ¢l clemento fué recocido alrededor de una hore a
80¢C. ’ _
" Despuds de la Tecoccidn, el material termogrédfico
resultante fué colocado en contacto con un documento ori=-
2inal y el ensamblaje de 2-dobleces fud entonces expues-
to & las dreas de imdgen adherente fueron transferidas rd-
pidamente a una tercera hoja (repepfora); La operacién
de transferencia se principid dentro de‘3 as segundos des-
puds de la exposicidn y terminada dentro de 1los 5 a 7 mi-
natos subsocuentes. Una copia de excelente calidad fué
obtenida.
EJEVPLO 7

Un elemento sensitivo al ¢alor para nso on un proce-
so de transferencia fué preparade revistiendo en Papel-~
Transparente & prueba de grasa, uné composicidn consisten~

te de 9.0 gramos de un compononte sensitivo al calor o sea

‘€] poli(l,4-ciclohexsnodimetil adipato-azclato /3117 te-

niendo una viscosidad inherentc de 0.42 y un punto de ad-
hesidn dc alrededor de 92¢C, 1.0 gramo de Tinte Isosol He-
gro, y 30 gramos de cloruro etileno. Despuds del reves-
timiento, el elemento fué secado a 80:C para obtener un

revestimiento de 1.1 gramos por 2.54 em?., Este clemento

L D5
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sensitive al calor fué sobre-revestimiento con una solucidn de
2 1/2 por ciento por peso de celulosa carboximetil de media vis
¢cosidad para formar un sobrerevestimiento protector, tal como

el deserito en Ejemplo previo. El sobrerevestimiento fué se-

‘cado para obtener un revestimiento de 0.1 gramo por 2.54 cm?.

El materizl termogrdfico resultante fué entonces expuesto y una
trahsferencia & una hoje de papel de copia fué hecha substan-
cialmente como en el Bjemplo I péra pro@ueir una copia del ori-
ginal teniendo buena calidad, con excepoién de que el sobrere-
vestimiento soluble al ague requeria suavizamiento antes de la:
transferencia humedeciendo la superficie de la matriz expuesia
con una esponja mojada ¢ humedeciendo cada hoja recephora.

Ta presente imvencidn puede ser smpleada para producir
copias de un original mediante la ayuda de una reaceidn formane
te de color., Por ejemplo, componentes separados formantes de
color de un sistema de dos componenies pueden ger incorporados
en cada una de las capas separadas, en un sélo sbporte, 6§ en
capas separadas en soportes separados. Un ejemplo de una reac-
cién formante de color de este tipo comprende, por ejemplo, in-
corporar estearato férrico en une eapa polimérica y galato pro-
pil en una capa polimérice seperada y exponer termogrdficemen-
te las capas sostenidas en contacto superficial con un originel
gréfico teniendo impresos alll caracteres absortivos infra-ro-
jos. Un sisteme do d0s componentes de color de este tipo e@s
tambidn adaptado 2 un sistema de 4os componentes de color de cs-
te tipo es también adaptado & un sistema de copias miltiples en

donde 8l galato propil es incorporado en una hoja receptora ¥y

transferencias repetidas de un estrato polimérico conteniendo

estereato férrico son hechas a la hoja receptofa de una hoja

natriz,

- 26 -
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EJEXPLO 8

" Un olemento sensitivo al celor fué preparado por la
adicidn do 5% gramos dcl producto de condensacidn del doi-
do linoleico palimerizado y una diemina (vendida bajo ¢l
nombro comercial de Versauida 930 por Gonorel Mills), 133
gramos de carbonato bis(o-mctoxifenil), 47 gramos de n-do-
deci-lamina y 12 gramos de cuentas de vidrio (18-40/u), a
51 gramos de isopropanol y 70é Zramos do benceno. El PO~
1fmero de dicha composicidnienfa un punto de adhesidn en
¢l promedio de 1059 a 1158C, y ¢l carbonato bis(g;metoxi—
fenil) tenia un puﬁto de fusidn de alrededor de 8790. la
disporsidn resultante fué revestida en Paypel Transpareﬁtg
a pruebé de grasa. Despuds del revestimiento, el elemen-
to fué secado 2l aire por 4 horas pafa obtener una metriz
incolora.

Los siguientes Ejemplos ilustren la modificecién en
la que no sz cmplea transferencia.

EJEMPLO 9

Un elemento sensitivo al calor fud preparado como
sigue para uso c¢n un procesgo de rovelado direecto.

Une solucién al 10 por ciento de un componente sen~
sitivo al calor, poli(z,2—dimetiltriuigt;1eno suceinato) te-
niendo una visoosidad inherente de 0.4 y un runto de adhe-
sidn de alrsdedor de 9990, fué preparada en acetona a2 5090,
Le solucién fué ontonces revestids con hoja cuchilla de doc-
torfa 2 mils, de espeosor on una hoje 4o papcl transparcente
a prueba de grasa. Después del revestimiento, el clemonto
fué entonces secado durante la noche a temperatura ambien-
te. Después de secarse, el elemento fud recocido & alre-
dedor de 702C por diez y seis horas.
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Bste elemento sensitivo al calor fué entonBds
to como en el Ejemplo 4. Después de la oxposiecidn, fué sc-
parado del original grédfico y rociado con polvo secco de tin-
fe nigrogina como revolador. Las 4reas pegejoaas en la ca-
pa sensitiva al calor de dicho elemento correspondiente a
los carscteres impresos v.gr., las éreas de imdgen del ori-
ginal, levantaron ol polvo de tinte para producir una co~
pia del original teniondo una buena densidad y definicidn
en las dreas de imdgen. No se requirieron nuevas ctapas de
estabilizacidn o fijacidn.

EJEMPLO 10

Un elemento sensitivo a1 calor fué preparado como si-
gue para uso on la preparacidn del espiritu dupliecador prin-
¢ipel,

Un elemento sensitivo al calor del Ejemplo 9 fud ex-
puesto como en el Ejemplo 1. Después de la cxposicién y so-

paracién del original, el e¢lemento sonsitivo al calor fué

rociado ligeramente con tinte metil violeta en polvo como

"reveladort. Las 4dreas adherentes del elemento expuesto co-
rrespondientes a las dreas de imdgen dol documento original
levantaron el "revelador" de color y se obtuvieron buena

densidad y definicién on les dreas dc adhesién. E1 produc-

to rédultante fué entonces usado como un original de espi~

ritu duplicador ¢n un proceso convencional en donde un pa-

pel de copia de espiritu duplicador, humedecido eon metanol,

fué llevado en contacto con el original duplicador aplican-

‘d0 presidn ligera, por ejemplo, con un rodillo de manoc, Una

reﬁrbduecidn motil violeta dol documento originel fué obte-
nida en el papcl de copia. Varias copias de alta calidad
deél original fueron obtenidas repitiendoe el proceso,

Vi OO Y D s
‘/ .’;.:\ Lo < I b/ /q\
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EJENPLC 11

8,6 gramos de una solucidn al 25% de sulfato do so-
dio en agua fuoron agitados on 100 gramos dc una solucidn
al 5% de alcohol polivinil (Elvanol 50-42) cn agua conte-
niendo 0,1 gramos dc un surfactante, #erosol OT. 1.8 gra-
mo de dxido de¢ zinc fud dispersade en le solucidn resul-
tante. Después dc quc la dispersién habfa desespumado,
fué revestida eon una capa entintada sensitiva 2l calor en
un soporite dc papel de mapa supefpuesto. La capa sensiti-
va al calor comprende un revestimiento de 1.5 gr. por 2.54
em® do 85 partos de poli(l,4-ciclohexanodimetil adipato-
aselato‘éj;;7 teniendo una viscosided de fusidén de 16.000
polses 2 76-7590, 5 partes de acrilato polietil, y 10 par-
tes de tinte AZo Aceite Azul Negro B. E1 cubrimicnto del
revestimiento fué aproximademente de 0.5 gremo pof 2.54
en®. Durante 1a aplicacidn ¥ secado del sobrercvestimien-—
to se mentuvo a 402C, Dospués del sccado, la matriz re-
sultante fué recocide por 1 hora a 7590.

La matriz térmOgréfica resultante fué puesta en con-
tacto con un documento litogrdfico standard y el cnsambla-
jo de 2-dobleces fué entonces cxpuesto on una miguina ter-
mogrdfica ordinaria y despuds scparada., Las drees de imd-
gen adherente.fueron transferidas & las hojas receptoras
de papel. Diez transferencias de alta calidad fueron ho-
chas a una velocidad dc 0.172 pulg/seg. usando rodillos
de transferencia gque se mantuviefoa & una temperatura de -
70-752C., ¥y @ una presidn de 22.65 por 2.54 cm., lincal.

La presente solicitud que corresponde a la presen-—
tada en E,U.A., con fecha 27 de Junio dé 1962, bajoe el
Mimero 211.9é7 parcial, se acoge & los benoficios del ar-
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tieulo 51 del vigentc Estetuto sobre Propiedad Indus-
trlal.

N O T A

‘Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presenten pare éue -sean ohjeto de la presenie soiicitud
de Patente do Inven01én cn Bspafia, por VEINTE afios, son
los 31gu1cnues. L

1. Método de copiar un documento de la clase ex-
pueste on la mQﬁoria en que ¢l docunento s someie a
rediacidn infrerroja mientraes estd ¢n contacto con uns
capa sensible al calor que comprende una composicidn que
contiene una sustancia polfmera sensible al calor que
ftiens un'punto de pogajosided entre 502C y 2002C y una
temperatura de trensicidn vitrea inforior a su tempsra-
tura de pegajosidad y une viscosidad en fusidn entre 50
y 100000 poiscs, hasta que las 4rems de 1a capa que Gs-
tdn en contacto con las 4reas del documento gue ticnen
una absoreidn infrarroja relativamente elevada ce han
vuclto pegajosas, separando cntonces la cape del docu-
mento y comprimidndola contra una hojs receptora para
transferir a ¢lla por lo menos un esgtrato de lag dreas
poegajosas de la capa.

A 2. Mé&bodo de copiar un documento do la clase ox-
puesta 9n la HMemoria on que ¢l documento se somete & ra-
diecidn infrarroja micntras osté on contacto con une ca-
pa seneible al calor gue comprende una sustancia polf-
mera scnsible al calor gue tiecne un punto do pogajosiF

dad entre 508C y 2002C y una temporatura de transicidn

vitrea inferior a su. tomperaturs de pegajosidad y une

-¥- 280390
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las dreas de la capa gue estdn en contacte con las 4rees

" del documento que fienen una absorcién infrarroja relati-

vamente elevada se han vuelto pegajoses, separandc enfon-
ces la capa del documento y aplicando luego particulas pui-
verigadas qué se adhieren 2 las 4reas pegajosas.'

3+ Kétodo de acuerdo con los puntos 1 6 2 en que la
composicidn do 1la capa comprende un componente polimexro
amorfo sensible al calor mezclado con un cristaloide no po-
1fmero que funde éntre 502C y 2008C. |

4, Método de acuerdo con uno de los puntos preceden-
tes en que dicha sustancia polimera sensible al calor es un
polihidrocarburo 0 un compuesto de polivinilo ¢ un compuos-
to poliacr{ilico ¢ un policster o una poliamida o una poli-
esteramida o un policarbonato o un poliédter o un poliure-.
tano o una poliurea. A

5. Método de acuerdo con uno de 1os puntos 1 a 3 en
que dicha sustancia polimera sensible al calor ‘es poli{suc—
cineto de 2,2-dimatiltrimetileno é poli(buteno-1) o poli
(adipato de 1,4-ciclohexan9dimetilo) 0 poli(carbonato de
pentametileno) o poli(adipato-azelato de 1,4-ciclohexano-
dimotilo (3:1)}) isotdeticos. ' _

6. Método do acuerdo con uno de 1os puntos preccden-
tes en que dicha composicidn contiene part{culas extendedo-
ras sélidae diminutas que tienen un punto de fusidn sustan-
cialmente mds elevado que 20000 ¥ que son insolubles en di-
cha composicién. .

7. Mejoras introducidas en la fabricacién de elcmen—
tos sensibles al calor, caracterizadas por que los mismos

comprenden un soporte revestido con una capa de una composi-

-=- 288370
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cristalino sensible 8l celor, teniendo diche composicidn un
punto- de vegajosidad on la geme do temperaturas de 502C apro-
xinadaiente a 2002C aproximadamente, una temperatura de tran—
gicién #itrea sustancislmente inferior & su punto de pegajo-
sidad y una viscosidad en fusidn en ¢l punto de pegajosidad
en la gama de 50 poises a aproximademente 100,000 poises.,

8. Mejoras de acuerdo con el punto 7, segin 1&5 cuales
81 componente poiimern empleado és amorfo y se usa mezclado
con un cristaloide no polimerolque funde ontre S0BC ¥ 2002G,

9y Mejoras de acuerde con el punto 1, segin las cuales
dicho componente polimero sensible a2l calor es un polihidro-
carburo o un derivado do polivinilo o un derivado poliacrili-
¢o 0 un poliester o una poliamidg o uwng poliesteramida o un
policarbonato -0 un poliéter o un:poliuretano o una poliures.

10. Hejoras de acuerdo con el punto 1, segdn las cua-
les el.componente polimero es sensible 8l calor es poli(suc-
cinato de 2,2-dimetiltrimetileno) o poli(buteno-1) o poli(a-
qipato de 1,4-ciclohexanodimetilo) o poli(carbonato de penta-
metileno) o poli{adipato-azelato de l,4-ciclohexanodihetilo
(3:1)) isotdcticos.

11, Mejoras de acuerdo con uno de los puntos precedcn-
tes, segin las cusles dicha composicidn contiene partfculas
extendedoras sélidas diminutas que tienen un punto de fusidn
sustancialmente superior a los 2002C y ‘que.son insolubles en
dicha composicidn, o | | '

12, Mejores segin los puntos 1ba 11, segin las cua-
les la capg:sensiblc alﬂqg%qr gombrenge'un material terﬁoq
pldstico éue contiene Qn pdfimero termoplésticd en un es-

tado (no pegajoso) de cristalizacidn por lo menos parcial
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en el interior de dicha cepa, teniendo dicha capa una tom—
peratura original de pegajosided superior & 509C, proferi-
blemente de 500C a 2002C, a cuya temperatura origgnal de

pegajosidad dicho polfmero termopldstico sufre la transi-

cidn & un estado emorfo, teniendo dicho materisl termoplda-

tico la propiedad de permenecer durante un perfodo de tiem
po después de dicha transicidn en un estado que ticne una
tenperatura de pegajosidad sustancialmente inferior a di-
cha temperatura original de pegajosidad, ¥ el material de
dicha capa sensible al czlor tiens una vigcosidad en fu-
8idn inferior a 100.000 poises y preferiblemente do 50 a
100,000 poises a dicha temperatura original de pegajosi-
dad. '

' 13. Mejoras segin los puntos 1 a 11, segin las cua-
les la cape sensible 21 oalor comprende material termo-
pldstico no pegajoso que comprende un componente polfme-—
ro amorfo y un cristaloide no polimgro gque se funde a una
temperatura originel de pegajosidad superior a 50¢C y que,
al fundirse, se mezcla con dicho cbmpanents polimero for-
mendo unse mess hémogenea amorfa e inestable que permane~
ce durante un periodo sustancial en un estado que tiene
uhe temperatura de @egajosidad sustancialmente inferior
& dicha temperatura original de pegajosidad.

1l4. Nejoras de acuerdo con uno de los puntos prece-
dentes, sogin les cuales el elemento sensible al calor cs-
t4 provisto de modios para regular la transferencia de
neterial viscoso.desde la cgpé expuesta naste unza super-
ficie en countacto con ella.

15. Hejoras de aoﬁé;do con ¢l punto 14, segdn las

cuales dichos medios comprenden particulas sdélidas incor-

-n- 289370
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poradas & dicha caps sensible el éalor, teniendo digﬁggm~
particulas un didmetro medio ligeramente meyor que el es-
pesor de dicha capa.

| 16. Mejoras de acuerdo con el punto 14, segdin las cua~
les dichos medios comprenden una capa e¢xterior porosa, se-
ca,.no pegajosa, que reviste la capz sensible al calor.

lf. Hejoras do acuerdo con €l punto 16, segin las
cualaes dicha capé porosa exterior comprende una capa con-
tinua de alcohol de poliviniio que ha sido aplicada sobre
dicha capa sensible al calor perticndo de una solucidén que
comprende 100 pertes en peso do alechol de polivinilo, 10
a 60 paries en peso de una sal metdlica soluble y 0 & 3 por
tes en peso dc un agente tonsicactivo.

18. Mejoras de acuerdc con uno de los puntos pioceden-
tes, segdin las cuales dicho material termopldstico contione
un polfmero termopldstico recogide hasté un ¢stado de cris-
talizacidn que fiene una teuperature original de pegajosi-
dad quec es superior 2 le iemperatura d¢ pegajosided del mé-
ximo estado de recristalizacidn que diche polfimere alcanza
a temperéturas inferiores a 50¢C despudés de la trensicidn
2l estado emorfo, |

19. El método de acuerdo con wno dec los puntos proce-
dentes que comprende, ademds, las etapas de enfriar la mae-
triz completa, incluidas dichas 4reas de imagen que se han
vuelto pogejosas, haste una temperatura inferior a 5020 y,'
despuds de 1la rceristelizacidn-a tempersturas inferiores a
508C del matorial polfmero en dichas dreas de imagen, ca-

lentar la matriz hasta una temperatura por lo menos tan ¢-

- levada como el punto de pegajosidad del polimero recrista-

lizado en dichas dreas de imegen e inferior a dicha tempe-



' rature original de pcgajosidad.
20. Hejoras de acuerdo con uno de los puntos pre-

cedentes, segin las cuasles dicho polfmero termopléstico

LT

cristaliza por recocido hasta un estado que tiene une tem-
5 peratura de pegajosidad superior & la temporatura de pega-—
josided del méximo estado de cristalizacidn que dicho po-
1imoro sleanze & temperaturas inferiores a 508C al recris-—
talizar despuds de la sransicidn . al estado amorfo,
21. Hétodo de copiar un documento.
10 . Tal y como se¢ ha descrito en la Memoria que antecede
¥y vara loa fines due se han especificado. '
Ia presente‘Memoria consta de 35 hojas, escritas a

méquine por ung sole cara.

Medrid,
PQAO
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