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PATENTE DE INVENCION

————
————————_— =TT

Que por veinye afios, para Espafa y sﬁg'PoseSiones, se soli-
cita a favor de DON MANUEL NAVARRO DAVO, de nacionalidad espafio
la, domiciliado en General Garcis Valifio, 8, Elda (Alicante), -

por:

PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA LA GbNFORMACION Y ESTTRADO-
DE PIEZAS PARA EL CALZADO,

Memoria descriptiva.

Tiene esta patgnte'por objeto la proteccidn de unos perfece
cionamientos que, como se indica en el enunciado, afectan a md-
guinas utilizadas en la industri# del calzado.

Se usan desde ﬁace afios Utiles mas o menos. perfectos para el

estirado y la conformacidén de los talones de los cortes de zapa-

‘tos. La evolucidn en las propias técnicas de fabricacidn de cal-

zado, y en el disefio gener.l de méguinas-itiles (cada vez de ma-
yor productivi@ad), ha ido en poco tiempo desde un estirado a ma
no hasta realizar las operaciones con mdguinas neumdticas de pqg
feccidh ¢ eciente, ‘ |

Pero el principio de todas las mdquinas paras la conformacidn
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¥ el estirado de las piazas‘que se vienen indicando es sieﬁﬁ;gfé
el mismo: un molde y dos pinzag, que sujetan el corte, ejercién

dose un tiro para producir apoyo del centro sobre el molde. En -

determinados tipos de mdguinas existe un casco o slmohada neumd-

tica que aumenta la efectividad de la conformacidn y la perfeceils

¢idn del trabajo.

Los perfeccionamientos due s¢ describen en esta memoria --
afecten a las mdquinas con casco, para la conformacidn y el eg-
tirado dé los talones, en la fabricacitn de calzados de cualees
quier clase, y permiten glcanzar facilmente sumento de produce--
cidn y mejora en la ocalidad del calzado.

Al conformar y estirar de antemano los talones, el obrero--

gue hace el centrado sobre la horma realiza su ﬁrabajo con més~

verfeccidén y menos fatiga. Pero hasta ahora se presentaba el ine

conveniente de no poderse sacar 18 horma en un corto intervalo-
de tismpo por no hallarse el contrafuerte deSidamente seco. Los
presan;eé pe}feccionamientos peimiten‘saivar semejante inconve-
niente; para ello se incorporan medios de calefaccidn al casco-
y molde, permitiendo e€llo un rdpido secaje del contrafusrte en-
fabricacidn, '

Asf{ pues, consisten los presentes perfeccionamientcs en in-
corporar medios calefactores 8l complejo casco-molde, y ello de
la manera qie seguidamente se explica.

Para la mds perfecta comprensiin de la haturaleza, caracte-
risticas y.ventajas dalestos perféccionamientos, 0. mejor, de -
las méguinés que los incbrporan, 8e deseribe seguidamente u n -
ejemplo,‘no limitativo de resglizacidn, referido a los dibujos =
ilustrativeos adjuntos, en los que:

Le fig, 1 es un alzado de mdquina con érreglo a esta inven-
cidn.

Ls fig. 2 es una vista lateral de la misme mdquina.

La fig. 3 es una seccldn segiin IIL-III



‘l
{‘R*' e
« o

o

A

&5

60

65

70

75

80

PRI

-

4 el
La fig. ¢ representa en pergec%‘@ @ 5 ﬁunto de piezas,-

‘q1e estiran el corte sobre el molde.

De acuerdo con ello la mdquina estd formada por dos cuerpos

(DERECHO o IZQUIBRDO) idénticos entre si, montados sobre una ba

"se o bancada 10, donde estan instalados el mobo-compresor, dise

tribuidores de aire, filtros, manémetro, manorreductor, interrup
tores, ete.,'etc.

Cada cuerbo tiene como piezas fundamentales un pis 4n 1, gque
determina el deslizamiento de la almohada 2 hacia arriba y hacia
abajo. BEste ultima tiene férma de herradura y, cuando 8 ¢ halla
en su posicidén inferior, se abraza al molde 5 por la presidn dsl
aire, apretando contra tal molde el materisl interpuesto. Un ele
mento calefactor 17 va alojédo en el interior de 5 y cumple la =’
funcidn ya anteriormente explicada.

Las piezas de trabajo van montadas en el cuerpo 3,

‘Lo mfguina incorpora tambien un termostato 4, en combinacidn
con un ojo de buey 4a. Asimismo, se dispone un interruptor 4b pg

ra regular el calor sobre el molde §, gobre e; gue se realiza la

-conformacidn.

Un juego de pinzas 6 sujeta el corte y es accionado por el -
pistén 7, montados ambos elementos en 1a placa metdlica 8, desli
zante por la accidn del pedal 9, por mediacidn del cable metdlico
18, montado dentro de 1a bancada 10.

Los manémetros se indican por 11; el distribuidor neumdtico-
a pedal, por 18; el manorreductor de presidn, por 13; y el inte=
rrnptbr general, por l4.

Con particular referencis a la fig. 5, el ciliﬁdro 15 encie=
rra al pistdén 1, del que ya se ha hablado. El cusrpc estd repre-
sentado por 16,

Otros elementos tieneﬁ lag siguientes referencias:

E1 distripuidor se representa por 22: el calderin de aire, =

por 21; el filtro de aire, por 19; el engrasador neundtico, por -
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20; el interruptor, por l4; el manorreductor de presiones, por

13.

En ia figura 4 se muestran los elementos que producen el =
estirado.el corte por mediacid n del pedal 9.

Por el racor 23 entra gire a presidn, ¢e produce el deslie
zamiepto de dentro hacia afuera de los dos pilstones antagdnicos'
contenidos en él conjunto 7, lo que produce el desplazam;ento -
de lag palancas & hacia la pieza central 24, aprisionando el --
corte gque, €n brincipio, habia sido colocado entre aguellas y -
24, | A

Una vez sujetos los cortes, por mediacidn del pedal, 9, se
dedliza la placa 8 sobre la 25, fija al cuerpo 16, y de estn --
forma le parte trasera del corte ( taldn ) queda .ajustada al --
molde,

REIVINDICACIONES

le, PEﬁFEGCIOHAHIENTOS EN {dAQUINAS PARA LA CONFORMACION Y ESTI;
RADO DE PIEZAS PARA'EL CALZ:DO, caracterizados porque en un con
junto molde=-casco se disponen medios de cglefaccidn, en general
eléctricos, siendo el casco de tipo neumdtico y mdvilvhacia #rpi
ba y haciza abajo, estando el molde moniadp de suerte.gue un par

de palancas formando pinza pusdsn apretar contra ¢1, la pieza o

. corte a conformar{ siendo tal -pinza accionada por un cilindro =

nedm dtico dotado de dos pisfones opuestos y estando todo ello-
montado sobre una placa ge desliza hacia arriba y hacia abajo -
sobre otra placs fija.al cuerpo, movimientos estos producidos -
por la accidn de un pedal por intermedio de un cable.
2¢, PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA LA CONFORMACION Y ESTI-
RADO DE PIEZAS PARA EL CALZADO,-

Consta la presente memoria descriptivg de cuatro hojas fo=-

liadas y mecanografiadas por 8 de planos.

Madrid,
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