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“te la utilizacion de filras o hilados animales, vegetales, sintdiico,

-de las fibrae con respecto al plano ds la pelfoula s base de sustenta-

> —
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- 1a presents invenoidn ee refiere a un procedimiento para fabtris
car nlfabrsas, taploen y similares, pegadods

BL procedimiento consiste en unir oon édhesivo de una ven, gran-
des cantidades de fibras o hilados larges y cartarlos a una alturs de=
goada, repitiéndose la operacién i.ndeﬁnidmeptd; A

Dicho procedimiento ss caracieriza porque comprende las siguien
tes etapasy hacer cclocar por debsjo de la boca de descarga de un die-' )
positivo de suministTo de una gran csntidad de fibres o hilsdos largosy
una pelifuls en la que, par lo menos, la sone que enfrania la citada bo
oay estd constituida por un material adhesivoj a ocontimuacil; unir las
eludidas fibras al mencionado material adhesivos cortarlos a une deter-
winade distancia de la superficie externa del precitedo material adhe-
sivos y repetir la operacién indefinidements. Al sclidificarse el
8ivo quedan firnemente adberidos los filamentos en elle embutidos y
tituyon asi 1a felpa de 1a alfombra, tdpis, etds

También my impertante es otra forme de llevar & cabo el proce=
dimientos En efecto, coneiste en dispener um adhesivo sobre una base
constitulda por hilados, fibtras, tela ¢ cuslguier otro material, y pe
gar las citadss fibras o hilados largos en ls forms indicedss

Debe hacerse notar que el precedimiento de la invencitn permi-

nmetdlico o mezclase '

Otra caracteristica del procedimiento en ouestidn derive de:l. he

cho de que las Tibras o hilados & wnir al maierial adhesivo pueden —

eplicarse de manersa que se obtiene un producto de forma regular o irrg
gular, liso o oon ditujos multicoleres y de densidad graduablee A

| Corresponde sgregar qus tamblén puede conseguirse oon el IToCe~
dimiento de la invencidn un efeoto adicional veriando la - inclinacidn

cidrds En efecto, las fibras pueden clevarse verticalmente u oblicus=
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Dado q{m dichas carscterisiioss esian expresadass exclusivamen
como etapas de un procedimiento, para su més facil comprensidn se har
a continuacidn, una descripcion de las mismas tomando oomo base lo ex-
puestio en las laminas de dibujos que se scompafian,

Dichas figures represemtan algunss do las posibles formas de
ejecucion.de manera que. deben interpretarse como simple ejemplo iluse
trative y en modo alguno como elemente limitativo,

. De acuerdo con lo ilusirados ‘ .

la fige 1 representa un esguema de¢ un dispositivo que permite
1la puests en préotica del procedimiento de la. invenoiduie »

Ia fige 2 también esquematicamente, indica otra forme de llevax
» 1a [rictics el Frocediniento en cussidue .

les figuras 3 » 4 = 5 indican, en detalle, diferentes aspectos
de tapioes ocon sus filamentos, fitras, hilado,:etds verticeles, obli=
cuos y ocrtedos a alturas diferenteds

En todas las figuras las mismas cifras de r#feroncia indican
partes igusles ¢ correspondientes, ;

Teniendo en cuenta lo ilustrado, le pelfcula 1 estd conutitui#
solamente por el sdhesivo 2 o par el adhesive ocon o1 material de base
o deo sopartids

1a pelicula 1 se desplaza horisontalmenie apayada sobre loe o
dillos 3 = 4, que ls hacen progresar en el sentiide indicado por la :l’J.g-r
cha a¢ AL pasar por debsjo del dispositivo 5 este ls suministrs gren
des cantidsdes ds fibtras o hilados largos 6 que son llevadas a intro-
ducirse parcislmente en el adhesivde 4 oontinuacidn las fibres o hi~
lados son sometidas a la acoidn de un dispositivo de corte 7 destinadg
a ssoccionar las fibres o hilados 6 & alturas convenientes yr que dim
chiy dispositivo de corte 7 es de altura gradusblc,

Bn la figura 2 se indioca otra variante consistente en que la pe
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. pelos, felpudos y similares, pegados, garacterizedo porque comprende

dispositivo de suministro 9 que pueda poseer un par de rodillos late~

rales 10=-11 pars presionar & las fidras 6 hilados 12,
41 jgual qué en la varisnte anterior, el dispositivo de corte 1

9 Srgane equivalente, secciona las fibras 6 hilados 12 a la altura cons
venisnte,

En 1a figurs 3 se indica un segmento de tapis en el que las fi-
l_:ra's & hilsdos 6 estin sdberidas verticalmente ep la figura 4 las fi-
tras § bilsdos estén adheridas oblicuamente y en la figura 5 en el seg
tido opuestde

Tales disposiciones pueden obtenerse variando la colocacién del
disposiiivo de suministro e .

Aemés en la figura 5 se indios que las fibras & hilados 6 tie
nen alfura diferente con el fin de conformar un relieve, '

Es evidente qus el invento, el ser llevado a la préctica puede
sufrir pequefias variacionss pero siempre y cuando ¢llo no impligue =
apartarse substancialmente de lo expussto en las cliusulas que siguen
& continuacidne ]

REIVINDICACIONES

En resumen, la Patente de Invencidn que se solicits, recaerd
sobre las siguientes reivindicscionsas '

1. Un procedimiento pera fabricer alfombras, tapices, teroio-'

las siguientes etapasz hacer colocar por debajo de 18 boca de descar-
g 4o un dispositivo de suministro de una gran cantidad de fibras & hi
lados largos, uns pelicula en la que, por lo menos, 1a sona que enfrey '
te le citads bocs, ostd constitufda por un material adhesivos & conti=
micién unir las aludidas fibrae 4 hilados al mencionado material ade
besive oortarlos & uns determinsda distancia de 1a superficie externa
del precitado material adhesivo; y repetir la operaoién indetinidsmntbj.
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' = 2+ Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 1, caracs:

serizado porque las fibras & hilos estén cortados uno & una sltura y log

-5

2

terizado porque la pelicula desplazable esta constituida molamente pog
un adhu:ivc.g. ) _

3¢ Un procedimiento de acuerdo con 1a reivindicacidn 1, carac—
terisado porque la pelfouls desplaseble estd constituids por wn meterig)
capag de recibir el material adhesivde

4¢ Un procedimiento de acusrdo con la reivindicaoién 1, garaoe
terizmdo porque ls pelicula desplazable estéd constitufda por fibras,
fieltros, & hilados aniﬁale?, vegetales, sintéticos, metdlices o woz-
olasy revestido do un material adhesivos

V 5¢ Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 3,,garace

lm porque ls pelfoula desplazsble esté constituids por una tels
heoha de fibras ¢ hilados, animales, Pegetsles, sintétiocom, metdlicos &}
mewolas, estando revestids por wn material adhesivée

6e Un prooedimhnto de acuerdo con la reivindioacidn 1, carac-
ferizado porque la direccidn do unidn de las fibras & hilados a 1a pe=
iioula puede- ger tanto normal al planc de la misme como inclinadde

Te Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacidn 1, cerace
lerizads porque todas les fibras ¢ hilos estan cartados 2 la misma ale
tura presentendo un plano yniformee )

8s Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacidn 1, carac-

otros & una altura distinta pars formar relieves

9e Un procedimiento de scuerdo oon 1a refvindiceoidn 1, _cgr__s_g_;
terizado porque las fibras 6 hilos son de diferentes colores pars 1o
duoir dibujos multicolorese '

A 10 Se reivindics por dltimo como dbjeto scbre el que ha de Tew (
ceer la Patente de Invenoidn que s solicitas * UN PROCEDIMIENTO PARA ~
FABRICAR ALFOMBRAS, TAPICES, TERCIOPEL(S, FELPUDOS Y SIMILARES, PEGADOSY,

' Todo conforme queda descrito y reivindicado en la presente Memo-]
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