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- la presente invención se refiere a un procedimiento para fabri-*
oar alf obras, tapices y similares, pegado^

Bl procedimiantc consiste en unir con adhesivo de ana vea, gran­
des cantidades de fibras o hilados largos y cortarlos a ñas altara de­
seada, repitiéndose la operación indefinidamente*

Diche procedimiento ae caracteriza porque comprende las siguien 
tes etapas) hacer colocar por debajo de la boca de descarga de un dis­
positivo de suministro de una gran cantidad de fibras c hilados largos] 
ana peHcula en la que, por lo menos, la sema que enfrenta la citada bo 
ca, está constituida por un material adhesivo; a continuación unir las 
aludidas fibras al mencionado material adhesiva; cortarlos a una deter­
minada distancia de la superficie externa del precitado material adhe­
sivo; y repetir la operación indefinidamente* Al solidificarse el adiu 
sivo quedan firmemente adheridos los filamentos en ella embutidos y cog 
tituyen asi la fslpa ds la alfombra, tapiz, et<$*

También muy importante es otra forma de llevar a cabo el proce­
dimiento* Bn efecto, consiste en disponer un adhesivo sobre una base 
constituida por hilados, fibraa, tela c cualquier otro material, y pe 
gar las citadas fibras c hilados largos en la forma indicad^*'

Debe hacerse notar que el procedimiento de la invención permi­
te la utilización de fibras c hilados animales, vegetales, sintético, 
metélioo o mezclas*

Otra característica del procedimiento en cuestión deriva del ha 
cho de que las fibras c hilados a unir al material adhesivo pueden — 
aplioarae de manera que se obtiene un producto de forma regular o irrg 
guiar, liso o ocn dibujos multicolores y de densidad graduablá*

Corresponda agregar que también puede conseguirse con el proce­
dimiento de la invención un afeóte adioional variando la inclinación 
de las fibras oon respecto el plano de la película e base de sus ten ta- 
cióg* En efecto, las fibras pueden clavarse vertioalmamte u oblicua)-
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Dado que dichas características están expresadas exclusivamentí 
como etapas de en procedimiento, para en más fácil comprensión se barí, 
á ooatinuaoión, una descripci&i de las mismas tomando como base lo ex­
puesto mi las láminas de dibujos que se acompañan.

Dichas figuras representan algunas de las posibles formas de 
ejecución de manera que deben interpretarse como simple ejemplo ilus­
trativo y en modo alguno como elemento limitativo.

De acuerdo con lo ilustrado!
La fig. 1 representa un esquema de un dispositivo que permite 

la puesta en práctica del procedimiento de la invenoión.
La fig. 2 también esquemáticamente, indica otra forma de lleva]
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a la práctica el procedimiento en cosdión. 1
Las figuras 3 - 4 - 5  indican, en detalle, diferentes aspectos 

de tapices con sus filamentos, fibras, hilado, etc. verticales, obli­
cuos y cortados a alturas diferente^*

En todas las figuras las mismas cifras de referencia indican 
partes iguales o correspondiente^.

Teniendo en cuenta lo ilustrado, la película 1 está constituid]
20

*

"t 25

solamente por el adhesivo 2 o por el adhesivo con el material de base 
o de soporte?.

La película 1 se desplaza harizontalmente apoyada sobre los 
! Aillos 3 - 4* que la hacen progresar en el aentido indioado per la fl¡ 

cha a. Al pasar per debajo del dispositivo 5 tato le suministra grtm 
des cantidades de fibras o hilados largos 6 que son llevadas a intro­
ducirse parcialmente en el adhesivo* A continuación las fibras o hi­
lados son sometidas a la acción de un dispositivo de corte 7 destinad). 
a aeocionar las fibras o hilados 6 a alturas convenientes ya que dL- 
cha dispositivo de corte 7 es de altura graduable.

30 En la figura 2 se indios otra variante consistente en que la p¡ ¡
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licula I cuelga de an rodillo giratorio 8 dispuesto por "debaj-1-de un 
dispositivo de suministro $ que pueda poseer un par de rodillos late­
rales 10-11 para presionar a las fibras ó hilados 12.

Al igual qué en la variante anterior, el dispositivo de corte 1! 
ú órgano equivalente, secciona las fibras ó hilados 12 a la altura con­
veniente#

En la figura 3 se indios un segnanto de tapiz en el que las fi­
bras ó hilados 6 satén adheridas vertioalmente en la figura 4 las fi­
bras ó hilados estén adheridas oblicuamente y en la figura 5 en el se& 

10 ¡} tido opuesto#
Tales disposiciones pueden obtenerse variando la colocación Ael 

dispositivo de suministro 5#
Además en la figura 5 se indios que las fibras ó Miados 6̂'; tie 

non albura diferente con el fin de conformar un relieve#
15 ! Bs evidente que el invento, al ser llevado a la práctica puede

sufrir pequoHas variaciones pero aiempro y cuando ello no implique —  
apartarse substancialmente de lo expuesto en las cláusulas que siguen 
a continuación#

REIVINDICACIONES

20 ; En resumen, la Patente do Invención que ae eolioita, recaerá
sobre las siguientes reivindicocionast

1# Un procedimiento para fabricar alfombras, tapices, tercio­
pelos, felpudos y similares, pegados, carácter izado porque comprende 
las siguientes etapas! hacer colocar por debajo de la boca de desear- 

25 ! ga de un dispositivo de suministro de una gran cantidad de fibras $ hi 
lados largos, una película en la que, por lo monos, 1* nena que enfren 
ta la citada boca, está constituida por un material adhesivo; a conti­
nuación unir las aludidas fibras ó hilados al mencionado material ad­
hesivo cortarlos a una determinada distancia de la superficie externa 
del precitado material adhesivo; y repetir la operación indefinidamente#30
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tai-izado porque la película desplazable está constituida solamente po3 
un adhesivo#

3# Un procedimiento de acuerdo con la reivindicación 1, carac­
terizado porque la película desplazable está constituida por un snterit1 
capaz de recibir el material adhesivo)#

4# Un procedimiento de acuerdo con la reivindicación 1# oara&- 
terizado porque la película desplazable ceta constituida por fibras; 
fieltros, ó hilados animales, vegetales, aintóticoa, metálicas o mez­
clas, revestido de un material adhesivo#

5# Un procedimiento de acuerdo con la reivindicación 3,.carac­
terizado porque la película desplazable está constituida por una tela 
hecha de fibras o hilados, animales, Vegetales, sintéticos, metálicos <6 
mezclas, estando revestida por un material adhesivo#

6# Un procedimiento de acuerdo con la reivindicación 1, carac­
terizado porque la dirección de unión de las fibras ó hilados a la pe­
lícula puede ser tanto normal al plano de la misma como inclinad^#

?# Un procedimiento de acuerdo con la reivindicación 1, carac­
terizado porque todas las fibras ó hilos eat^n oartados a la misma al­
tura presentando un plano gnifanM)*

8# Un procedimiento de acuerdo con la reivindicación 1, carac­
terizado porque las fibras ó hilos están cortados uno a una altura y lo¡ t 
otros a una altura distinta para formar relisvt^

9# Un procedimiento de acuerdo con la reivindicación 1, carac­
terizado porque las fibras ó hilos son de diferentes colores para pro­
ducir dibujes multicolores#

1(L Se reivindica por último ceso objeto sobre el que ha de re­
caer la Patente de Invención que se solicita! " UN MOCEDMIENTO PARA - 
FABRICAR ALFOMBRAS, TAPICES, TERCIOPELOS, FELPUDOS Y SIMILARES, BECADOS' 4

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la presente Memo-
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ría descriptiva que consta de 6 páginas mecanografiadas y dibujos ad^" 
juntos. **

Madrid, 2$ de Junio de 1%3
ALFONSO UNGEIA 

P*P'
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