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"( Perfeooionamientoa,en el estiraje y rizado de hebras
ds. filamentos continuos de materisl sintétieco”.

2 o

Follcitante: ggrnren WYLON SPINNERS LIMITED, entidad inglesa, residente
K en: Pontypool, Mommouthshire, Inglaterra.

Easte Snvente 8¢ refiere a mejom en, 0 rela-
tivas a, el estira;)e/v 1 rizado de fﬂmntos 0 hebras
de material sintétioco.

Los filamentos sintéticos se hilan en fusidn

Se o en solucién, a través de orificios de una hilers y
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luego, normalmente, se devanan en cilindros, pars pro-
porcionar embalajes de¢ suminitro para el tratamiento
ulterior, tal como el estirado.

El estiraje o tensado de los filamentos sin
téticos, me realiza con objeto de aumentar su tensci-
dad debih a la orientacién molecular. Normalmente, en
ol oaso de filamentos de poliamida, polieater y polia-
erilonitrilo, por ejemplo, el estiraje se lleva & ocabo
entre dos series de rodillos, la ssgunds de las oua—
les gire a una velocidad periférica varias veces supe-
rior a la de la primera serie (de acuerdo con la re-
Iicién de estiraje deseads). A los filamentos, entre
las series de rodillos, puede aplicarseles emlor para -
syudar el estiraje y pars localizar el punto de tensién.

Toa ﬁlamentos © hebras de materisl sintétioo,
en ls aoctualidad, se Vsbmeto:{tam‘bién a8 memzdo & un tra=
tamiento ds ammltamiento por ejemplo por rizado u ondu-
lacién por roce con un borde, en caja de relleno, por
torsién 0 mediante un remolino de aire. En términos ge-
nersles, 88 necesario que los filamentos o hebras se oa-
lienten simultdneamente con el tratamiento de abulta-
miento con objeto de que el efecto de deformacién ses

suficientemente promuncisdo, y pars que se comunique un

cierto grado de permasnencia al estado de deformacidn de

los filamentos o hebras.

Oon anterioridad, en la Memoria de la Patente
Britanios n2 852, 5%9, de la misme Sociedad solicitante
se ha propuesto el combinar el estiraje con un trate-
miento de abultamiento en forma de rizado por falsa toxrw
8ién. Eu este procedimiento, no se aplica ocslor suficiente



L
i&\', ’&-ﬁ

5e

10,

5.

20,

25,

X.

Se ha descubierto que un método veriante, muy
conveniente para la combinaoidn del estirade y abulta-
miento de las hebras de filamentos continuos eintéticos,
consiste en dirigir dichas hebras, sin estirar, y en pro-
porciones determinadas, a la separacidn de rodilloe de
presién de un rizador de caja de relleno, que giran a
una velocidad periférica por lo menos doble de la velo-
cidad lineal a que el hilo 0 hedra se dirige a los ﬁiamas,
con objeto de estirarlo, siendo tales las condiciones
del procedimiento que el calor desarrollsdo en In hebra
al estirarse y fizapse inmediatamente después, es sufi-
ciente pare estabilizar el rizado comnicado a dichs he-
bra, sin deteriorarlo. ,

Por “estabﬂiz_aoién," se indica gue el rizsdo
sord de resistencia suficiente por lo menos paras resis-
tir los efectom mechnicos de ocuelquier ‘trasamiento ule-
terior de las hebras; y normalmente, la estabilizacién
seréd equivalente a un tratamiento de estabilizado en ve~
por. Por "hile o hebra® se indican todas las estructuras

mono o mltifilamentarias de naturaleza textil,

Con objeto de que las condiciones del procedi~
miento den luger &l desarrollo de calor solamente sufi-
cients, pueds ser nocesario interponer un dispositivo de
friccién tal como un pasador de roge para ai'buu; el punto
de estiraje entre 1oé nedios de ﬁance ¥ los rodillos de
presién, o sea antes de estos, y alrededor del cual © &
través del disjositive empleado, las hebras se enrocllan
0 disponen de otro modo pera asegurar que parte del ca=-
lor de estiraje se disipa antes de llegar aquellas a los
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rodilles citados. Ademds, aunque no de indicarse
valores minimos para les micmas en el procedimiento,
ejercerdn un efecto en la cantidad de calor desarro-
lledo, veriables tales oomo la proborcidn de humedad
80bre y en el interior de los f£ilamentos o hebras y

el ritmo o proporeién de estiraje de los mismos. Como

e8 naturel, el efeoto principal 1o produce el grado

de estirado a que las hebres se someten; cuanto mayer
sea la relacién de estiraje oconseguidajanto mds elevado
serd el calor desasrrolledo. Cuanto mds préximo se situe
el punte de estiraje oon respectc a la separscién de
los rodillos mencionados, tanto mayor y nmés inmediate
e8 el efeote de caldeo dentro del aparato.

En rizadoer preferi&o Vdo caja de relleno, para
utilizarse en el procedimlento de este invento, & ocausa
de la mencillez, y facilidad de control de sus disposie
tivos pare la descargs de los filamentos o hebrae riga~
dos, s un tipo gue, ademés de los rodillos de presidn,
tiene nicamente una rueds conducida de descarga cuyo
eje es perpendicular a los de dichos rodillos y ouya pe-
riferia se dispone may préxims a estos, en el interior
de loes mismos ¥ en el lado de descarga de ellos, En una
oaja de rellenc, tal como se describe en la Memoria de
la Patente Britdnice n® 873,38, la relacién de des-
carge de la hebra rizade, se controla con respecto al
ritmo de introduccién de la misma, de tal modo que la
frecuencia de rizedo u ondulacién en aquella, pueds ele—
giree y mntenei-se de modo uniforme. Dado que 1los rodie
lloe de retencidn en realidad, we utilizan como rodi-

1los do estiraje, em esencisl que eu accidén sohre los
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filamentos o hedbras ses un:lfome to a au velooi-

dsd ¥ & la presifn que ejercen uno sobre otro. Esta-
presién, por sjemplo de X libras para une hebra de nylonm
de filementos miltiples, de denier 1,040, puede dispo- |
nerse ajustable de modo oconocido. Aungue puéde presentar;-
se algo de deslizamiento entre los rodillos, pedrd acep-
tarse 81 se realisa de modo unit"omo.

E) estiraje puede realizarse, de ascuerdo con
este invento, bien mientras loa filamentoe o hebras avan-
zan contimamente desde la méquina de hilar, o bien como
operacién separada de la filatura.

A oontinnaciln se desoribe un tipo de este in-
vento, haciendo referencis al ditujo adjunto, en el
ques |

Ia figura 1 e¢s una vista en perspectiva del
apareato de acuerdo con este invento. '

Ly figura 2 es un corte esquemftico de la caja
de relleno-del rizado:_c de la figura 1,

Bn la construccidn representada, la hebra de
filamentos miltiples 1 de polihexametileno adipamida,
poit ejemplo, 8¢ extrae cont{miamente por medio de rodi-
1los de alimentacidén 3, desde un huso de filatﬁra (no
representado). Le hebra se conduce & través de un gufa-
hiloe cola de pueroo 5 situado & poca distancia por en—
cima de la separacidn de 108 rodillos 7 y 9 4o un riza-
dor de oaja de relleno de tipo preferido antes indicedo.
Dichos rodillos del rizador, son de acero inoxidable y
de 25,4 mm de difmetro. Ia meda de descarga 11 cuysa
periferie se ajusta en el interior del lade inferior de
18 aépax-aoién de los rodillos, define una zons de ree-
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lleno 13 (figura 2), un disco de bronce de unos i0 om
de didmetro y de un espesor de 1,6 mm de grueso. Tanto
los rodillos como la rueda de desoarga, se scciopsn

por medios no representados; la relacién de impulsién de
la rueda de descarga, es consideramente inferior & la de
los rodillos de retencién pars dar luger al retardo de
la hebra con objeto de que adopte su forma rigaeda en
15, Esta hebrs rizada se extrae por rodilloes 17.

BEn este modelo, hebras de polihexsmetileno
adipamida de denier 1,040 y de denier 15 per filamento,
estos de seccién trilobulada, han experimentado ocen émi-
to un estiraje a uns relacién de 4 y rizdndose a razén
de 500 ples por minuto que es la veloocidad periférica
de los rodillos de retencién. Analogemente, hebras de
éenier 420 y de denier 6 por filamento,de polihexamoti-
leno adipamida, y teambién con filamentos de seccién

- transversal trilobulada, ®e¢ han estirado con una rela-

cién de estiraje superior a 3, y se han rizado a razén
de 250 pies por mimto. En el primer cado, las hebras
resultaron adecuadas para usarse ocomo pelo de alfombras
afelpadas; y en el megundo caso las hebras resultaron
nés apropiadas para prendss intericres de género de
punto.
& B O 7T A

Descorita suficientemente la naturaleza del
invento as{ como la manera de realizarlo en la préc-
tica, debe hacerse censiar que las disposiciones ante-
riormente indicadas mon susoeptibles de modifiocaciones
de detalle en cuanto no alteren su prinocipio fundsmentals
hmbién se hace constar que el invento se refiere a una
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focha 26 de jJunio de 1962, n¢ 24423/62, acogiéndose

por lo tanto & los beneficios que conceden los Conve-

nios Internacionales en viger y siendo lo que constie
tuye la esencia del referido invento y per lo que #e
solicita Patente de Invencibn por 20 afios en Bspefis,
sobre: "PERFECCIONAMIENTOS EN EL ESTIRAJE Y RIZAIO IE
HEBRAS DE FILAMENTOS CONTINUOS DE MATERIAL SINTETICO®;
caracteriséndose por lo siguiente: -

18,~ Perfeccionamientos en el estiraje ¥
rizaedo de hebras de filamentos continuos de material
aintétioo; caracterizados por comprender el introducir
las hebras citedas, ein estirar, y en proporcién deter-
minada, en la separacién de los rodillos de un rigedor
de caja de relleno; loe rodillos citados se hacen girar
8 une velocidad per:lfériea por.lo menos doble de la ve-
locidad lineal a que la hebra se dirige a los mismos,
con objeto de estirarla, siendo tales las condicienes del
proocedimiento que el calor desarrollsdo en la hebra el
estirarse y rizarse inmediatamente después, es suficiente
para estabilizar el rizedo comunicado & dicha hebra, sin
deterioro. '

28,- Perfeccionamientos, segdn lo eepecificado
en la reivindicacién 18, caracterizado por oomprender mee
dios para disipar pe.rtg del calor de estiraje antes de que
la hebra llogue & los rodillos de retencidn.

30 ,~ Perfeccionamientos, segin lo especificado
en la reivindicacién 28, caracterizedo porque dichos
medios estdn constituidos por un perno de roce.

48 .~ Perfeccionamientos, segin lo especifiocade



L3

5e

10,

15.

204

-
S
k3
S

%

-8& "

it

. 3 ANy Yanaeramemnn ..,.j.g
288338

en cualquiera de lae reivindicaciones anteriorgs, caw-

racterizado porque los rodillos de retencién estén
cargados pars aplicar una presidn a la hebra. '

58, Perfeccienamientos, segin lo espocifi-
cado en cualquiera de las reivindiceciones anteriores,
caracterizado porque el rizador de caja de rellenmo
comprende una rueda de de=carga para la salida de la
hebra rizeds continuamente y transversalmente a }s 1i-
nea de introduccién de la hebra en el rizador.

6%,- Perfeccionamientos, segin lo especifi-
cado ex la reivindicacién 5%, caracterizado porgue
1a relacidén entrs la hebra introducida y la hebrs des-
cargads e utiliza como control, del rizado comunicado,
por una regulacién de la velocidad de rotacidn de la
Tueda de descarga. '

;jn,— Perfoccionamientos en el estiraje y
rizedo de hebras de filamentos continuos de material
sintético; tal y como queda sustancialmente desorite
en la presente @ ilustredo en loe adjuntos di- '
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