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RESUMEN DE ﬁA DESCRIPCION

Una valvula de 1llenado para controlar el nivel
del liquido de un depdsito de agua de retrete u otro depbsi-
to incluye un dispositivo de cabezal de valvula colocado
a un nivel seleccionado en el depdsito telescopizando un
dispositivo de tubo ascendente con conduétos de eﬁt?%?a y
salida de liquido que se extienden hacia la parte }n%érior
del depdsito. Una tuerca de regulacidn del tubo ascendente
fijo engancha estructuras roscadas de 1los conductoétéé en—
tra y salida para subir o bajar el dispositivo de cabezal
de valwvula y regular el nivel del liquido. Se contreld una
valvula principal del dispositivo de cabezal medfan%? un
diafragma no horizontal que separada una céamara de Ventila-

cidn y una camara de control. La camara de control fe?pre—
sioniza cuando el liquido sube a un nivel seleccion;éo.por
un tubo vertical que desciende en el depdsito. Los niveles
de cierre y abertura de la valvula se desvian llenando par-
cialmente de 1liquido la cémara de ventilacidn cuando esté
abierta la valvula principal para cargar hidréaulicamente
el diafragma. Una véalvula vacuorreguladora obstruye el con-
traflujo a través de la valvula, ventea el recorrido del
flujo cuando estéd cerrada la valvula, y regula el flujo a
la cémara de ventilacién cuando la valvula estéd abierta.
DESCRIPCION

La presente invencidén se refiere a una valvula
de llenado para controlar el nivel de agua en depbsitos de
retretes y depbsitos similares.

Las valvulas de 1llenado sirven para mantener un

nivel de liquido predeterminado en un depdésito, y se emplean

profusamente en cisternas de retretes y otros depbsitos.
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Una valvula de 1llenado tipica incluye una entrada adaptada
para conectarse a una fuente de liquido a presidén, una sali-
da que camuniéa con el depbdsito, una valvula que controla
el flujo al depbdbsito, un dispositivo para detectar el nivel
del 1liquido del depdsito, y una estructura para abrir la
valvula cuando el nivel detectado del liquido esté pdr‘&bba—
I
Jo del nivel predeterminado. Han sido muchas las valvulas
de llenado del .tipo de flotador, en el que la valvula se
controla con un flotador. Las Patente estadounidenseé}ﬁhme—
ro 3.895.645 y 4.180.096 describen valvulas de llenado que
tienen ventajas sobre las valvulas de flotador, entrg.. las
que figura su compacidad y coste. Dichas valvulas de, Llgna-

do se sumergen completamente y, para detectar el niyed- del

liquido, utilizan diafragmas sensibles a la presidn ééé&li-
quido. e

Aunque 1los dispositivos descritos en la patentes
de la técnica anterior han cumplido los propdésitos para los
que fueron disefiados, es conveniente en algunos casos que
la valvula de llenado no esté completamente sumergida, con
el fin de que en el recorrido del flujo del liquido pueda
incluirse un vacuorregulador atmosférico. Por consiguiente,
un objeto de la presente invencién es facilitar una valvula
de llenado mejorada del tipo en el que la valvula o una por-
cién de ella se monta en un depbdsito por encima del nivel
del liquido y en la que se o?rece la posibilidad de vacuo-
rregulacion.

Otro inconveniente de las valvulas de flotador
y de otras valvulas de llenado que se extienden por encima

del nivel del agua, deriva de la gran variedad de configura-

ciones de los depésitos en los que pueden usarse dichas val-
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vulas. La altura variable de los depdsitos hace conveniente
poder regular la altura de la valvula de llenado, asi como
el nivel del agua, con el fin de que la valvula de llenado
tenga aplicacidn universalr en depdsitos diferentes. Otro
objeto de 1la presente invencidén es facilitar una valvula
de llenado que pueda regularse de forma fiable y fédil:?ara-
poder usarse en depdsitos de diversa profundidad. eete

Las valvulas de llenado descritas en las Patentes
indicadas utilizan un sistema de valvulas sumamente'::f:i:hble
y eficiente, que incluye una valvula principal y una valvula
piloto controladas por un diafragma que sirve para datéctar
el nivel de agua del depdsito. Conviene incorporar’;.:'c.i:icho
sistema de valvula en una valvula de llenado no suméhgida.
Por consiguiente, otro objeto de la invencidn es fa?i?gtar
una valvula de llenado que incluye una estructura mé&o;ada
que incluye un tubo vertical descendente para con£rolar un
diafragma sensible a la presion segin el nivel de liquido
del depdsito.

Conviene que, cuando funcione la valvula de llena-
do, su abertura y cierre se lleven a cabo positivamente para
evitar toda tendencia a oscilar o funcionar en condicidn
parcialmente abierta. Otro objeto de la presente invencién
es facilitar una valvula de llenado en la que se logra un
funcionamiento estable porque los niveles de abertura y cie-
rre del agua estan desviados uno de otro.

Otros objetos importantes de la presente invencidn
son facilitar una valvula de llenado que supera los inconve-
nientes de las valvulas de llenado utilizadas en el pasadn;

facilitar una valvula de llenado que sea segura y facll de

usar, tenga un funcionamiento silencioso, y sea sencilla

~
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y fiable.

En resumen, los objetos y ventajas de la presente
invencion, incluidos los antes indicados, se logran facili-
tando una valvula de llenado que incluye un dispositivo de
cabezal de véalvula colccado en el depdésito a una altura se-
leccionada por encima del nivel predeterminado del égﬁ%’me—
diante un dispositivo de tubo ascendente telescoﬁiéénte.
El dispositivo de tubo ascendente incluye un tuoy ascendente
que tiene una porcidon de espiga fijada a una pared déx{&epé—
sito y que incluye secciones de entrada y salida. Desde el
dispositivo de cabezal de valvula descienden conductdgs de
flujo de entrada y salida, que pueden regularse telespé@ica—

mente con respecto a las secciones de entrada y sali@d, del

tubo ascendente. Una tuerca de regulacidn asociada;égg el
tubo ascendente engancha roscadamente 1los conductos‘é;.en-
trada y salida para regular la altura del dispositivo de
valvula en el depdsito y regular de forma simulténea el ni-
vel predeterminado del liquido.

Una valvula principal del dispositivo de cabezal
de véalvula abre y cierra la comunicacidén entre los conduc-
tos de entrada y salida bajo el control de un diafragma que
separa una camara de ventilacién y una cémara de control.
Se coloca una céamara vacuorreguladora en un recorrido de
flujo de salida que se extiende desde la valvula principal
al interior del depésito. La camara vacuorreguladora inclu-
ye primeros medios de orificio que comunican con la valvula
principal, segundos medios de orificio que comunican c¢on
la cémara de ventilacibén y terceros medios de orificio que

comunican hacia abajo a lo largo del recorrido del flujo

de salida. Una véalvula vacuorreguladora en forma de un sim-
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ple miembro elastomérico, en forma de arandela, recubre los
primeros medios de orificio éuando estad cerrada la valvula
principal y 1los segundos medios de orificio cuando esté
abierta la valvula principal.

En el depdsito desciende un tubo que comunica con
la camara de control y que aplica presién al diafré@ﬁé en

« v

respuesta al nivel creciente del ligquido. El diafrégﬁé es
de tipo no horizontal, y cuando esta abierta la valvula
principal, 1la camara de ventilacidn se llena parciéiﬁénte
de 1liquido para cargar hidraulicamente el diafragma, con
el resultado de que se incrementa el nivel de liquide.njR¥ce-
sario para cerrar .la valvula principal. La cémara de ,v&hti-

lacidén se drena cuando se cierra la valvula princigaly, de

forma qQue un menor nivel de liquido dé lugar a la reapqqtu—

ra de la valvula principal.

Estos y otros objetos y ventajas de la invencidn
se comprenderan bien leyendo la siguiente descripcion deta-
llada de 1la realizacién de la presente invencidn, que se
ilustra en los dibujos, en los que:

La figura 1 es una vista en alzado lateral, con
porciones cortadas, de una valvula de llenado construida
segln la invencién.

La figura 2 es otra vista en alzado lateral de
la véalvula de llenado, tomada desde la linea 2-2 de la fi-
gura 1.

La figura 3 es una vista en seccibébn en escala am-
pliada, tomada a lo largo de la linea 3-3 de la figura 2,
y que ilustra porciones del dispositivo de tubo ascendente

de la valvula de llenado.

La figura 4 es una vista en seccién del dispositi-




vo de cabezal y parte del dispositivo de tubo ascendente
vista que se toma a lo largo de

de la valvula de llenado,

la linea 4-4 de la figura 2.
La figura 5 es una vista en seccidn tomada a 1lo

5 largo de la linea 5-5 de la figura 4.
La figura 6 es una vista en seccidn tomatie*a lo
. *

largo de la linea 6-6 de la figura 4.
La figura 7 es una vista en seccidn tomada a lo
"0,

largo de la linea 7-7 de la figura 4.
La figura 8 es una vista en seccidon tomada a 1lo

10
largo de la linea 8-8 de la figura 4.
La figura 9 es una vista en seccioOn tomaq?:? lo
largo de la linea 9-9 de la figura 4. ;';;
La figura 10 es una vista en seccidn fragm;;;éria
15 tomada a lo largo de la linea 10;Tb de la figura 5. e
La figura 11 es una vista en perspectiva despieza-
da, parcialmente en seccidn, del difusor, miembro de valvula
principal y casquillo antes del montage.
La figura 12 es una vista en perspectiva despieza-
20 da, parcialmente en secdién, del cuerpo, difusor, obtura-
miembro de vélvula vacuorreguladora y casquillo antes

dor,

del montaje.
Y la figura 13 es una vista en perspectiva despie-

que muestra el cuerpo de la

zada, parcialmente en seccidn,
véalvula de 1llenado con otros componentes montados con ella

25

y el dispositivo de diafragma y la tapa antes del montaje.
se ilustra

Con referencia ahora a los dibujos,
una valvula de llenar”s construlda segin los principios de
La presente invencibébn y designhada en conjunto con el nimero

30 de referencia 20. La vélvula de llenado 20 se monta en una
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pared 22 de un depdsito, tal como la cisterna de agua de
retretes, y sirve para mantener el nivel del liquido en el
interior del depdsito a un nivel predeterminado. Aunque la
valvula de 1llenado 20 estd disefieda para montarse, como se
ilustra, en la abertura 24 de la pared inferior 22 del depo-
sito, los principios de 1la invencidn pueden aplicargé:yam-
bién a depb6sitos que tengan otros tipos de entrada}ukgles
como entrada lateral.

En general, la valvula de llenado 20 incié&é un
dispositivo de tubo ascendente designado en general con el
namerc 26& (figuras 1-4), por medio del cual puede subirse
o bajarse un dispositivo de cabezal de valvula desLQ?ado

en general con el nimero 28 para acomodarlo a las diveysas

tete

alturas de los depdsitos. El dispositivo de cabezal Qe:gél—

gl

vula incluye un dispositivo de valvula principal o de con-
trol designado en general con el namero 30 (figura 4) con-
trolado por un sistema detector de la presidén, sensible al
nivel del agua, designado en general con el nimero 32 (figu-
ra 4) para admitir agua en el depdsito cuando el nivel del
agua esté por debajo de un nivel seleccionado. Un dispositi-
vo de valvula vacuorreguladora designado en general con el
numero 34 (figura 4) resiste el contraflujo a través de la
valvula de llenado 20, facilita un dispositivo vacuorregula-
dor atmosférico, y contribuye, como se describe méas adelan-
te, al funcionamiento de 1la véalvula de llenado 20 en las
formas positivas de abertura y cierre.

Los principales componentes de la valvula de lle-
nado 20 se hacen preferiblemente de material pléastico mol-
deado y se unen facilmente sin dispositivos de sujecidn se-

parados o anélogos, para definir las diversas secciones ope-
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rativas del dispositivo de cabezal 28. Dichos componentes
principales incluyen un cuerpo 100 relacionado de forma re-
gulable con un tubo ascendente 200, y una tapa 300, el cas-
quillo 400 y el difusor 500 montados con la porcidn superior
del cuerpo 100 péra formar el dispositivo de cabezal 28.>
Para facilitar la interrelaéién de lés dibujos adgunéo3lcon
la presente descripcidn escrita, los elementos de 1os{céﬁbo—
nentes de valvula 100, 200, 300, 400 y 500, respectivamente,
se designan con numeros de referencia de tres digiggg}que
comienzan con el mismo digito 1, 2, 3, 4 o 5.

El tubo ascendente 200 (figuras 1-4) incluye‘*una
porcion de espiga 202 que atraviesa la abertura 24 d¥ la

- )

pared del depdsito. La espiga estad roscada para recib@gzyna
tuerca de montaje 35 para soportar el tubo ascendengzé?oo
y una tuerca de acoplamiento 36 que coopera con una a;;hae-
la de empuje 37 y un obturador 38 para conectar la espiga
202 del tubo ascendente a un conducto 39 que suministra agua
u otro liquido a presidén a la valvula de llenado 20. Una
Junta obtu}adora 40 que mantiene comprimida una pegtaﬁa in-
ferior 204 del tubo ascendente 200 cierra herméticamente
la abertura 24 de la pared 22 del depédsito.

En el interior del depbsito, el tubo ascendente
200 incluye una seccidn de entrada cilindrica, generalmente
circular 206 y una seccidén de salida 208 que se extienden
de forma generalmente paralela entre si. La seccién de en-
trada comunica con el conducto de suministro 39 mediante
la espiga 202, y la seccién de salida 208 comunica con el
interior del depdésito por medio de un orificio de salida

210 adyacente a la pestafia de base 204 de la porcidén infe-

rior de la seccidn de salida 208.
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Las secciones de entrada y salida 206 y 208 son
estructuras tubulares alargadas que se extienden paralelas
entre si hacia arriba desde la parte inferior del depébsito.
Se unen en la parte inferior con una porcidn de léamina 212
y en la parte superior por una pestafia superior 214. La pes-
tafia superior 214 se une con una pared generalmente eﬁ”férma
de U 216 para definir una ;bertura 0 ventanilla generél%ﬁnte
rectangular 218 en la parte superior de la seccidn de salida
208. Puede accederse a la abertura 218 desde amboé::’:tzados
del tubo ascendente 200, y la abertura 218 se abre también
a la porcidén superior de la seccibn de entrada 206~ {y&an-
se las fTiguras 1 y 4). St

‘.-‘ ~0

El cuerpo 100 incluye una porcidén de cabeza} *$fjpe-

A
rior 102 generalmente en forma de copa, abierta por 1%~g§yte
superior (figura 12). De la porcidon de cabezal 102 de;:{én—
dén un conducto de entrada 104 y un conducto de salida 106,
que, Jjunto con el tubo ascendente 200, constituyen el dispo-
sitivo de tubo ascendente 26. Los conductos 104 y 106 se
extienden paralelos entre si y se refuerzan uno con respecto
a otro y con respecto a la porcidén de cabezal 102 mediante
un numero de laminas 108. En la realizacién ilustrada de
la invencién, los conductos de entrada y salida 104 y 106
estan disefiados de forma que sean verticales, y la porcién
de cabezal 102 se inclina en un angulo de 45°. La orienta-
¢ién no horizontal del dispositivo de cabezal 28 y de la
porcién' de cabezal 102 realiza una funcidén importante en
el funcionamiento de 'la valvula de llenado 20, como se ex-
plicard con detalle més adelante.

Loa conductos de entrada y salida 104 y 106 se

telescopizan dentro de las secclones de entrada y salida
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206 y 208 del tubo ascendente. Un anillo en O 41 cierra her-
méticamente el exterior del conducto de entrada 104 contra
el interior de la seccién de entrada 206. Se montan una al-
cac~hofa-de aspiracion 46 y el reductor de flujo 43 en el
extremo del conducto de entrada 104. Cuando se abre el dis-

positivo de valvula principal 30 de la valvula de ‘Tiénhado

20, fluye liquido desde el conducto‘de suministro 39°’a la
seccién de entrada 206 y después ai conducto de entrada 104
hacia el dispositivo de cabezal 28. Desde el disp‘é.s':i.&ivo
de cabezal 28, fluye liquido a través del conducto de sali-
da 106 a la seccidén de salida 208 y al depbsito a.dravés

del orificio de salida 210. CT

La valvula de llenado 20 puede instalarse el ‘fi&po-

sitos de diversa altura, y segun la invencidén, puede* f¥gu-

larse facilmente la altura de la valvula de llenado. El1 dis-
positivo de tubo ascendente 26 no s6lo incluye el tubo as-
cendente 200 y partes del cuerpo 100, sino también una tuer-
ca dz regulacién 44 colocada dentro de la abertura 218 del
tubo ascendente 200. Tantc el conducto de entrada 104 como
el conducto de salida 106 incluyen una estructura roscada
en forma de dientes 110 que se extienden una distancia sus-
tancial a lo largo. Los dientes 110 forman estructuras de
engranajes de cremallera enganchadas de forma roscada por
la rosca externa 44A y una rosca interna 44B de la tuerca
de regulacidén 44, incluyendo cada una de las roscas 44A y
44B ligeramente menos de una revolucidn coﬁpleta.

El cuerpo 100 se ilustra en las figuras 1, 2 y
4 en su posicién sustancialmente inferior con respecto al
tubo ascendente 200. Para regular la altura de la véalvula

de llenado 20, se agarra la tuerca 44 en los lados abiertos

L)

[N
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de la abertura Z18 y se hace girar. El1 énganche de las ros-
cas 44A y 44B con los dientes 110 hace que suba o baje el
cuerpo 100 con respecto al tubo ascendente 200 hasta la al-
tura deseada. Debido al rendimiento mecénico de las roscas

y dientes y a la friccidn que proporciona el anillo en O

41, €l cuerpo 100 permanecerad en la posicién en 1% que se
regule. e
Puede regularse la altuia del cuerpo 100 mientras
la valvula de llenado 20 estid sometida a presidn deL.i%qui—
do Si se sube el cuerpo 100 a una éosicién superior extre-
ma, el anillo en O 41 pasa por un orificio de liberécidn
de la presion 213 y el 1iquido de entrada se desvia d@fépta—
mente al interior del depdsito. Esto impide que la .pésiodn

de entrada expulse con fuerza el cuerpo 100 del tubofa?¢en—
dente 200 en caso de que el cuerpo 100 se suba demasiaéo:

La regulacién de 1las posiciones relativas del
cuerpo 100 y del tubo ascendente 200 varia la altura gene-
ral de la valvula de llenado 20 y determina la elevacidn
del dispositivo de cabezal 28 por encima de la pared 22 del
depésito. El1 nivel del agua que mantehga la valvula de lle-
nado 20 en el interior del depésito, se determina con res-
pecté a la posicién del dispositivo de cabezal 28, de for-
ma que al regularse la altura del dispositivo de cabezal
28 se regule también el nivel del agua.

Ademas de la porcidén de cabezal 102 del cuerpo
100, el dispositivo de cabezal 28 de la valvula de llenado
20 incluye la tapa 300, el casquillo 400, y el difusor 500.
Como se ve en la figura 4, cuando se monta la véalvula de

llenado 20, el difusor 500 queda capturado dentro de la por-
{

cién de cabezal en forma de copa 102 del cuerpo 100 median-
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te el casquillo 400. El1 dispositivo de vélvula principal
30 y el .dispositivo de valvula vacuorreguladora 34 se en-—
cuentran debajo del casquillo 400 y encima del difusor 500.
La tapa 300 se une encima de la parte superior abierta de
la porcidn de cabezal 102 del cuerpo y coopera con la por-
cion de cabezal 102 del cuerpo y el casquillo 400 paf:.aL".f;aci—

litar una cavidad de .diafr'agma 52 del sistema detetotr de

la presidn 32. .

El difusor 500 descansa dentro de 1la por";::{;';h de
cabezal 102 y proporciona el recorrido del flujo de liquido
desde~e1 dispositivo de valvula principal 30 hasta elk.édspo-
sitivo de véalvula vacuorreguladora 34. Una pared éqﬁérior
anular 502 define la parte inferior de una camara vacudrre-—

guladora 45. Un elemento en forma de tubo central:5g4 se
extiende por encima de la pared superior 502 y define la
porcidon periférica exterior de una superficie con valvula
46 del dispositivo de valvula principal 30. El1 cuerpo 100
incluyé un asiento de valvula circular 114 en la porcidn
de cabezal 102 definido por el extremo superior del conducto
de entrada 104, E1 asiento 114 esta rodeado por una plurali-
dad de paredes radialmente sobresalientes 116 que definen
entre ellas un nimero de orificios de valvula principal 47.
El asiento 114 y las paredes 116 se reciben dentro del cubo
central 504 del difusor 500, y los orificios 47 se encuen-
tran en la superficie con valvula 46 y tienen anchura cre-
ciente en direccidn radialmente hacia afuera.

El liquido que fluye desde el dispositivo de val-
vula principal 30 a través de los orificios de valvula prin-

cipal 47 llega a una regibn radialmente hacia adentro 506

del difusor 500 colocado debajo de la pared superior 502
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(figuras 4 y 9). El1 difusor incluye una pared o faldilla
exterior continua 508, y la regibén anular entre la porcidn
interna 506 y la pared externa 508 se divide en general en
cuadrantes con cuatro estructuras de pared diferentes 510,
512, 514 y 516. Como se explicara con mayor detalle, la es-
tructura de pared 510 acomoda un orificio de sallda'48 pro-
cedente del dispositivo de valvula\yacuonaeguladora-34: Las
estructuras de pared 512 definen un par de orificios de sa-

lida del difusor. La estructura de pared 514 es unz, pared

divisoria entre dos cuadrantes del recorrido de flujo del

difusor. .

Para disipar la velocidad de flujo y atemudh las

presiones del liquido en 1la valvula  de llenado 20, gr:difu-

sor incluye una pluralidad de paredes desviadoras;%?g en
cada uno de los cuatro cuadrantes del recorrido del.gfhgo.
Las paredes desviadoras 516 se intercalan alternativaménte
en direcciones opuestas para definir segmentos del recorri-
do de flujo que tengan numerosos giros sustancialmente en
angulo recto, cada uno de los cuales dé lugar a pérdida de
energia del liquido que fluya. El efecto de los repetidos
giros en angulo recto es regular la velocidad de flujo a
través de la Qélvula de llenado 20 a un valor deseado, disi-
pando al mismo tiempo la presién de entrada. Realizan un
efecto similar otros cambios bruscos de la direccidn del
liquido que fluya por la véalvula de llenado 20, por ejemplo,
en la superficie con valvula 46, los orificios de salida
512 del difusor, y el orificio de salida 48. Se incluye el
reductor de flujo 43 para facilitar las caracteristicas ge-

nerales del flujo de la véalvula de llenado 20.

Para colocar y soportar el difusor 500, la porcidn
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de cabezal 102 del cuerpo 100 incluye una pared de base 118
que tiene un grupo de rebajes ascendentes 120 (figuras 4,
7, 8, 10 y 12). Cuando encaja el difusor 500 en el cuerpo
100, 1la pared exterior 508, las estructuras de pared 510,
512 y 514 y las paredes desviadoras 516 se reciben en 1los
rebajes 120 del cuerpo, con el fin de que se soporten:bien
las porciones del difusor y con el fin de que el flédbsdel
liquido no se desvie por debajo ael difusor. lLa porcidn de
cabezal 102 del cuerpo incluye una pared lateral c@%ﬁhlar
122 que sube desde la pared de base 118 ‘dentro de la cual

se recibe de forma apretada y deslizante la pared egteyior

508 del difusor. . o

El casquillo 400 sujeta el difusor 500 en pgsieidn

en el cuerpo 100 y se une al cuerpo 100 con una estruebura

de figjacion de bayoneta. Un obturado_r 56 queda capturado
entre el cuerpo 100 y el casquillo 400. E1 casquillo inclu-
ye una pared exterior anular 402 de la que salen radialmente
un nimero de salientes de banoyeta 404, El cuerpo 100 inclu-
ye un numero similar de rebordes de sujecidn de bayoneta
124. Para montar el casquillo en el cuerpo, se introduce
el casquillo dentro de la pared lateral circular 122, estan-
do desplazados los salientes 404 de los rebordes 124. Des-
pués se hace girar el casquillo a la posicién de enclava-
miento mostrada en los dibujos (véase la figura 6); facili-
tando esta accidn las superficies excéntricas de los salien-
tes 404 y enganchando las superficies de tope de los salien-
tes 404 los extremos de los rebordes 124 en posicidén de mon-
taje total.

Como evidencian las figuras 4 y 7, el casquillo

400 sujeta el difusor 500 firmemente en posicidén en el cuer-
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po 100. La pared anular 402 incluye una porcién que engancha
una pared circular vertical 518 del difusor (véase también
la figura 12). E1l casquillo 400 incluye, ademés, una porcidbn
en forma de cubo qentral 406 que engancha la periferia exte-
rior del cubo central 504 del difusor 500.

La superficie inferior del casquillo 400'cvbpera
con el difusor 500 para definir la cémara vacuorreéulédora
45. Ademas, el cubo central 406 del casquillo define una
camara 49 encima de la superficie con  vilvula 46-§Hﬁa el
dispositivo de valvula principal 30. Cuando se montan el.

casquillo 400 y el difusor 500 con el cuerpo 100, qugdarcap-

turado un miembro de valvula vacuorreguladora 50 ene 1, ca-

mara vacuorreguladora 45 y queda capturado un miembre de
véalvula principal 51 en el miembro de valvula princiggz;fg.

El miembro de véivula‘vacuorreguladora 50 ;;'ﬁre-
feriblemente un cuerpo en forma de sencilla arandela de cau-
cho u otro material elastomérico, capturado libre y suelta-
mente dentro de la camara vacuorreguladora 45. El1 miembro
de valvula 50 coopera con los orificios de salida 512 del
difusor para obstruir el posible el posible contrafujo a
través de la valvula de llenado 20 y coopera también con
un conjunto circular de orificios de ventilacién 408 del
casquillo 400 para ventear a la atmbésfera la cémara vacuo-
reguladora 45 cuando se cierre la valvula de llenado 20.

El miembro de valvula principal 41 queda captura-
do firmemente en su periferia entre las porciones de cubo
406 y 504 del casquillo 400 y el difusor. La porcidn central
del miembro de valvula principal 51 incluye una abertura

que puede moverse deslizantemente alrededor de un saliente

410 que desciende desde la porcidén de cubo 406 del casquil-
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llo. El1 saliente 410 incluye ranuras 412 (figura 11) que -
proporcionan un recorrido de flujo limitado desde el conduc-
to de entrada 104 a la camara de valvula principal 49.

La tapa 300 se une también a la porcidn de cabezal
102 del cuerpo mediante un dispositivo de sujecidédn de bayo-
neta. La tapa incluye una pared superior 302 con unas-pered
de faldilla colgante 304 que ajusta alrededor de la‘:.p'a:red
lateral circular 122 del cuerpo 100. Los salientes de en-
ganche de bayoneta 126 sobresalen radialmente de laiéﬁked
lateral 122 del cuerpo 100 y enganchan los rebordes de en-
ganche 306 que se extienden radialmente hacia adentro, desde
la pared de faldilla 304 de la tapa. Para montar la tzpa

300 en el cuerpo 100, la tapa se coloca sdbre 1z pprcién

de cabezal 102 del cuerpo, estando separados los sal}enses

126 de los rebordes 306. Se hace girar la tapa para conse-
guir el enganche de bayoneta. Las superficies excéntricas
de los salientes de enganche 126 contribuyen a la realiza-
cién del enganche y las superficies de tope definen la po-
sicién de montaje completo.

El sistema detector de presidn 32 incluye una ca-
vidad de diafragma 52 definida encima del casquillo 400 y
dentro de la tapa 300. Dicha cémara se subdivide en una cé-
mara de ventilacién inferior 52A y una céamara superior de
control 52B mediante un diafragma 53 que se sujeta ‘entre
la tapa 300 y el cuerpo 100. El1 diafragma 53 incluye una
periferia rebordeada fijada herméticamente entre 1la tapa
y el cuerpo. El diafragma 53 se hace de un material flexible
y elastico adecuado, tal como caucho, y se moldea un disco
de refuerzo 54 junto con el diafragma 53, por ejemplo, lle-

nando un grupo de pequefios agujeros del disco 54 con el ma-
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terial del diafragma 53, como se ilustra (figuras 4 y 13).
Desde una pared superior 302 de la tapa desciende
un saliente 308, que 1limita el movimiento ascendente del
diafragma 53 para impedir esfuerzos indeseables en el dia-
fragma. Una porcion de valvula piloto 53A del diafragma coo-
pera con un asiento de valvula piloto 414 del casquii%b 400
qQue se extiende desde la camara de ventilacidn Sékiéasta
la camara de valvula principal 49 mediante un pequefio paso
que atraviesa la porcidén de cubo central 406 del cé%ééillo
400. La camara inferior de ventilacién 52A de 1la cavidad
52 del diafragma se ventea libremente al interior dq}.ggpé-
sito por encima del nivel del agua mediante orifiegog de

LY

ventilacidn 128 formados en la pared lateral circuiar 122

® e o
as®e

del cuerpo 100. El1 espacio libre en?re la pared de QgL?illa
304 de la tapa y la pared latéral 122 del cuerpo zgééura
la ventilacidn sin obstaculos de la camara 52A.

La camara superior de control 52B de la cavidad
de diafragma 52 comunica, mediantg un paso 310, con el inte-
rior de una porcidén de tubo vertical descendente 312 de 1la
tapa 300. Cuando el nivel -del liquido sube por encima del
extremo inferior 314 del tubo vertical, el aire atrapado
en el interior de la céamara de control 52B aumenta la pre-
sién y apiica una fuerza al diafragma 53 que tiende a cerrar
la porcidén .de valvula piloto 53A contra el asiento de valvu-
la piloto 4i4.

A continuacién se describirid el funcionamiento
de la valvula de llenade. La valvula de llenado se instala
en un depbsito que contiene liquido, estando interconectado

el conducto de suministro 39 con una fuente de liquido a

presién., La altura del dispositivo de cabezal 28 se regula
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moviendo la tuerca de regulacidén 44, como se ha descrito,
para acomodar la altura y seleccicnar el nivel de liquido
a mantenerse en el depdsito. E1 interior del conducto de
entrada 104 debajo del miembro de valvula principal 51 esta
en comunicacién continua y directa con el liquido a presiédn.
La véalvula de 1llenado 20 sirve para mantener un nidveéd de

agua predeterminado, y para rellenar el depdsito cuandg.des-~

cienda el nivel del agua.

Cuando el nivel del agua del depdsito estét%% ni-
vel predeterminado, se cierra el miembro de valvula princi-
pal 51 contra el asiento de valvula principal 114 y §?.}ppi—
de que pase liquido por los orificios de valvula priqg?pgl

47. La comunicacibén-reduv:ida a lo largo de las ranuras 412

. ¢ o
es e

del saliente 410 presioniza la camara de valvula pg}ngipal
49, porque el aire atrapado y a presién que esta en é%'i%te—
rior de la camara de control 52B, acciona el diafragma 53
para cerrar el asiento de valvula piloto 414. El miembro
de valvula principal 51 se cierra y fija positivamente por-
que la zona superior a presién del interior de la céamara
de valvula principal 49 es mayor que la zona inferior a pre-
sidén circunscrita por el asiento de valvula principal 114.
Cuando descienda suficientemente el nivel del agua
del depbsito, baja la presidén de la céamara de control 52B
y la porcidén de vélvula piloto 53A del diafragma 53 se se-
para del asiento de valvula piloto 414. Esto reduce la pre-
sién encima del miembro de véalvula principal 51 de la cémara
de vélvula principal 49 y el miembro de valvula principal
51 se abre con un movimiento radial de rodamiento o separa-

cién del asiento de valvula 114 y la superficie con valvula

46. Consiguientemente, fluye liquido desde el conducto de
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entrada 104, a través de los orificios de valvula 47, a la
regién interna central 506 del difusor.

En el interior del difusor, el liquido fluye por
los cuatro cuadrantes del recorrido de flujo del difusor
entre las paredes desviadoras 516. El liquido que llega a
la periferia exterior del difusor 500 se fusiona en las.ori-
ficios de salida 512 del difusor desde los que suﬂé:é la
camara vacuorreguladora 45 debajo del miembro de valvula
vacuorreguladora 50. Normalmente, el miembro de vélﬁ&}? 50
esta sueltamente en la camara aproximadamente en la posicidn
ilustrada en la figura 4, de forma que el recorrido de flujo

a través del dispositivo de cabezal 28, entre los cop@yqtos

de entrada y salida 104 y 106, se ventea a la atmésfera en

la céamara vacuorreguladora 45 por medio de 1los orifigios

de ventilacidn 408 del casquillo y los orificios de véHEfla—
cién 128 del cuerpo. Cuando fluye liquido por 1la valvula
de llenado 20, la fuerza del liquido que sale de los orifi-
cios de salida 512 del difusor mueve hacia arriba el miembro
de valvula vacuorreguladora 50 hacia los orificios de venti-
lacién 408 del casquillo, permitiendo el flujo sin obstéacu-
los a través de la camara vacuorreguladora 45. Dicho flujo
llega al conducto de salida 106 a través del orificio de
salida 48 del vacuorregulador. El orificio 48 se define por
el extremo superior del conducto de salida 106, y dicho ex-
tremo incluye una porcidén que sobresale ligeramente a la
cémara’vacuorreguladora para mantener parte del miembro de
valvula vacuorreguladora 50 ligeramente por encima de 1la
pared superior 502 del difusor 500.

El flujo que sale de la céamara vacuorreguladora

4% a través del orificio 48 llega al orificio de salida 210
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de la valvula de llenado por medio del éﬁnducto de salida
106 y la seccidn de salida 208 del tubo ascendente 200. Par-
te de dicho flujo se desvia a través de un paso de relleno
130 (figura 8) que se extiende desde el conducto de salida
106. Cuando la valvula de llenado 20 se emplea con un depd-—
sito de agua de retrete, el paso de relleno 130 eomunica
mediante un tubo de relleno 55 con el tubo de reboégméento

del depdésito de retrete para rellenar la taza y el sifén

después de cada descarga. o 0%

Segin una caracteristica importante de la presente
invencidén, las operaciones de abertura y cierre de la valvu-

la de llenado 20 se desvian una de otra con relacidm a3} ni-
L]
L X I

vel del liquido del depdsito. Esto ofrece una operacdaén de

enganche o retencidén que impide la abertura y cierre.inasta-

bles de la valvula. Dicho funcionamiento desviado se lleva
a cabo de forma automatica, muy fiable y simple, medianteﬂ
la carga hidraulica del diafragma 53 cuando el dispositivo
de valvula principal 30 esté abierto para rellenar el depb-
sito.

Cuando fluye 1liquido por 1la valvula de llenado
20 al llenarse el depdsito, parte del flujo se desvia a la
cémara de ventilacién inferior 52A de la cavidad 52 del dia-
fragma. Un componente de dicho liquido desviado fluye por
las ranuras 412 del saliente 410 del casquillo y a través
del asiento de la valvula piloto 414 a la camara 52A. Para
permitir otro componente de flujo desviado, el casquillo
400 incluye salientes descendentes 416 adyacentes a los ori-
ficios de ventllacién 408 (figuras 4 y 11). Los salientes
416 impiden que el miembro de valvula vacuorreguladora 50

recubra totalmente los orificios de ventilacién 408, de for-
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ma que parte del liquido que fluya por la cémara vacuorregﬁ—
ladora 45 pase por el miembro de valvula 50 y entre en la
camara de ventilacidén 52A del diafragma. Como el miembro
de valvula 50 se hace de un material flexible, dicho compo-
nente de flujo se compensa automaticamente y tiende a perma-
necer constante a pesar de las variaciones de -1a Rrgsion
de entrada del 1liquido. A medida que aumenta 1la p':rle:s:ién,
el miembro de valvula 50 se empuja mas firmemente sobre 1los
orificios de ventilacidon 408. Inversamiente, si es",zrr.enor
la presidon, el miembro de valvula 50 reduce automaticamente
la restriccidn del flujo a través de los orificios 408. ,

El diafragma 53 es del tipo no horizontal .y se

controla el nivel del liquido dentro de la camara 52A.dpran—-

te el relleno del depdsito para proporcionar una p_rc.e‘s.ién
predeterminada de liquido contra la superficie inferi'o'f.‘ :del
diafragma. Ademds, después de rellenar el depdosito, el 1li-
quido de la céamara 52A se vacia suficientemente para que
se interrumpa la presién del 1liquido contra el diafragma
53. |

Mas especificamente, el 1liquido fluye desde la
camara 52A de dos formas diferentes. Cuando el liquido que
fluya por los agujeros 408 y el asiento de valvula piloto
414 llegue al nivel de los orificios de ventilacidén 128 de
la pared lateral 122 del cuerpo, el liquido rebosa de la
cémara 52A relativamente sin obstéculos. Consiguientemente,
la elevaciébn de los orificios de ventilacidédn 128 del cuerpo
establece un nivel de liquido méximo predeterminado en el
interior de la camara 52A.

E1l liquido que rebosa de la cémara de ventilacidn

S2A del diafragma por los orificios 128 se hace volver de
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forma silenciosa al interior del depésito sin producir el
ruido indeseable de las salpicaduras. Dicho liquido descien-
de a los rebordes 132 que sobresalen radialmente de la pared
122 de la porcidén de cabezal 102 del cuerpo. E1 liquido que
llega a dicho reborde, desciende a lo largo del reborde en-
tre la pared lateral 122 del cuerpo y la pared de faldilla
304 de ia tapa a una regidén por encima del tubo végﬁical
312 (véase la figura 6). En dicha regidén, no hay borde 132
y €l liquido desciende a una superficie 316 definida E?:Par—
te por el tubo vertical 314 y, en parte, por un reborde so-
bresaliente 318. La superficie 316 guia suavemente el ligui-

do de rebosamiento hacia la seccidén de entrada 302 delsiubo

ascendente 200 a lo largo de la cual fluye liquido sip,fur-

bulencia hacia la parte inferior del depdsito. v vee

El liquido que se mantiene a un nivel predé?éfmi-
nado en la camara 52A mediante el rebosamiento por los ori-
ficios de ventilacidén 128, sumerge una parte predeterminada
de la zona de la parte inferior del diafragma 53. De esta
forma se aplica contra el diafragma una fuerza que tiende
a mantenerlo separado del asiento de valvula piloto 414.
A medida que aumenta el nivel del liquido del depébsito, el
aire a presién atrapado en el interior de la cémara de con-
trol %2B tiende a empujar el diafragma contra el asiento
de wvalvula piloto 414. La presidén del liquido de la cémara
52A impide que se cierre el asiento de valvula piloto 414
hasta que el liquido 1llegue a un nivel significativamente
mas alto que el nivel que daria lugar al cierre de la valvu-
la si no hubiese liquido en 1la cémara 52A para cargar
hidraulicamente el diafragma 53,

Cuando la porcién de véalvula piloto 53A del dia-
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fragma cierra el asiento de valvula piloto 414, aumenta la
presién en el interior de 1la cémara de valvula principal
49, presidone que mantiene al miembro de valvula principal
51 cerrado firmemente sobre el asiento de valvula 114 y con-
tra el conjunto anular de orificios de valvula principal
47, poniendo asi fin al flujo a través de la valvula de.ile-
nado 20. Una vez cerrada la valvula, puede fluir ijgéido
desde la camara de ventilacidn 52A para interrumpir la carga
hidraulica del diafragma 53. Consiguientemente, el'ﬂg}vel
del liquido que da lugar a la abertura del asiento de valvu-
la piloto 414 estid desviado y esta mas bajo que el njivel

del liquido que da lugar al cierre de la valvula. TS

Para vaciar la camara 52A después del rellepe de

la valvula de llenado 20, se facilita un recorrido dg flugo
reducido a partir de la cémara 52A. El1 liquido de 1a.3ééara
puede fluir de forma reducida por el par de pequehas abertu-
ras 134 facilitadas en la regidén inferior de la cémara 52A
(véanse las figuras 10 y 13). Puede fluir més liquido por
los espacios libres facilitados entre los salientes de en-
ganche de bayoneta 404 del casquillo 400 y los rebordes de
enganche de bayoneta 124 del cuerpo 100. Como consecuencia
del flujo reducido, el 1liquido del interior de la cémara
52A desciende por debajo del diafragma 53 poco después de
cerrarse la véalvula. Para lograr efectivamente 1la carga
hidraulica del diafragma, el flujo desviado a la camara 52A
debera ser mayor que el flujo reducido de la cémara 52A Yy
deberd ser suficiente para que tenga lugar un rebosamiento
controlado por los orificios de ventilacidén 128.

Aunque se ha descrito la invencidn con referencia

a detalles de la realizacidén ilustrada, debe sobreentenderse
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gque dichos detalles no pretender limitar el alcance de la in-~-
vencién, que se define en las reivindicacioens siguientes.

En resumen, el Modelo de Utilidad que se solicita
deberd recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

1. Un dispositivo de valvula de control del mivel
del liquido de un depdsito, caracterizado porque comﬁbegﬁe en

combinacidn:

un conducto de entrada; ve .

L ] ’ @
et ®

un asiento de vaAlvula que comunica con dicho conduc-

to de entrada;
*. »n.o
un miembro de valvula principal que puede moyerse

LI

se para abrir y cerrar dicho asiento de valvula; te

LN

medios para controlar dicho miembro de vAl¥ula en

.. [ X
(L]

respuesta al nivel del liquido del depbsito; Teat e

incluyendo los mencionados medios de control una ca-
vidad ¥ un diafragma que divide dicha cavidad en una camara de
ventilacidén y una camara de control;

un recorrido de flujo de salida que se extiende des-
de dicho asiento de valvula hasta el interior del mencionado
depdsito ¥y que incluye una cémara vacuorreguladora;

primeros medios de orificio en dicha céamara vacuo-
rrezuladora que comunican con el citado asiento de vélvula;

segundos medios de orificio en dicha camara vacuo-
rreguladora que comunican con dicha cémara de ventilacidn;

terceros medios de orificio en la citada cémara va-
cuorreguladora que comunican hacia abajo a lo largo de dicho
recorrido de flujo de salida; y

una vilvula vacuorreguladora en dicha cmara vacuo-

rreguladora que recubre dichos primeros medios de orificio cuan-
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do el mencionado miembro de vAlvula estd en dicha posicidn ce-
rrada ¥ que recubre dichog segundos medios de orificio cuando
el mencionadc miembro de valvula principal estd en dicha posi-

cidén abierta.
2. Un dispositivo de valvula de control del nivel del

liguido de un depdsito, segin la reivindicacidn 1, en la que

[ AR N 2 )
dicha camara vacuorreguladora es generalmente anularcon pare-
- ]

des superior e inferior, anularef, opuestas, colocéndose respec-

tivamenta dichos primeros y segundos medios de orificisg.en di-
L ] - | ]
YL

chas paredes inferior ¥ superior, y siendo la mencionada val-

vula vacuorreguladora un cuerpo elastomérico en forma de aran-
R " ’

dela de seccidn transversal generalmerte uniforme alrededor de

- L ]
. - [ )

su 2je central. i

& ve?

3. Un dispositivo de vAlvula de control de!.':r:l_ivel

del liquido de un depdsito, seglin la reivindicacién lk‘bhe com-—
prande ademds medios para presionizar dicha cémara de control
serin el nivel del liquido. de dicho depdsito; siendo no horizon-
tal dicho diafragmra, ¥ medios para llenar parcialmente de liqui-
de la mencionada cérnara de ventilacidn cuando dichq miembro de
vialvula priﬁcipal esté en su posicidén abierta.

%, Un dispositivo de valvula de control del nivel
del liguido de un depdsito, segin la reivindicacién 3, incluyen -
do dichos medion de llenado parcial medios de obstruccibn en
dicha cémara vacuorreguladors para impedir que la mencionada

w&lvala vacuorreguladora clerre totalmente dichos segundos me-

4

¢ de orificio.

fobn

f

dio0
5. Un dispositivo de vAlvula de control del nivel

¢zl licuido de un depdsito, segin la reivindicacién 4, incluyen

do ademds dichos medios de llenado parcial primeros medioa de

drenaje relativamente sin obLstéculos, separados de la parte in-
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ferior de dicha céamara de ventilacidon, ¥ segundos medios de

.drenaje reducido en la parte inferior de dicha cémara de ven-

tilacidn.
6. Un dispositivo de valvula de control del nivel

del liquido de un deposito, segin la reivindicacidn 5, inclu-

yendo dichos medios de presionizacidn un tubo vertical gue

toue

desciende desde dicha camara de control en el interigr,del

e, a0 e

mencionado depdésito.

7. Un dispositivo de valvula de control del ajvel

* e
e

L4 - . &’ - - - - F .’.
del liqguido de un deposito, segun la reivindicacion 1, en la
gus existven medios de accionamiento de valvula para abrir y
L]
Cmae g

cerrar dichos medios de valvula respectivamente en respuesta

- » « # . Sy b

2 la oxpansidén ¥ contraccidén de dicha clmara de control’;
L ¥ W]

s .'..“. :

C o

nedios para retardar la e¥pansidn de dicha déatora de
cortrol durante el llenado del mencionado depdsito;

incluyendo dichos medios de retardo medios para lle-
nar parcialmente de liquido dicha cémara de ventilacidn cuan-
do estén abiertos dichos medios™de valvula.

8. Un dispositivo de valvula de control del nivel
de2l liquido de un depdsito, segin la reivindicacién 7, inclu-
vendo dicha cémara de ventilacidén un drenaje reducido en la
narte inferior de la cémara de ventilacidén ¥ un drenaje relati-

vgze§te gin ohstédculos, separado de la parte inferior de la
chrara ds ventilaciénj incluyendo dichos medios de llenado
narcial un recorrido de flujo que se extiende desde dichos me-
dios de vAlvula hasta la mencionada cémara de ventilacidny y
medios restrictivos en dicho recorrido de flujo para admitir

l1iguido en la mencionada cémara de ventilacién a una velocidad

de flujo nayor que la velocidad de flujo de dicho drenaje redu-
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cidoe. . 3

9. Un dispositivo de valvula de control del nivel
del liquido de un depésité, seglin la reivindicacién 8, en la
ague dichos medios restrictivos incluyen medios de regulacidn
del flujo para disminuir la restriceidn del flujo en respues-
ta a la disminucidén de la presidén del liquido de entrada.

10. Un dispositivo de valvula de control ¢del nivel

L

del liquido de un depdsito, seglin la reivindicacidén 7, inclu-

vendo dichos medios de presionizacidn medios de tubo

”

svertical
et 8
comunican con dicha camara de control y descienden en di-

m

qu

cho depdsito.

Sance

11. Un dispositivo de valvula de control del nivel

n

7] . 2 . ’ .« . . . 2 L ot
del liquido de un depOosito, segun la reivindicacion %{?gue
comprends ademas: seee

i .u "
- - - s LN
un dispositivo de cabezal de valvula; ned 4

conductos de flujo de entrada y salida que se ex-
tienden generalmente paralelos entre si alejéndose de dicho
dispositivo de cabezal de valvula;

un tubo ascendente que incluye medios de espiga
adaptados para montarse en una pared del depdsito y en comuni-

cacidén con un suministro de liquido; .

inclurendo dicho tubo ascendente una seccidn de en-

(3

rada que comunica con dicha espiga, un orificio de salida, y uns
seccidén de salida que comunica con dicho orificio de salida;
soporténdose telescdpicamente dichos conductos de
flujo de entrada y salida con respecto a dichas secciones de
entrada y salida del mencionado tubo ascendente y pudiendo mo-
verse con respecto a dicho tubo ascendente paré\variar solecti-
vanente la altura de dicho dispositivo de cabezal,de vAlvula en

el depdsito;
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estando los medios de valvula en dicho dispositivo deé
cabezal para aislar los mencionados conductos de flujo de en-
trada y salida uno de otro cuando el nivel del liquido alcan-

ce un nivel seleccionado a una distancia predeterminada por

debajo de dicho dispositivo de cabezal de valvula y para inter

comunicar dichos conductos de flujo de entrada y salidg cuando

y' uho
el nivel del aguva descienda por debajo del nivel se%egpjonado.

0,920

12. Un dispositivo de vAlvula de control del nivel del
liguido de un depdsito, segin la reivindicacidén 11 qug,incluye
2 ¢ &

rd - - # Cn.. -
ademas una tuerca de regulacidn soportada de forma rotativa en

dicho tubo ascendente ¥y que puede engancharse con dichos con-

Y =N

e
ductos de flujoc de entrada y salida. mae

13. Un dispositivo de valvula de control del™mivel del

liquido de un depdsito, segln la reivindicacidn 12,'§;;ﬁuyendo
dichos conductos de flujo estructuras roscadas 1ongi%gﬁinales,
e incluyéndo la mencionada tuerca de regulacidén medios rosca-
dos que enganchan dichas estructuras roscadas.

la, Un dispositivo de vAlvula de control del nivel del
liquido de un depdsito, segin la reivindicacidén 13, incluyendo
dichos medios roscados roscas internas y externas en la men-
cionada tuerca, rodeando dicha tuerca uno de dichos conductos
de flujo.

15. Se reivindica por Ultimo como objeto sobre el que
na de recacr el Modelo de Utilidad que se éolicita: UN DISPOSI-
TIVO DI VAIVULA PARA CONTROLAR EL NIVEL DEL LIQUIDO DE UN DE-

POSITO.
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10

20

()

Todo conforme gueda descrito ¥ reivindicado en
la ovresente menmoria descriptiva que consta de treinta pagi-

nas mecanografiadas v dibujos adjuntos.

Madrid, 27/ septiembre 1984
BERNARDO UNGRIA
PP
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