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o Esta invenoién se relaciona, en general conkna perfeccionada

2892@7

mfguina de produccifn de cajas.
Un objeto de la invenocién es el de proporcionar una mdquina per-

feccionnda para formar, a partir de um{ sola piese en blanco de materigdl
a.deouqdo,‘una caja grande o pequefia iprovista de un fondo con paredes
frontal, posterior y laterales unidas a los bordes o mérgenes de aqua,A
unae solapas extendidae desde las paredes terminales y una tapa o ou~
bierta extendida desde la pared posterior, con pa;tillas extendidas des
de log extremos opuestos de las paredes frontal y posterior y adheren-
temante ameguradas & las superficies inbrnas de las paredes temiiales
a fin de iantenqr a las paredes frontal, posterior y iemi.nales en po~
siciones erectas. '

Otro objeto es el de propoz;ciauar una miguins para la formaoién
de cajas del carfcter desorito, provimta de medios perfeccionados para
aplicar limpiamente el adhesivo mediente el cual se asgeguran las patia-
115.9. a las superficies internas de las paredes terminales, de manera
que tal adhesive pueda aplicarse a zonas limitadas de las paredes ter—
ninales sin peligro del indesesble untado de adhesivo sobre otras pore
ciones de la pieza en blanco o ocajla.

Otro objeto es el de proporciomar une mfquina para formar cajas

del carfctar descrito con una disposioibn perfeccionada para configurar
ocada pisza en blanco con la deseada forma de la caja, al tiempo que se
asegura que las patillas gqueden dispuesias en el interior de las pare-
des terminales y firmemente aplicadazs contra las zonas de adhesivo de

r&ptas {#ltimas para obtener una segura unidn entre ellas.

Otro objeto es el de proporcionar una wméquina para formar ;:aja.s

del oarfcter des€rito capas de un funcionamiento rip:;&o ¥ seguro con un
jafnino de suporvisidn. '
Otro objeto es el de proporcionar una miguina del carfcter desori-

to, capaz de un conveniente ajuste pa'ré formar cajas de varias dimensio=
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De é.cuerﬁo ocon un aspecto de esta invencién, una méquina para

1168

f‘ormax;.caja.s '&el carfoter desorito comprende generalmente un espacio
de almacenamiento paras contensr una pifa de .piezas en blanoo adecusda-
mente configuradas, del que se retiran &stas, una a una, y 8e depoéitan
‘sobre una superficie de susteniaoiﬁn en la que un dispositivo aplica-
dor de oola o adhesivo deposita Sste solo sobre zonas limitadas de las
poicioneé de la pieza en blanco ocorrespondientes a las superficies in-
ternas de las paredes terminales de lg caja a formar a partir de la
pieza en blanco, un mecanismo de transporte de la pieza en blancoe a
la que se ha aplioadé adhesivo a uns placa de formacidén provista de
uhia abertura adeousdamente oénfigura.da s trevés de. 1a cual se descien~
de la pieza en blanoo por un ma.nd-ril, de manera que las porciones de
dicha pieza desltiqadas a definir o formar las paredes frontal, poste-
rior y torminales de la caja son plegadas hacia arriba, plegéndose las
patillas situadas en los extrsmos de las poroiones formaedoras de las
pax;edes frontal y posterior hacia dentro en los lados internos de las
porociones formadoras de las parsdes tgminales, un meoa.nlismo aplicadox
de presifn que aotfia bacia deniro contra las paredes terminsles de la
caja sobre el mandril y gue coopera con .&sté filtimo asegurando la fir-
mé adheTencia de las patillaa‘a las zonas de adhesivo situadas sobre
lag paredes terminales, un mecanismo extractor destinado a retirar la
caja formada del mandril durante el movimiento ascendente de retormo de
§ste (ltimo, y un mecanismo expulsor pars ‘desca.rear la oajs ocompletada

rde la méquina formadora de ellas,
En una versifn preferida de la invenocién, el dispositive para aplil

rear adhegivo a zonas restringidas o limitadas de cade pieza en blance
despuls de la retirada de 8sta de la pila situada en el espacio de al-
naoenamiento de las mismas, ineluye unos bragos superioies oscilablea

Adispuestos junto a los lados opuestos ‘ae la superficie de sustentacién
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[~ sobre la que se sitia la piesza en blanco durante la cperacisén de

pila situada en 6l aspacio de almacenamiento, de manera que durante

‘1a oaje formada cuando §sta desciende oon el mandril, incluye umas pla

nadoras en contacto rodante con 8stas fltimas y que son impulsados a
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aplicacifn de adhesivo y provistosz de elementos aplicadores de cola
adyacontes & sus extremés libres, unos brazoa inferiores oscilables
dispuestoa por d;a‘ba.,jo de los brazos superiores y desplazadbles en unos
dopbeitos que oontienen adhesivo que llegan por debajo de la superfi-
cie de sustentaoifn, presentando Bsta unas aberturas a tmv,ég de las
ocuales los extremos transferidores de adhesivo de los brazos osoila-
bles inferiores pueden establecer contacto con los elementos aplica=
dores‘ de adhesivo de 1loa brazos oscilables superiores, y un meoénisn'o
aoccionador para poner en oscilaciln a los brazos superiorss e inﬁric-
ros oon un oiclo de funcionamiento que se produce dos veces durante

el tiempo ‘requegrido para la :etimdu de cada pieza en blanco de la

oioclos alternos de funcionamiento del dispositivo aplicador de adhe-
sivo, Bste es transferido desde los extremos de los brazos oscilables
inferiores a los elementos aplicadores del mismo situados en los dbra-
zos osoilables superiorés e’ un moméento en que la super:ioie de sus-
tentacidn se halla va;oia., ¥y ol adhesivo asf transferido a los elemen—
tos aplicadores del mismo situados aﬁ los brazos superiores es aplica-
do seguidamente & la pieza en blanoo situada en la superfioie de sus-
tentacibn. | '
Adenfs, en la versidn preferida de la imrenoiéri, el mecanismo

para aplicar presidn dirigida hacia dentro a las paredes terminsles de

cas presionadoras verticales. eldsticamente impulsadas a posiciones levap
tadas bajo la placa formadora y desplazadas descendentemente por el
mandril despuds de la porcidn inicial de la carrera descendente de §s-

te dltimo, y unos conjuntos de rodillos que apoyan a las placas presio

resorte haoia dentro a fin de gue las placas presionadoras se apoyen
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~ firmemente contra las paredes terminales de la caja formada sobre el 7

{ dora de cajas que incorpora la presente invencidn y que se muestra

sola pieza, a partir de 1z cual se forma uns oaja mediante ls mfquina
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mandril duranie la poroién terminal de la carrera descendente de 8ste,
mientras las plaoa.a presliona.doras' se mueven & la miama velocidad gue
el mandril, a fin de evitar todo deterioro de las paredes terminales
o perturbacifn de las mismas durante la aplicacidn de presibn para
asegurar una firme unidn por adhesivo entre las paredes terminales y
las patillas de las paredes fromtal y poaterior.
- los anteriores objetos,A y 6tros, asf como los aspeotos mracte-
zgistiobs ¥ ventajas de la invencidn resultarfn sevidentes en la siguien
te descripoifn detallada de una versién ilustrativa de la misma, que
ha de 1eei-se con referencia a los adjuntos dibujos gue forman parte
de ld descripoidn y en los cualess 7

La figurs 1 es una vi.sta en alzado lateral de una mfguina forma-

parcialmente cortada y en secoibn.

Le figura 2 o5 una vista en planta superior y ampliada de lg mf-
quina de la figura 1, en la que se ha cortado una paﬁe.de la cabeza
sustentadora del mandril de tal mfquina para exponer la 'plaoa. formadora
¥y el mandril, situados por debajoe

La figura 3 es una vista en seccibn 1ongitudinal,.tomada a lo
largo de 1a 1fnea 3-3- de la figura 2. ‘

La figura 4 es una vista en alzado terminal, parcialmente cortada
y en seccidn, de la miquina formadora de cajas, vista desde el oxt.;cemo
de la misma en que se deswgﬁn o éxpulsan las cajas formadas.

La figura 5 es una vista en secciln, detallada y ampliada, toma-
da & lo largo de la l4nea 5=-5 de la figura 3. |

La figura 6 es una vista en secoidn tomada a lo largoe de la 1fnea
6=6 de la figura 5.

La figura 7 as una.vista en planta de una pieza en blanco, de una
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-~ que inocorpora la invencidn. Ml

. La ﬁ.gura B es una vista fragnentaria, ampliada ¥y en perspecti-
va, quyilv:\stra la manera en que son plegadas proporciones de la pie=
2a, on blanco de la figura 7 en la m&quina. que incorpora la invencidne

. la figura 9 es una vista en pérspeotiva de una caja formada en
la qéqﬁina q;ne inoorpora la-invenoidns y ‘

la figura 10 es una vista en planta gque muestira la abertura de

ung pl‘é.oa formadora en relacién con la pieza en blanco que aparece
con lineas disoontinuas y a partir de la cual se forma una caja ,d_e
acuerdo oon esta invencidn.
c,o:i referencia detallada a los dibujos, e inicialmente a las fi-
guras 1, 2 y 4, se fer& que una mfguina fomdqra. de cajas que incor-
pora la presente invencién e idex;tifioada on su conjunto por el nime—
o de referencis 10, comprende un armazdn 12 sustentado sobre una ba—
se 14, Bl armazén 12 inoluye placas verticales 16 y 18 éue constitu-
yen miembros laterales opusstos del ':a;.'mzén ¥ que son rigidamente
mantenidas en relacidn paralela y espaciada entre sf ne@iant;e nismbros
transversales 20 del armazén, que se extienden lateralmente entre los
extrenos de 4103 miembros laterales 16 y 18 adyacentemente a las partes
guperior e inferior de los mismos. |
| Montado enoima del armazén 12, en el extremo fﬁntﬂ o de entra-
da de la mfgquina formadora de cajas, hay un espacioc de almacenamiento
22 destinado a sostener una pila de piezes en blanco planas de cartén
o similar, a partir de las cuales han de formarse las oé.jas deseadas.
El espacio de slmacensmiento 22 (tiguras 1 y 2) incluye unas élaoas
laterales y vertiocales 24-ajustablemente espaciadas entre sf, so'steni-
dasy junto a sus bordes inferiores, sobre los postes frontal y poste-
rior 26 y 28, respectivamente. Los postes 26 y 28 presentan junto a sus|.
extromos inferioras unos taladros roscados y lateralmente extendidos

iquo reciben las pcroionea temina.les opuestamente roscadas de barras
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™ lateralmente extendidas 30 y 32, respeotivamente, qu,g fcéengn sus
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extremos apoyados en. adecuados oojineteg gostenidos por los miembros
laterales 16 y >18 dal armazén. Las barras 30 y 32 estén giratoriamen-
te ocnectadas, por ejemplo, mediante wna transmisién 34 de cadens y
rueda dentads (figuras '1‘.7 2), de manera que tales barras girarén
simﬁ'ltﬁnea.me’nte para mover las placas laterales 24 del espacio de al-
macenaniento con alejamiento y acercamiento reciprocos, adaptando asi
a dicho espacio de almacenamiento paraz sostener piezas en blanco des-
tinadas a formar cajas de diferentes dimemsiones.

Como =6 muestra en la figura 1, se maniisne una pila S de p.iezasv
en blanco alecuadamente configuradas, en posicidn inclinada entre las
plaoas laterales 24 del espacio de almmoenanmiento mediante barras pa-
ralelas de retencifn 36 qspaciadﬁs hasia dentro desde las placas late-
rales 24 por espaciadores tubulares 38 (figura 2) extendides alrededor
de los pernos 40 mediante los .cuales se aseguran las barras 36 a las
placas laterales 24. Lds extremos inferiores de las barras 36 presen-
tan los pies 42 (figurs 1) dirigidos inteﬁormante uno haoia otro para
formar bordes de sustentscién para la pieza en dlanco iﬁferior de la
pila S, pero permitiendo la retirads de tal pieza en blanco para su co-
,locu:';_sn sobre una tabla o superficis de sustentacién 44 esituada por
éebsjo {figura 2). ‘_

A fin de efeotuar la Tetirada de la pieza em blanco inferior
de la pila S‘. situada on ol espacio de almaoenamiento 22 y la coloca-
0idn de tel pieze sobre la superficie de sustentacidn o tabla 44, la
mfguina 10 incluye ademfs un par de brasos tubulares paralelos 46
extendidos radialmente desde un &rbol 48 que pasa laferalmte $ajo la
tabla 44 junto alextremo frontal o de entrada de la miquina, teniendo
sus extremos opuestos spcyados en los miembros laterales 16 y 18 del
armasén, la tabla 44 presenta unas ranuras alaréa.das 50 (figura 2) a

:travﬁ,s de las cusles pueden pasar los hrazos tubulares 4$ durante el
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movimiento de 0scilacién en planos vertimles en respu‘ea\e sl giro

del &rbol 48, lLos exiremos libres de los brazos tubula.ges 46 estén
provistos de ocazoletas de succién 52 dirigidss hscia arriba y 'acopla-
bles al lade inferior de la pieza en blanoo situada en lg parte nis
baja de la pils S cusndo se elevan los bragos 46 a la posicidn mos~
trada con lineas continuas en la figura 1, estando conectado cada
brazo tubular 46, mediante un conector 54 en forma de T; a una man-
guera flexible 56 que conduce a la emtrada 58 de un vehtila.dor 0 in=
suflador 60 que ocomstituye una fuente de vaofo. El insuflador 60.es-
1§ montado sobre un soporte 62 adyscente al fondo del armazén 12 y es
accionad& por un motor eléctrico asociado 64. Asi, ouando los brazes -
tubulares 46 son alévados ‘para poner en contacto las cagoletas succio
nadoras 52 oon la superficie inferior de la piega en blanco nés ba‘ja
ﬁe la pila 8, él vacfo establecido en los brazos tubulares 46 produce
la adherencia de &ioha piega sn blanco a les cazoletas de succidén 52
para su separacifn de los pies o bordes 42 cuando los brazos 46 son
oncilados seguidamente hacia abajo a *i:rav_és de les Tanuras 50 a posi~
ciones situadas por debajo de la tebla 44, por ejemplo a la posicién
indicada con lineas discontinuas en 46' en la figura 1. Bs evidenie
gue al desplasarse hacia abajo los brazos 46 a través de ls;a Tanuras
50, la pieza en blanco prendida por las cazoletas sucoionadoras 52 en~-
tra en contaoio con la superficie superior de la tabla 44 deteniendo
el movimienio descendente de la piesa em hlanog ¥ produciende asf Vla.
separacifn de las casoletas succionadoras 52 de la misma, que permane-
ce sobre la superficie de sustentaoibén o tabla 44.

4 fin de efectuar el movimiento oaoila.n‘te antes descrito ée los
brazos 46; la mfiquina 10 formadora de cajas ilustrada incluye ademfs
un frbol principal de transmisibn 66 extendido lateralmente a %mvss
de las porciones 1nf§riores del armazdn 12 entrs los extremos opuestos

de &ste Gliimo y que tiene sus porciones terminales apoyadas en ade-
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{ das dentadas 74 y 78 oon el &rbol principal de transmisifn 66 en ro~

, Jo large de mirgenes longitudinales opuestas de &sta Gltimg, porciones

armazén. Como se muestra en la figura 4, el &rbol principal de trans-

misidn 66 es accionado por un reduotor de velocidad 68 que, a su vez,
ep ascoionado por un motor eléotrice ';0 a ‘bravés de una transmisifén
de correa y polea 72. Una rueda dentada 74 {figuras 1 y 4) vé fijade
sobre la 'porci&) terminal del Arbol principal de transmisidn 66 que
se proyecta hacia fuera desde el miembro lateral 16 del armasdn, ¥y
mueve una caciena 76 gue corre elrededor de una rueda dentada 78 gi=
ratoria sobre un eje corts 80 extendido desde el miembro lateral 16
del armacdn exn un lugar espaciado haois Varriba ¥ bacia el extremo
frontal o de entrada de la mdquina respecto al &rbol principal de
transmisién (figura 1). Un pasador de cigliefial 82 se sxtiende desdd
la rueda dentada 78 y proporoioné una conexibn articulada entre és-
ta Gltima y un extremo de una barra de conexién 84 que tiene su ex-
tremo opuesto articuladamente conectado, como en 86, al extremo de un
brazo de oigiien"a.l 88 asegurado sobre uﬁa,porci&n terminal del &rbol
48 que se prt;s;eota a través del niembro lateral 16 del armazén.

La distancia radial entre el eje de votaoidn de 13 rueda denta-
da 78 ¥ el pasador de oigliefial 82 es mis pequefia que la distancis ra-~
dial entre el pivote 86 y ‘el eje de oscilacién del brago 88, de mane-
i.-a. que $Sste Gltimo es aagulamez;te desplazado u oscilado aproximada-

mente a través de 90¢ en respuesta a la rotacidén continua de las rue-

tacibn,
Como es evidente por la figura 7, cada pieza en blanco B descar-
gads de la pila S de la manera antes desorita y destinada a trafxsfoxb
merse en la caja ilustrada en la figura 9, incluye una poreién a rec—
tangular formadora del fondo, las poreiones b y o formasdorazs de las

paredes enterior y posterior, plegablemente unidas a la poroién 2'a
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porcién a a lo largo de los mirgenes terminales opuestos de Ssta y

provistas de las porciones e formadoras de solapas, plegeblemente
| extendidas desde ellas, una poreidn f formadora de la tapa, plega—
blemente unida a la poreifn o fo:fnadora de la pared posterior a lo
largo de .Ssta dltima en toda eu longitud y pMista de una porcién g
formadora de solapa, plegablemente unida al margen lengitudinal de
ia pbroié_n formadora de la tapa en un punto remoto a la poroién ¢ for-
ma.‘d.ora- de la pared posterior, y las porciones h formadoras 4e las pa~
tillas, plegablemente extendidas desde los extremos opuestos de las
porciones b y ¢ formaedoras de las paredes anterior y posterior.
Dospubs de que la plesa en blanco B ha sido depositada sobre la
tabla o superfioie de sustentaoién 44 con su porcién b formadora de
la pared anterior extendida desde el extremo frontal o de entrada de
1la mfquina 10, funcions un mecanismo aplicador de adhesivo inclufdo
en uiuélla., que realiza su funcién sobre dos zonas limitadas de la
superficie orientada hacia arriba de cada una de las poroicnes d for-
madoras de las paredes teminalés de 1lg pieza en blanoo,‘ por- e jemplo
sobre las zonas sombreadas £ indiocadas en la figura ;. Tal mecanismo -

aplicador de adhesivo incluye preforiblemente un par de dispositivos -

b remo 100 transferidor del adhesivo, adaptado para proyectarse hacia

aplicadores situados adyecentemente a cada uno de los lados opuestos .

de la tadbla 44 e jdentificado cads uno de ellos em su conjunto por

ol nfimero de ieferencia 0.

Como se muestras en las figuras 5y 6, cada dispositive aplicador
He adhesive 90 incluye un depdsito 92 adisrto hacia arriba, destinado

contener adhesivo y extendido bajo el lado adyacente o poroi&n‘mgi-
de la tabla 44. Un brazo inferior 94 puede oscilar dentro del depb—

ito 92 sobre un eje 96 sostenido por los soportes 98, presentando un

krribs por una abertura 102 de la tabla 44 cuando el brazo 94 se en-
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- cuentra en la posioisn elevada que se ilustra con 1fneas continuas

louentra entonces ninguna pieza en blanco sobre la tabla 44.
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en 1a figura 5, y un brazo oscilante superior 104 puede osoilar li-
bremente sobre un &rbol io6 extendido paralelamente al borde lateral
adyacente de la tabla 44 y que iiene su.s \extremos opusestos apoya.doé'
en los montantes o postes 26 y 28 que sostienen 21 espacic de alma-
cenamiento 22. El brazo superior 104 sostiens un elemento 108 apli-
cador de adhesivo junto & su extremo libre y puede osoilar entre una
posioién elevada, que se muestra oon lineas discontinuas en 104 en
la figura 5, y una posicidn descendida mostrada oon 1ineas continuas,
¥ en las que el brazo 1Q4 se oxtiende sobre la tabla 44 para formar
contacto entre 8l elemento 108 aplicador de adhesivo y una zona z de
una poreién d..definidora de’ una pa.red terminal de una pieza en blanco
B ouando se halla situada sobre la tabla 44, o para formar contacto
entre o1 elemento 108 aplicador de adhesivo y el extremo 100 transfe-

ridor del adhesivo del brazo inferior correspondiente 94, si no se en-

A fin de efectuar los necesarios moviwientos oscilantes de los-

razos 94 y 104 de cads dispositive 90 aplicador de adhesivo, éstos
| iltimos imoluyen unos discos 110 y 112 asegurados, como por tornillos
14, al &xbol i06 en los 1;&0@ opuestos del brazo superior 104 y gque reg,
ectivamente sostiensn a los pasadores 116 y 118 axialmente proyectaios.
_pasador 116 es recibido en una muesca 120 formada en el brazo supe-
ior 104, mientras que ¢l pasador 118 es acoplable a un saliente 122
ormado en el brazo inferior 94 (figura 5). La nueséa 120 tiene una
xtensidn oircunferencial sustanocislmente may&r que el difmeiro c}el
rpasador 116 recibido en ella, 'da manera que cuando se disponen los dis-
pos 110 y 112 de forma que queden situados los correspondientss pasa~ -
iores 116 y 118 como se muestra con trazado continuo en la figura 5,
pasador 116 permita un adicional desplamiento del brazo superior

104 en sentido contrario al de las agujas del reloj, extendiendo el

rlemento 108 aplicador de adhesivo por la abertura correspondiente 102
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.. para establecer contacto con el extremo 100 del brazo ihferior %,
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q;ue es desplazado a su posioidn elevada' mediante acoplamiento del pa-
sador 118 con el saliente 122, Sin embargo, cuando se desplazan los
discos 110 y 112 en la direcoién de las agujas del reloj desde la po-
sioidn 1lustrada en la figura 5, poi' ejemplo, a la.posicién indicada
con lfnea discontinua en 116* y 118!, el pasador 116 se acopla a un
oxtremo de la muesca 120 oscilando al brazo superior 104.a su posi-
gioSr} elevada mostrada oon trazado discontinuo en 104* mientras el pa-
sador 118 se sopara del saliente 122 permitiendo que el brazo inferior
94 caiga contra el fondo del depSsito 92, como se indioca con lfineas
discontinuas en 94', en cuya posicidn el extremo 100 se sumerge den-
tro del adhesivo contenido-en el depsito 92.

De acuerdo con la presente 'imrencién, los brazos 94 y 104 de ca-
da dispositivo aplicedor de adhesivo 90 son movidos dos veces entre
las posiciones mostradas con trazado continuc y discontinue, respec-
tivaments, en la figura S5 durante cada cicio de funcionamierito deo la
wmdguina, es deoir durante cada oscilacidn completa de los bragos 46
para depositar una -pieza. en blanco B sobre la tabla 44. .Asi, durante
el movimiente de oscilacidn ascendente de 1los bragos 46, en cuyo mo-—
mento no se encuentra ninguns pieza en blanco sobre la tabla 44, los
brazos 94 y 104 de cada disposifivo 90 son elevades y descendidos,
respectivamente, alcanzando el elemento 108 aplicador de adhesive lé
correspondiente abertura 102 para establecer contacto con el extremo
100 y recibir adhesivo txansférido desde &ste Gltimo, y luego, cuando
los brezos 46 han depositado una pieza en blanco sobre la tabla 44,

como anteriomepte se desoribe con detalle, los brazos 94 y 104 c.la

cada dispositivo 90 son de nuevo elevado y desoendido, respectivamente,
ro esta ves, debido a la presencia de una pieza en blanco B sobre
la tabla 44, el elemento 108 del brazo 104 entra simplemente en con~

Staoto con la zone correspondiente z de la pieza en blanco para apli-
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~ oarle adhesivo, en tanto que el extremo 100 del brazo in{;rior 94

‘adhesivo a la superfioie subysciente de la pieza en blanco.

AR

: v
no pasa a través de la abertura 102 y evita asi la transferencia de

Por lo que antocede es evidente que los dispositives 90 son
eficaces para aplicar adhesivo solamentova las zonas deseagdas gz de
la superficie orientada hacia arriba de la pieza én blanco B, no ha-
biendo peligro de que el adhesivo gotee o manche otras zonas de la
pieza en blanco. - ' _

A fin de efectuar los necesarios movimientos u oscilaciones an~
gulares de los drboles 106 que accionan a los dispositivos 90 de apli-
cacidn de adhesivo de la manera antes descrita, la mSquins 10 incluye
sflenfs una leva radisl 124 (figuras 2 y 3) fijada sobre el &rbol prin-
oipal de transmisi&_n 66 junto al miembro lateral 16 del armacén y pe-
riféricenente Qcoplada a un seguidor de leva en forma de rodillo 126
(figura. 3), giratoriamente sostenido por un extremo de una palanca de
cigliefial 128 giratorianente montada entre sus extremos sobre un oje
cdrf;o 130 proyectadc desde sl adyacente miemdbro lateral -.del armazén.
El extremo de la palanca d.e oiglefial 128 remoto respecto al rodillo
126 esté articuladamente oonecté.do, 'como en 132,. a una barra de cone-
xi6n ajustable 134 que a su vez estd coneotada articulademente en 136
a un brazo radial 138 asegurado a un &rbol 140 que tiéne sus exiremos
opuestos apoyados en ‘cojinetes sostenidos por los miembros lateralgs
16 y 18 del armazén. Los brazos radiales 142 estén asegurados también
&l 4rbol 140 en puntoé situados aproximadamente en planos verticales
que pasan a través de los arboles 106 y se extienden en direcoiones
diametralmente opuestas al brazc 138, Los extremos libres de log brazos
142 estén artiouladamente oonectados, como en 144, a loé exiremos ine
foriores de barras de conexidn 146 extondidas hacia arriba, -que, en
sus extremos superiores, tienen oonexiones articuladas 148 con las

brazos radiales 150 asegurados sobre los &rboles 106 adyacentes a los
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~ postes de sustentaoién 26 (figuras 3, 5y 6), & fin de max&\ener al
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rodillo 126 seguidor de leva en contacto con la periferia de la leva
124, una barra 152 se encuentra articuladamente conectada, como en

154, a un brazo de la palanca de cigleiial 128 y se desliza a travds

~de un blogue 156 que es oscilable so‘z;re un pivote 158 sostenido por

ol adyacente miembro latersl 16 del armazén, y un muelle compresor
helicoidal 160 se extiende alrededor de la barra 152 entre el blogue
156 y un collar 162 asegurado sobre la barra (figura 3).

Es evidente que ouando el rodillo 126 entra en contacto con
una poréic’m radialmente @rande de la leva 124, la barra de conexi:c‘m
146 es désplazada descendentemente produciendo el desplaze.miemto de
los brazos 54 y 104 d.e cada d:.spositzvo 30 aplioador de adhesivo a
las posiciones mostradas con linea.s discontinuas en la figura 5. Por
otra parte, cuando €l Todillo 126 se acopla a una porcidn radialmente
pequefia de la leva 124, oomo en la figura 3, el muells 160 produce
el movimiento aseendente do ls barra de conexidn 146 y los brazos 94
¥y 104 de cada dispositive 90 aplicador de adhesivo son desplazados a
las p&sioiones mostradas con lfneas continuas en la figura 5. Como
la disposicidn anteviormente deserita para efectuar los movimientos

oscilantes de los brazos 46 produce un ¢ioclo de funoionamiento de 8a-

| tos Gltimos por cada revolucién del &rbol prinocipal de transaisién 66,

¥y.ocomo 'es necesario que‘los dispositivos 90 aplicadores de adhesivo
realioen dos ciclos des funcionamiento durante cada uno realizado poxr
los brazos 46, la leva radial 124 de la disposicifén destinada a accio-
nar a los dispositivos aplicadores de g;dhesivo tiene dos poroiones
Tadialmente grandes diametralmente opuestas, con dos porciones fadial—
mento pequeiias interpuesias entre agqudllas 'como puede~ verse en la fi-
gura 3.

Después de que se ha aplicado adhesivo a las zonas limitadas z

de la pieze en blanco B, Ssta es retirada de la tabla 44 en direcoidn




10

15

20

30

~de alejamiento deol extremo fronta.l o de entrada de la maquina. Como

se muestra en las figuras 2y 3, tal selida de la pieza en .@rlanco B
de la tabla 44 se sfectfia mediante cadenas sin fin 164 que corren
alrededor de ruedas dentadas 166 que son libremente giratorias sobre
el Arbol 48, ¥ a.lre&edor de las ruedas dentadas 168, que estén fija-
das sobre un &rbol i?O lateralmente extendido y en rotacibn, que tie-
ne sus extremos apoyados en adecusdos cojinetes soateni_dqs por los
miembros latersles 16 y 18 del armazén, E1 Arbol 1;70 se dispone poﬁ
debajo y ﬁdyaoentemente &l borde lateralmente extendido de 1la te.bla
44, remoto respecto 2l extvemo frontal o de entrada de la n_;‘anina‘, ¥y
se encuentra al mismo nivel que o) &£rbol 48, de maners que las ca.de-_
nas 164 presenten los tramos superior e inferior horisontales. Adem&s,
las oadenas 164 sostienen unas or'ejas 172 que, durante el movimiento
a lo largo de ios tramos superiores de las mismas, se proyeotan hacia
arriba a tra.vés de ranuras longitudinales 17’4 formadas en la tabla 44,
Bl &rbol 170 es puesto on rotacidim en direccién contraria a la de las
agujas del reloj, segln se ve en la figura 3, de manera que los tramos
superiores de las cadenas 164 se des;lalazan en diraocién'de alejamien—
to del extremo frontal o de entrada de la miquina, acopléndose asi
las orejas 172 al borde longitudinal de la poreiém g foxmgdora de
solapa de una piezg en blancé B situada sobre la tabla, desplazando asi
a dicha piesa en lénco fuera de la tabla sobre el :Arbol 170.
) El &rbol 170 es acclonado tambisn por el Arbol principal de trang|
misidn 66 por medio de una transmisibn de oadena ¥y rueda dentada (fi-
gura 2) Que incluye une rueda dentada 116 de gra.n difmetro asegurada
a un extremo del 4rbol de transmisim 66 que se proyecta mie a1l del
miembro lateral 18 del armazdn accionando una cadena 178 que corre
alrededor de uns rueda dentada 180 de didmeiro relativamente pequefio,
giratoria sobre un eje bprtp 182 y conectada a una. rueda dentada 184

'de difmetro relativamente grende, giratoria también sobre el eje cor-
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Tueda dentads 188 de difmetro relativamente pequefio, fijada al &r-
bol 170. La desorita transmisidn de ocadenas y ruedas dentadas efectia
una rotacidén adecuadamente rhpida del &rbol 170, de manera gue las
orejas 1'} 2 de las oadenas 164 se desplazan a través de dos cirouitos
completos des la trayectoris de las cadenas durante ocada ciclo de
funcionaniento de la méguina 10

La pieza en blanco B retirada de la tabla 44 de la maners an-
tes desorita pa.éa sobre las cintas transportadoras 190, por las que
es transportada en la misma direccidn, ocuyas cintas corren alrededor
de las poless accionadoras 192 fi:jadaé sobre el &rbol en rotacidn 170
(figuras 2 y '3), ¥y sobre las poleas libres 194 giratorias sobre un
Arbol lateralmente extendido 196 montade, por sus extromos opuestos,‘
en los blogues 198, que son desplazables horizontalmente a lo largo de
los miembros laterales 16y 18 del armazdn, cowo mis adelante se des—
oribe con detalle, a fin de ajustar la distancia horizontal entre los
£rboles paralelos 170 y 196 y variar asi la longitud de los traumos
superiores horisontales de }as ointas trapsportadora.s 190,

A fin de permitir el éjuste de 1a longitud de los tramos supéio-
res de las ointas 190, los tramos inferiores dé &stas pasan sobre po-
leas libres 200 giratorias sobre un &rbol 202 que tiene sus extremos
opuestos apoyados en los miembros laterales 16 y 18 del armazén, y lue
go bajo un rodillo danzante lastrado 204, giratorio sobre un &rbol 206
que tiene sus extremos opuestos sostenidos por los brasos 208 articulas
dos sobre un eje 210 sostenido por los miembros laterales 16 y. 18 del
armazén. Asf, al desplazarse las poleas 194 con movimiento de acerca-
miento y alejamiento respeoto a las poleas accionadoras 192 para va=
riar la longitud de los tramos superiores de las cintas 190, el rodi-
1llo danzante 204 se desplaza oorrespondientemente hacia abajo y arriba

alrededor del eje de articulacidn de sus brazos de sustentacidn 208,
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ques de apoyo 214 (figura 2) asegurados a los adyacentes miembi'os le-

:her.{or de la miquina. Los extremos de los tornillos de ajuste 212 que
estén giratoriamente sustentados por tal miembro transversal 20 del

armazdn, llsvan aseguradas unas ruedas dentadas 216, ocorriendo una
gurar el ajuste uniforme de ambos bloques 198,
la pieza en blanéo B es mantenida en contaoto friocional con los tra-

mos superiores horizontales de las ointas por medio de rodillos 1i-

les paralelos y lateralmente extendidos 222 montados, por sus extre-
nos opuestos, en las placas de sustentacién 224 (figuras 2 y 3).

la misma remoto respecto.a las cintas transportadoras 190, a fin de
detener el movimiento de 1a pieza en blanco en una posicidn sobre la

placa formadora 226 en la gue quede correctamente alineada o en coin-

ia anchura w y la lengitvd 1 de la abertura 230 son msyores que la

7 oo
’.{‘g';;
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Los bloques 198 qué sustentan a los extremos opuestios A‘;l fre
bol 196 presentan unos teladros aterrajados que se extienden horizon-
talmente & través de elles y reciben los tornillos de ajuste 212 que

esthn giratoriamente montados, por sus extremos opuestos, en los blo-

terales 16 y 18 del a.rmazén ¥ en cojinetes sostenidos por el miembro

transversal superior 20 del armazdn en el extremo de descargs o pos=—

cadena sin fin 218 alrededor de las mismas (figuras 2 y 4) para ase-

Durante su desplazamiento por las cintas transportadoras 190,

bres o abatidores 220 dispuestos por enoima'd,e los tramos horizonta=-

les superiores de las ointas 190 y que giran libremente sobre Arbo~

Los tramos horiscntales superiores delas cintas transportedoras
190 déscaxgan la pieza en blanco B sobre una placa formadora horizon~

tal 226 que tiens unos topes 228 proyectados hacia arriba al lado de

cidencia con una abertura generalmente rectangular 230 dispuesté. en

la placa formadora. Cén referencia particular a la figura 10, en la

gque la pieza en blanco B gue aparece con 1fneas discontinuas so muostra )

superpuesta a la abertura 230 de la placa formadora 226, se ver,ﬁ- que
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* f~enchura y longitud, respectivamente, de la porcién a de la pieza.en =

bla.noo»lB formadora del fondo de 8sta, de manera que cuandc dicha piew
ga en blanco se sitlia adecuadamentie respecto a la abertura 230, los
bordes terminales 232 de ésta filtima quedan por debajo de las porcio-
nes 4 de 1a pieza en blanco formadoras de las paredes tgmina.les, nien
tras que los bordes longitudinales 234 de la abertura é30 quedan por
debajo de las porcionss b y o de la pieza en blanoo formadoras de las
pardbs fronﬁl ¥y posterior. Ademds, la abertura 230 tiene unas proyec-
clones 236 en fngulo recto en sus ocuatro esquinas que quedan sustan-
cialmente por dabajo de las porcicnes h de la pieza en blanco B for-
madoras de las patillas ouando dicha piezs; en blanco sjo halla sdecua~
damente situada sobre la sbertura. | ‘

La place formadora 226 esti adecuadamente ssegurada, por sus
extremos opuestos, & wnas placas laterales verticales y longitudinal-
ménte oxtendidas 238, que estén aseguradas, por un extremo, a los v
postes 28 que sostienen al espasio de almecenamiento 22 y, por el
otro extremo, son deslizables sobre una barra 240 extendida entre las
porciones superiores de los miembros laterales 16 y 18 del armazén’ en
el extremo posterior o de descarga de la migquina. Asi, las placas la-
terales 238 son desplazables con movimiento de ucercamiex_xto ¥ alejo~
miento entre si oon los postes lateralmente ajustables 28 para aco-
modar placas fomadoraé de diferentes dimensiones usedas en la forma-
oién de cajas de tamafios correspondientemente diferentes, mientras
que la ajustabilidad antes desorita de las poleas 194 que sustentan
2 las ocintas transportadoras 190 permite también la acomodacién de
placas formadoras de diferentés dimensiones.,

'De acuerdo con la presente invencidn, le piesze em blanco B an—
tes descrits, con adhesivo aplicaﬁo a2 las zonas 2 de las porciones d

de la misma formadoras de lam paredes terminales, se transforma en

1a caja mosirada en la figura 9 al ser presionada hacia abajo a través
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 do la abertura 230 de la placa formadora 226, La pieza en blanco es

prgsionada hacia abajo & travds de la abertura 230 mediante un mane
aril rectangular 242 verticalmente desplazable de maneva sltemativa,
que corresponde sustancialmente en sus dimonsioqes a la poreibn % de
1a plezs en blanco B formadors del fondo, y que esté sugpendido, me=
diante barras vertiocales 244, de una traviesa horizontal 246 lateral-
mente extendida. Les porciones terminales opuestas de la traviesa 246
estén aseguradas a unas barras de gufs 248 pendientes y vertiocales
(figuras 1 ¥ 4) queé son vertiocslmente deslizables en los bloq\;es de
gui't; 250 asegurados a las superfioies externas de los miembros lete—
rales 16 y 18 del armazén. Asf, el mandril 242 es guiado alternativa
¥ verticalmente entre una posicidn elevada que se méstra con trazado
continuo y una posioiéx_x bajae mostrada con trazado discontinuo en la -
figura 4. Tal movimiento alternativo del mandril lo efectdan los bra-
zos de oigﬁeﬁal 252 asegurados & los extremos opuestos del &rbol prin-
cipal de transmisibn 66 y artiouladamente conectados, como en 254, a
loes extremos infericres de las barraa. de conexién 256, que tienen sus
extromos superiores articuladamente conectados, como-en 258, a las
palancas 260 en lugares intermedios & los extremos de Satas #ltimas.
ﬁa palancas 260 estén osoilantenentei nontadas, por un extremo, sobre
los ojes cortos 262 extendidos desde los miembros laterales adyacen—
tes 16 y 18 del armazdn, mientras que los otros exiremos, libres, de
las palencas 260 estin srticuladamente conectados, como en 264, =

los extremos inferiores de las barras de conexidon 266, que tienen sus
extremos superiores artiouladamente conectados & log extromos de la
tra;viesa 246, como en 268 (figuras 1 y 4). Asi, durante cada revolu-
cién del &rbol principal de transmisién. 66, el mecanismo descrito
efeotiia ol desplazamiento del mandril 242 hacia abajo desde la posi-
oidn elevada a la posioidn de descenso mosirada en la figura 4, de-

volviendo .seguidamente al mandril a su posicidn elevads, lLos brazos
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misidn 66 de manera gue ol mandril se encuentre en su posiciln ele- .
veda ouando liaga, una pieza. en blanco sobre la placa formadora subya—
aisnte 226

Como se muestra en la figura 1, el peso del mandril 242 es cont?
rrestado por los muelles compresores helicoidales 270 situados en los
lados opuestos del armazén 12 y extendido cada uno de ellos alrededor
de una barra 272, apoyfindose, lior sus eattfemos opuestos, contra un

collar 274 ﬁja.dé sobre.el extremo superior de la barra 272 y un blo~

armazén y provisto de un taladro a través del cual se prayecta desli-
zablemente la barra 272. El extremo superior de la barra 272 estd ar-
tiwlMte coneotado, como en 278, a un brazo 280 oscilable sobre’
el eje corto 262 situado en el lado correspondiente del armazén y an-
gﬁlamonte f£ijado respecto al brazo de palanca 260. Asf, la fuerza de
cada muelle 270 se transmite al correspondiente brazo de palanca 260
impulsando a éste (iltimo hacia arriba en oposicifn al efecto del peso
del mandwil 242. | ‘

Mdo ol mandril 242 desoiendé forgando una pieze en blanco B
a través de 1la abertura 230 de la placa formadora 226, los bordes tex-
minales 232 y losl bordes longitudinales 234 & la abertura 230 quedan
situedos a distancias sustanciales de las lfneas de pliegue de las
porciones d formadoras de las paredes terminales y de las porciones
b ¥y o formadoras de las paredes anterior y posterior, respectivamente,
de 1a pieza en blanco, mientras que las proyecciones esquinadas 236
de la placa 226 que se proyectan en- la aberturs 230 se acoplan & las
poroiones h de la pieza en blanco formadoras de las patillas en luga~
res prézimos & las lineas de pliegue situadas entre las porciones b
formadoras de las patillas y las po:ciones b y ¢ formadoras de las

paredes anterior y posterior. Asf, al descender el mandril 242 wna
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piezs en blanto B a través de la abertura 230, las porciones h for-
madoras de las patillas son plegadas haciz arriba y adentro s una
velooidad relativamente .répida oon relacién & las porcicnes by o
forwedoras de las paredes anterior y. posterior, mientras que estas
Gltinas porciones y las porolones d formadoras de las paredes termi=
nales son plegadas hacia arriba.a una velocidad relativamente mis len-
ta oon relacidn a la porcidn & formadora del fomdo, que se acopla al
mandril 242 (figura 8). Por lo que anteoetie, se verk que el mandril
242 y la forma de la abertura 230 cooperan asegurando la disposicidn

de las porciones h formadoras de las @illas denixe de las porciones

te & las zonas z de adhesivo, cuando las poroiones by, o y 4 do la
pissa on blanco son plegadas hacia arriba definiendo las paredes an- '
terior, postexior y terninales de la cajas

41 dezcender la piega en blanco por efecto del mandril 242 por '
debajo de lafleca formadors 226, las poroiones b y c de la pieza en
blanco formadoras de las paredes anterior y posterior entran dealiza-
blentente en contaoto con las superficies anterior y posterior del '
mandril, por las que son adicionalmente plegadas hacia arriba hasta
sus posiciones vertioales, por efecio de las plaoas presionadoras 282
sustancialmente verticales y lateralmente extendidas {(figuras 3 y 4)
¥ que eatén suspendiaas de las placas laterales 238.

' Ademds, a fin de asegum que las porciones d de la piezs en blan
oo formsdoras de las paredes jerminales sean presicnadas firmemente oop)
tra las poroiones h forna&oras de las patillas, de modo que se obtenga
una segura unién por el sdhesivo en las zonas sy la mfquina 10 forma~
dora de oajas que inoorpora esta invencidn incluye sdemfs dispositivos
‘aplioadores de presiln situados en los lados opuestos de la trayecioria
descendente de desplazamionto del mandril 242, identificados cada uno

de ellos en su conjunto por el nlmero de roferencia 286,
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Cada uno de los dispositivos laterales 286 aplicadores de pre-
sién (Piguras 2, 3 y 4) inoluye una placa 288 aplicadora de presidnm
¥y vertical en su conjunto, asegurada, por su extremo superior, a los
bloq_ue? 290, que son libremente deslisables, es decir d.o't?dos de una
sustancial tolerancia lateral, sobre las barras 292 que penden de la
placa formadora 226 (figura 4). Unas orejas taladradas 294 se proyec-
tan bacia dentro desde la placa 288 y reciben a las barras verticales
296 que se extienden deslizablemente hacia abajo a través de adecuadas
sberturas dispuestas en los bordes 298 que se proyectan desde los
bloques 300 y estén provistos de taladros aterrajados y lateralmente
extendidos que reciben poroiones roscadas de tornillos de ajuste 302
lateralmente extendidos y que estan apoyades, por sus extremos opues—
tosy en los miembroe laterales 16 y 18 del armazén. Unos muelles com-
prescores helicoidales 304 van montados sobre las barras 296 entre las
oiejas 294 y los bordes 298 a fin de impulsar elésticamente la corres
pondiente placa 288 hacia arriba a la posicidn mostrada en la figura
4. Un miembro o cabéza 306 definidora de una repisa se dispone en el
extremo suparior de cada barra 296 y se extiende hasta la trayectoria
del desplazamiento descendente del mandril 242, interponiéndose un’
muslle amortiguador 308 (figura 4) entre la cabeza o repisa 306 y la
oorra;spondiente oreja 294. Tenbibn se dispone un eatribo o cabeza 310
en ;l extremo inferior de cada barra 296, y un muelle amortiguador
312 sobre la barra 296 entre el borde 298 y la cabesza 310,

. Cada dispositivo lateral 286 aplicador de presidn incluye ade-
mids un par de cadenas sin fin 314 (figuras 2 y 4) formadas por rodi-
1los artiouladamente conecta.dos entre s y que se desplazan a 10 largo
de trayectorias cerradas que presentan unos tramos laterales y vertica-
lem dentro del alojamiento 316., que se disponen al exterior de la
trayectoria vertical de desplazamiento de la corresponiiente placa

268. Los slojamientos 316 de ocada dispositivo 286 tienen unos brazos
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dos,. por sus extremos inferiores, sobre una barra 320 que es sostenida
por los blogues 300 (figu:a.s 3 ¥ 4). Los alojamientos 316 para las
oadené.s de rodillos 314 de cada dispositivo 286 aplicador de presién
tienen también unas barras 322 proyeoctadas desde los ladps opuestos

de sus porciones superiores (figuras 2, 3 y 4), extendidndose unos
pernos de ajuste 324 hacia fuera desde las barras 322 y pasando des- .
lizeblemente a trav8s de las barras de apoyo 326 sostenidas, junto a
sus extremos opuestos, sobre tormilloes de ajuste 328 apoyados en los
miembros laterales 16 y 18 del armazbén. En cada perno 324 se disponen
uwos muelles helicoidales 330 (figuras 2 y 4) entre las barras 322 y
la barra de apoyo 326 para impulsar a los alojamiemtos 316 que contie~
nen las cadenas de rodillos, lateralmente hacid 1a placs adyacente
288, pudiéndose girar una tuerca 332 sobre cada perno 324 por detrs
de la barra 326 para variar la magnitud de la fuexza ejeroida por los
muellee 330,

Como puede verse particularmente en la figura 4, las cadenas de
rodillos 314 siguen tramos verticales a lo largo de las superficies
exteriores de las placas 288, de manera que los muelles 330 que actlian
sobre cada alojamiento 316 hagan que tales cadenas de Todillos ejorzan
fuerzas dirigidas hacia dentro contra las placas 288, mieniras que el
contacto rodante entre las cadenas de rodillos 314 y las placas 288
reduce susiancialments al minimo 1z resistencia friccional al movimien-
to vertiogl de las placas. Las poroiones superiores de las placas 288
tienen ademis unas oulizs 334 de adecuado espesor aseguradas a las su~
perficies exteriores de las mismas (figura 4), de manere que al descen—:
der las placas 288 y pasar por las cadenss de rodillos 314, Sstas Glti-,
mas se aocoplan a las cufias 334 impulsando adicionalmente a las placas
288 una contra otra en sentido lateral.

Bs evidenie que al descenderse la pieza en blanco B por el mandril
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[~ 242 8 través de la abertura 230 de la placa formadora 226, las pore
cic;nes d de la pieza en blanco formadoras de las paredes terminales
son adicionalmente plegadas hacia arriba contra las superficies ter—
minales del mandril, con las patillas h interpuestas entre ellas, me—
diante contacto deslizante de las porociones 4 con las partes superio-
res de las placas 288, Cuando el mandril descendente alcanza una posi-
oifn baja en la gque 36 acopla a las repisas 306, el golpe iniecial de
tal contacto es absorbide por los muelles 308 y transmitido a las ore-
jas 294, de manera que, ‘seguidamente, las placas 288 siguen sl movi-
mniento descendente 'del mandril contra la resistencia de los muelles
304, Durante tal movimiento descendente de las placas 288, las cufias
.234 ge interponen entre las placas 288 y las cadenas de Todillos 314,
de.manere aue &stas dltimas transmiten fuerzas incrementadas dasde

los mislles 330 a las placas 288, gque presionan asi firmemente entre
s a las paredes terminales 4 y a las patillas h, a fin de obtener -
una firme unién en las zonas z de adhesivo situadas entre aquéllas,

. Despubs de que el mandril 242 ha alcanzado el extremo inferior
de su desplazamiento descendente y comienza su movimisnto de retorno
ascendente, la oaja formada es retirada del_man’dril para su desoarga
o expulsifn de la méquina 10. Esta funoidn exiractora es realizada .
por los pasadores de extraccidn 336 sostenidos por una placs 338 dis-
puesta por encima del mendril 242 y capaces de una proyeccidn hacia
abajo a través de las aberturas 340 formadas en el mandril (figuras

2, 3y 4 ). La placa 338 tiene unas aberturas & través de las cuales
se oxtienden libremente las. barras de suspensién 244 del mandril, y

la placa 338 estd e.} ‘su vez suspendida de las barras 342, que pasan
libremenie a través de las aberturas de la traviesa 246 y quedan ase-
guradas por sus exiremos superiores a la poroidn central de un miembro
transversal 344 extendido por encima de. la traviesa 246 y que es vere

ticalmente desplagable respecio a &sta (ltima. Los extremos opuestos
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~del miembro transversal 344 est&:::s;guréddé"a Jos extremos superiores
de las barras alargadas 346 que se extienden libremente haoia abajo
a travds de aberturas situadas en la traviesa 246, siendo vertiocalmen-
te guiadas por unos taladros formados en los blogues de gula 250 (fi-
guras 1 y 4)1 La extensién en que pueden proyectarse los pasadores
de extraccién 336 hacia abajo a través de las aberturas 340 por debajo
de la superficie inferior del mandril 242, es limitada por el contacto
de la placa 338 con la superficie superioi del mandril, mientiras que
el movimiento ascendente de los pasadores 336 respscto al mandril es
limitado por los collares 348 ase_gurados sobre las barras de suspen-
sidn 342 y acoplables contra la superficie inferior de la traviesa
246.

De acuerdo con la presshte invencidn, el movimiento de la pla.ca.'
338 y de los pasadores de extraceidn 336 con el mandril 242 encuentra
la resistencia fricocional, por ejemplo, de un cusro u otra almohadilla
350 alojada en cada uno de los bloques superiores de guia.250 ¥y pre—
sionada, como mediante un tornillo de ajuste 352, contre la superficle
de la barre 346 extendida deslizablemente a travds del correspondienfe
bloque de gufa (figura 4)e Cuando €l mandril 242 comienza su cawera
descendente, la resistencia frioccional al movimiento de las barras
346 a..tra'vés de los tloques de gufa superiores hace que la placa 338
quede rezagada respecto al_maviniento del mandril 242 en una distancia
determinada por el soplamiento de los oollares 348 con la superficie
inferior de la ¥raviesa 246. Asi, durante la carrera descendente del
mandril 242, los pasadores de extraccidn 336 son retrafdos respecto a
la superfioie inferior del mandril 242. Sin embargo, cusndo el mandril
aloanza el extremo inferior de su recorrido funcional descendente ¥ co-
mienza el movimiento inverso, como én la figura 3, la anteriormenie des
orita resistencia friccional al movimiento de la placa 338 y los pasa-

dores extractores 336 oon el mandril haoe que éste ascienda contra la
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336. se proyectan entonces hacia abajo desde la superficie inferior
del mandril 242 y retiran de éste a la formada cajae

Al continuar el mandril 242 su movimiento ascandente, la caja
formada se mueve también hacia arriba en razdn a estar retenida entre
las placas presionadoras 288, gue son elevadas con el mandril por los
nmeiles 304, Sin embargo, cuando las placas 288 han subido a posicio-
nes en las gque las cufias 334 no forman-ya contacto con las cadenas de
rodillos 314, de manera que la presidn de retencidn de las placas 288
sobre los extremos de la caja formada cesa o se relaja, la caja forma~
da es expulsada de la miguina 10, como mis adelante se describe con
detalle.

Es evidente que ol mandril 242 es ficilmente sustitufble en los
extremos inferiores de las barras 244, de manera que el mandril y la
placa formadora 226 pueden producirse en juegos que se emplean selec=-
tivanente en ls méqgina ;O para formar oajas de varias dimensiones,
Cuando han de producirse cajas dotadas de diferentes dimensiones, los
dispositivos laterales splicadores de presidn 286 son ficilmente ajus—
tados en sentido lateral de acuerdo con las dimensjones de las cajas,
simplemente poniendo én rotacidn los tornillos de ajuste 302 y 328. A
fin de asegurar un ajuste uniforme mediante tales tornillos 302 y 328,
los exiremos de fstos que se proyectan a través del miemdro lateral 16
del armazén estdn giratoriamente conectados por una transmisidn de
cadena y polea 354 (figuras 1, 2 y 4).

lLas cajas sucesivamente formedas son expulsadas de la miquina
10 por'un dispositivo identificado en su conjunto por el nfimero de re-
ferenoia 356 (figuras 3 y 4). El dispositivo 356 expulsor de las cajes
inocluye una cadena 358 que corre alrededor de las Tuedas dentadas 360
¥ 362, respectivamente montadas en el &rbol principal de transmisibn

66 y en o1 &rbol 164 que tiene sus extremos apoyedos en los miembros
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| laterales 16 y 18 del armasén. Asf, el &rbol 364 es accionado desds

el Arbol 66 y sostiene un par de dedos 366 radialmente proyectedos
y dispﬁestos para acoplarse por detris de la caja extraida e impul~
sarla longitudinalmente fuera del extremo posterior o de descargs
de la miquina 10 cuando se relaja la presién de las placas 288, ocomo
queda descrit;: anteriormente.

Por la anterior desoripoidn de la miquina 10 formadora de cajas
que inoorpora la invenoidn, es evidente que ésta (liima permite la
répida y segura formaoidn de cajas a partir de piezas en blanco de

‘una sola parte, al tiempo que &segura el mantenimiento de una eleva-
da calidad y uniformidad en las cajas producidas, permitiendo asimise
mo la formsoibn de cajas dotadas de diferentes dimensiones mediante
la convanienté manipulacién de los diversos ajustes de la miquina.

Aungue se ha desorito una versidn ilustrativa de la invencién
detalladanmente con referencia a los a.djixptos dibujos, se entiends
que la invenoifn no se limita & tal versidn precisa y que pueden
efectuarse en ells verios ocambios y modificaciones sin apartarse del
fmbito y espiritu de la misma, salvo en el sentido que definen las
ad juntas reivindicaciones.

. ) REIVINDICACIONES

En Tesumen la Patenie de Invencidn que se solicita recaerd
sobre las siguientes reivinlicecioness

1+ Miquine para formar cajas a partir de piesas en blén;zo pla~
nas y constituidas por una sola piess, presentsndo una porciép defi-
nidora del fondo rectangular, porciones definidoras de las paredew
'anterior,’posterior y terminales, plegablemente unidas a los mirgenes
de la poroiép definidors del fondo y unas patillas plegablemente uni-
das a los extremos de las porciones definidoras de las paredes ante-
rior y posterior, comprendiendo dicha miguina medios para aplicar adhe

sivo a zones limitadas de las porciones definidoras de las paredes
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- termingles de cada pieza en blanco, medios formadores que

so6bre cada pieza en blanco despuds de haberse aplicado el adhesivo

a la misma y que incluyen una placa formadora provisia de una aber-.
tura y un mandril rectangular coextemsivo con la porcidn definidora
del fondo de 1la pieza en blanco y desplazable & través de dicha aber-
tura para impulsar la citads poreidn definidors del fondo de una pie=
za en blanoco dispuesta contra dicha placa a través de la referida
abertura, la cual presemnta una sustanoial tolerancia respecto a los
bordes longitudinales y terminales del mandril rectangular y uma to-
lerancia menor mspecto a las esquim;.s de 8ste Gltimo, de manera que
al impukarse la porcidén definidora del fondo de una pieza en blanceo
a travds de dicha sbertura, las patillas son plegadas respecto a las
porcicnes definidoras de las paredes anterior y posterior a una velow
cidad relativamente rdpida, mientras que las porciones definidoras
de las paredes anterior, posterior y terminsales son plegades respeoté
e 1a poreién definidore del fondo, amegurando asi la disposicifn de
las patillas plegadas dentro de las porciones definidoras de las pa-
redes tominaies plegadas para su oontacto con diches zonas de adhe~
sivo on éstas (ltimass miembros presicnadores dispuestos junio a la
trayeotoria de despia.zamient‘o de dicho mandril después de que Sste
pasa a travées de la citada aberturs de la pléca. formadora; medios
impulsores de los citados miembros presionedorss contra los extremos
del oitado mandril, de wanera que las patillas y las porciones defi-
nidoras de la;s paredes terminales de la pieza en blanco impulsada a
través de la referida abertura de la placa formadora sean firmemente
presioﬁadas entre s entre &ichoe miembros presionadores y los refe-
rideos extromos del mandri)pera asegurar una firme unidn entre tales
patillas y porciones definidoras de las pa.re;ios terminales en las zo—
nas de adhesivos; medios de montaje de dichos miembros presionadores

para desplazarlos en la direccidn de movimiento del mandrils y medios
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~ desplazadores de los miembros presionadores con el mandril mientras

l\

los miembrps presionadores son impulsedos contra los citados extremos
del mandril, evitdndose as{ el deslizamiento de diohos miembros res~
pecto & las porciones definidorss de las paredes terminales de la ple-
za en blanco plegada, mlientras las patillas y las porcionss definido-
ras de las paredes terminales estdn siendo presionadas entre af.

2. Mfguins para formar> oajas seglin la reivindicacién 1, en la
gue los medios impulsores de los niembros\presionadores contra los
oxtromos del mandril incluyen ocadenas sin fin de rodillos oconectados
entre s, alojamientos de sustentacién de dichas oadenas parz su mo-
vimienté a lo largo de irayectorias cerradas que presentan unos tra-
mos extendidos paralelamente a la direccidn de desplazamiento de di~
choe medios presionadores con el mandril, y medios acoionados por re-
sorte gque impuisan a dichos alojamientos hacla los miembros presiocns-
dores de mansra que diohos rodillos formen un eontacto rodanie ocon A
los miembros presionadores durante ¢l movimiente de Ssios con el man—
dril e impulsen a tales miembros haoia los e-xtremos adyacentes de és-
te filtimo. ,

3+ MSquina para formar cajas a partir de piezas en blanco pla-
nas y constitufdas por una sola piezs, presentando una porcién defini-
dora del fondo reotangular, poroiones definidoras de las paredes ante-
rior, posterior y terminales, plegablemente unidas a los mirgenes de
1a poroibn definidora del fondo y unas patillas plegadlemenie unidas
2 los extremos de las porciones definidoras de las paredes anterior
¥ posterior, comprendiendo dicha méguina medios para aplicar adhegivo
a zonas limitadas de las porciones definidoras de las paredes termina~
les de cada piesa en blanco, medios formadores gque acoiiian sobre cada
pieza en blanco, despuls de heberse aplicade el adheésivo a la misma
¥ que incluyen una placa formadora provists de una abertura y un man-

dril reotangular coextensive con la porcidn definidora del fondo de 1a
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sar la citada poroidn definidora del fondo de una pieza en blanco
dispuesta contra dicha placa a través de la referida abertura, la cual
presenta una sustancial tolerancia respeoto a los bordes longitudina-—
les y terminales del mandril rectangular y una tolerancis menor réspec
to a las esguinas de 8ste ﬁltimo, de manera que al impulsarse la por-
0idn definidors del fondo de una pieza en blanco & través de dicha
abertura, las patillas son plegadas respeéto a las poroiones defini-
doras de las paredes anterior y posterior a una velocidad relativamen=-
te répida, mientras que las porcione.xs' definidoras de las paredes an~-
terior, posterior y torminales son pleéada.s respecto a la porcidn de-
finidora del fondo, asegurando asf la disposicibn de las patillas ple-
gadas dentro de las poroiones definidorss de las paredes terminales
plegadas para su contacto con dichas zonas de adhesivo en §stas Glii-
masy placas presionadoras dispuestas junto & las irayectorias de des-
plazamiento de los extremos del mandril despuds de que &ste pasa a
través de la abertura de la placa formadoras medios de montaje de las
placas presionadoras para su desplazamiento con el mandril; rodillos
en contacto rodante con las superficies de las plaoczs presionadoras
prientadas en direccifn comtraria al madril) y medios accionsdos a
resorte que impulsan & los citados rodilles contra las places presio-
nadoras para presionarlas hacia los extremos referidos del mandril du-~
rante el movimiento de ta.lés placas oon 8ste 8ltimo, de manera que

las pa.t:illas ¥ las. porciones definidoras de las paredes terminales de
la piesa en blanco impulsada a través de la abertura de la placa for—
madora sean Pirmemente presionadas unas conira otras entre' las placas
presionadoras y los citados .eztremés del mandril g fin de asegurar una
firme unifn entre las patillas y las porciones definidoras de las pa-
redes terminales en dichas zonas de adhesivo.

4+ M&quine pare formar cajes segin la reivindicacidm 3, en la
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entre s que definen trayeotorias cerradas de desplazamiento qus pre-
sentan itramos extendidos paralelamente a la direccidn de desplazamien~

to de las citadas placas presionadoras con ol mandril, halléndosze

alpjamientos y las placas presionadoras para desplazarse a lo largo de
dichas tra,yectoﬁas cerradas en respuesta al movimiento de las placas
presionadoras con el mandril, .

5. Miguina para formaT cajas seglin la reivindicacién 3, que conm-
prende ademds unas Cufias aseguradas a dichas superficies de las placas

presionadoras orientadas sn sentido contrario al mandril y que guedan

de las primeras con ¢l mandrii, incrementindose asi-la fuerza con qué
las placas presionadoras son impulsadas a resorte hacia diohos extre-
mos del mandril, )

6. Mfquina para formar oejas a partir de piezas en blanco pla~
nes y constitufidas por una sola pieza, provistas de una porcidén defini
dora de un fondo rectangular, porciones definidoras deo paredes ante~
rior, posterior y terminales, plegablemente unidas a los mérgenes de
1ls porcidén definidore. ‘del fondo y wnas patillas plegablemente unidas
a los extremos de las porciones definidoras de las paredes anterior y
posteriors comprendiendp‘ dicha migquina un espacio de almacenamiento
destinedo a &ntenér una pila de plezas en blénoo, una superficie de
sustentaoidén horizontal, medios sx;ninistradores destinados a retirar
una pieza en blanco de la pila contenida en dicho espacio de almacera-
miento y depositarla sobre la citada superficie de sustentacién, me-
dios apliocadores de adhesivo a zonas limitadas de las superficiem
orientadas hacia arribs-de las poreiones definido.ras de las paredes
terminales de la piesa en blanco situsda sobre dicha superficie de

sustentacidn, una placa forpadora horizontal, provista de una derturs,
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- un mandril verticalmente desplazable de modo alternativo a.%?raf@s
de ﬁioha abertura, medios transportadores de la pileza en blanco, a
la que se hax.aplicado adhesivo, desde la citada placa de sustenfaci_&n

~ala vreferida. placs, formedora, medios gecionadores de dicho mandril

i coordinados ocon los medios itransportadores pars desple.zgr a aquél
desoendentemente & travfs de la citada abertura cuando se dispone
una pieza en blanco scbre la placa formasdora, cooperando la abertura
de la place fq.rmadora ¥ el mandril durante el movimiento descedente
del Gliimo a travds de dicha abertura para plegar hacia arriba a las
porciones definidoras de las paredes anterior, posterior y terminales
v para plegar hascia dentro las ocitadas patillas respecto a las por—
ciones definidoras de las paredes anterior y pozteriér para su aco-
plamiento .a dichas zonas de allhesivo de las i:orciones definidoras de‘.‘
las paredes terminaless medios presionadores dispuestos por debsjo
de la plaos foijquora ¥ que cooperan con el mandril al descender &s-
te por debsjo de la placa formadora e fin de presionar unas contra
otras entre ellos a ls;s patillas y porcionss definidoras de las pa~
redes terminales, plegadas, asegurando asf una firme unién en las
zonas de adhesivo, presentando dicha placa de sustentacidn unas aber-
-buras situadas de manera que sean cubierias por las zonas citadas de
les poroiones definidoras de las paredes terminales de la pieza en
blanco depositade sobre dioha superficie de sustentaoidng inoluyen— '
do los medios destinados a aplicar adhesivo a las. zonas limitadas un
brase superior por cada zona, prﬁvis}o de un elementc aplicadeor de
adhesivo y que es oscilable enire una posicidn elevada separada de
dicha superficie de sﬁsteﬁtaoién ¥ una posicibn descendida en la

que tal elemento puede proyectarse hacia abajo por la aberturs co-
rrespondiente de tal superficie de susitentacidénj medios que contienen
adhesivo, Aigpuestos por debajo de diche superficie de sustentacilb;

un drazo inferior asociado a oada brazo superior y provisio de una

A et g e e
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inferior en los referidos medios que contienen aBhesivo, entre una

posioidn desoendida en la que la porcién transferidore de adhesivo
recoge 8sie, y una posicidn elevada en la que. tal poreidén transferi-
dora de adhesivo se proyecta haocin arriba por la correspondiente aber-
tura de dicha superficie de sustentacifinj y medios accicnadores que
oscilan c{clicamente a los correspondientes .bra.zps superior e infe-
rior entre tales posiciones elevada y deiaendida, respgctivamente, y
doscendida y elevada, vespectivamente, a una frecuencia doble a agué-
lla con que los medios uminisiradores citados disponen las sucesivas
piezas en blanco sobre la referida superficie de sustentaoidén, de ma-
nera que, durante cada dos ciclos de osoilaciln, cuando no hay nin-
éuna. pieza en blanco sobre dicha superficie de sustentacibn, el re- '
ferido elemento aplicaedor de adhesive forma conlacio con la menciona-
da poroién transferidora del miswo a trav8e de la correspondiente
abertura para recibir adhesive de la citada porcién transferidora

del mismo y, durante los oiclos de osoilacidn intermedios, el cite~
do elemento aplicador de adhkesive forma oontacto con la pieza en blan
¢o que cubre la correspondients gberiura de ls superficie de susten-
tecidn pave aplioar adhesivo & la misme.

:I. K&quina para formar oajas a partir de plezas en bdlanco plana.qﬁ
¥ constituidas por una sola.rpioga, cara;aterizada por la combinaocidén
de una superfiocie de sustentacidn, medios para suministrar individua.lﬂ
mente piazas en blanoco a dicha superficie de sustentacién, medios pa-
ra retirar las sucesivas piezas en blanco de la superficie de susten-
tacidn, medios para apliocar adhesivo por lo menos a una zona limitada
de la superficie orienta.da bhacia arribs de cada pieza en blance du-
rante la permanencis de &sta sobre la superficie de sustentacidn,
p:;esentando tal superficie de sustentacién una abaftum situada de

wodo que quede por debajo de la referida zona limitada de una pieza
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= 6n blanco tolocada sobre la superficie. de sustentaci&n,ﬂ}’oomprendlen—
ﬂo losﬁxedios.aplica.dores de adhesivo un brazo superior para cada zona
provisto de un elemento aplicador de sdhesivo y ouyo brazo es oscila~
ble enire una posicién elevads, separada de la oitada superficie de
sustentacibn, y una posicidn descendida en la que dicho elemento pue-
de proyectarse desoendentemente por la correspondiente abertura de la
superficie de sustentacidn} medios conteniendo adhkesivo dispuestos
por debajo de la oitads superi‘ioie de sustentacidnj un brazo inferior
asooiado z éada brazo superior y provisto de una porcidén transferidora
do adhesivoy cixyo brazo inferior as oscilablé en los referidos medios
que contienen adhesivo, entre una posicién deecendida en la que tal
poreién transferidore de adhesivo re;:oge éate, y una posicidn elevada
en la que tal poroién se proyecta hacia arriba por la correspondiente
abertura de la superficie 'de sustentaciéns y medios accionadores gue
.¢cfclicanente ponen en oscilacién a los oorrespondientes‘ brazos supee »
rior e inferior enire dichas posiciones elevada y descendida, respeo-
tivamente, y descendida y elevada, respectivamente, a una frecuencia
doble & aguélla con que los citados medios suministradores disponen
sucesivas piezas en blanco sobre la superficie de sustentacidn, de ma-
nora que, duvante cade dos civlos de oscilacidn, cuando no hay ningu<
na pieza en blanco sodre la superficie de suatentaciln, el elemente
aplioador de sdhesivo establece contacte con la poroién transferidora
del mimsmo a travds de la correspondiente aberiura pera recibir adhesie
vo de dicha porecién transferidoré,, ¥, durante los c.ioloa de osoilacidn
intermedioe, ol elemento aplicador de adhesivo forme comtacto can la
pieza en blance gue cubre la corréspondiente abertura de la superficie
de sustanta,cién para aplicar adhesivo a la misma.

8. Méquina para. fomar cajas segln la reivindicacién ’( caracte=
rizada porque en la citada combinacidn los citados medios aceionado-

ros inoluyen un E.rbol giratorio entre una primers y una segunde posi~
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brazo superior una muescs que recibe bolgadamente uno de dicg% pasa~
doresy ¥ preéentq.ndo ol referideo brazo inferior un saliente acoplable
al otro de los referidos pasadores, los cuales estfn dispuestos res—
pecto al referidc &rbol de manera gque, en la yrimera pogicién c:{tada
ée bste dltimo, el primer pasador mueve al brazo superior a la posi=-
cidn elevada, mientras el otro pasador se separa de dicho saliente
para permitir la cafda del referido brazo inferior a la posicidn des-
cendida, mientras que en la segunda posicién mencionada dsl referido
Arbol, el segundo pasador actfia contra dicho saliente moviendo al bra-
zo inferior a la posicidn .eleva.da, ¥ el primer pasador se dispone de
modo que permite al brazo superior descender a la poéioién baja, con |
separacidn entre la citada muesca y el primer pasador,

9. Miquina para formar cajas a partir de piezas en blamco pla~-
nas y constituidas por una solfpieza, cada una de las cuales Vipcluye'
| una poreidn definidora de un fondo rectangular, que comprende porcio=
nes definidoras de paredes anterior, posterior y terminales, plegable
mente unidas a los mérgenes de la porcidn definidora del fondo, y pa~
tillas élega.blemente unidas & los extremos de las porciones definido=
ras de las paredes anterior y posterior, _teniéndo cads una de ellas
adhesivo aplicado s zonas limitadas de una superficie de 3as porcio-
nes definidoras de las "paredes terminales, la combinacidén de una pla=
oa formadora horizontal adaptade para recibir cada pieza en blanco
con las zonas de adhesivo orientadas hacia arriba, y provista de una
abertura, y un mandril rectangular coextensivo oon la porcidn defini-
dora del fondo de una pieza en blanco y desélazable verticalmente
hacia abajo & través de dicha abertura para impulsar a la eitada por-
cién dofinidors del fondo de una pisza en blanco dispuesta sobre di~
oha placa, & través de la citads abertura de 8sta fltima, presentan~

do dicha abertura una sustancial tolerancia respecto a los bordes
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- longitudineles y terminales del mandril rectangular y una menSp, tolee]
ranc;ia respecto & las esquinas de dste Ultimo, de manera que‘ al ser
impulsada la poroidn definidora del fondo de una piega en blanco a
través de dicha abertura, las patillas son plegadas respecto ; las
'porciones definidoras de las paredes anterior Y posterior a una velo-
cidad relgtivamente rdpida, mientras que las porciones definidoras de
las paredes anterior, posterior y terminales son plegadas respecto a
la porcidn definidora del fondo, asegurdndose asf la disposicién de
las patilles plegadas dentro de las porclones definidoras de las pa-
redes termineles, plegadas, para su contacto con las zonas de adhesi-
vo de Astas Gltimas; medios presionadores dispuestos por debsjo de
la citada placa formadora y que cooperan con el mandril al descender-
se :8ste por debajo de la plava formadora pm presionar unas ocontra -
otras entre ellos a las patillas y porciones definidoras de las pa=-
redes terminales plegadas y asegurar asf{ una firme unién en las zopas
de adhesivo, iqclxwendo dichos medics presionadores unes placas pre-
sionadoras verticeles y verticalmente desplazables, dispuestas. Junto
a las traye‘otorias de desplaszamiento de los extremos del mandril por
debajo de la placa formadora; medios que impulsan elésiicamente a las
oitadas placas presionsdoras hacia arriba contra la superﬁ.cia infe~
rior de dicha placa formadoras medios definidores de unas repisas en
diohas pla.o#s presionadoras acoplé.bles al mandril durante el descanso
de &ste por debajo de la place formadora a fin de producir el movimien
to descendente de las placas presionadoras con el mandrils y medios de
impulsién de las plaocas presiop&.doras lateralmente hacia los citados
extremos del mdrﬂ durante el movimiento de las placas presionadoras
con 8ste filtimo, de manera que las patillas y porciones definidoras

de las paredes terminales plegadas de la pieza en blanco son presiona~
dag unas contra ofras entre los referidos extremwos del mandril y las

placas presionadorase
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terizada porgue en la citada combinacién los medios de mpulé‘gn de

las plecas presionadoras lateralmenie hacia los extrémos del mandril
inclyyen unos c}iepositivoe de rodillos en contacto rodante con las
superficies orientadas hacia arriba de las placas presiqnadoras, ¥y
medios accionsdos _s; resorie que impulsan a los citades dispositives
de rodillos hacia anflogos dispositivos relacionsdoss
11+ Méguina para fom#r cajas segin la reivindicacién 10, carac-

terizada porgue en la citada combipacidn cada uno de dichos disposi-
tivos de rodilles incluye una ocadena sin fin de rodillos ooneciados

entre sf, y un alojamiento para dicha cadena gue define una via inte-

‘rior sobre la que ruedan los rodillos durante su movimienic a lo lap=

go de una trayecioria derrada que tieme por lo menos un tramo sustan-
cialmente vertical adyscente a dicha superficie oriemiada bacia fuera
dé la correspondiente placa presionadora, de manera qﬁe o@ ro'dillo,'
durante su desplazamienio a lo largo de dicho tramo, ss encuentra en
simultineo acoplamiento rodante con la placa ﬁresionadora verticalmen=
te¢ desplazable y dicha via interior.

12, Miquina para formar cajas segiim la reivindiocacidn 9, ocarac-
terizada porgue la citada combinacién comprende ademfs medios destina~
dos a extraer la caja formsda de dicho mandril en respuesta al movi-
niento asoemden'te inicial de .Sste fil¢imo, y medios expulsores que des-—
cargan la caja sxtrafda de emtre dichas placas f»resionadoras.

13. Mfquina para formar éa;jas segin la ra‘ivin&ioao.’n&n 12, carac-
terizada porque en la citada combinacifn los medios impulsores de las

_placas presionsdoras lateralmente hacia los extremos del mandril duran

te ol movimiento con &ste Gltimo ejercen uns fuerza relativamente in—
crementada durante un inoremento final Gel movimienio descendente del
mandril, y en la que diohos medios expulsores actian sobre la caja

extrafda descargéndola de entre las placas presionadoras después de
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la fuerza ejeroida sobre dichas placas presionadoras por los medios
impulsores de las mismas hacia el mandril, ocon lo cual la caja queda
1iberada para su expulsibn.

14. Se reiwvindics por dltimo como Sbjeto sobre el que ha de re—
“gaer 1a Patente de Invencidn que se solioitasMAQUIRA PARA FORMAR
CAJASY. |

. Todo oonforme se desoribe y reivindica en la presente memoxis,
que consta de treinta y ocho phginas escritas e mfquina y dibujes
adjuntos.

' ‘Madrid, 22 de Junio de 1.963

ALFONSO UNGRIA
PPO .
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