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material pulverulento®,

SOCIETE ANONYME DE MACHINES ELECTROSTATIQUES (SAMES),
entidad Afrancesa, residente ent 17 rue Duphot, PARIS

lexr, Francia.

Bste invento se refiere al revestimiento de
objetos con un materisl pulverulente, tal como un pro
duoto sintético pldatioco, o un material oerdmico,més
especialmente pare preparar uns oap# oolierenta O cOnw
tfnua del material sobre la superficie del objeto.
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Este invento consiste en un método para reves-

~ tir un objeto con material pulverulento, que comprende

el fragmentar o dispersar el polvo maoéhioamente, en la
proximidsd de uno o mds electrodos de oargs mantenidos
& una diferencia de potencial con respeoto al objeto, por
ouyo medio las mencionsdas partioules de polvo dispersa-
des, se cargan eleotrostfticamente y sen atraidas sotre
ol objeto a revestir, %ﬁ objeto de formar la capa cone
t{nua o ocherente; las part{oulas de polvo gue se ad- -
hieren al objeto, pueden fundirse o consolidarse entre si
por oaiefa.ccién, o de cualquier otro modo conveniente.
De acuerdo ocon una caracteristica de este in-
vento, el material pulverulento se dispersa moviendo los
electrodos de oarga, en el polvo o & través de é1. Con

-preferencia, los eleotrodos de ocarga contienen ro;bores o

elementos en forma de ruedas de paletas dispuestas con
puntas o ‘bordes afiledos, con objeto de producir una '
elevada densidad de oarga en las proximidades de dichos
bordes o puntés, entre los cuales pasan las partioculas
al dispersarse msoénicamente por los rotorés, que pueden
dispersar laes particulas de polvo lanzandolas & la atmbs-
fe,ralpor enoima de la capa de éete. ' . |
Bste invento consiste tembidn en un aparato,

para aplicar el procedimiento en la prdotica, que oom-

prende un depésito, artesa u otro recipiente pera el ma-

terial pulverulento, y uno o més’ olectredos dé 0Arge,

méviles con respecto al polve a dispersar, se coloca en

contacto con €1 y lo cargan. Ia accién meodnica de los

" eleotrodos de oarga sobre el polvo,' desintegra los te~

rrones o aglomeraciones dsl mismo y asegura que les pare
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ticulas sueltas de polvo &¥ ﬁg&z 9 Q-én atrafdas

. hacia el objeto.

A El objeto & revestir, que puede ser eléotri-
camente conductor, se coloca con preferencia por encima
del polvo y se mantiene al potencial de tilerra, para pro-
dueir entre_ioa electrodos de ocarga y el objeto, un campo
eléotrioo por medio del cual las part{culss cargadas pue-
den dirigirse y depositarse sobre el objeto.

Para quo este invento pueda oomprenderse més
claramente, a continuacifn se hace referencia al dibujo
admmto, en el ques _

- Ia figurs 1 es un oorte esquemdtioco de un dis-
positivo de acuerdo con este invento. '

La figura 2 represents tres formas de paletas
que pueden usarse en el dispositivo de 1a figurs l.

' La figura 3 ea una vista, correspondiente a la
figira 1, de un dispositivo modificedo.

la figurs 4 e8 una vistae en perspectiva, esque-
mética, de un dispositivo distinto pars desintegracién
mecdnica y la carga del polvo.

La figura 5 es un corte de otro dispositive
de acuerdo con este lnvento.

Ja figura 1 representa una artesa l, con yréfe-
rencia construf{da con material no-conductor, en la que se
disponen uno o més rotores 2 que pueden ser andlogos a
ruedas de paletas. La artesa se llena con polvo 3 sufi-
cisnte pars cubrir parcial o totalmente los motores de

‘tal modo que datos tienden & lanzar el polvo al aire en

direcoién asoéndent,e, en un grado que d&penderd de la for-
ma del dispositivo y de su veloocidad de rotacién. Ios ro-



Se

10.

15.

25,

X

tores, convenientemente, -on‘%e un mgx? &

‘el:écfhripa- ‘
mente buen conductor, y se comeotan a un generador 10
de alto potencial. Los rotores estdn preparados de tal
modo gue en sus bordes exteriores existe una 20na de
mixima densidad de cargs, construyéndolos en forma de
plenchas o plas, ya que es bisn eabido que ls densidsd
de oargs es mayor en una punta o un horde aﬁlado. Bn -
la figura 2 se presentan vistas laterales ds 3 tipos
sugeridos de rotor, oon paletas 4a & 40, o pias 4be -
El objeto 5 a revestir, por ejemplo un.aiam-v
bre o tire, @e hace pasar por encima de ls artess y
se mantiene &l potencial de tierra pare qﬁe ge forme un
campo eléotrico entre los réforea cargados a un poten~

_olal positive o negativo, elevado, y el objeto al poten-

cial de tierra. El polvo se dispersa meodniocamente por
los rotores, y la acci&n de éstos aae@ra que todo el
polvo © una myor:(a del mismo-: pasa & ‘través de la su-
perfioie de descargs ¢ corouma de los bordea de las pa~
letas, oon lo cual las particulas de polvo se ocargan al
dispersarse por los retores. EL polvo cargado se atrae
eleotroatdticamente hacia el objeto a revestir, Una oler-
ta cantidad del pelvo teuderé 8 rebasar el objeto y a
adherirse a su superficio superior. S1i el objoto es un _
alanbre, tela mt‘lica o cuslquier estructurs abierts,

‘8¢ revestirdn los dés cosldos al mismo tiompo, ya que
el objeto se haoe_ avanzar oont{mmamente per encima de

la artesa. Ia uniformidad del réwr_eatimiexﬁo puede mejo-
rarse haciendo vibrar suavemente ol o‘bjeto pare separar
el exeéao de polvo que puede haberse depositade sodbre sus |
superficies superiores. Bl polve cargado es auﬁ.oieptemen’so
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adherente para permitir el manejo del ebjeto y eu paso

‘al interior de un horno pars fundir o sinterizer la

eubierta de polve con objeto de producir un revestimien
to cont{nuo, '

En ¢l aparato representado en la figura 1,
los rotores pueden girar en cualquier direcoién desea~
ds, y oon preferencis se impulsen y sincronisan mediante
engranajes de material eléotricemente aislanie, pare

. conseguir que el voltaje elevado @e comcentre en los
 bordes de las paletas, donde se precisa la méxime des-

oarga, y no se disipe por los extremos de los rotores o
los érboles o el dispoaitivo de ,imlmls;wn de ‘dichos ro-
tores. - ‘

El nivel del polvo & lo largo de la extensién
de la artesa, ha de mantensrse rasomblemenfe'unifox;m,
por ejemplo por vibracién, y pueden utilizarse distintos
métodos para introducir el polvo en la artesa. La figura
3 z}epresenta un métode sugerido, en el que el polvo se
1ntroﬁuco en lados cpuestos de la artess, por debajo de
protectores 11 de material sislante.

De scuerdo con una modificacién, la desinte-
gracién o dispersién del polvo, puede llevarse a ocabo
por una serie de puntag o bordes generadores de desocar-
gaé, enterrados en una capa de polvo .entre la que ié
meven. Ia figura 4'reprééenta_ un ejemplo tipico en el
qug‘nna. Serie d9 peinés.iz pueden aoc;plarae a dos arma=-
' zones 13 en i’om de horquille, de tal modo que puedén
noverss .e'n 'direocion-es‘ contrarias en 61 polvo, desin-
tegréndolo y cargandolo por este medio, Se comprenderd
que este no es un método ideal, ya qp.ie puede presentarse
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‘la "aeanaladura" en el polvo, ¥ partes de ?to pueden

no cargarse.

" En otre modiﬂcacién, los rotores puedehr mo-
verse sqbre un lecho estacienario_de polvo al mismo h
tieinpo que giran o, como variante, puede dosplasarsq un

199&0 o ocapa de polve, por ejemplo en una corres trans-

‘portadora, con los rotores girando en una posicidn esia- ,

clonariae, por debg;]_o de la cual e desplaza el_‘ polvéo
Como variante, puede emplearse una combinacién de rotores
méviles y capa o lecho desplazable. Ie vitracifn del
polvo, puede facilitar también su movnieito y disper—
8ifn.

En 41& ﬁgurav $ se representa otra medifioa-
rcién, en la gue un tambpr oilfndrice 6, que contiene una
nasa de polvo 3, se hace girar alrededor de un objeto 5.

. las paletas o puntas de descarga 7, que se mantienen a un

potencial elevado, se situdn en el interier del tambor
y aesplémf hacia arriba anal cantidad del polvo & uns
posicién en la que se deja omer & través de la zona de
desoarga, y o8 afraido sobre ol objeto. Puede disponerse
algin tipo de interruptor automftico de tal modo que go-
lamente las dos o trea psletas que haoen awoender el
polvo se hallen cargadas al petenciai adecuado.

Los materiales gque pueden utilizarse para el
revestimiento por este procedimliento, comprenden materia=
les temo;pld_étioos y termoestables, vidrio o materiales

cerdmicos, y sustencias susoceptibles de transformarse

8l estado pulveérulento y de fundirse o sinterizarse

en la zona de temperaturas comprendidas por dabajo del
panto de fusibn del srticulo @ revestir.
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Los ejemplos de los polvos pldsticos ude dtiw

les, ocomprenden: polietileno, cloruro de polivinilo, '
poliamidas, pldaticos celuléeicos, y resinas epdxido.

Otros polvos tales como adhesivos, insectividss, fungi-

5e cidas, eto, para ls ﬁulverizaoién de cosechas, abrasivos
. ¥ copos pars revestir materiales textiles .y papeles, e~
den aplicarse también por este métode. Oaando los nateé '
riales pulverizados que se utllizan no soxi eon&actéi'és de
la electricidad, la carga se prepara depositando sobre
10. - la superficie de las particulas de polvo, iones cargados
qQue se obtisnen por. la descarga del orige# de alto po-
tencial. Para conseguir este depSsite, el polvo ha de
tocar el electrodo de carga y ha de paser & través de la
zons de descarga(corona) y su h.,s'do &mgaru cada una de
15. 1las part{oulas, estas han de hallarse resonablemente suele
~ tes. Si pasa a travée de la zona de descarga un terrén '
o un aglomerade de polve, las partioulas situsdas en
la parte oentral de aquél, es pooo probable que tengan
iones depositados en su superfiocie. la desintegracifa o
20. dispersifn de las partfculas en un grado suficiente en
: ) el momento de pasar a trav&e de la 2zons de desoargs, re~
. sulta por tanto importante para llevar a oabe la cerga de
las part{culas. '

El generador de alta tensién slectrostdtics,

25. puede estar constitufde por eual_quier gbnere.do'r elecw
trostétioo u origen de potencia.

El objeto @ revestir ha de ser lo suficiente-
mente buen conductor pare permitir la comniocacién con
tierra. Los metales, desde luego, son especialmente ade-

36. cuados, pero oiros mtefialos, por ejemplo materiales
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porosos o fibrosos tales como maders, amiasnto, tejidos,
ete, que contengan corrientemente humedad suficiente pars
formar una tierra satisfactoria, pueden reveatirse com un
polvo electrostdticamente oargado, como #caba de deseori~
biree.

Aunque se han descrito apliocaciones determinadas,
se ocomprenderd que pueden introducirse distintas modifica-
clones #in separarse del cap:(ritﬁ de eﬁte invento; por
e:jemplo; el objeto puede calentarse antes de diaponersé
gobre Ll- artess, 'con objeto de que las particulas de polvo
etrafdas haclas el mismo ¥ depcsitadas“ en su sﬁperﬁcie,

Be fundan parcial o complotamente .por el calor del objetoe.

E O T A
" Descrite sufioientementa la naturaleze del invento!

. asi como la msnera de realisgarlo en la gréctioa, debe ha~

cerse constar que las disposiaciones anteriormente indloa~-

" das 8on susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto

no elteren su principio fundamental. Pambién se hace cons-
tar que el invento se reﬁere 8 una solicitud de patente
presentada en Gren Bretafia con n® 24063/62 de fecha 22
de junio de 1962, scogiendose por 19  tanto & los beneficics
que oonceden los .Convenios Internacionalés en vigor y
siendo lo que consfituje la esencia del referido invento y
por lo que Se ®olicita Patente de Invenoién por 20 afios
en Eepaﬂa, gobre: *PROCEDIMIENTO 'I APARATO PARA RBV‘ESTIR
OBJETOS CON MATERTAL PULVBRULENTO“° eareeterizéndese per
1o siguiente.

18}~ Proeediniento pars reveatir objetes con
naterial pulvemlento, caracterizado por agitarse mecd-
nicamente el polvo & ¥in de diapexaarlo en lq_ moxinidad
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de uno o mds electrodos de ;:arga mn% dos & una

dife-
rencia de potencisl oon respecto al objeto, pars oargar
electrostdtioamente las particulas de 'polw,‘r‘b dispersa~
das, y atreer electrostdticaments las pazf'é’iculaa carga—
das, ao‘nre'él objeto a revestir,

‘ 28, Proeedi.ﬁie_hto, segin lo especificado en
la reivindiocacién 18, caracterizado por comprender el
cargar y dispersar ei polve por medic de un slectredo
decarga rotativo, constituido por puntas o bordes del-
gados en la prox:lnids_drde los cuales las partioulas de
polvo se hacen aosplaéaxf-‘tror 1s accién meofnica de dis-
persién de los electrodos rotetives,

38 Precediniento, segin lo especificade

"en las reivindicaciones ll, § 28, ocaracterizado por oon=

8iBtir en convertir el revestimiento de polvo del objeto,
en una ocape coherente, por calefaccidn,

48i- Aparato pers la aplicacidn préotica del
proceaimienta mdimao, caracterizado por oomprender un
rooipiente para uns caps del maeterisl pulverulento; uno
o més electrodos de oargs; medios para mover éstos oon
respecto a; ¥y en contacto con, 1la capa de polve, y me-
diocs pars aplicar'un pote‘néiéa. de corriente continua a
108 eleotrodos, & fin de cargar las partioulae de polvo

-dispersadas por los electrodos.

58.- Aparato, aegﬁn 1o especificado en la rei-
vindioaoién 48, oaracterisado porgue los electrodos
de carga contienen un rotor que gira en contacto oon -
el material pulverizado.
 68,~ Apareto, segin 1o empecifioado en 1a rei-

vindicacisn 58, ocaracterizado porque el polvo se halla
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- contenide en una artesa en la que se montan el rotor o

los rovores, y medios pars hgcer girar 6stoAs. & una velo~
cidad enficiente pare langar las partioulas sme pﬂvo por
encima del nivel normal de la oapa de polvo en la artess.

7'.- Aparate, segin lo especifioado en las '
reivindicaciones 58 § 68, caracterizado porque el rotor
tiens Apalétaa formadas oon bordes relativemente afilados.

88,- Aparato, segin lo especificado en las
reivindicaciones 58 § 62, caracterigado porque el rotor
estd constituido por piss que se prolengan hacia el ex~
terior desde el eje de rotacidn del rotor,

9%.- Aparato, segin lo espociﬁoado' en oual-

quiers de las reivindicaciones 48 £ 88, caracterizado por

comprender medios pare sostener o mover el ébjeto a re-
vestir, por éncima de la oapa de polvo, ¥y _me&ioa pers man=
tener dicho objeto a un potencial aistinto del de los
electrodos de carga, ~

108, A.para'bo, segu’.n lo, eapeeifieaao en le
reivindicacién 4%, caracterizads porque el polvo estd
contenide en un tambor rotativo dotado de pias o paletas
prolongadss haocia el interior, en su superficie interns '
que oconstituyen los electrodos de cargs; dichas pe 0
paletas dispersen las partioulas de polvo en el inte-
rior del tambor, al girer éste. Coe |

118~ Preoed:l.uento ¥ aparato para revostir
objetos ocom material pulverulento; tal y como queda sus-
tanocialmente descrito en la presente memoria e ilustrado
en 1os adjuntos dibujose - | |
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Esta memoria consta de 11 hojas escritas a
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méquina por une 8ola carp
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