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MEMORIA DESCRIPTIVA

La invencidén se refiere a un elemento, en

forma de placa, que fportigua las vibraciones mecdnicas

-~

de los articulos j{a los cuales se aplica. .

Como se sabe por las pétentes estadouniden%gs,
nimeros 4 278 726, 4 412 687 y 4 420 523 del solicitanté::
las vibraciones en articuIBs rigidos (p.e. chapas, pleti-
nas, perfiles, estructuras laminadas, esquies), se puéﬁéﬁ;
amortiguar aplicando a sus superficies o cerca de las

mismas un elemento amortiguador en forma de placa formadd

por una capa de material viscoeldstico en el cual esbtan

insertados haces de fibras trenzadas. El efecto de aﬁbﬁbi

guacién en estos articulos conocidos es ya totalmeptd
apropiado, pero para ciertas aplicaciones, el peso vy
el precio de las c¢intas amortiguadoras es bastante eleva-
do en relacidn con los resultados obtenidos.
Sorprendentemente se ha comprobado que, inser-
tando una estructura en forma de 1limina en la capa de
material viscoeléstico del elemento amortiguador, ademias
de los haces de fibra ya incorporados, se obtiene una
capacidad grande de amortiguacién. De acuerdo con la
invencién, la 1l&mina, se inserta entre 1los haces de
fibras y la superficie de contacto con el articulo trata-

do, en el caso en que el elemento amortiguador debe
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ser aplicado sobre dicho articulo. Cuando el elemento
amortiguador se aplica cerca de la superficie del articu-
19, en su interior los haces de fibras deben guedar
méﬁ cerca de la superficie exterior, que la l3mina rigi-

da. Esta ldmina debe quedar mds cerca del centro (fikra

neutra) del articulo, que los haces Ge fibras. $oee

Si esta l3mina es relativamente barata compara °*
da con el material viscoeldstico, serd posible abaratar
[ L

el coste del elemento amortiguador, ya que la operaéién'

de incorporar la lamina no implica costes extras sustan-

[ ]
ciales. teees

Ademds, la colocacidn de esta limina amortieufas
dora aumenta la distancia entre los haces de ff@;ﬁ;
Y la fibra neutra del articulo. Esto aumenta la capadiﬁ??
de amortiguacidon. Finalmente, el peso total del elemento
amortiguador se mantendrd bajo si el peso de la lamina
es inferior al del material viscoelistico.

A continuacidn se describen, con mids detalle,
varias realizaciones pricticas del invento, en relac: én
a los siguientes dibujos:

Figura 1. Vista en perspectiva y seccidn
transversal de un articulo rigido y de un elemento amorti
guador en forma de placa adosado al articulo.

Figura 2. Seccidn transversal de un esqui,

en el cual se ha incorporado un elemento amortiguador
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3.

segin la invencidn.

Figura 3. Vista esquemitica de la disposicidn
para un ensayo de la capacidad da absorcidn de vibracio-
nas; y

Figura 4. Vista en perspectiva de otra realiga ,

cién prictica del elemento en forma de placa de la invc:a.r:i'
cion. T

La realizacidn practica de la figura 1 muest.raz.
un elemento en forma de placa 2, p. e. en forma de ple't.i-"
na (tablilla o tira) para amortigquar vibraciones mecani-
cas. Este elemento estd aplicado, por una de sus cai‘é’é.,'
a la superficie de un articulo rigi.do 1 gue debe .‘s';;."

revestido, adherido al mismo p. e. por encolado..,El
elemento 2 estd formado por un material viscoelés’t::.ﬂéé
3 en el que estidn insertados unos filamentos 4 y también,
por lo menos, una lémina "%, Esta ldmina 5 estd situzda
entre los filamentos 4 y el articulo 1. Es evidente
gue, =i el material 3 es autoadhesivo, el elemento 2
estard recubierto con hojas protectoras 6 y 7. La hoja
protectora 7 debe ser facilmente despegable para poner
el material autoadhesivo 3 en contacto directo con 1la
superficie del articulo 1. Estas hojas son bien conocidas
p. e. papel siliconado. La hoja protectora 6 serd p.

e. de papel kraft, cartdén 1ligero, celofan, u otro tipo

de hoja de plastico o aluminio.



10

15

20

25

Los filamentos 4 pueden ser monofilamentos
o haces de fibras, particularmente haces de hilos trenza-
dos. Estos filamentos 4 deben tener un mddulo de elastici
dad que sea por lo menos del mismo orden de magnitud
gque el del articulo 1. Normalmente, 1los filamentos' o

hebras textiles sdlo producirin un efecto de amortigha:*

¢idén pequefio en los elementos 2, cuando p. e. estin.
pegados en chapas de acero. Los alawmbres de acero ofrecen
un mayor efecto de amortiguacidn. Sin embargo, los afghﬁ'
bres de acero relativamente gruesos reducen la flexibili-

dad de los elementos 2. vaeats

Cuando los articulos 1 que deben ser amortthé}
dos tienen una superficie con p. e. entrantes o paiﬁgs
curvas, tales como p. e. las chapas de carroceria: .:ﬂga
automdvil, la rigidez de los elementss 2 no debe ser
demasiado grande. Los elementos 2 deben seguir el contor-
no de la superficie del artfculo sin que en el transcurso
del tiempo se despeguen de las 2zonas con mayor curvatura.

Cuando, p. e. deban amort.guarse chapas o
perfiles de acero, los filamentos 4 deben ser preferible-
mente cordones de acero. Los cordones de acero con un
peso por metro de longitud igual al de un sdlo alambre,
son sin embargo mds €lexibles que el alambre, lo cual

es una ventaja para la flexibilidad del elemento 2.

Los cordones de acero se cortan también mas
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ficilmente que los alambres con igual peso por metro.
Ademds la capacidad de amortiguacidén de la estructura
trenzada, inherente a 1los cordones, es mayoy que la
de los alambres del mismo peso por metro. Esta capacidad
de amortiguacidn mejorada es debida al aumento de .la.

superficie especifica de contacto entre el corddn’ Ty

Yy €l material 3 que lo rodea y a la forma helicoidal.
de los hilos del corddn. En los articulos rigidos 1
cuyo mdédulo de elasticidad es menor que el del ace:r:;;'
es recomendakle el uso de cordones de acero en el inte-
rior del material viscoeldstico, ya que en este terse
la capacidad intrinseca de amortiguacidn del elemserﬁ.:b

2 es particularmente efectiva y serd suficiente utiljgar

menos cantidad del elemento 2. :: ve

El material viscoeldstico 3 puede ser wun
elastomero tal como p. e. caucho vulcanizado. Puede
ser también un material tipo mastique més barato, por
ejemplo basado en caucho butflico, tal como el butil
268 de Exxon, mezclado con aditivos apropiédos, P. €.
para contrarrestar el envejecimiento. Estos materiales
tienen la ventaja de gque amortiguan mejor.las vibraciones
de alta frecuencia que p. e. el caucho vulcanizado.
Para transformar este material en autoachesivo, debe
mezclarse con otro material estimulador de la adherencia,

por ejemple Escorez (polisobutileno) o Vistanex MML 100
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(marca de fibrica de BASF). Preferiblemente, el material
3 debe también resistir temperaturas hasta 190°C durante
30 minutos & 160°C durante una hora (para evitar que
pierda sus propiedades viscoeldsticas especificas).

La l3mina 5, en principio, puede ser de cuagl-,

quier material de cierta rigidez, tal como cartén, chépé:

de madera, plastico, aluminio, etc. Si se desea, puede*
impregnarse con resina y endurecerse por secado ?qﬁ.
hoja de cartdn 5. Sin embargo, no se excluyen liminas:
de mayor flexibilidad, (p. e. telas bastas o tejidos
de fibra, reforzados, rigidizados o no), en lugar”ﬂé
liminas relativamente rigidas, siempre que el mééoﬁé

de fabricacidn o los requisitos antivibratorios ‘.del

elemento 2 lo hagan posible. ees?

La lamina 5 puede ocupar toda la superficie
del elemento 2, pero es preferible que sea de menor
superficie de manera que por lo menos en algunos sitios
de la limina 5 el material viscoeldstico de una de sus
caras esté en contacto con el de la otra cara. Estos
puentes 8 entre laminas 5 &8 9 alrededor de sus bordes,
aumentan considerablemente la capacidad antivibratoria.
Se ha encontrado gque la superficie de las zonas 8 y
9 (en seccidn transversal de la lamina 5) debe ser prefe-

riblemente del 8% al 20% de la superficie total de contac

to entre el elemento 2 y la chapa 1.
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7.

Para alcanzar un amortiguamiento Optimo de
vibraciones de distintas frecuencias es recomendable
que la ldmina 5 esté compuesta de dos o mas tiras adyacen
tes con espacios intermedios 8 y que sean de materiales

distintos: p. e. una tira de cartdén y otra (o mas) de,

un tejido de fibra textil, chapa de madera, hoja relaégii
vamente gruesa de PVC, etc. .
El espesor a del elemento 2 se determiq?ﬁﬁ
en funcién del espesor y forma del articulo a tratar
en la zona de contacto. Para una chapa metdlica, p.
e. una chapa plana de acero con un espesor b entre'O?é

- L]

mm y 1,5 mm el espesor a del elemento 2 pegado a‘..Jd

misma serd aproximadamente de 1,5 mm. Desde el pupts
de vista del precio de coste la relacidn oOptima % i:?f
esti entre 1 y 2,5. Sin embargo, si la relacidén es mayor
(hasta 4) se estimula la capacidad antivibratoria vy
es mejor, siempre que el precio de coste, peso y/o espe-
sor del elemento 2 no sean demasiado altos.

Obviamente, es también posible cubrir una
chapa 1, con uno o mds elementos 2, por ambas caras,
y en parte de su superficie. Para consequir la amortigua-
cidn en varias direcciones, la direccidn de los haces
de fibras 4 del elemento 2 en una cara de la chapa 1

debe ser distinta de la direccidn de dichos haces en

la otra cara de dicha chapa. Cuando los elementos 2
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son en forma de cintas, que es el caso frecuente, pueden
fijarse cruzadas conectindolas en la zona de intersec-
cidn. El efecto de amortiguacidén en varias direcciones,
se consigue generalmente de estaz manera, Las cintas
2 pueden también aplicarse en varias direcciones en

ia misma cara del articulo sin que se crucen. puedert*’

también aplicarse redes de cintas antivibratorias 2°

de acuerdo con 1la patente estadounidense n? 4 420 523,
Si por ejemplo debe amortiguarse un perfil en T é&n}
cintas 2 de acuerdo con la invencidn, una de las cintas
debe adherirse al alma del perfil y la otra a la baseJ***-
Los alambres 4 se extenderdn en la direcéiﬁ..r;'

longitudinal del perfil. Sin embargo, la longitud, de

la cinta debe ser, preferiblemente 10 cm mayor. :_?E

Se pueden también introducir elementos antivi-
bratorios 2 en un laminado cerca de una o ambas de sus
superficies. Por ejemplo, en las paredes nulticapas
de 1los contenedores, perfiles, paredes de tuberias,
o en esquies es posible incluir cintas 2 durante 1la
fabricacidén de dichos laminados. Si se desea, las hojas
protectoras 6 y 7 se quitan antes de incorporar el elemen
to 2 al laminado.

La figura 2 es una vista en seccidn transver-

sal de un esqui constituido p. e. por un niicleo de espuma

dura 14 dentro de una caja de plastico reforzado 10,
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con una cubierta 12 y bordes 11

sitla la plancha de deslizamiento 13.

entre los cuales se

En el interior

del nucleo 14, cerca de la plancha de deslizamiento

13, se coloca, como se describe en la patente estadouni-

dense n? 4 420 523, una cinta amortiguadora 2 de acuergq

. . o . N '.oo
con la invencidn. También puede incorporarse una estruc-

tura amortiguadora compuesta de dichas cintas tal como *

se describe en dicha patente. Una estructura amortiguado-

ra 2 se puede incorporar cerca de la punta y/o pa'rte.

trasera del esqui o en el centro, debajo de las ataduras.

La resistencia a la temperatura del matefil

viscoeldstico 3, antes mencionada,

es necesaria en's.ei

® 040

caso de moldeo en caliente. Por ejemplo durante el procdes

so de endurecimiento de las cajas de esqui, en su fdbégg

cacidén, BEsta propiedad es

también necesaria

cuando,

por ejemplo, los elementos amortiguadores 2 se pegan

en las carrocerias de automdviles gue deben pintarse

y pasar por el horno de secado. Ademas el recubrimiento

de pintura aumenta la capacidad de amortiguacidn.

Ejemplo 1

Un elemento 2 en forma de cinta tenia las

siguientes caracteristicas:

Longitud .seceee. 380 mm.

Anchura ecececcesee

30 mm.
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1 ‘: 10.

i

Py

Espesor .A

1,5 mm. aprox.

PSSO <.

$
P 4
4
H
}

.7«11 J

g_;

En la ytad inf

$ia dos lﬁnin’as% 5 de cartdn, paralelas

r:.or del elemento 2 y en

v

SIS

)

entre si, con un p gspesor 0}',5; mm y un ancho de 13

N

; mk‘ u o
mm cada una, ins'tadas en un materlal v:.scoelastlco

‘,
J .Q

3 tipo mastique (H;kel) formado por una mezcla de caucho®

r‘.'- . ‘

butilico y un est- ulador de la'-adherenc:.a. El espacio

,‘;

z"':'os espacios . 9, en los laterales, de

1 mm de anchura.:'jlLa superf1c1e éw‘ seccidn transversél

\1 ':‘: \(l _1:‘5 - s
de las zonas 8 y 9 era aproxlmagamente el 12,5% desdla
&3 Sves

superficie total d la hoja protec%ora 7 de papel silidq®

.“.

nado. La capa d materlal 3 entre la parte 1nfe;:,br

-.-a;ymﬁ

de las laminas 5 y la hoja protec(:o_;;a 7 tenia un espesor

Was

£

de 0,2 ram aprox.

57775 iy

La mitad superior del elemento 2 era del

mismo material 3 %ue la mitad inferior. Tenia un espesor

de 0,8 mm aprox.'g'y una serie de 27 cordones de acero

paralelos de 4 x 25 (4 alambres de 0,25 mm de diadmetro

,I
por corddn, de acero al carbono con un recubrimiento
A

]
i

de latdn para aumentar la adherencia al caucho). Los

cordones estaban tirenzados alternativamente a izquierdas

y a derechas. La fparte superior \,.de la cinta tenifa una

A

hoja protectora 6

e papel kraft,gpegada.

]

PR il L L TR KRR R Y
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1.

La hoja protectora 7 se despegd de la parte
inferior del elemento 2 que fué adherido en direccidn
longitudinal a una pletina de acero 7 de 500 mm de longi-
tud, 30 mm de ancho y 4 mm de espesor. Como se indica

en la figura 3, la pletina 1 se apoyd simétricamenj&e.

en dos apoyos 15 separados 276 mm.

Estos apoyos 15 corresponden al nodo de la’e

pletina 1 sometida a vibracidn por un combado en el

punto medio entre dichos apoyos 15. E1 combado se congiaes
gue con un elecroimdn 16 situado a una distancia de

deflexidon dada debajo de la pletina 1. En este ens'é?t;'
la deflexidn aplicada fué de 0,8 mm. Se adosd a la plé’ti..-'

na un acelerdmetro 17 para detectar la vibracidén produgis

da- [ J v

Los valores de amortiguacidn Yt del sistema

se calcularon de acuerdo con las férmulas xt = 8,68 I)t

siendo 0 £ = %- 1gn :—° donde a, es la amplitud de la pri

t
mera vibracidn (lefda en el osciloscopio conectado con el
acelerdmetro) y a, la amplitud de la vibracién disminui-
da después de un tiempo t que en estos ensayos fué de 100

mm. Se midieron los siguientes valores: a, = 58, a, = 6,

t
196,92 dB/s.

con lo cual el valor & amortiguacidn fué Y
Este valor es particularmente alto comparado con los valo

res de amortiguacion hallados con otras alternativas de elemen-
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12.

tos 2 en los ejemplos siguientes.

Ejemplo 2
La pletina de acero ya descrita se cubrid

con un elemento 2 de acuerdo con las condiciones de

aplicacidén descritas. El ensayo realizado fué ei mis@q.'

La construccidén del elemento 2 fué asi: e

Longitud <¢eeeee 380 mm.

Anchura ceeeccesse 30 mm. e ....
L X ¥y
ESPesSoOr cccecces 1,5 mm.

En lugar de dos liminas de cartdn 5 del ejems

“"seqqy

plo anterior se utilizd sbélo una lamina de 29 mm dge¢

ancho con dos filas de perforaciones rectangulares,,18

LA Y
«aple

como se muestra en la figura 4. Estas perforacigng§
tenian una longitud de 8 mm y una anchura de 3 mm"aéﬁ
una distancia entre perforaciones de la misma £fila de
20 mm. De esta manera la seccidn transversal de los
espacios 8 y 9 era el 9% aproximadamente de la superficie
de la hoja protectora 7. El valor de la amortiguacidn

fué y = 178,3 dB/s.

Ejemplo 3

Con objeto de comparar, el elemento 2 de
la figura 1 y con iguales dimensiones, se pegd dado
la vuelta, es decir, con los cordones de acero 4 situados

entre las laminas de cartdén 5 y la pletina 1. El valor
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13.

de amortiguacidén fué ( = 115,33 dB/s. De esto se deduce
claramente que una disminucidén de la distancia de 1los
cordones 4 a la fibra neutra 19 del articulo 1 disminuye

sensiblemente la capacidad de amortiguacidn.

Ejemplo 4 :" "_.
En lugar de las dos laminas de cartén 5 Qel !
[ ]

ejemplo 1, en este ensayo se insertd en el elemento
2 una sola lamina de 30 mm. de anchura. El resto edes
caracteristicas del elemento 2 y del ensayo fueron l.a';.
mismas del ejemplo 1. El valor de la amortiguacidn fué

en este caso X= 87 dB/s. Esto muestra que los espaciqg

8 y 9 de material viscoeldstico (como en los ejemplos

1, 2 y 3) tienen un efecto favorable en la amortiguaci;&:x.:‘

* ¢
LI S

Ejemplo S

En las mismas condiciones del ejemplo 4,
una cinta del elemento amortiguador ‘2, de espesor 1,5
mm sSe aplicd a una pletina de acero 1, pero con los
cordones de acero situados entre la lamina de cartén
5 y la superficie de contacto con la pletina 1. Ademis
la l4mina de cartdn 5 (de 0,5 mm espesor) estaba colocada
en la parte superior del elemento 2, es decir, sin mate-
rial viscoelastico 3 encima, ni hoja protectora 6. El
valor de amortiguacidén fué X = 62 dB/s. Puede deducirse,

comparando con el ejemplo 3, que es preferible que 1la
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14,

ldmina 5 esté completamente insertada en el material

viscoelastico.

Ejemplo 6

Se repitid el ensayo del ejemplo 5, pero
con un elemento 2 en el cual se habian suprimido ]:'qs".;
cordones de acero. Resulté un valor particularmeﬁtQ;:
bajo de la amortiguacidn: x = 18 dB/s. Ello nos indica
la necesidad de haces de filamentos 4 en el mater.ia.i-.
3, si se desea una capacidad de amortiguacidn apropiad;:“.

De nuevo para comparar, se adhirid un elemenﬂé}
2, de una anchtira de 30 mm., un espesor de 1,2 ni;_p:{in

& Gs

sblamente con 29 cordones de acero de 3 x 0,15 mig, @
la pletina 1. El1 elemento llevabé una hoja protectora
6. No llevaba ldmina 5. El1 valor de la amortiguacién
fué x = 97,8 dB/s, mayor que en el ejemplo 4. A pesar
de que en este caso la cinta era mids delgada que en
los ejemplos anteriores, en términos absolutos contenfia
el 10% mids de material viscoelldstico 3.

No se excluye gque en la 1éxﬁina de cartdn
5 del ejemplo 4 ocurriera durante la vibracidén una desl~-
minacién parcial interna. Esta -deslaminacidén seria 1la

causa de los bajos valores de amortiguacidn. Puede con-

cluirse que esta tendencia a la deslaminacidn se contra-
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15.

rresta por los espacios 8 y 9 rellenos de material viscoe

listico como se describe en los ejemblos 1 y 2 cuyas
realizaciones practicas consiguen valores de amortigua-
cién mds altos. Es evidente que la cohesidén interna

de la lamina de cartén 5 puede también incrementarse

QQ LI

e

'y
reforzandola p. e. con una impregnacidén de resina. DeBen*

O" -

evitarse las arrugas transversales en la limina de cartdr.

5 extendida a lo largo del elemento 2.

e v
° v ®
.Ou,‘l

Ejemplo 8

Finalmente, la misma pletina de acero 1 se
) “-ne's
recubrid con una cinta amortiguadora convencional fabri-

. ® 0
...’.

cada con betin, (longitud 380 mm, anchura 30 mm, espgsor

3 mm y peso 66 g). El valor de la amortiguacidn :fé'é:
Y = 45 as/s. DRt

La fabricacidn de los elementos en forma
de placa 2 de acuerdo con la invencidn puede hacerse
de la forma ordil;aria, a saber: .extrusién conjunta en
caliente 'del material viscoeldstico 3 a través de una
boguilla a la vez gue se afiaden los cordones de acero
4 y la ldmina o l3minas 5 que pasan a través de la boqui-
lla de forma apropiada. La temperatura de extrusiodn
de una sustancia de' tipo mastique como la 3 basada en
caucho butilico debe elegirse de manera que Sse contrarres

ten las tendencias a la vulcanizacidn o al endurecimien-

to. Antes de enrollar las cintas o placas extruidas
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Ve, Lo as

se afaden y adhieren en ambas caras las hojas protectoras
6 y 7. Para ayudar a gque la extrusidn sea suave, ya
gque en la misma se producen fuerzas de cortadura en
varias direcciones, és recomendable gque las laminas

5 posean una cierta rigidez.

L/ -

v °

En general, la insercién de una l3mina® "5e°
a2 ]

H

con un desahogo en una ¢ ambas de sus caras, favorecef&ﬁ~
la capacidad de amortiguacidén. Del mismo modo la aplica-
cidn por pegade de una hcja protectora 6 con un desahad;?
en la cara en contacto con el material viscoelistico

3 mejorarid la amortiguacidn. “-ee’,

Si se desea, es también posible incorpog:éi'
dos series de haces de fibras 4 en el elemento 2, cré%é}
das entre si perpendicularmente para producir amortiggg%
cidn en varias direcciones. Estas dos series pueden
también incorporarse en forma de tejido con urdimbre
y trama. En este caso, la fabricacidn no serda por extru-
sion sino por calandrado de varias capas unas sobre
otras, p. e. en el siguiente orden: hoja protectora
6, material viscoeldstico 3, cordones 4, otra vez mate-
rial viscoeldstico 3, laminas 5, material viscoelistico
3, y hoja protectora 7.

Si se desea, las laminas 5 pueden reemplazarse
en este caso por un material mis flexible. La incorpora-

cidn de haces de fibras 4 en dos series perpendiculares
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17.

entre si, sblo serd Gtil cuando la menor dimensidn de
la superficie asi formada sea por lo menos de 10 cm.

Los materiales, forma, tamafio y disposicidn
de los elementos seran susceptibles de variacidén siempre

gue ello no suponga una alteracidn en la esencialjidad
del invento. S,

" Los términos en que se ha redactado la p::'eseﬁg

te memoria debher@n ser tomados en sentido amplio, no
e ¢
o ® o

limitativo. ®est
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REIVINDICACIONES
Se reivindica como propia y nueva invencidn,

a favor de N.V. Bekaert, S.A., con domicilio en 8550

—

Zwevegem (Bélgica), lo especificado en las siguientes
reivindicaciones:

1.~ Un elemento (2), en forma de placa, amoqu.
9.

guador de las vibraciones mecénicas de un artfculo rigidg

(1), por ejemplo un esgui, al cual) se aplica dicho elemen
to en o cerca de su superficie, constituido por una
pluralidad de miembros en forma de hilos (4) inserta.x'dcé

en un material viscoeldstico.(3) caracterizado en gue com

prende también al menos una lamina (5), igualmente inseY

tada en dicho material viscoeldstico, la cual 13Riha
(5), después de aplicado el elemento (2) sobre el art:':c;t';.—'
lo (1) queda situada entre la fibra neutra (19) de di.pft.ci
articulo y los miembros en forma de hilos.

2.- Un elemento (2) de acuerdo con la reivindi
cacidn 1, caracterizado porque los miembros (4) son
haces de filamentos trenzados con un médulo de elastici-
dad de al menos el mismo orden de magnitud que €l del
articulo (1).

3.- Un elemento (2) de acuerdo con la reivindi
cacidn 2, caracterizado porque los haces de filamentos

trenzados son <ordones de acero.

4,~- Un elemento (2) de acuerdo con las reivin-

dicaciones 1, 2 &6 3, caracterizado porque el material
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viscoeldstico (3) es autoadhesivo y cubierto por una
hoja protectora (6) en la cara que no esti en contacto

con el articulo (1).

S5.- Un elemento (2) de acuerdo con las reivin-

dicaciones 1 a 4, caracterizado porque la limina o lémi—

nas insertadas (5), comprenden espacios (8) entre 18minat

o alrededor de sus bordes (9) que estdn llenos de mate
rial viscoeldstico (3). ..

6.- Un elemento (2) de acuerdo con la reivi;éi:
cacidén 5, caracterizado porque la superficie total de
los espacios (8, 9) representa del 8 al 20 por cisnto
de 1la superficie total de contacto entre el eleménig

(2) y el articulo (1). o %

7.- Un elemento (2) de acuerdo con las reiﬁ%p:
dicaciones 1 a 6, caracterizado porque la relacidn entre
Su espesor a y el espesor b de una chapa metdlica a
la cual se aplica, estd comprendida entre 1 y 4 en la
zona comiin de contacto.,

8.- Un elemento amortiguador segln las reivin-
dicaciones anteriores aplicable a un artfculo rigido,
caracterizado porque cerca de una de sus caras ©O sobre
la misma estd aplicado al menos un elemento en forma
de placa (2) de acuerdo con cualquiera de las reivindica-
ciones anteriores y porque dicho elemento (2) se extiende

sobre al menos parte de la superficie del articulo (1).
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20.

9.- Un elemento de acuerdo con la reivindica-

cién 8, caracterizado porque en la placa metdlica, la
relacidén entre el espesor a del elemento (2) aplicado

a la misma y su espesor b, estid comprendida entre 1

y 4. . .
10.- Un elemento de acuerdo con la reivindi.f.:é'-:

cién 9, caracterizado porque la citada relacién a es;:.é:

comprendida entre 1 y 2,5. °

11.- "UN ELEMENTO AMORTIGUADOR DE VIBRACIC.)'N'BS
EN ARTICULOS RIGIDOS".

Tal y como queda descrito en la memoria preéte

dente, que consta de veinte hojas mecanografiadas ’pb.r'

una sola de sus caras y planos de forma y tamafio reglamér

9 [ 1 X ]
tarios. .« 3

Madrid, 27 de septiembre de 1.985

P.A. de N.V. BEKAERT,| S.A. -

VICTOR GIL VEGA:
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