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-Memoria Descriptiva-

El presente invento se refiere a un cuerpo calori
fico plano, compuesto por lo menos de dos chapas de acero,
con una configuracién bésica en forma de planas, que estén
dispuestas entre sf de forma paralela y que con la forma -

cibén de unos canales de corriente para el medio calefactor

entre el ancho de sus lados interiores, que estin opuestos

entre si - estén, por zonas, puestas a tope entre si mg -
diante unas acanaladuras moldeadas, y las que dentro de -
las zonas de tope estin unidas entre sf por soldadura; en-
este caso, con el lado exterior del ancho de una de las =
dos chapas de acero se encuentra rigidamente unida una cha
pa de conveccibn hecha de aluminio,

En el caso de un cueryo calorfifico plano de esta
clase, ya conocido, la unién de la chapa de convecciéh,3--
hecha de aluminio, con la chapa de acero del cuerpo be%ﬁqi
fico plano tiene lugar por un proceso especial de soldaéu-
ra por medio de un dispositivo de soldadura por puntg de -
condensador, A los efectos de realizar la unibn sold&éafla
chapa de conveccién de aluminio es colocada con una de sus
caras sobre la chapa de acero, mientras que sobre la.qtra-
cara de la chapa de aluminio se coloca una tira de chapg -

de acero, de manera que la chapa de aluminio, dentro.dg, la

zona de unibn por soldadura, estéd cercada en ambos 1&&?% -
por la chapa de acero, Por medio de un proceso de soid&dura
de descarga por choque, la chapa de aluminio es atravesada
entre las chapas de acero, y entre las dos chapas de acero
se produce - con la cogida de la chapa de aluminio dentro-

de la zona delimitada = una unibn soldada, Esta clase de -

unidn ya:rconocida de la chapa de conveccién, hecha de alu-
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minio, con la chapa de acero colindante del cuerpo calorffe
ro plano exige grandes inversiones en material y en mano =
de obra; en tal caso, las uniones soldadas, ademids estin -
limitadas a las zonas de tope de las acanaladuras que son-
mecanizadas en las chapas de acero del cuerpo calorffero -
plano y en las que se ha realizado, para mayor estabilidad,
1a unibén de las chapas de acero por soldadura por puntes,=-
Esto equivale a condiciones desfavorables para la transmi-
sién del calor del medio calefactor a 1la chapa de convec =
cibn.

El presente invento tiene por objeto el crear un
cuerpo calorffero plano de la clase indicada al principio,
en el que la fijacitn de la chapa de conveccibn, hecha de-
aluminio, en la chapa de acero del cuerpo calorifero plano
sea esencialmente simplificada, credndose al mismo tippp?-
mejores condiciones para la transmisién del calor deéé;.el
medio calefactor a la chapa de conveccién, -

De acuerdo con el presente invento, este objeto-
se consigue por el hecho de que la chapa de convecciéh{éé-
aluminio es rfgidamente fijada - mediante un pegamento re-
sistente al calor - directamente con el lado exterior del=-

ancho de la chapa de acero colindante, el cual va diﬁigido

hacia la misma, dentro de la zona de los canales de céftien

te para el medio calefactor. Con esta forma de realizacién
se evita para la chapa de aluminio un proceso especiai.ﬁé-
unibén por soldadura, que resulta muy costoso en cuanto a -
material y mano de obra, lo cual se consigue por el hecho~
de que, en lugar de éste proceso, la misma es unida con la

chapa de acero por medio de un apropiado pegamento 6 bienw

por un pegamento de metales resistentes al calor, Un pega=-
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mento adecuado para efectuar la unién de la chapa de convec
cibén con la chapa de acero puede estar constitufdo, a tftu-
lo de ejemplo, por un pegamento de resina expbxido que es -
aplicado en forma lfquida sobre la chapa de acero y/6 sobre
la chapa de aluminio, Este puede ser, por ejemplo, un pega-
mento de un solo componente que reacciona con la aportacién
de calor del orden de 180 hasta 2002C, aproximadamente, y -
que luego endurece por enfriamiento para unir de éste modo-
las dos chapas rigidamente entre si, En este caso, el pega-
mento tiene una resistencia al calor tal que, bajo las tem-
peraturas de un sibsiguiente proceso de pintura del cuerpo-
calorifero plano, no se produce ninguna disolucibn de la =
unibén por pegamento entre las chapas, Por afiadidura, la u-
nibén por pegamento se puede realizar, sin ningfin problema,-
en la corresponeitne pared de chapa de acero, dentro de la-
zona de los‘canales de corriente para el medio calefévfpr,_
con lo cual se crean unas condiciones favorables para.}§ -
transmisibén calorifica del medio calefactor hacia la cﬁépa-
de conveccibn, ..
Otras caracteristicas y ventajas de la pregénfe -
invencibén se pueden desprender de las reivindicaciones y la
descripcibn, relacionada a continuacibén, de un ejemplo de =
realizacién del objeto de la invencibn, en relacién FQFglOS

planos adjuntos, en los que:

La figura 1, muestra una vista frontal delxlhéo -
exterior de la zona de la esquina superior izquierda :.:l.e.'.:.un-
cuerpo calorifero plano;

La figura 2 indica una vista dorsal de la misma -
zona de la esquina superior izquierda del cuerpo calor{fero

plano, con una vista a la cara interior del mismoj
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La figura 3 muestra una vista de seccibn segln la-
lfnea A-A indicada en la figura 2;

La figura 4 indica una vista en seccibn segfin la -~
lfnea B =« B indicada en la figura 2; mientras que

La figura 5 muestra una vista en seccibn segtin la=
l1fnea C - C indicada en la figura 2,

Tal como esto ha sido indicado en los planos, el -
ejemplo de realizacidén reflejado de un cuerpo calorffero pla
no comprende dos chapas de acero l y 2, de configuracibén b4-
sica en forma de plana, que estdn disjuestas entre si de for
ma paralela, Por el lado del borde, las chapas de acero 1l y
2, estén entre si a tope por las zonas de unibn 3, al estilo
de unos listones marginales 4, en cuyas zonas de tope, las =-
chapas se unen entre si por soldadura, En la chapa de acero-

exterior 1, estédn realizadas unas acanaladuras vertichpleds 5=

que dejan entre si una respectiva distancia y las que, - a

través de unas zonas laterales oblfcuas 6 y a través de tnas

zonas superiores oblfcuas =7 pasan a ser partes de chapa la-

terales 8 sin conformar y una parte de chapa superior.9,.'res
pectivamente, también sin conformar, Una parte de chapa que-

corresponde a la parte de chapa 9 se encuentra situada por -

debajo de las acanaladuras verticales 35,

La chapa de acero dorsal e interior 2, resp&étiva-

mente, tiene = en cuanto a las partes 3 y 4, asf como.ens lo-

que se refiere a las partes de chapa sin conformar 8 &.gs -
una forma de realizacibn que corresponde a la forma de chapa
de acero delantera 1; sin embargo, en cuanto a la ejecucibdn~-
de sus acanaladuras 5', la forma de realizacidn de la misma-—
es distinta a la de las acanaladuras 5 de la chapa de acero=

delantera 1, Las acanaladuras 5', si bien comprenden también
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las partes oblfcuas de unién, 6 y 7, poseen sin embargo =
de forma contraria a las acanaladuras 5, que con su fondo pa
san por un mismo plano = unas zonas 10, en las cuales las =
acanaladuras 5! se encuentran guiadas con su fondo en el -
plano del fondo de las acanaladuras 5, como asimismo poseen
unas zonas ll, en las que las acanaladuras 5' tienen con su
fondo una deteminada distancia con respecto al fondo de las
acanaladuras 5, Las zonas de acanaladuras 10 y 11, estén uni
das entre si a través de las zonas de unibn oclfcuas 12,Por-
motivos de estabilidad, dentro de las zonas de acanaladuras
10, 1a chapa de acero estd unida - mediante soldadura por -
puntos = con el fondo de la respectiva acanaladura 5 de la=

chapa de acero 1,

Entre las partes de chapa 9 de las dos chapas de=-

acero 1 y 2, est4 constitufdo un canal superior de cbrpien=
te horizontal 13, para el medio calefactor, sobre toda para
agua caliente; en este caso, un correspondiente canal hori-

zontal inferior de corriente estd constitufdo por la, zona -

marginal inferior del cuerpo calorfféro plano, Entre "é&te -
canal inferior y el canal superior de corriente 13, se ex -
tienden unos canales de coiriente verticales 14 para ol me-

dio calefactor, los cuales estin delimitados en los ‘Lades =

por las acanaladuras 5 y 5', Por el hecho de que, dqp@pp de

a-g' b _é_S

ta Giltima tiene una determinada distancia con respecte’ al -

las zonas 11, de las acanaladuras de la chapa de aceé

fondo de las acanaladuras 5 de la chapa de acero 1, en es=

tas mismas zonas estlin realizados unos canales de corriente
transversales 15 para el medio calefactor; canales de corri
ente fransversales éstos que estln unidos por sus dos extre

mos con un respectivo canal de corriente vertical 14 para -



10

20

25

30

el medio calefactor,

Una chapa de conveccibn 16, hecha de aluminio, es
t4 firmemente unida por medio de un pegamento resistente al
calor = con la chapa de acero interior 2, La chapa de con -
veccién 16, estl realizada en la forma de meandros, con la=
formacibn de unas caras anchas 17 y unas caras estrechas 18
y 19, Las caras anchas 17 de la misma se extienden en &ngu-
lo recto con respecto a las caras anchas de las chapas de -
acero 1 y 2, mientras que las caras estrechas suyas 19, que
se extienden en paralelo, a aquella cara ancha de la chapa-
de acero 2, la cual esté dirigida hacia la misma, constitu=-
yen unas superficies de pegamento para efectuar la unién =
pegada de la chapa de conveccién 16 con la chapa de acero =
2 dentro de 1la zona de los canales de corriente 14 y 15,La
La unidén pegada tiene lugar por las aportaciones de éég;hgg
to 20 y 21, que en las vistas de seccién de los plands.han-
sido indicadas por medio de unos circulos pequefios, Medign—
te la aplicacibn &6 aportacibén de pegamento 20, una parte de
las caras estrechas 19 de la chapa de conveccibdn 16,°g§ﬁ3 -
unida, de forma pegada, con la chapa de acero 2 dentro de =
la zona de los cuales de corriente verticales para ek.medio
calefactor, mientras que otra parte de las caras estn?éﬁas-

19, de la chapa de conveccibn 16, estd unida, de forma.pega

da, con la chapa de acero 2 por la aportacibn de pegaﬁéépo-
21 dentro de la zona de los canales de corriente traéséé;sg
les 15, Con ello se crean unas buenas condiciones para la =
transmisién del caior desde el medho calefactor a la chapa=
de conveccibn,

Se sobreentiende que en las vistas de seccibn se-

gn las figuras 3, 4 y 5 de los planos, la distancia entre-



la chapa de conveccibn 16 y la chapa de. acero colindante =
2, ha sido indicada de una forma exagerada con el fin de re
flejar las aportaciones de pegamento 20 y 21, que de modo =

seguro producen la unién de la chapa de conveccidn 16 con =

la chapa de acero 2,
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-REIVINDICACIONES=~

12 ,- Cuerpo calorffico plano perfeccionado, compuesto por -
1o menos de dos chapas de acero, con una configuracién bési
ca en forma de placas, dispuestas entre sf de forma parale=
la y las que = con la formacibn de unos canales de corrien-
te para el medio calefactor entre sus lados interiores del-
ancho, que estin entre si opuestos - estén, por zonas, pues
tas a tope entre si mediante unas acanaladuras moldeadas, y
las que dentro de las zonas de tope estén unidas entre sf -
por soldadura; en éste caso, en el lado exterior del ancho-
de una de las dos chapas de acero se encuentra rfgidamente-
unida una chaba de conveccién hecha de aluminioj caracteri-
zado porque la chapa de conveccién de aluminio (16) es rigi
damente fijada - mediante pegamento resistente al calor = =
directamente con el lado exterior del ancho de 1la chépé;de-
acero colindante (2), el cual va dirigido hacia 1la miamé, -
dentro de la zona de los canales de corriente (14) y 155 pa
ra el medio calefactor, ..

28 ,= Cuerpo calorifico plano perfeccionado, segfin re&éiﬂdi-
cacibn 1, caracterizado porque la chapa de Eonvecci6n 16, =
tse realiza en forma de meandros, con la formacibén simult§ -
nea de unas caras anchas 6 lados anchos (17) y unas -c3ar9s =

pequefias (18, 19); las caras anchas (17) de la misma. sg ex=

tienden en 4ngulo recto con respecto a las caras anc@hg.b -
lados anchos de las chapas de acero (1 ,2), mientras:.q{l& -
las caras pequefias (19) de la chapa de conveccibn constitu-
yen unas superficies de pegamento que sc extienden de forma
paralela a aquella cara ancha de la chapa de acero colindan

te (2), la cual esté dirigida hacia la misma,

32,=- Cuerpo calorifico plano perfeccionado, segfin reivindi-
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cacibn 5, caracterizado porque una parte de las caras peque
flas (19) de la chapa de conveccién (16) se encuentra unida-
mediante aplicaciones de pegamento (20), con la chapa de =
acero (2) colindante, y esto dentro de la zona de unos cana
les de corriente verticales (14) para el medio calefactor,
42,~ §uerpo calorffico plano perfeccionado, segfin reivindi=
cacibn 2 o 3, caracterizado porque una parte de las caras =
pequefias (19) de la chapa de conveccién (16) se encuentra =
unida - por medio de aplicaciones de pegamento )21) - con =
la chapa de acero colindante (2), y esto dentro de la zona-
de las acanaladuras (5') moldeadas en ésta ‘ltima,

52 ,~ Cuerpo calorffico plano perfeccionado, segln reivindi-
cacibn 4, caracterizado porque las acanaladuras (5, 5'), de
las dos chapas de acero (1,2), las cuales se encuentran =
opuestas entre s{, tienen =« dentro de las zonas de uéiéﬁ -
por pegamento de la chapa de conveccién (16) con 1la ¢haga =
de acero (2), que va dirigida hacia 1la misma = una diségé -
cia entre si, que constituye un canal de corriente transver
sal (15) para el medio calefactor, Py
08,= Cuerpo calorifico plano perfeccionado, segfin reivindi=
cacibn 5, caracterizado porque los canales de corrienta'trans
versales (15), estin unidos = por sus dos extremos --con, -
un respectivo canal de corriente vertical (14) para Qijig -
dio calefactor, LD

s oed

a,~ Cuerpo calorifico plano perfeccionado, segin und.de: -
las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque las aplica
ciones de pegamento (20,21), que unen la chapa de conveccibn
(16) con la chapa de acero (2), estin constitufdas por un -
pegamento de resina expbsido que es aplicado en forma 1lfqui

da y que por la aportacibn de calor = es activado y endure=-
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