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—Memoria D e s cr ip t iv a —
El presen te  in v e n to  se r e f i e r e  a un cuerpo c a lo r í  

f i c o  p la n o , com puesto por l o  menos de d os chacas de a ce ro , 
con una co n fig u ra c ió n  b á s ica  en forma de p la n a s, que están  
d isp u e sta s  e n tre  s i  de forma p a ra le la  y que con la  forma -  
c ió n  de unos ca n a les  de c o r r ie n te  para e l  medio c a le fa c t o r  
en tre  e l  ancho de sus la d o s  in t e r io r e s ,  que están  opu estos 
en tre  s i  — e s tá n , por zon a s, puestas a top e  en tre s i  mg — 
d ia n te  unas acanaladuras m oldeadas, y l a s  que d entro  de — 
la s  zonas de to p e  están  u n idas en tre  s i  por so ld a d u ra ; en­
a s te  ca so , con e l  la d o  e x t e r io r  del ancho de una de la s  — 
dos chapas de a ce ro  se encuentra  rígidam ente unida una cha 
pa de co n v ecc ión  hecha de a lu m in io .

En e l  ca so  de un cuerpo c a l o r í f i c o  p lano de es ta  
c la s e ,  ya c o n o c id o , la  unión de la  chapa de con v ecc ión ^ I—  
hecha de a lu m in io , con la  chapa de a ce ro  del cuerpo ó a lq r i  
f i c o  p lano t ie n e  lu ga r p or  un p roceso  e s p e c ia l  de soldadu­
ra por medio de un d is p o s i t iv o  de soldadura por punto de -

*  * *condensador. A l o s  e f e c t o s  de r e a l iz a r  la  unión solda fda ;la  
chapa de con v ecc ión  de a lum in io  e s  co lo ca d a  con una de sus 
ca ra s  sobre la  chapa de a c e r o , m ientras que sobre la.jqtfa** 
cara de la  chapa de a lum in io  se c o lo c a  una t i r a  de chapa -  
de a ce ro , de manera que la  chapa de a lu m in io , den tro .dp . la

*  w a

zona de unión por so lda d u ra , e s tá  cercada  en ambos lá d ó s  -
a* ***

por la  chapa de a ce ro . Por medio de un p roceso  de soldadura 
de descarga por choque, la  chapa de alum in io es atravesada 
en tre  la s  chapas de a ce ro , y en tre  la s  dos chapas de a cero  
se produce — con la  cog ida  de la  chapa de alum inio d en tro - 

de la  zona de lim ita d a  -  una unión so ld a d a . Esta c la s e  de — 
unión y a -co n o c id a  de la  chapa de c o n v e cc ió n , hecha de a lu—
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m in io , con la  chapa de a ce ro  co lin d a n te  d e l cuerpo c a lo r í f e  
ro  p lano e x ig e  grandes in v e r s io n e s  en m a ter ia l y  en mano -  
de ob ra ; en t a l  ca so , la s  uniones so ld a d a s , además están  -  
l im ita d a s  a la s  zonas de top e  de la s  acanaladuras que son—

5 m ecanizadas en la s  chapas de a cero  d e l cuerpo c a l o r í f e r o  — 
p la n o  y en la s  que se ha r e a l iz a d o , para mayor e s t a b i l id a d ,  
la  unión de la s  chapas de acero  por soldadura p or  p u n tp s .— 
Esto e q u iv a le  a c o n d ic io n e s  d e s fa v o ra b le s  para la  transm i­
s ió n  del c a lo r  d e l medio c a le fa c t o r  a la  chapa de convec -  

10 c ió n .

El p resen te  in v e n to  t ie n e  p or  o b je to  e l  c re a r  un 
cuerpo c a l o r í f e r o  p lano de la  c la s e  in d ica d a  a l p r in c ip io ,  
en e l  que la  f i j a c i ó n  de la  chapa de co n v e cc ió n , hecha d e - 
a lu m in io , en la  chapa de a ce ro  del cuerpo c a l o r í f e r o  p lano 

15 sea esen cia lm en te  s im p li f ic a d a , creándose a l  mismo tibm po- 
m ejores c o n d ic io n e s  para la  tra n sm isión  d e l c a lo r  desde e l  
medio c a le fa c t o r  a la  chapa de co n v e cc ió n .

De acuerdo con e l  p resen te  in v e n to , e s te  o b je t o -
*  *  *se consigue p or e l  hecho de que la  chapa de convecciÓ Q ¡d^- 

20 alum in io e s  rígidam ente f i ja d a  -  m ediante un pegamento re ­
s is te n te  a l  c a lo r  -  d irectam ente con e l  la d o  e x t e r io r  d q l-  
ancho de la  chapa de a ce ro  c o lin d a n te , e l  cual va d ir ig id o  
h a cia  la  misma, dentro de la  zona de l o s  can a les  de có f^ ien  
t e  para e l  m edio c a le fa c t o r .  Con e s ta  forma de r e a l iz a c ió n

25 se e v ita  para la  chapa de alum inio un p ro ce so  e sp e c ia !! d e -****
unión por so lda d u ra , que r e s u lta  muy c o s to s o  en cuanto a -  
m a ter ia l y mano de obra , l o  cua l se con sigu e  por e l  hecho- 

de que, en lu g a r  de é s te  p ro ce so , la  misma es  unida con la  
chapa de a ce ro  por medio de un aprop iado pegamento 6 b ie n -  
por un pegamento de m eta les  r e s is t e n t e s  a l c a lo r .  Un pega-30
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mentó adecuado para e fe c tu a r  la  uni6n de la  chapa de convec 
c ió n  con la  chapa de a ce ro  puede e s ta r  c o n s t it u id o ,  a t i t u ­
l o  de e jem p lo , por un pegamento de re s in a  expóxido  que es  — 
a p lic a d o  en forma liq u id a  sobre  la  chapa de a cero  y /6  sobre 
la  chapa de a lu m in io . Este puede s e r ,  p or  e jem p lo , un pega­
mento de un s o lo  componente que re a cc io n a  con la  a p orta c ión  
de c a lo r  d e l orden de 180 hasta 200SC, aproximadamente, y -  
que lu eg o  endurece por en fr ia m ien to  para u n ir  de é s te  mode­
l a s  dos chapas rígidam ente en tre  s i .  En e s te  c a s o , e l  pega­
mento t ie n e  una r e s is t e n c ia  a l  c a lo r  t a l  que, b a jo  l a s  tem­
p era tu ra s  de un su b s ig u ien te  p roceso  de p in tu ra  d e l cu erp o - 
c a l o r í f e r o  p la n o , no se produce ninguna d is o lu c ió n  de la  — 
unión  por pegamento en tre  l a s  chapas. Por añadidura, la  u - 
n ión  por pegamento se puede r e a l iz a r ,  s in  ningún prob lem a,— 
en la  co rre sp o n e itn e  pared de chapa de a c e r o , d en tro  de l a -
zona de lo s  ca n a le s  de c o r r ie n te  para e l  m edio c a le fá ^ ^ o r ,-* *+*
con l o  cua l se crean unas co n d ic io n e s  fa v o r a b le s  p a r a .la  -

*.*
tran sm isión  c a l o r í f i c a  d e l m edio c a le fa c t o r  h acia  la  chápa- 
de co n v e cc ió n .

. *
O tras c a r a c t e r í s t i c a s  y v e n ta ja s  de la  probante -  

in v en ción  se pueden desprender de la s  r e iv in d ic a c io n e s  y la  
d e s c r ip c ió n , re la c ion a d a  a c o n t in u a c ió n , de un e jem p lo  de -  
r e a l iz a c ió n  d e l o b je to  de la  in v e n c ió n , en r e la c ió n  p o n .lo s  
p la n os  a d ju n to s , en lo s  que:

La f ig u r a  1 , m uestra una v is t a  fr o n ta l  d e l 'l á d o  -
w * **

e x t e r io r  de la  zona de la  esquina su p e r io r  izq u ie rd a  ¡En­
cuerpo c a l o r í f e r o  p la n o ;

La f ig u r a  2 in d ic a  una v is ta  d orsa l de la  misma -  
zona de la  esquina su p erio r  izq u ie rd a  d e l cuerpo c a lo r í f e r o  
p la n o , con una v is t a  a la  cara in t e r io r  d e l mismo;
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La f ig u r a  3 m uestra una v is t a  de se cc ió n  según la -  
l in e a  A—A in d ica d a  en la  f ig u r a  2;

La f ig u r a  4 in d ic a  una v is t a  en s e c c ió n  según la  -  
l in e a  B -  B in d ica d a  en la  f ig u ra  2 ; m ien tras que

La f ig u r a  5 m uestra una v is t a  en s e cc ió n  según l a -  
l in e a  C -  C in d ica d a  en la  f ig u ra  2.

Tal como e s to  ha s id o  in d ica d o  en l o s  p la n o s , e l  -  
e jem p lo  de r e a l iz a c ió n  r e f l e ja d o  de un cuerpo c a l o r í f e r o  p ía  
no comprende dos chapas de a cero  1 y 2 , de co n fig u ra c ió n  bá­
s ic a  en forma de p la n a , que están  d isp u esta s  en tre  s i  de fo r  
ma p a r a le la . Por e l  la d o  d e l  b ord e , la s  chapas de a ce ro  1 y 
2 , están  en tre  s i  a top e  por la s  zonas de unión 3 ; a l  e s t i l o  
de unos l i s t o n e s  m argina les 4 , en cuyas zonas de t o p e ,  la s  -  
chapas se unen en tre  s i  p or soldadura . En la  chapa de a ce ro -  
e x t e r io r  1 , está n  r e a liz a d a s  unas acanaladuras v e r t ic & ld s  5- 
que dejan  e n tre  s i  una r e s p e c t iv a  d is ta n c ia  y  la s  q u e .-  a -  
t r a v é s  de unas zonas la t e r a le s  o b lic u a s  6 y a tra v é s  de unas
zonas s u p e r io re s  o b licu a s  -7  pasan a s e r  p a r te s  de chapa l a -

* * *
t o r a le s  8 s in  conform ar y  una parte  de chapa su p erior* .^ ,.'res
p ectiva m en te , también s in  conform ar. Una parte de chapa que-
correspon de a la  parte  de chapa 9 se encuentra s itu ad a  por -* . . . .
d eb a jo  de la s  acanaladuras v e r t i c a l e s  5.

. *
. * *

La chapa de a ce ro  d orsa l e in t e r i o r  2, r e s p e c t iv a -
. . . .

m ente, t ie n e  -  en cuanto a la s  p a rtes  3 y 4 , a s i cam o-en*'lo­
que se r e f i e r e  a la s  p a r te s  de chapa s in  conform ar 8 ^ p j -  
una forma de r e a l iz a c ió n  que corresponde a la  forma de chapa 
de a ce ro  d e la n tera  1 ; s in  embargo, en cuanto a la  e je c u c ió n -  
de sus acanaladuras 5 ' ,  la  forma de r e a l iz a c ió n  de la  misma- 
e s  d is t in ta  a la  de la s  acanaladuras 5 de la  chapa de a ce ro - 
d e la n tera  1 . Las acanaladuras 5 ' ,  s i  b ie n  comprenden también
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la s  p a rtes  o b l ic u a s  de u n ión , 6 y 7 ; poseen s in  embargo — 

de forma c o n tra r ia  a la s  acanaladuras 5 , que con su fon do pa 
san p or un mismo plano -  unas zonas 10 , en la s  cu a le s  la s  -  
acanaladuras 5 ' se encuentran guiadas con su fondo en e l  -  
p la n o  d e l fon do  de la s  acanaladuras 5 , como asimismo poseen 
unas zonas 11 , en la s  que la s  acanaladuras 5 ' t ie n e n  con su 
fon d o  una deteminada d is ta n c ia  con r e s p e c to  a l  fon d o  de la s  
acanaladuras 5 . Las zonas de acanaladuras 10 y 11 , está n  uni 
das en tre  s i  a tra v é s  de l a s  zonas de unión o c l ic u a s  1 2 .Por­
m otiv os  de e s t a b i l id a d ,  d en tro  de la s  zonas de acanaladuras 
1 0 , la  chapa de a cero  e s tá  unida — m ediante soldadura por -  
puntos -  con e l  fon do de l a  r e s p e c t iv a  acanaladura 5 de l a -  
chapa de a c e r o  i .

Entre la s  p a r te s  de chapa 9 de la s  dos chapas de— 
a ce ro  1 y 2 , e s tá  c o n s t it u id o  un can a l su p e r io r  de cbfjxten - 
t e  h o r iz o n ta l 13, para e l  m edio c a l e f a c t o r ,  sobre tocTo.para 
agua c a l ie n t e ;  en e s te  c a s o , un corresp on d ien te  ca n a l h o r i­
z o n ta l i n f e r i o r  de c o r r ie n te  e s tá  c o n s t it u id o  por la .z o n a  -

* *
m arginal i n f e r i o r  d e l cu erpo  c a l o r í f e r o  p la n o . Entre *é&te -
can a l i n f e r i o r  y  e l  can al su p e r io r  de c o r r ie n te  13, se ex -
tien d en  unos ca n a les  de c o r r ie n te  v e r t i c a l e s  14 para*<ef-me-
d io  c a l e f a c t o r ,  l o s  cu a le s  están  d e lim ita d o s  en l o s  Vacíes -
p or la s  acanaladuras 5 y 5 ' .  Por e l  hecho de que, d entro  de* * * *+ * * *
la s  zonas 11, de la s  acanaladuras de la  chapa de a ce ro  2 , és

 ̂ * *
ta  d ltim a t ie n e  una determ inada d is ta n c ia  con r e s p e c tó * a l -  
fon do  de la s  acanaladuras 5 de la  chapa de a cero  1, en e s ­
t a s  mismas zonas están  r e a liz a d o s  unos ca n a les  de c o r r ie n te  
tr a n s v e r s a le s  15 para e l  m edio c a le fa c t o r ;  ca n a les  de c o r r í  
en te  t r a n s v e r s a le s  é s to s  que están  u n id os  por sus dos ex tre  
mos con un r e s p e c t iv o  can a l de c o r r ie n te  v e r t i c a l  14 para -
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e l  m edio c a l e f a c t o r .

Una chapa de con v ecc ión  16 , hecha de a lu m in io , e s  
tá  firmem ente unida por m edio de un pegamento r e s is t e n t e  a l 
c a lo r  — con la  chapa de a c e r o  in t e r io r  2 . la  chapa de con — 
v e c c ió n  16 , e s tá  r e a liz a d a  en la  forma de meandros, con l a -  
form ación  de unas caras  anchas 17 y unas caras  e s tre ch a s  18 
y  19* Las ca ra s  anchas 17 de la  misma se extien den  en ángu­
l o  r e c t o  con r e s p e c to  a l a s  caras anchas de la s  chapas de — 
a ce ro  1 y 2 , ¡m ientras que l a s  caras e s tre ch a s  suyas 1 9 , que 
se ex tien d en  en p a r a le lo ,  a a q u e lla  cara ancha de la  chapa- 
de a cero  2 , la  cu a l e s tá  d ir ig id a  h acia  la  misma, c o n s t itu ­
yen unas s u p e r f i c ie s  de pegamento para e fe c tu a r  la  unión -  
pegada de la  chapa de con v ecc ión  16 con la  chapa de a ce ro  — 
2 d en tro  de la  zona de l o s  ca n a les  de c o r r ie n te  14 y  1 5 .La 
La unión pegada t ie n e  lu g a r  por la s  a p o r ta c io n e s  de pefgamen 
t o  20 y 21, que en la s  v i s t a s  de s e c c ió n  de l o s  p la n o s .h a n - 
s id o  in d ica d a s  por medio de unos c i r c u io s  pequeños. Median­
t e  la  a p l ic a c ió n  6 a p o rta c ió n  de pegamento 20, una p arte  de

I * *
la s  ca ra s  e s tr e c h a s  19 de la  chapa de con v ección  1 6 , eláfá -  
u n id a , de form a pegada, con la  chapa de a ce ro  2 d en tro  de -  
l a  zona de l o s  cu a le s  de c o r r ie n te  v e r t i c a l e s  para e l*m éd io  
c a l e f a c t o r ,  m ien tras que o tra  parte  de la s  caras est^ ed ñ a s- 
19 , de la  chapa de con v ección  16 , e stá  u n ida , de forma*.pega

* t * wda, con la  chapa de a cero  2 por la  a p o rta c ió n  de pegamento—
: -21 dentro  de la  zona de l o s  can a les  de c o r r ie n te  tra n sv ersa  

l e s  15. Con e l l o  se crean unas buenas c o n d ic io n e s  para la  — 
tran sm isión  d e l c a lo r  desde e l  medio c a le fa c t o r  a la  chapa- 
de con v e cc ió n .

Se sob reen tien d e  que en la s  v i s t a s  de s e c c ió n  se­
gún la s  f ig u r a s  3* 4 y 5 de l o s  p la n o s , la  d is ta n c ia  e n tr e -
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l a  chapa de con v ección  16 y  la  chapa de. a cero  co lin d a n te  -  
2 , ha s id o  in d ica d a  de una forma exagerada con e l  f in  de re 
f l e j a r  la s  a p o r ta c io n e s  de pegamento 20 y  21, que de modo -  
segu ro  producen la  unión de la  chapa de con vección  16 con — 

5 la  chapa de a ce ro  2.
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-REIVINDICACIONES-

1 3 .— Cuerpo c a l o r í f i c o  p la n o  p e r fe c c io n a d o , com puesto por — 
l o  menos de d o s  chapas de a c e r o , con una co n fig u ra c ió n  b á s i 
ca en forma de p la ca s , d isp u esta s  e n tre  s i  de forma p a ra le ­
la  y la s  que -  con la  form ación  de unos ca n a les  de c o r r ie n ­

t e  para e l  m edio c a le fa c t o r  en tre  sus la d os  in t e r io r e s  d e l­
ancho, que está n  en tre  s i  opuestos — e s tá n , por zon a s, pues 
t a s  a top e  e n tre  s i  m ediante unas acanaladuras m oldeadas, y 
l a s  que d en tro  de la s  zonas de tope está n  unidas en tre  s i  — 
p or  soldadura^ en é s te  c a s o ,  en e l . l a d o  e x t e r io r  d e l  ancho- 
de una de la s  dos chapas de a cero  se encuentra  ríg idam ente— 
unida una chapa de con v ecc ión  hecha de alum inio^ c a r a c t e r i ­
zado porque la  chapa de con v ección  de a lu m in io  ( 16 ) e s  r i g i  
damente f i ja d a  -  m ediante pegamento r e s is t e n t e  a l  c a lo r  -  -

a a
d irectam ente con e l  la d o  e x t e r io r  d e l ancho de la  ch^fpa^de- 
a ce ro  co lin d a n te  ( 2 ) ,  e l  cu a l va d i r ig id o  hacia  la  mR^má, -  
d en tro  de la  zona de l o s  ca n a les  de c o r r ie n te  ( 14) y 15) pa 
ra e l  medio c a le fa c t o r .

*  * *

* * *2e . -  Cuerpo c a l o r í f i c o  p la n o  p e r fe c c io n a d o , según r e i t i h d i -
ca c ió n  1 , c a r a c te r iz a d o  porque la  chapa de con v ección  16, -
se  r e a l iz a  en forma de m eandros, con la  form ación  sim ultá  -
nea de unas ca ra s  anchas 6 la d os  anchos ( 17) y u n a s-cq rp s  -
pequeñas ( 1 8 , 19)y la s  ca ra s  anchas ( 1 7 ) de la  m ism a.35, e x -

* *  *

tien d en  en ángu lo r e c to  con re sp e c to  a la s  caras  anchas 6 -
** ***

la d o s  anchos de la s  chapas dé a cero  (1 , 2 ) ,  m ientras'.qué -  
l a s  caras pequeñas (19) de la  chapa de con vección  c o n s t itu ­
yen unas s u p e r f i c ie s  de pegamento que se extien den  de forma 
p a ra le la  a a q u e lla  cara ancha de la  chapa de a ce ro  co lin d a n  
t e  ( 2 ) ,  l a  cu a l está  d ir ig id a  h acia  la  misma.
3 3 . -  Cuerpo c a l o r í f i c o  p la n o  p e r fe c c io n a d o , según r e iv in d i -
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/

ca c ió n  2 , c a ra c te r iz a d o  porque una p a rte  de la s  ca ra s  peque 
ñas (19) de la  chapa de con v ección  (1 6 ) se encuentra u n ida - 
m ediante a p l ic a c io n e s  de pegamento ( 2 0 ) ,  con la  chapa de -  
a ce ro  (2 ) c o lin d a n te , y  e s t o  d entro  de la  zona de unos cana 
l e s  de c o r r ie n te  v e r t i c a l e s  ( 14) para e l  medio c a le fa c t o r .  
4 3 . -  $uerpo c a l o r í f i c o  p la n o  p e r fe c c io n a d o , según r e iv in d i ­
ca c ió n  2 o 3* ca ra c te r iz a d o  porque una parte  de la s  caras -  
pequeñas (1 9 ) de la  chapa de con v ección  (16) se encuentra -  
unida -  por m edio de a p l ic a c io n e s  de pegamento )2 1 ) -  con -  
la  chapa de a ce ro  co lin d a n te  ( 2 ) ,  y  e s t o  dentro de la  zona- 
de la s  acanaladuras ( 5 ' )  moldeadas en é s ta  ú ltim a .
5a .— Cuerpo c a l o r í f i c o  p la n o  p e r fe c c io n a d o , según r e iv in d i ­
ca c ió n  4 ; c a r a c te r iz a d o  porque la s  acanaladuras ( 5 ,  5 ' ) ,  de
la s  dos chapas de a ce ro  ( 1 , 2 ) ,  la s  c u a le s  se encuentran —

- * *opuestas e n tre  s i ,  t ie n e n  -  dentro  de la s  zonas de uhióp  -
por pegamento de la  chapa de con v ección  (16)  con la  Chaga -
de a cero  ( 2 ) ,  que va d ir ig id a  hacia  la  misma -  una d istan  -
c ia  en tre  s i ,  que c o n s t itu y e  un can a l de c o r r ie n te  tran sver# —*
sa l (15) para e l  medio c a le fa c t o r .  **..*
6 a . -  Cuerpo c a l o r í f i c o  p la n o  p e r fe c c io n a d o , según r e iv in d i ­
ca c ió n  5# c a r a c te r iz a d o  porque l o s  ca n a les  de c o r r ie n ta '.t ra n s
v e r s a le s  ( 1 5 ) y están u n id os  -  por sus dos extrem os -  cpn, -

***un r e s p e c t iv o  canal de c o r r ie n te  v e r t i c a l  ( 14 ) para Qi.tpe -
* w w

d io  c a l e fa c t o r .  "* *

7 3 . -  Cuerpo c a l o r í f i c o  p la n o  p e r fe c c io n a d o , según uná.del -  
l a s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a 6 , ca ra c te r iz a d o  porque la s  a p lica  
c io n e s  de pegamento ( 2 0 , 2 1 ) ,  que unen la  chapa de con vección  
(16 ) con la  chapa de a ce ro  ( 2 ) ,  están  c o n s t itu id a s  por un -  
pegamento de res in a  ex p ó s id o  que e s  a p lic a d o  en forma l íq u i  
da y que por la  a p o rta c ió n  de c a lo r  — e s  a c tiv a d o  y endure—
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c id o .
8 3 . -  "CUERPO CALORIFICO PLANO PERFECCIONADO".-

Consta la  p resen te  memoria d e s c r ip t iv a  de once ho 
ja s  numeradas y  m ecanografiadas por una so la  cara a la s  que 
se l e  acompañan c in co  de p la n os  para su m ejor com prensión.

Madrid^ 2 7 S... S38b

ORRE
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