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MEMORTIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencidn a nombre de:
MAJA-Maschinenfabrik Hermann Schill,KG;de
nacionalidad alemena, domiciliada en

. GOLDSCHEUER/BADEN ( Alemania '); por: "PER
FECCICYAMIENTOS EN LAS LAQUINAS TARA DE§
CORTZZAR Y DESPELLEJAR TOCINO, CARNE, P38
CADO Y SIMIILARES®,

Bl invento se refiere a una miquina para descortezar o des-
pellejar tocino, carne, pescadc y similarés, que esta provista de un
cilindro de traccion que transporta la meteria a descortezar contra
el corte de un cuchillo, y provista también de un portacuchillos gi-
rable.

Se conocen ya maquinas para descortezaér tocino, en las cue-
les un resorte que actia sobre el portacuchillos giratorio mueve auto-
méticamente ol corte del cuchillo no sometido & esfuerzo & la posi-
cidn de cortar y la materias a descortezar, avanzando contra el corte

trate de desplazar a este en contra de la fuerza del resorte hacia
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atrds as{ como mds cerca a la camisa del cilindro de traccidn a

4 Py =
la posicidon de descortezado. Pero en esta maquina de descortezar ya

. conocida el corte se desplaza a lo largo de una curva cuye curvatu-

ra transcurre en sentido contrario a la curvatura de le camisa del

cilindro de traccidn. Debido a esto resulta dificil el ajustar

exactamente la anchura de la hendidure entre el corte y la camisa

del cilindro de traccidn, la cusl decide el espesor del descortezado.
Otro inconveniente de la ya conocida miquina descortezadora consis-
te en que la materia & descortezar, si en su canto delantero tiene
ya todo su espesor, en la posicion inicial del corte no puéde ser
abrehendida por el cilindro de traccidén. Por este motivo, en la mé-
quina de descortezar ya conocida, ademds del cilindro de traccidn
hece falta wn Grgenc 2dicional de itronsporte, que traslaeda el ma-—
terial a descortezar tanto mas alli de la posicisn inicial del corte
que pueda ser aprehendido por el cilindro de traceidn.’ .

Existe por lo tanto, el problems de crear una maquina para
descortezar o despellejer tocino, carne o pescado, en la cual se
eviten los inconvenientes antes indicados.

Para solucionar este probleﬁa, propone el invento que en

una miquine descortezadora para la gufa de la parte delantera del

porfacuchillos exista por lo menos un brazo oscilante o dispositivo

similar, cuyo punto de giro esté situado en el soporte de la mdqui-
ne debajo de la 1inea de culminacién del cilindro de traceidn. Resul-
ta particularmente conveniente que el punto de giro del brazo oscilan
té o dispositivo similar esté situado debajo y delante del eje de
giro del cilindro de traccidn en el soporte de la miquina. Eventual-

mente se puede guiar el portacuchillos por medio de un brazo osci-

_l\}gnte y de un plano de deslizamiento situado en el portacuchillos Yy

i
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apoyaao-pof un rodillos Al efecto es conveniente que el brazo osci- .
lante y el portacuchillos estén dispuestos de tal manera que el punto
de giro (tedrico) o los puntos de gire para el movimiento del filo
del.cuhhillo estén situados debajo y péeferentemente delante del eje
de giro del cilindro de traccidn.

Preferentemenie el plano de deslizamiento y un rodillo des-
plaZable estan oombina&os de tal manera que una fuerza de regulacidn
que desplaza el rodillo trata de colocar el cuchillo en la posicidn
inicial del corte.

Conviene gue estén previstos medios para la fegulacién de
la fuerza de ajuste. Por ejemplo, se puede apoyar el rodillo sobre
un resorte de una potencia eldstica ajusiable.

- La mdquina descortezadora puede tener ademas una pieéa
excéntrica como ‘tope para la posicién final trasera del filo del cu-
chillo, la cual estd situada preferentemente de tal manera que'por lo
menos un brazo oscilente que sujeta el portacuchillos se pueda apoyer
sobre esta pieza excéntrica. Eventualmente se puede prever entre el
portacuchillos y el brazo oscilante una conexién fécilmente desacofe~
ble. Preferentemente los brazos oscilantes deben tener en sus extremos.
superiores un perno sobre el cual encaje un estribo del rportacuchi-
lloé, cuyo estribo es abierto hacia abajo pero se puede asegurar por
medio de un pasador. ‘

Por fin el cuchilloe puede tener en su cara inferior un
rayadoa

| Otros detalles del invento se explican a continuacidn més

detenidamente a base -de un ejemplo de realizacion representado en el.

diujo, en el cual muestran:

91\ Figura 1 vuna vista lateral parcialmente seccionadso de unad’
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méquina descortezadora de tocino. .

Figura 2 una seccidn 2 través de la mdquine descortezadora de toci-
no siguiendo la 1inea A-B-C de la figura 1 en escala aumen-
tade y representecidn estilizada.

Bigura 3 un trozo de tocino poco antes de iniciarse el corte.

Figura 4 un trozo de tocino durante el descortezado y

Figura 5 wuna seccion vertical del dispositivo de soporte del rodi-
1lo. _

Una maquine descortezadora de tocino, sefialada en su to-
talidad con 1, tiene un soporte 2 que lleva arriba un tablero de
carga 3. En el extremo del tablero de carge 3 dirigido hacia el me-
canismo se encuentra un cilindro de traccidn 4 que debe efectuar el
transporte de los trozos de carne o de toclno a descortezar. Enci-
me del cilindro defraccién 4 se encuentra un contracilindro 5 que
consta de material eléstico, por ejemblo de goma o de pléstico, y
sirve principalmente para oprimir la materia a desqortezaf 23. El1
cilindro de traccién 4 gire en le direccidn de la fleche dibujeda
7 siendo impulsado por un grupo motriz que en su totalidad se sefiala
con 6. 1 grupo motriz 6 conste del motor 6a que a través de un eje 6b
¥y vna rueda dentada 6¢ ataca la rueda dentada 4a que estd unida con,
el cilindro de irzccidn 4. Bl contracilindro § es girado forzosamen;,
te tembién por el accionamiento 6 & traves Ge l2 rueda dentada 5a,

y precisemente en la direccion de la flecha 8. In la mdquine vista

de acuerdo con le figura 1, el cilindro 4 transporta el trozo de

tocino a descortezar desde la izquierda hacia la derecha. Enciwma del

cilindro 4 se encuentra el cuchillo 9, el cual eété fijado en un
portacuphillo 10 en forma recambiable. Este portacuchillo tiene un

estribo 11, el cual encaja desde arriba spbre un perno 12, Por me-
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dio de un pasador 13 se cierra’el estribo 1l hacia abajo. El pernc
12 se apoya con sus dos extremos en brazos oscilabtes 14'que son
girables alrededor del punto de giro oscilatoric 15. En el portacu_
chillo 10 se encuentra ademds el plano de deslizemiento 16, que se
apoyé sobre un rodillo 1;.

Detras del rodillo 1% se encuentra en un dispositivo de
soporte del fodillo sefialado en su totalidad con 18, un resorte
17a, que trata de desplazar el rodillo 17 hacia arriba en la direc-
cidn del eje,del‘disbositivo de soporte del rodillo. La potencia del

‘resorte que actia sobre el rodillo 17, se puede regular por medio
de un dispositivo de ajuste que en su totalidad estd sefialado con
19. Este dispositivo consta de un volante 192 y de una pareja de
ruedas helicoidales 2Q_y 21.

Lo perte &;lantera loa del portacuchillo 10 duede girar
ahora alrededor del punto de giro de oscilacidn 15. Conviene ad-
vertir que la presidn del resorte 172, el cual se encuentia detras
del rodillo 17, trata de desplazar el portachchillo 10 en direccidn
hacia el tablero de carga 3, aun@ue el plano de deslizamiento 16 -
del portacuchillo tiene una inclinacidn desde la izquierda arriba
hacia la derecha abajo. Sin embargo, el efecto de desplazamiento
provocado por el rodille 17 estd en dependencia del conjunto de
movimiento del portacuchillo 10, em decir del brazo oscilante. 14,
del perno 12, de la disposicion del plano de deslizamiento 16 y
del rodillo 17 que apoya a este.

Bn la mdquina 1 de acuerdo con el ejemplo de realizacidn
el punto de giro inferior 15 del brazo oscilente 14 se encuentra

todavia considersblemente debajo pero también un poco detrds del

"7;e3e_de giro del cilindro de itraccion. En su extremo posterior 10b
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el portacuchillo 10 estd agoyado por el rodillo 17. Debido a la
inclinacidén del plano de deslizamiento 16 ¥ a la disposicidn del
brazo oscilante 14 resultz un mecanismo de gufe pars el portacircki
1llo 10, mediante el cual se consigue que el filo del cuchillo 9a’
en elAmoyimiento hacia adelante y hacia atrés del portacuchillo 10
puede correr a 1o 1afgo de una linea que con ‘la superficie del cilin_
dro de traccidn forma un canal que se estrecha continuvamente hacia
atrésg En la posicién delantera (representada en le figura 1 con
rayas interrumpidas y eﬁ la figura 3 detalladamente) queda une hendi-
dura Spy relativamente grande entre el cilindro de traccidn 4 y el
filo 9a del cuchillo. Esta posicidn es la inicial del corte (figura
3). BEn esta la hendidura debe ser tan grande que el filo 9a del cu-
chillo entra con seguridad por encima de la cérteza 22 en la genvina
capa de tocino 24 del trozo de tocino sefialado en su totalidad con
23. Al iniciarse el corte, el trozo de tocino 23 ejerce una?fuerza
sobre el cuchillo 9 que trate de empujar a este y a su portacuchillo
10 hacia atrds, y precisamente en contra de la fuerza que sobre el
portacuchillo 10 es ejercida por el resorie 1;a que actya sobre el
rodillo 1;. Bajo la influencia del trozo de tocino 23 que avanza, el
cuchillo 9 cede un poco en la direccion del avance de la materia a
descortezar 23. Puesto que de acuerdo con el invento el punto de giro
inferior 15 del brazo oscilante 14 estd situado debajo de la linea
de culminacion del cilindro de traccidn 4a, la superficie del oilin-
dro de traccion y la curva qde recorre el filo 9a tienen la nmisma di-
reccidn de curvatura. Por esto, mediante un'desplazamiento del por-
tacuchillo 10 en la direccidén del avance de la materia a descortezar
23, la hendidura Sp entre el filo 92 y el cilindro de traccidn se pue-
de aminorar continuamente hasta un valor terminel. La posieidn terminal
del portacuchillo 10 y del cuchillo 9 se puede ajustar por medio de
una pieza excéntrica 25 a través de una palanca de regulacidn 26, a

cuyo efecto la pieza excéntrica 25 sirve de tope por lo menos para un
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trazo oscilente 14, (véase Figura 4). La pieza excéntrica 25 trabaja
con auto-retencidn. La misma hace posible una modificacidn continua
asi.como una fijacién del ancho de la2 hendidura Sp y con eéto del es-
peSbr del descortezado en cualguier posiciéh del alcance de este. Bste
regulacién se puede efectuar también durante el proceso de descorteze

do.

Por 1o tanto, también durante.el trabajo continuo de la

miquina 1 se puede ajustar el espesor del descortezado a los distin

tos trozos de tocino 23. Igualmente se puede trabajar de tal forma
que junto con 1a corteza 22 se separs de la materia a descortezar
23 tembién una delgada capa de tocino. La posicidn terminal delantera
del portacuchille 10 fijada por un perno de tope 2%. Egte impide que
el portacuchillo 10 o el cuchillo 9 entren en contacto con el cilin-
dro de traccidn 4. |

El proceso de irabajo se desarrolla en la méquina 1 de acuer
do con el invento en la forma siguiente:

Primero se coloca un ﬁrozo de tocino 23 sobre el tablero
de carga 3 y se introduce debajo del contraciiindro 5. Este mantie-
ne oprimido el +%rozo de tocino 23 y eventualmente qontinﬁa transpor-
tdndolo. Primero el filo 9a del cuchillo se encuentra en su posicidn
delantera de acuerdo con la figura 3 y.éntra en la capa de tocino 24.

Lz parte superior de esta capa de focino es desviada entonces por

‘encime del portacuchillo 10 y la parte inferior de'la capa de tocino

24 y la corteza 22 son desviadas entre el cuchillo y el cilindro de
traccidn. Del transporte del +trozo de tocino 23 se encarga en lo
esencial el cilindro 4. Bajo la influencia de las fuerzas que actuan

sobre el cuchillo 9, se mueve el filo 9a del mismo en oposicion a
\

A

\
\
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. la fuerza reguladora hacia atrds y se aproxima al mismo tiempo-

continuanmente a la superficie del cilindro de traccién, hegta que
se he conseguido la anchura prevista de la hendidura Sp2. Al mismo
tieﬁpo la corteza del tocino 22 es apretada de tal meners sobre el
cilindro de traccion 4 que este agarra firmemente la corteza 22 y la
pasa por debajo del cuchillo, mientras lé capa de tocino 24 puede
evadirse por encima del cuchillo ( véase figura 4).

Ia fuerza de regulacidon que actia sobre el portecuchillo
10 tiene que poder adaptarse a las fuerzas que se presentan y que

dependen por ejemplo del ancho del trozo de tocino 23. Al efecto

“sirve el dispositivo de ajuste 19. Cuando un trozo de tocino 23 ha

pasado por la hendidura Sp2, el filo 9a es colocado nuevamente Dor
la fuerza del re%orte.éﬁ la posicidn inicial de corte de acuerdo con
le figura 3, y el proceso antes-descrito se vuelve a repetir.

‘Bn luger del apoyo antes descrito por medio de un brazo
oscilante 14 y un plano de deslizamiento 16 apoyado por un rodillo
1%, 16gicanente se‘puede prever también una gufa en forma de basti-
dor para el portacuchillo 10. Lo esencial del invento es en primer
lugar que el movimiento del portacuchillo 10 es guiado de tal manera
que el filo 9a puede transcurrir a lo largo de una curva que tiene'
lé misme direccidn de curvatura de ls c:_’.rcp_nférencia sgperior del ci-
lindro de traccidn, para formar con la misma un canal que se estrecha
continuamente hacia airas. Al efecto por ejemplo el punto de giro de
un sblo brazo osci;ante gue guia el portacuchillp 10 tiene que estar

situado debajo de la linea de culminzacidn 4a del cilindro de traccidn.

o0 debajo y delante del eje de giro del cilindro de traccidn. Si exis-
‘ten varios elementos de gufa (14, 16, 17) en el portacuchillo 10,

entonces elfuncionamiento depende del punto de giro o de los puntos

i
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de giro gque resultan para el portacuchillo o del punto de giro o
de Jos puntos de giro que corresponden al recorrido del filo 9a.

En la miquina 1, de acverdo con el invento, la fuerze de
ajuste que actﬁa sobre el rodillo 17 y doloca el cuchillo 9 en la po-
sicidn iniciel delcorte, puede producirse también por medio de pesos
en luger de un resorite 17a. Ademds, la fuerza que qoloéa el cuchillo
en la posicién inicial del corte, puede ejercer su efecto en tel for-
ma que en lugar del rodillo 17 y del plano de deslizamiento 16 coope-
ren un &apoyo de cubeta y una espiga, sobre los cuales actia entonces
la fuerza de regajustes

Para la més ficil limpieza de todo el dispositivo, el cuchi-
1lo 9 esta fijado en el portacﬁchillo 10 en forme facilmente recambia-
ble, y este Gltimo tiene un estribo 11 que se puede abrir hacie abajo.
Una vez extraldo el pasador 13, se puede extraer el portacuchillo 10
sin dificultad. Entonces se tiene fdcil acceso a la parte trasera de la
méquina descortezadora de tocino 1.

' De aéuerdo con otro desarrollo del invento, el cuchillo 9
tiene en su lado inferior un reyado 9% que transcurre en sentido
trensversal a la direccidn de transporte del itrozo de tocino 23. Este
rayado debe tener el efecto de que tembién trozos de toecino 23 estre-
chps,'que al iniciarse el corte puede ser partidos fécilmente por un'ég
chillo 9 muy afilado, ejerzan una fuerze suficiente sobre el portacu-
chillo 10, para desplazarle desde la posicidn inicial del corte (figu-
re 3) en oposicién & la fuerze de ajuste Lasta la posicidn traserd de
corte ( Figura 4). En lugar del tablero de carga 3, 1ldgicamente puede
habver también una cinta de transporte.

Esta méquina que se acaba de describir puede emplearse con
iguales ventajas también para despellejar pescedo de cualquief clace,

< 7’ . + ! .
8 operacion presenta tambien los mismos problemas por todos concep-
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Se reivindica como nueve y de propia invencidn.
1.= Perfeccionamientos en las maquinas pars descortezar
y despellejar tocino, carne, pescado y similares, caracterizados

porque poseyendo un cilindro de traccidn que transporta le. materla

a descortezar contra el filo de un cuchillo, asi como un portacu-

chillo girable, .con un resorte o dispositivo similar que ectia so-

bre digého portacuchillo transportando el filo no sometido a esfuerzo

autométicamente a la posicidén inicial de corte, tratendo la materia

a descortezar, que ejerce presién sobre el filo, de desplazar este
filo automdticamente en oposicidn a la fuerza del resorte hacia

atrés y mds cerca de la circunferencis delfilindro de traccidn a la

posicidén de descortezado, se ha previsto pera la gufa_de la parte

delantera del portacuchillo, forhlo menos un brazo oscilante o dis-
positivo similar, cﬁyo punto de giro se encuentra en el soporte

de la méquina, debajo de la 1fnea de culminacién del cilindro de
tracciodn. '

2.- Perfeccionamientos, de acuerdo con 1a reivindicacidn 1
caracterizados porque el pﬁnto de giro del brazo oscilante o diépo-
sitivo similar se encuentra en el soporte de la mdguina debajo y |
delente del eje de giro del ¢ilindro de traccién.

3.~ Perfeccionamientos deécﬁerdo con es reivindicaciones
anterio?es,'cafacterizados porque el ﬁortacuchillo ests guiadé por
medio de un brezo oscilante y deAun.plano de deslizamiento que se

encuentra en el portacuchillo v esﬁé époyédo por un rodillo.
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4o= Perfeccionaﬁientos, de acuerg @18@ @.‘@m’ticacio-
nes anteriores, caracterizedos porque el brazo oscilante y el pla-
no de deslizamiento estén dispuestos de tal manera que el punto de
giro o los puntoé de gifo §ara el movimiento del filo estén situa-
dos debajo y preferéntemente delante del eje de giro del cilindro
de traccidn.

5.- Perfeccionamientos de 8cuerdo con les reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque el plano de deslizamiento y un
rodillo desplazatle estén dispuestos entre. s de tal menera que una
fuerza de ajuste gue desplaza el rodillo trata de empujar el cuchi-
110 a2 la posicion inicial del corte.

6. Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicacio-

nes anteriores, caracterizados porque estsn previstos nedios  para

regular la fuerza de ajuste, que actia sobre el rodillo.

Te.~- Perfeccionamientos ge acuerdo con lss reivindicaciones

anteriores, caracterizados porque el rodillo se avoya sobre un resor-

te de fuerza eldstica regulable.

8;a Porfeccionamientos de acuerdo con lus reivindicaciones
snteriores, caracterizados porque como tope para la posicidn final
tragera del filo del cuchillo sirve une pieza excéntrica ajustable
dispuesta preferentemente de tal manera gue por lo menos un Vrazo
oscilante que sostiene el portacuchillo se puede apoyar sobre este.
pieza excéntrica. | h

9.~ Perfeccionamientos de acuerde con las reivindcaciones

enteriores, caracterizados porque los brazos oscilantes tienen en su

extremo superior un verno sobre el cual enceja un estribo del porta-

cuchillo abierto hecia abajo pero que se puede afianzer por medio
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10.~ Perfeccionanientos de acuerdo con li.s reivindicaciones.

anteriores, caracterizados porque el cuchillo tiene en su. lado infe-

rior un rayado transversals
11.- "PERFECCIOFAMIENTOS EIl LAS MAQUINAS PARA DESCORTEZAR

Y DESPELLEJAR TOCINO, CARNE, PESCADO, Y STHTLARES".

Tal como se describe en la presente Memoria Descrivtivs

. . 4 o .
que consta de doce hojas escrites a maguina vor una sola cara y de

sus correspondientes dibujosi-

Yedrid, 21 de Jyhio 1963
GARLOS FERRAj3L GRRDRLAD
PP
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