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Correspondiznte a una PATENTE DE INVEBHCION cuyo rogistro ae

solicita por veinte afios,

A favor de

D,Luis Ruiz Herin, de nacionalided espafiola.
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"PERFECCIONAMIZIN 05 BN 10S ACCUPLAMIBNICS DE BSTRUCTULAS TUBU-
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Ia presente memoria descriptiva tiene como fin la decla-
racifn del objeto sobre que ha de recaer sl privilegio de ox-
plotacidn industriel y comercisl exslusiva en el territorio
nacional de una Patente de Invencidén, conforme a la lsgisla-
cibn vigente en materia de Propiedad Industrial que, seglin
expresa el enuncisdo, trata de unos perfeccionamient os en los
acoplamientos entre elementos de las estructuras desmontables,

Los presentes perfeccionamientos se refieren, en forma
especial, a las estructuras tubulares emplcadas en 1la fabri-
cacibn de muebles metdlicos tanto en los constitufdos total-
mente por una estructura metdlica como en los que el metal se
emplea parcialmente y, dentro de este tipo de construcciones,
las estanterias metdlicas formadas por elementos, es decir,
susceptibles de ser ampliadas.

Is formaecifn de los nudos en las citadus estructuras se
lleve a cabo en la actualidad mediante los dos procedimientos
légicos, la soldzdwra y, por elamentos intermedios de unién.

El primerc de ios sigbemas, es decir, el de soldedura,
es el mds empleado en la fabricacién de estructuras para mue~
bles y, los segundos, en la Ifabricacidn de estructuras para
estanterias ampliables, si bien existen casos en los que se
emplea uns combinacién de ambos sistemas.

La unibén por soldadura tiene el inconveniente de no ser
desmontables los acoplamientos, as{ como los problemas deriva-
dos de goldar tubos de poeco espesbr, como es la facilioead con
que se deforman con aplicarles calor.

En lo que respecta & la uniédn mediante piezas intermedias
existen diversos sistemas, entre los gue se encuentran algunos
verdadGeramente ingeniosos, pero gue siempre resulitan carocs por

las piezes intermedias prescisamente. Otras veces la realizacién
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del montaje results excesivemente camplicada.

Las ventajas de los presentes parfeccionamientos pueden
resumirse en la total ausencia de soldaduras y en la aplica~
cién de wnas piezas de unidn de bajo costo y fdeil colocacidn
en el interior de los extremos de los tramos de tubo, que pue-
den ser de cualquier tipo, como cuadrados, rectangulares, ci-
1indricos, etc., etc.

Agf, para el armaio de cualquier tipo de estructura de
tubo s0lo se neoesita el conmcursoc de una llave fija del tipo
de cuadradillo o hexagonal, como toda herramienia.

Con el fin de facilitar la interpretacidn mds .cxacta del
objeto sobre que ha de recaer el presente privilegio, en los
planos adjuntos complsmentarios de la presente exposicidn, se
representa une forma préctica para la realizacidn industrial
y Gnicamente a t{tulo de ejemplo y, por consiguiente, sin ce-
récter exhaustivo sinoc meramente informativo.

En estes planocs:

Iag fig. 18, es una vista en perspectiva de un extremo de
un tramo d4e tubo cuedrado, con la tusrca de fijacién dispuesta
para ser alojada en su interior.

Isa fig. 28, es una vista en perspectiva de los elementos
reyregentados en la fig. 18, gque courresponde & uno de los miem-
bros del acoplamiento con el otro miemdro dispuesto para su
montaje, en el caso de un acoplamiento en dngulo recto.

Ia fig. 3%, es una seccidn longitudinal de los miembros
representados en la fig. 22, debidamente acoplados.

Lo fig. 48, es un detalle en seccidn longitudinal de un
oxtremo de un tramo 8e tubo, con una tuerca de mayor longitud,

Is fig. 58, es un detalle en perspectiva de un tramo de

tubo de seccidn cilindrica.
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Le fig. 62, es un detalle en seccidn'de un acoplamiento

de derivacién entre dos tramos de tubos cilindricos,

La fig. 72, una seccidn longitudinal de 4os tramos de
tubo dispuestos para su empalme,

La fig. 88, una seccidn longitudinal de dos tremos de
tubo empalmados.

La fig. 98, un detalle en pesspectiva de un extremo de
tubo destinedo e ser empalmado lineakente, con wna variam e
respecto a les figuras 78 y 82, consistents en la aplicacidn
de una tuerca peara la fijacidn del espérrago.

Por #ltimo, la fig. 108 representa la seccidn de un em~
palme entre tubos en una variante de realizacidén de las figu-
ras &, 82 y 98, en la cual se gplica un tornillo.

Se¢ ha escogido como ejemplo tipico para le explicacidn
del pressente perfeccionamiento, una estructura formade por
elementos tubulares de seccibn cuadrada incluyendo como va-
riantes los de seceidn cilindrica. ‘

Le pieza fundamental para la aplicacibén del presente in-
vento es la tuerca (2). Esta pieza tiene como caracterf{stica,
presenﬁar un perimetro gue se adapia perfectamente a la confiw-
guracién interior de tubo al cual se aplica. Asi en el ejemplo
representado por ser cuadredo el tubo la tuerca (2) presenta
forma cuadrada.

En sus caras laterales presenta un vaciado o canal (4)
de seccidn semicircular, y en su centro un orificio roscado
pasante (3). Bl nfmero de canales semicirculares (4) es v a-
riable y Geperde del grosor de la pieza y, sobre todo de la
reaistencia que se pretenda dar al acoplamiento, 1o cual es fun
eidn de la resistencia prevista para la estructura que se ha

de construir, .
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Diche pieza (2) se aloja en el interior del miembro de

IR
1

tubo (1) de meanera que queda situada cerca del sxtremo del
mismo, pudiendo inclusc quedar al ras del borde, pero en nin-
gdn caso sobresalir de éste, es decir, como se muestra en la
figura 28,

Una vez coloceda la pieza (2) en la forma anteriormerte
indicada se produce, con la ayuda Qe ung hsrramien&a adecuadsa,
wn hundimiento (5) en cada una de 1as cuatro caras, cuyos hun-
dimientos coinciden con los canal (5) correspondiemte a cada
une de las caras.

Los citados hundimientos (5) fijan a la pieza (2) parfec-
tamente en el interior del tubo, como se mucsira en la fig, 38
¥» en el caso de una pieza (2/ con varios canales laterales,
como se muestrg en la fig. 42, se practicardn tantos hundimien-
t0os consecubivos como canales presente dicha pieza.

En el caso de un acoplamiento en derivacidn, el otro
miembro {6) no necesite ninguns pieza auxilisr, solsmente han
de serle précticados en dos caras opuestos los orificios (7 y
8) de los que el primero es de mayor diémetro. El orificio (8)
sirve para paso del tornillo (9) y ha de ser de menor diédmetro
que la cabeza de ésbe y, el orificio (7), dé didmetro suficien-
te pera permitir el paso de la cabezs del tornillo (9), e1
cual ha de ser del tipo que dispone de una cabeza cilindrica
con un orificio de seccidn cuadrada o hexagonal (10), para
permitir la introduccién de la 1llave (11), como se muestra en
la fig. 328,

La forpas de acoplamiento queda perfeotamente reflejada
en la fig. 32, apoydndose el extremo del miembro (1) contra
una cera lateral del miembro (6), y siendo fijado mediante el
tornillo (9).
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Une variante del sistema, aplicable a Tos tubos cilindri-
cos, ha sido reflejada en las figuras 5% y 68, Bn este caso
el sxtremo del miembro cilindrico (1°) estd cartado en forma
céncava para permitir su asiento contra la superficie lateral
del otro miembro (6’). Naturalmenmte, en caso de un acoplasmien-
{$0 mixto, es decir, entre tubos cilindricos o cuadrados, el
extremo pueds ser plano.

En la vuriante citada, la pieza (2°) presenta contorno
circular, es decir, en forma de un diéco. La fijacién se lleva
8 cabo en la misma forma a la descrita, mediante los hundimien-
tos (5°). La cabeza del tornillo (9) asienmta sobre la superfi-
cie cilindrica interna del tubo (6°) mediante la intercalacién
de la pieza (16) de superficie lateral cilindrica equivalente.
El apriete del fornillo se realiza a través del orificio (7°)
sn la forma anteriormente descritbe pera el egemplo correspon-
diente al acoplamiermto entre tubos cuadrados,

BEn las figuras 78, 88, 9% y 102 se representa la foruma
de realizar los empalmes entre los slementos tubulares, siendo
indiferente su aplicacidén para 1os casos en los que el tubo
es cuadrado, cilindrico o de cualquier otra forma.

Lag figuras 78 y 82 representan unas de las forma de
realizacifn. En este caso ambos extremos tienen fijados en la
forms anteriormemte descrita una pieza (2) cada uno. la vari-
1la roscada (12) se acopla a la pieza (2) del extremo del tubo
de la izquierda, que debe estar con su cara anterior por deba-
Jjo del borde extremo. A dicha varilla se le practica una de-

formacién (13) con objeto de evitar que se desplace axialment
en sentido entrante. Bl otro extremo de la varilla (12) se
aloja en la pieza (2), en 1la forma indicada en la fig. 78, gi-

rando el miembro (1) hasta alcanzar ia posicibn de la fig. 8%,
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La deformacidén (13) de la varilla tiena, gp\r tanto le misién

de evitar el giro del éste cuando se procede & girar sl miem=

bro derecho del acoplamiento.

Una variante ds la forme de realizacién de los empalmes
consiste, como se répressnta en la fig. 98, en disponer la
tuerca (14) roscada en la varilla (12). Dicha tuerca {14)
tiene dos muescas en una cara pare facilitar su giro mediante
ung llave apropiada. De esta forms se evita tener que deformar
1a varilla (12) con 1a ventaje de permitir situar le varilla en
la posicidn deseada, ya que cuando los tubos & empalmar no son
cilindricos, es dificil hacerlos coincidir sus caras.

Por dltimo, en la fig. 108, se muestra otra variante de
aplicacidén de los presemtes perfeccionamientos, consistente en
realizar la unién con el concurso de un tornillo (15) semejan~
te al tornillo (9) que rosca en la pieza (2) de wno de los dos
miembros y ¢s pasante @ través de un orificio central de la
pieza (16) del otro miembro.

El apriete del tornille (15) en esta Ultima forme de rea-
lizacidén se 1lleva a cabo con el concurso de une llave del tipo

de la (11) pero de mayor longitud que ésta.
REIVINDICACIONES

18),-"PERFECCICHAMLENTOS ¥ LOS ACCPLAMIENTOS DE ESTRUC-
TURAS TUBU?E:ARES DESHOFTABLES" que se caracterizan porque en el
interior de uno de 1os miembros & acoplsr se aloja una pieza
de perimetro equivalente al perfmetro interior del tubo, situdr
dola cerca del extremo Ge éste, cuya pieza presenta en su su-
perficie lateral o caras laterales, uno ¢ varios ceanales trans

versales gue forman un hueco o vaciado dispussto contra la ca-

- ra intenmecorrespondiente del tubo, el cuml es defornado me-
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diante un hundimiento, de manera que la citada pieza queda
fijada y solidaria al miembro tubular corrsspondiense, cuya
pieza preéenta en su centro un orificio roscado pasante desti-
nado a servir 4o glojamiento a un elemento roscado que sirve
de ligazén entre ambos miembros.

28) —MPRRFECCTONAWMIENTOS BR LOS ACUPLAMISHICS DE ESTRUC-
TURAS TUBULARDS DESHONTABLES" segén la amterior reivindicacidn,
gue se caracterizan porgue e;l caso de acoplamientos en Angulo, ,
el extremo de uno de los miembros hace toPe contra un lateral
del otro, cuyc exitremo presenta, en su interior, fijads la
pieza roscada, mientras que el otro, tieme practicados dos
orificios- dispuestos en un eje trans versal, uno de los cuales
permite el paso de la cabeza del tornillo miemtras que el
otro, de inferior didmetro, no la deja pasar, para permitir ell
apoyo de ésta contra la cara interna del tubo, cuyo tornillo
es del tipo que disponen en su cmbeza un orificio de seccibn
poligonal para adaptacidn de una llave.

38),~"PERPECCICNAMIENTOS EN LOS ACOPLAMIERIOS DE BSTRUC-
TURAS TUBULARES DESWONTABLZS" segén las anteriores reivindi-
caciones, que se caracteriza;l, porque el extremo del tubeo
gque hace tope con el lateral del otro, esid conformado de ma~-
nere gue se adapta a la forma de 12 superficie lateral de di-
cho tubo, el cual, en ¢aso de ser cilindrico u ovalado, hay
que adaptar una arandela con una superficie plana para apoyo
de la cabeza del tornillo y la otra conformada adecuademente
para adaptarse a la forme particular de la superficie interna
del tubo.

48) ,~"PERFECCIONAMIENTOS EN LCS ACOPLALIENE OS DE ESTRUC-
TURAS TUBULARES DESHONTABLSS" segdn le primers reigindioacién,

~
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que se carscterizan porque el empelme entre dos tramos de tu~
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bo se lleva a cabo mediante una varilla roscade que se acopla
simultdncamente a las piczas fijadas a los extremos de dichos
tramoa de tubo,

5¢).-"PEHFECC IONAMIENTOS BN LOS ACOPLAMIENTOS DE ESTRUC-
TURAS TUBULARES DESMONTABLES! segin la primera y cuarta reivin-
dicaciones, que se caracterizan porque la verilla de unidn se
le practice wa deformuicién lateral para fijarla a una de las
piezas alojadas en el correspondiente miembro tubular, con ob~-
jeto de evitar su giro, durente la rotacién relative de los
dos tramos gue ge acoplan.

68) ,-"PERFECCIOHAMIENTOS BN LOS ACOPLAMIENTOS DE ESTRUC-
TURAS TUBUiARES DESMONTABLES" segin la primera y cuarta reivine-
dicaciones, que se caraeteri;an porgue a la varilla roscada de
enlace se le acopla une tuerca con objeto de fijarla en una
determinade posicién ligdndola a uno de los miembros.

78) .~ "FERFECCIONAMIBNTOS BN 108 ACOPLAMIENTOS DE E3TRUC-
TURAS TUBULARES DESHCNIABLES" segfn 1a primera y cuarta reivin-
di caiciones, que se caracteri;an porque uno de los miembros
pregentsa su pleza fijada en su interior, dotada de un orificio
a través del ocual es pasante un tornillo que rosca en la pie-
za fijada en el otro miembro tubular, cuyc tornillo es del ti-
PO que presenta Su cabeza un orificio de seccidn poligonal pa-
rg permitir su giro mediante una llave.

ge) ,~"PERFECCIONAMIENTOS EN 10S ACOPLAMIENTCS DE ESTRUC-
TURAS TUBULARES DRSHONTABLES",

La presente memoria desériptiva consta de nueve hojas fo-
liadas y mecanografiadas por una sola cara componiendsc un to=-

tal de doscientas treints y siete lfncasg, incluidas éstas.
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