
989

M E M O R I A  D E S  C R I  P T I  V A

Correspondiente a una PATENTE DE INVENCION cuyo re g is tro  se 

s o l i c i t a  por ve in te  años.

A favor de

D.Luis Ruia Marín, de nacionalidad española. 

Residente en MADRID.-Mcratín, 23

p o r :
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LARES DESMONTABLES".
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La presente memoria d e scr ip tiv a  tien e  como f in  la  decla ­

ra c ión  del o b je to  sobre que ha de recaer e l  p r iv i le g io  de ex­

p lo ta c ió n  in d u stria l y com ercial exclu siva  en e l  t e r r it o r io  

n acion a l de una Patente de Invención, conforme a la  l e g i s la -  

5 . -  c ión  vigente en m ateria de Propiedad In d u str ia l que, según

expresa e l  enunciado, tra ta  de unos perfeccionam ientos en lo s  

acoplam ientos en tre  elementos de la s  estructuras desmontables.

Los presentes perfeccionam ientos se r e fie r e n , en fonaa 

e s p e c ia l , a la s  estructuras tubulares empleadas en la  fa b r i -  

1 0 .-  can ión  de muebles m etálicos tanto en loa con stitu id os  t o t a l ­

mente por una estructura  m etálica  como en lo s  que e l  metal se  

emplea parcialmente y , dentro de e s te  t ip o  de con stru ccion es , 

la s  esta n tería s  m etálicas foimadas por elem entos, es d e c ir , 

su sce p tib le s  de s e r  am pliadas.

1 5 . -  La formación de lo s  nudos en la s  c itadas estructuras se

lle v a  a cabo en la  actualidad  mediante lo s  dos procedim ientos 

ló g ic o s ,  la  soldadura y , por elementos interm edios de unión.

El primero de lo s  alaternas, es d e c ir ,  e l  do soldadura, 

es e l  más empleado en la  fa b r ica c ión  de estructuras para mue- 

2 0 .-  b les  y , lo a  segundos, en la  fa b r ica c ión  de estru ctu ras  para 

esta n tería s  am pliablea, s i  b ien  ex isten  casos en los  que se 

emplea una combinación de ambos sistem as.

La anión por soldadura t ie n e  e l  inconveniente de no ser  

desmontables lo s  acoplam ientos, a s i como lo s  problemas d eriva - 

25. -  dos de so lda r tubos de poco espesor, como es la  fa c i l id a d  con 

que se  deforman con a p lic a r le s  c a lo r .

En lo  que respecta  a la  unión mediante p iezas interm edias 

ex is ten  d iversos sistem as, entre lo s  que se encuentran algunos 

verdaderamente in gen iosos , pero que siempre resu ltan  caros por 

3 0 .-  la s  p iezas intermedias precisam ente. Otras veces la  re a liz a c ió n
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d e l montaje resu lta  excesivamente ccm plicada.

Las ventajas de lo s  presentes perfeccionam ientos pueden 

resumirse en la  t o t a l  ausencia de soldaduras y en la  a p lic  ar­

c ió n  de unas piezas de unión de ba jo  costo  y f á c i l  co lo ca c ió n  

en e l  in te r io r  de loa  extremos de lo s  tramos de tubo, que pue­

den ser de cualquier t ip o ,  como cuadrados, rectan gu lares , c i ­

l in d r ic o s ,  e t c . ,  e t c .

A s i, para e l  armado de cualqu ier tipo  de estructura de 

tubo s o lo  se n eces ita  e l concurso da una lla v e  f i j a  d e l t ip o  

de cu ad rad illo  o hexagonal, como toda herram ienta.

Con e l  f i n  de f a c i l i t a r  la  in terp reta ción  más exacta del 

o b je to  sobre que ha de recaer e l  presente p r iv i le g io ,  en los  

planos adjuntos complementarios de la  presente exp osic ión , se 

representa una forma p r á c t ic a  para la  r e a liz a c ió n  in d u str ia l 

y únicamente a t í t u lo  de ejemplo y , por consigu iente, s in  ca­

rá cter  exhaustivo s in o  meramente in form ativo.

En estes p lanos:

La f i g .  13, es una v is t a  en perspectiva  de un extremo de 

un tramo de tubo cuadrado, con la  tuerca de f i ja c i ó n  d ispuesta  

para s e r  a lo jada  en su in t e r io r .

La f i g .  2&, es una v is t a  en perspectiva  de lo s  elementos 

representados en la  f i g .  13 , que corresponde a uno de lo s  miem­

bros d e l acoplam iento con e l  o tro  miembro d ispuesto para su 

m ontaje, en e l  caso de un acoplam iento en ángulo r e c to .

La f i g .  33, es una secc ión  lon g itu d in a l de lo s  miembros 

representados en la  f i g .  23, debidamente acopiados.

La f i g .  4 3 , es un d e ta lle  en sección  lon g itu d in a l de un 

extremo de un tramo de tubo, con una tuerca de mayor lon g itu d .

La f i g .  53, es un d e ta lle  en p ersp ectiva  de un tramo de 

tubo de sección  c i l in d r ic a .



La f i g .  6&, es un d e ta lle  en se cc ión a te  un acoplam iento 

de d eriva ción  entre dos tramos de tubos c i l in d r ic o s .

La f i g .  73, una s e cc ió n  lon g itu d in a l de dos tramos de 

tubo d ispuestos para su empalme.

La f i g .  83, una se cc ió n  lon g itu d in a l de dos tramos de 

tubo empalmados.

La f i g .  93, un d e ta lle  en p ersp e ctiv a  de un extremo de 

tubo destinado a ser  empalmado linea& ente, con  una v a r ia rte  

re sp e c to  a la s  figuras 73 y 8§, co n s is te n te  en l a  a p lic a c ió n  

de una tuerca  para la  f i j a c i ó n  d e l  espárrago.

Por ú ltim o, l a  f i g .  10a representa  la  secc ión  de un em­

palme entre tubos en una variante de r e a l iz a c ió n  de la s  f ig u ­

ras %3, ga y 9&, en la  cual se  a p lic a  un t o r n i l l o .

Se ha escog ido como ejem plo t íp i c o  para la  e x p lica c ió n  

d e l presente p erfeccion am ien to , una estru ctu ra  formada por 

elem entos tubu lares de s e c c ió n  cuadrada incluyendo como va­

r ia n tes  lo s  de se cc ió n  c i l in d r i c a .

La p ieza  íundam eiial para la  a p lic a c ió n  d e l presente in ­

vento es la  tuerca ( 2 ) .  Esta p ie za  t ie n e  como c a r a c t e r ís t ic a ,  

p resen tar un perím etro que se adapta perfectam ente a la  c o n f i ­

guración  in te r io r  de tubo a l  cua l se a p l ic a .  A si en e l  ejem plo 

representado por ser cuadrado e l  tubo l a  tu erca  (2 ) presenta  

forma cuadrada.

En sus caras la te r a le s  presenta  un vaciado o canal (4) 

de s e c c ió n  sem ic ircu la r , y en su centro un o r i f i c i o  roscado 

pasante ( 3 ) .  S i  número de canales sem icircu lares  (4 ) es v a -  

r ia b le  y depe M e del grosor de l a  p ieza  y , sobre todo de la  

r e s is te n c ia  que se pretenda dar a l  acoplam iento, l o  cual es fun 

c ió n  de l a  r e s is te n c ia  p r e v is ta  para la  estru ctu ra  que se ha 

de co n s tru ir .
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Dicha p ieza  (2 ) se  a le ja  en e l  in t e r io r  d e l  miembro de 

tubo ( l )  de manera que queda situada ce rca  d e l  extremo d e l 

mismo, pudiendo in clu so  quedar a l ras del borde, pero en n in - 

gán oaso s o b r e s a lir  de é s te , es d e c ir ,  como se  muestra en la  

9 5 --  f ig u r a  2&.

Una vez colocada  la  p ieza  (2 ) en  la  forma anteriorm ente 

in d icada  se  produce, con l a  ayuda de una herramienta adecuada, 

un hundimiento (5 ) en cada una de la s  cuatro  ca ra s , cuyos hun­

dim ientos co in c id en  con lo a  can a l (5 ) correspondiente  a  cada 

1 0 0 ;-  una de las  caras.

Los c ita d os  hundimientos ( 5 ) f i j a n  a la  p ieza  ( 2) p e r fe c ­

tamente en  e l  in t e r io r  d e l tu b o , como se  muestra en la  f i g .  3* 

y ,  en e l  oaso de una p ieza  (2^ con  va rios  canales la t e r a le s ,  

como se muestra en la  f i g .  4&, se  p ractica rán  tantos handimien- 

105. -  tos  consecutivos como canales presente d ich a  p ie za .

En e l  caso de un acoplam iento en d erivación , e l  o tro  

miembro (6 ) no n e ce s ita  ninguna p ieza  a u x il ia r , solamente han 

de s e r le  practicados en dos caras opuestos lo s  o r i f i c i o s  (7  y 

8) de lo s  que e l  prim ero es de mayor diám etro. El o r i f i c i o  (8 ) 

1 1 0 .-  s irv e  para paso del t o r n i l l o  ( 9) y ha de se r  de menor diámetro 

que l a  cabeza de éste y , e l  o r i f i c i o  ( 7 ) ,  de diámetro s u f ic ie n ­

te  para p e rm itir  e l  paso de la  cabeza d e l t o r n i l l o  ( 9 ) ,  e l  

cu a l ha de s e r  del t ip o  que dispone de una cabeza c i l in d r i c a  

con  un o r i f i c i o  de s e cc ió n  cuadrada o hexagonal (1 0 ) , para 

1 1 5 .-  p erm itir  l a  in trod u cción  de la  lla v e  ( l l ) ,  como se muestra en 

la  f i g .  3^.

La forma de acoplam iento queda perfectam ente r e f le ja d a  

en la  f i g .  33, apoyándose e l  extremo del miembro ( l )  con tra  

una caía  la t e r a l  del miembro ( 6 ) ,  y siendo f i ja d o  mediante e l  

1 2 0 .-  t o r n i l l o  ( 9 ) .
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Oha variante d e l sistem a, a p lica b le  a lo s  tubos c i l i n d r i ­

co s , ha s id o  r e fle ja d a  en la s  figu ras  5§ y 6&. En e s te  caso 

e l  extremo d e l miembro o i l ín d r ic o  ( l ' )  e s tá  cortado  en forma 

cóncava para p erm itir  su  a s ien to  con tra  la  s u p e r f ic ie  la t e r a l  

1 2 5 .-  d e l o tro  miembro ( 6 ' ) .  Naturalmente, en caso de un acoplam ien­

t o  m ixto , es d e c ir ,  entre tubos c i l in d r ic o s  o cuadrados, e l  

extremo puede ser  p lan o .

Sn la  va ria n te  c ita d a , l a  p ieza  ( 2 ' )  presenta  contorno 

c ir c u la r ,  es d e c ir ,  en forma de un d is c o .  La f i ja c i ó n  9e l l e v a  

1 3 0 .-  a cabo en l a  misma forma a la  d e s c r ita ,  mediante lo s  hundimien­

to s  ( 5 ' ) .  La cabeza d e l t o r n i l l o  (9 )  a s ien ta  sobre l a  s u p e r f i ­

c i e  c i l in d r i c a  in terna  d e l tubo (6 * ) mediante l a  in te r c a la c ió n  

de la  p ieza  (16) de s u p e r f ic ie  la t e r a l  c i l in d r i c a  eq u iv a len te . 

B l a p r ie te  d e l t o m i l l o  se r e a l iz a  a tra v és  d e l o r i f i c i o  ( 7 ' )  

1 3 5 .-  en la  forma anteriorm ente d e s c r ita  pera e l  ejem plo correspon­

d ien te  a l  acoplam iento entre tubos cuadrados.

En las  fig u ra s  7^, 8&, 9* y 10a se representa  la  foima 

de re a liz a r  lo s  empalmes en tre  lo s  elementos tu b u la res , siendo 

in d ife re n te  su a p lic a c ió n  para lo s  casos en lo s  que e l  tubo 

140 .— es cuadrado, c i l in d r ic o  o de cu a lqu ier  otra  forma.

Las fig u ra s  7& y 8& representan unas de la s  forma de 

r e a l iz a c ió n . En este caso ambos extremos t ien en  f i ja d o s  en la  

forma anteriorm ente d e s c r ita  una p ieza  (2 )  cada uno. La v a r i ­

l l a  roscada t l2 )  se  acop la  a la  p ie za  ( 2 ) del extremo d e l tubo 

1 4 5 .-  de la  izq u ierd a , que debe es ta r  con su c a r a  a n ter io r  por deba­

jo  d e l borde extrem o. A d icha v a r i l la  se  l e  p r a c t ic a  una de­

form ación  (13) con o b je to  de e v i t a r  que s e  desplace axialm ent 

en s e n t id o  en tran te . B l o tro  extremo de l a  v a r i l l a  (12) se 

a lo ja  en l a  p ieza  ( 2 ) ,  en la  forma in d icada  en la  f i g .  7&, g i -  

1 5 0 .-  rando e l  miembro (1 ) hasta  a lcanzar la  p o s ic ió n  de la  f i g .  8a .
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La deform ación (13) de la  v a r i l la  t ie n e ,  gph tanto l a  m isión  

de e v ita r  e l  g ir o  d e l é s ta  cuando se procede a g ir a r  e l  miem­

bro derecho d e l acoplam iento.

Una variante  de la  fonna de r e a l iz a c ió n  de lo s  empalmes 

c o n s is te ,  como se  representa  en  la  f i g .  9&, en d isp on er l a  

tu erca  (14) roscada en l a  v a r i l la  Í1 2 ). Dicha tuerca (14 ) 

t ie n e  dos muescas en una cara para f a c i l i t a r  su g ir o  mediante 

una l la v e  apropiada. De esta  forma se  e v i t a  ten er  que deform ar 

l a  v a r i l l a  (12 ) con  l a  venta ja  de perm itir  s itu a r  la  v a r i l l a  en 

l a  p o s ic ió n  deseada, ya  que cuando lo s  tubos a empalmar no son 

c i l in d r i c o s ,  es d i f í c i l  hacerlos  c o in c id ir  sus caras.

Por ú ltim o, en la  f i g .  10a, se muestra o tra  variante  de 

a p lic a c ió n  de lo s  presentes p erfeccion am ien tos , con s isten te  en 

r e a l iz a r  la  unión con e l  concurso de un t o m i l l o  (15 ) semejan­

te  a l  t o r n i l l o  (9 ) que r o s c a  en la  p ie za  (2 ) de uno de lo s  dos 

miembros y es pasante a través de un o r i f i c i o  ce n tra l de la  

p ie za  (16) d e l otro  miembro.

E l a p r ie te  d e l t o r n i l l o  (15 ) en esta  últim a forma de re a ­

l i z a c ió n  sé l le v a  a cabo con e l  concurso de ana l la v e  d e l t ip o  

de l a  (11) pero de mayor lon g itu d  que é s ta .

R E I V I N D I C A C I O N E S

la).-"PERFECCIONAMIENTOS ÉN LOS ACOSAMIENTOS DE ESTRUC­

TURAS TUBULARES DESMONTABLES" que se c a r a c te r iz a n  porque en e l 

in t e r io r  de uno de lo s  miembros a a cop la r  se a l o ja  una p ieza  

1 7 5 .-  de perím etro equivalente a l  perím etro in t e r io r  d e l tubo, s itu ár 

d o la  ce rca  d e l extremo de é s te , cuya p ieza  presenta  en su su­

p e r f i c ie  la t e r a l  o caras la t e r a le s ,  uno o varios canales trans 

v e rsa les  que forman un hueco o vaciado d ispuesto  con tra  la  ca­

ra  inEenacorrespondiente d e l tu bo , e l  cu a l es deformado me-



1 8 0 .-  d iante  un hundimiento, de manera que la  c ita d a  p ieza  queda 

f i ja d a  y s o l id a r ia  a l  miembro tubular c o r r e s p o n d ie r e , ouya 

p ie za  presenta en su oentro un o r i f i c i o  roscado pasante d e s t i ­

nado a s e rv ir  de a lo jam ien to  a un elemento roscado que s irv e  

de lig a zó n  entre ambos miembros.

1 8 5 .-  2 3 ) . -"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS ACOPLAMIENTOS DE ESTRUC­

TURAS TUBULARES DESMONTABLES" segdn l a  a n ter io r  r e iv in d ic a c ió n , 

que se ca ra cte r iza n  porque en  caso de acoplam ientos en ángulo, , 

e l  extremo de uno de lo s  miembros hace tope contra  un la te r a l  

d e l  o t r o , cuyo extremo presen ta , en su in t e r io r ,  f i ja d a  la  

1 9 0 .-  p ieza  roscada , mientras que e l  o t r o , t ie n e  p racticad os  dos

r , o r i f i c i o s  dispuestos en un e je  tra n sv ersa l, uno de lo s  cuales

perm ite e l  paso de la  cabeza d e l t o r n i l lo  miemtras que e l  

„ o t r o ,  de in fe r io r  diám etro, no la  deja  pasar, para p erm itir  e lt

apoyo de ásta  con tra  la  cara in te m a  del tu b o , cuyo t o r n i l lo
3.
* 1 9 5 .-  es d e l t ip o  que disponen en su cabeza un o r i f i c i o  de secc ión

p o lig o n a l para adaptación de una l la v e .

3 3 ).-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS ACOPLAMIENTOS DE ESTRUC­

TURAS TUBULARES DESMONTABLES" segdn la s  a n ter io res  r e iv in d i­

ca c io n e s , que se ca ra cter iza n , porque e l  extremo d e l tubo 

2 0 0 .- que hace tope con e l  la t e r a l  d e l o t r o , es tá  conformado de ma­

nera que se adapta a la  forma de la  su p e r fic ie  la t e r a l  de d i ­

cho tu bo , e l  cu a l, en caso de ser c i l in d r ic o  u ovalado, hay 

que adaptar una arandela con una s u p e rfic ie  plana para apoyo 

de la  cabeza d e l t o r n i l l o  y la  otra  conformada adecuadamente 

2 0 5 .-  para adaptarse a  la  forma p a r t icu la r  de la  s u p e r f ic ie  in tern a  

d e l tu bo .

4 3 ) . -"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS ACOPLAMIENTOS DE ESTRUC­

TURAS TUBULARES DESMONTABLES" s e g d n  l a  p l i m e r a  r e i v i n d i c a c i ó n .



4
210.-

215 .—

2 2 0 .-

225.-

230.-

2 8 9 2 5 8  ^
que se  caracterizan  porque e l  empalme entre des tramos de tu ­

bo se l le v a  a cabo mediante una v a r i l la  roscada que se a cop la  

simultáneamente a la s  p iezas  f i ja d a s  a lo s  extremos de dichos 

tramos de tubo.

56) .-"PEHFBCC I0NAMIBNT03 EN LOS ACOPLAMtENTOS DE ESTRUC­

TURAS TUBULARES DESMONTABLES" según la  primera y cuarta r e iv in ­

d ica c io n e s , que s e  ca ra cteriza n  porque la  v a r i l la  de unión se  

le  p r a c t ic a  una deform ación la t e r a l  para f i j a r l a  a una de la s  

p iezas  a lo jadas en e l  correspondiente miembro tu bu lar, con ob­

je t o  de e v ita r  su g ir o ,  durante la  ro ta c ión  r e la t iv a  de loa  

dos tramos que se acoplan .

6 6 ) .-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS ACOPLAMIENTOS DE ESTRUC­

TURAS TUBULARES DESMOHTARLES" según la  primera y cuarta  r e iv in ­

d ica c io n e s , que se ca racterizan  porque a la  v a r i l la  roscada de 

en lace  se l e  aoopla una tu erca  con ob je to  de f i j a r l a  en  una 

determinada p o s ic ió n  lig á n d o la  a uno de lo s  miembros.

7 6 ) . -"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS ACOPLAMIENTOS DE ESTRUC­

TURAS TUBULARES DESMONTABLES" según la  primera y cuarta r e iv in ­

d ica c ion es , que se  ca ra c te r iz a n  porque uno de lo s  miembros 

presenta  su p ieza  f i ja d a  en su in t e r io r ,  dotada de un o r i f i c i o  

a través d e l cual es pasante un t o r n i l l o  que rosca  en la  p ie ­

za f i ja d a  en e l  o tro  miembro tu bu lar, cuyo t o r n i l l o  es d e l t i ­

po que presenta su cabeza un o r i f i c i o  de s e c c ió n  p o lig o n a l pa­

ra  p e rm itir  su g iro  mediante una l la v e .

6 6 ) .-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS ACOPLAMIENTOS DE ESTRUC­

TURAS TUBULARES DESMONTABLES".

- 9 -

La presente memoria d e s c r ip t iv a  consta de nueve hojas f o ­

lia d a s  y mecanografiadas por una s o la  cara componiendo un t o -
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