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MBÍGRIA DESCRIPTIVA

que se presenta para unir a la  solicitu d  

de

P A T E N T E  DE  I N V B N C I O N  

fem ulada e l 21 de Junio de 1963, con e l ns 289.250

e n

E S P A Ñ A
por VEINTE aSos

a nombre de MITSUBISHI SHIEBUIEDING & BTGINESRING CCMBANY, 

LIMITED, entidad japonesa, establecida en N* 4 , Manmouchi 
2-chome, Chiyoda-ku, Tokyo, Japón, por:

"MAQTINA DE HILAR PARA RETORCER Y ARROLLAR UN HAS DE 

FIBRAS"

La presente invención se re fie re  a una máquina de hi­

latura, ta l como una continua de h ila r , de retorcer o simi­

la r , para retorcer y  arrollar h ilos  de algodón, de lana o 

a r t ific ia le s  utilizando la  fuerza centrífuga y una corrien - 

5 te de a ire , y más en particular a un d ispositivo de escape

de aire incorporado a un tomador y natorcedor de ta i máqui­

na de h ila r.

Como es bien sabido, las máquinas centrífugas de hi­

la r  y retorcer adaptadas para arrollar h ilos  en la s paredes 

O internas de unos cilindros tomadores que giran a gran v e lo -
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O H
cidad, Incluyen una, unidad para tratar machas o h ilos, uni­

dad que comprende unos cilindros tomadores dispuestos en e l 
bastidor de una máquina, una fila ta  dispuesta por encima de 

los cilindros tomadores para suspender ro llos  de mecha o de 
h ilo , un grupo de rod illos para cada cilin dro, a fin  de trans 
portar la  mecha o e l  h ilo  sacado del ro llo  de la  file ta  aso­
ciado, con o sin estirado del mismo, y dos o tres tubos del­

gados a traerás da los cuales se hace pasar al cilindro toma­

dor asociado la  mecha o e l  h ilo  transportado por e l  grupo de 
rod illo s . SI lütimo de estos tubos delgados que acaban de c i­

tarse, denominado tubo guíahilo, s irte  para tira r radialmen­
te del h ilo  desde un o r ific io  o lumbrera de su extremidad 

lib re  hacia la  pared interna del cilin d ro tomador, y  efec­

tuar e l  movimiento de vaivén transverso del h ilo  o mecha es­

tirado, coa lo  cual e l h ilo  retorcido es arrollado por ca­
pas aa la  pared intem a del cilin d ro . El tubo guíahilo se 
hedía dispuesto para ser introducido en e l  cilin dro tomador 
can movimiento alternativo de traslación en e l sentido a x il 

del mismo.
Los cilindros tomadores usuales generalmente utilizad- 

dos en tales máquinas centrifugas da hilatura se clasifican  
en dos tip os. Los de uno de estos tipos están abiertos por 
arriba e incluyen an su extraño in ferior un fondo cerrado 
que lleva  montado un árbol sostenido a rotación por un co­
jinete y adaptado para girar movido en tom o a su e je  lon­
gitudinal por medio da una correa sin fin , un engranaje, un 

electroimán, e tc . El cilin d ro tomador del otro tipo está 
abierto por su extremo in ferior y provisto por e l superior 
de una porción hueca de cu ello , y se halla adaptado para gi­
rar movido en tom o a su e je  longitudinal por medio de una
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correa sin  fin , una transmisión de fr ic c ió n  o s icd le r , ^on 

la  porción da cu ello  adecuadamente sostenida. En los  c ilin ­

dros tomadoras de uno y  otro tip o  hay un tubo guiahilo que 

se mantiaie en posición coa x il respecto a l cilin d ro  tomador, 

y  en e l primer tipo de aquellos e l tubo guiahilo se introdu­

ce ^  e l  c ilin d ro  per su extremo ab ierto, en tanto que en 

e l cilin d ro  tañedor del otro tip o  e l tubo guiahilo se cons­

truye de manera ta l que se extiende a través del cu ello  hue­

co hasta qne su parte extrema in fe r io r  sobresale por e l  in­

te rio r  del c ilin d ro  tomador.

Con e l  objeto de proteger e l  cilin d ro  tomador contra 

daños producidos por una causa externa cualquiera, impedir 

que un operario se lesione por contacto accidental con e l 

c ilin d ro  tomador, y reducir la s pérdidas por rozamiento con 

e l  a ire , debidas a la  rotación del c ilin d ro  a gran v e loci­

dad, este últim o se viene rodeando en general de una cubier­

ta  o ca ja  protectora, de forma esencialmente idéntica  a la  

del c ilin d ro . A lo s  fin es de reducir estas pérdidas por ro­

zamiento c a í e l  a ire , no basta con encerrar solamente la  su­

p erfic ie  la tera l del c ilin d ro  tomador envolviéndolo en la  

cubierta protectora, por lo  qme se prefiere cubrir además 

con ésta  la s superficies extrañas in fe r io r  y superior del 

c ilin d ro . En este último caso, la  cubierta protectora puede 

i r  muchas veces provista de una tapa desmontable, en una da 

las superficies extremas, para re tira r  del c ilin d ro  e l  r o llo  

de h ilo  terminado.
Con la  disposición  arriba descrita , e l  movimiento de 

rotación del c ilin d ro  tomador a gran velocidad hace qte e l 

aire contenido en éste fluya hacia la  su p erficie  interna 
del miaño por la  acción de la  fuerza centrífuga, neduclen-
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do asi la  presión de a ire  junto a l e je  longitudinalmente 

central del cilin d ro . Además, s i la  cubierta protectora 

inoluyera una abertura de escape, e l  a ire  flu ir ía  a lo  la r­

go de la  superficie intem a del cilin d ro , hacia su extremo 

abierto, hasta pasar por la  abertura de escape a l ex terior 

de 3a cubierta. Al propio tiempo, e l tubo guiahilo in clu i­

rá una corriente de a ire  que f  3uya a través de á l hacia 3a 
parte central del c ilin d ro .

La mayor parte de la s unidades usuales de hilatura 

incluyen bien sea una separación adecuada, fouaada entre 

la  cubierta protectora y su tapa, c una abertura del tama­

ño adecuado dispuesta junte a una porción extrema de la  cu­

bierta  con e l  propósito de perm itir quB e l  a ire del c il in ­

dro tomador salga del mismo. S i e l cilin dro tomador de una 

ta l máquina centrífuga de hilatura se hace girar á gran ve­

locidad, ae establecerá una corriente o un f lu jo  de aire 
que entra por e l  tubo guiahilo y sale de 3a cubierta pro­
tectora . Por consiguiente, la  parte lib re  extrema de la  me­
cha c e l  h ilo  a retorcer y arrolla r es arrastrada por la  co­

rriente de a ire que entra en e l tubo gu iahilo, para ser as­
pirada en e l  in terior del c ilin d ro  tomador y luego movida 

hacia la  pared interna de este áltim o. La parte libre  ex­

trema que haya alcanzado un espacio junto a la  superficie 
interna del c ilin d ro  temedor es acelerada por ""e  oorelente 

de aire que gira a gran velocidad en a l miamo eapacio aga­

rrándose a la  pared intem a, lo  que da lugar a 3a in ic ia ­
ción da la  operación de retorcer y arrollar. En otros tér­

minos, la  parte extrema libre  del h ilo  ea automáticamente 
arrollada en tom o a la  pared intem a del cilin d ro  tomador, 

con una gran e fica cia .



Además, las máquinas de hilatura del tip o  arriba men­

cionado se caracteriza* en general por la  gran velocidad de 

su trabajo de h ilatura, debido a que los  h ilos se retuercen 

y arrollan con muy poca tensión, en comparación con la s má- 

.5  quinas da h ila r  de otros tip o s , aproximándose dicha tensión 

a la  mitad de la  que tienen estas óltimas máquinas. B1 gru­

po de rod illos  de transporte de la s primeras máquinas puede 

también tener, c en frecuencia, una velocidad de rotación 

aproximad emente doble de la  obtenida con la s  máquinas de hi­

lo iatura del otro tip o . A si, pues, resu lta  muy d i f í c i l  y  nada 

e fica z  t ip ific a r  lo s  h ilos chímate la  operación che hilatura, 

cono en la s máquinas del otro tip o . Por consiguiente, la  in ­

tro  dicción  del h ilo  desde e l  tubo gaiahilo a la  pared in ter­

na del cilin d ro tomador utilizando la  corriente de a ire es 

1$ en sustancia bien puede d ecirse , uno de lo s  requisitos esen­

cia les  para la  máquina de hilatura d el tip o  centrifugo.

Efectuando la  introducción del h ilo  por medio de ta l 

o enríente o flu jo  de a ire , la  cantidad de aire de entrada 

ha de m odificarse, naturalmente, da acuerdo con parámetroa 

20 ta les cano la  velocidad de transporte o alimentación de la  

mecha o h ile , la  elasticidad de loa filam entos que consti­

tuyen esta  mecha c h ilo , la  configuración y  dimensiones de 

una lumbrera de aspiración, e tc . Por ejem plo, se supone que, 

para h ilos de estambre de lana del ns 12, sistema m étrico,

25 y con e l numero de torsión más corrien te, la  velocidad de 

lo s  ro d illo s  de transporte ea del orden de $0 a  40 m /nin., 
una lumbrera de aspiración sitú a la  a una d istan cia  de 20 mm 

de un punto de presión de loe  ro d illo s  emparejados es de po­

ca  resisten cia  y tiene un diámetro in terior  de 10 mm, y un 

30 cilin d ro  tomador cuyo diámetro in terior tlaue 80 mm se hace
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girar a razón da 18.000 rpm. Asimismo se supone que la  cu­

b ierta  protectora del c ilin d ro  tomador está provista , por 

la  pórte superior de la  su p erficie  la te ra l, de 16 abertu­

ras de soplado de 5 mm de diámetro. En estas circunstancias, 

5 e l  caudal de paso de aire a travós de un. tubo guiahilo l l e ­

gará aproximademente a 0,25 m^/ain. S i e l  caudal dé pase de 

aire fuera menor que e l que acaba de indicarse, seria  d i f í ­

c i l  aspirar un h ilo  por e l tubo gu íahilo, y habría deficien ­

c ia  de fuerza de aspiración durante la  h ilatura, co i lo  cual 

K) e l h ilo  tendería a enredarse en lo s  ro d illo s  de transporte.

Para un h ilo  grueso, la  velocidad a la  cual es extraí­

do as mayor que la  velocidad a la  cual se transporta un hi­

lo  delgado, comparadas a una misma velocidad de rotación 

del cilin d ro  tomador, y por tanto es probable que e l  e fe c - 

15 to  de aspiración sea d eficien te . Por e l  contrario, un h ilo  

delgado puede estar sometido a un efecto  de aspiración su­

fic ie n te , en comparación con la  velocidad a la  cual se le  
transporta. Ahora bien , e l  h ilo  delgado es afectado por una 

oorriente de aire dentro del c ilin d ro  tomador, por lo  que 

20 as probable que resu lte desigualmente arrollado en capas so­

bre la  pared interna del c ilin d ro . Por consiguiente, es con­

veniente controlar la  fuerza de aspiración o la  cantidad de 

aire de entrada, can axreglo a la  velocidad de transporte

del h ilo  y  a la  velocidad de rotación del cilin dro tomador,' , ' - * - 
25 al objeto de efectuar la  operación de hilatura en las condi­

ciones óptimas.

Se hace notar asimismo que, en la s máquinas de hila­

tura del tip o  centrifugo, una grm proporción de la  fuerza 

m otriz se u tiliz a  en mover lo s  cilin d ros tomadores a'gran 

30 velocidad. Por ejem plo, una máquina de hilatura a gran ve-
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loeidad que incluye cilin dros tomadores abiertos por sus 

extramos superiores tiene unas pérdidas por rozamiento con 

e l a ire, debidas a la  rotación de loa  c ilin d ros , correspon­

dientes a del 60 a l 70% de la  fuerza m otriz. Casi la  tota­

lidad  de esta  fuerza in eficaz se convierte en eneigia tér­

mica en los cilin d ros tomadores, aumentando á si la  tempera^ 

tura del a ire  qua circu la  junto a lo s  mismos. Es más, s i e l  

aire así calentado sale por una o más toberas practicadas 

en la  cubierta protectora asociada, o a travás de un busco 

entre la  cubierta y la  tapa de la  miaña, entonces e l ambien­

te  del lo ca l donde se hallen instaladas te** máquinas de hi­

latura varia no sólo  en temperatura, sino taabién en hume­

dad re la tiva .

Es bien sabido que las máquinas, ya sean de h ilar o 

de retorcer, han de hacerse trabajar a una temperatura in ­

fe r io r  a unos 339C y con una humedad rela tiva  comprendida 

aproximadamente entre 60 y 70%. Si la  temperatura y  la  hu­

medad re la tiva  se diferencian de los  valores respectivos 

recián indicados, la s mechas o h ilos  se romperán con fre ­
cuencia en la  f i le ta , la  unidad de r o d illo s  y  sim ilares, 

aun cuando la s  máquinas de h ila r o retorcer no por eso ha­

yan de dejar de funcionar necesariamente. Pero estas rotu­

ras de h ilos hacen que e l rendimiento aea extremadamente ba­

jo .
A si, puse, a los fines de hacer funcionar uniformemen­

te  y  ain tropiezos la s máquinas de hilatura, uno de loa gra­

ves problemas que se presenten consiste en compensar adecua­

damente la s  variaciones de temperatura y  de humedad re la ti­

va debidas a la  gran cantidad de ca lor producida por los  
cilin d ros tomadores. Ahora bien, con lo s  procedimientos 

natal e s de acondicionamiento de a ire , para regular la  tem-



peratura y la  humedad relativa en la  totalidad de un lo ­

ca l o sala de máquinas de hilatura, ae hace muy d i f íc i l  
compensar de manara c r it ica  y e fica z  estaa variaciones de 

temperatura y humedad relativa . Si se intenta proyectar y 
5 construir un aparato que funcione de manera suficiente pa­

ra satisfacer los requisitos del caso, las cantidades nece­
sarias de aire da aumentación y extracción 'se hacen enton­

ces muy elevadas. Además, e llo  resultaría inconveniente de­

bido a la  extraordinaria sequedad producida en loe h ilos ,
10 así cano a l enmarañamiento de loa mismos, por e l a ire c ir ­

culante a travás del lo ca l.
Por consiguiente, lo s  técnicos interesados en la  ma­

quinaria de hilatura de tipo centrífugo sienten la  necesi­
dad de diatponer de un método más e ficaz y económico, capaz 

ü? de controlar suficientemente la  temperatura y la  humedad re­

lativa en un espacio de trabajo, y más particularmente com­
pensar las variaciones de temperatura y humedad relativa re­

sultantes del calor generado por loe cilindros tomadores du­
rante su movimiento de rotación.

2o Es, pues, objeto del presente invento, habilitar, en
máquinas de hilatura del tipo centrífugo, un dispositivo 
perfeccionado para regular de modo efectivo la  cantidad de 
aire que sirve para aspirar una macha o un h ilo , de acuerdo 

con condiciones de hilatura tales como e l  calibre o número 
2$ del h ilo , la  -velocidad a la  cual se transporta e l h ilo  o la

mecha, y sim ilares, para así retorcer e l h ilo  y arrollar la  
mecha o h ilo  mi la  stperficie intem a de la  pared de un c i­

lindro tomador, con gran e fica cia  y rendimiento.
Otro objeto da la  invención reside en un dispositivo 

30 perfeccionado, en máquinas de hilatura de tipo centrífugo,

-  8



- 5

10

15

20

25

30

giran a gran velocidad, llevándolo al exterior del loca l 
o sala de máqHiM&a hilatura*

Otro objeto de la  invención consiste en un d isp ositi­

vo perfeccionado, en máquinas de hilatura de tipo centrifu­

go, paca impedir que e l calor generado por la  rotación a 
gran velocidad de los cilindros tomadores, afecte de modo 
perjudicial a aquellas partes de la  máquina que es necesa­

rio  mantener a una temperatura c r ít ica  y a una humedad re­

lativa c r it ica : esto e s , a la  f i le ta  y la  unidad de rodi­
llo s . - "

Otro objeto de la  invención consiste en un d isp ca iti- ' 
vo perfeccionado, en máquinas de hilatura del tipo centri­
fugo, para dar salida al exterior del lo ca l de hilatura a l 
adre cuya temperatura es máxima respecto a la  del aire aspi­
rado.

Otro objeto más del invento reside en un dispositivo . 
perfeccionado para regular de modo efectivo  la  temperatura . 
y la  humedad relativa da una máquina de hilatura de tip o cen­
trifugo.

Teniendo en cuenta los mencionados objetos, la  inven­

ción reside en una máquina centrifuga de hilatura para re­
torcer y arrollar un haz de fibras utilizando la  fuerza cen­
trifuga y una corriente de circulación de a ire , que consta 
de un tomador que comprende esencialmente un cilindro toma­
dor giratorio para retorcer y arrollar e l haz de fibras en 
la  superficie periférica interna del mismo por la  acción da 

la  fuerza centrífuga debida a l movimiento de rotación a gran 
velocidad del cilin dro, un tubo de guia de diámetro re la ti­
vamente reducido e introducido en e l cilindro tomador con.



movimiento altem ativo de traslación a lo  laigo del e je  

longitudinal del cilin dro, y una envoltura o cubierta pro­

tectora dispuesta a l exterior y en torno a la  superficie 
periférica externa del cilindro tomador con una separación 

$ gnule? entre ambos* El tubo de guia está adaptado para
introducir e l haz de fibras cortas a h ilar, o e l haz de f i ­

bras largas a retorcer, hacia la  superficie periférica  in­
tem a del cilin dro tomador. La envoltura o cubierta protec­
tora está adaptada para rodear o envolver esencialmente por 

10 todos lados al cilindro tomador, y también para mantener
aquellas partes de la  envoltura a través de las cuales se 

extiende e l  árbol rotatorio del cilindro tomador y del tubo 
de guia, respectivamente, lo  más heiméticas posible. Asi y 

la  cubierta protectora cierra herméticamente e l  cilin dro to - 
15 mador, y está provista da una lumbrera da salida o escapa

que comunica ccn un tubo da salida que, a su vez, va previs­
to  de medios extractores de a ire.

La invención podrá apreciarse más fácilmente por la  
descripción detallada que sigue, tomada en unión de los d i- 

2o bu jos adjuntos, en los  cuales!
-  la  figura 1 representa una vista  en alzado, parcial­

mente en sección longitudinal, da un conjunto unitario de 
h ilar para un huso de una máquina de hilar coa cilindros to­
madores abiertos por los extremos superiores, construido con

25 arreglo a las enseSanzas de la  presente invención;
-  la  figura 2 es una vista frontal, parcialmente en 

sección, de un sistema de tubos de extracción de aire u ti­
lizado con la  máquina de hilar representada en la  f ig . 1 ;

-  la  figura i  es una vista en planta, parcialmente en
JO sección, del sistema de tuboe de extracción de aire ilustrar

do en la  f ig . 2L;
10
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-  la  figura 4 ilustra un detalle del cilin d ro  toma­
dor de la  f ig . 1 ;

-  la  figura 5 ea una sección longitudinal fragmenta- 

r ia  de una m odificación o variante del cilindro tomador;

-  la  figura 6 ea una v ista  fron ta l, parcialmente en 

sección, de un conjunto unitario de h ilar para una plura- 

11 dad de husos, en e l que se ha emitido una parte para ma- 
yor claridad;

-  la  figura 7 es una sección fragmentaria de la  uni­

dad de hilatura de la  f ig . 6, tomada por la  linea  VII-VH 
de la  f i g .  6 ;

-  la  figura 8 es una v ista  sim ilar a la  f ig . 7 , pero 

que representa una variante del a n illo  daflector ilustra­

do en la  f ig . 6;
-  la  figura 9 es una perspectiva fragmentaria de una 

caja o envoltura protectora, que ilu stra  además las corrien­

tes de aire que tienen lugar en la  mima;
-  la  figura 10 representa, parte en alzado y parte en 

sección, una v ista  de otra forma de realización de la  envol­
tura protectora; y

-  la  figura 11 representa una v ista  sim ilar a la  f ig . 

1 , pero que ilu stra  una m odificación del invento, que inclu­

ye un cilin d ro  tomador abierto por e l extramo in fer ior .
Con referencia a la  f ig . 1 de loe dibujos, se ilu stra  

en e lla  un d ispositivo o conjunto unitario de hilatura pa­

ra un so lo  huso de una máquina de h ilar, construido con 
arreglo a las enseüanzas de la  invención. La nni dad dg h i­

latura ilustrada comprende un cilindro tomador 1 que tiene 
un extremo superior abierto, un cuerpo principal de forma 
cilin d rica  hueca, una parte in ferior dispuesta en f  orma de
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superficie curvagrsduaimente convergente hacia ahajo, y 

un fondo. Al f  cmdo del c ilin d ro  1 va rígidamente sujeto un 

eje  2 que se extiende a través de una base 3, en la  cual 

' se apoya para g irar. El c ilin d ro  tomador 1 está  adaptado

5 para fem ar una multitud de capas bobinadas o arrolladas

4 de mecha o de h ilo , de manera ya conocida, en la  super­

f ic ie  p eriférica  intem a del cuerpo principal c ilin d rico  

hueco del mismo, durante e l  movimiento de rotación a gran 

velocidad. A l e je  2 va operativamente acoplada una polea 

, ID de accionamiento 5, por medio de una correa sin  f in  6 ap li­

cada a aquella parte del e je  dispuesta entre e l  fondo del 

cilin d ro  1 y la  base de montura 3, y que pasa en torno a 

la  po^c a 5.

Como mejor se indica en la  i ig . 1 , hay un tubo gula- 

15 h ilo  7 dispuesto esencialmente a lo  largo del e je  longitu­

dinal del c ilin d ro  tomador, con movimiento alternativo de 

traslación  en sentido v e r tica l, y su parte in fe r io r  pene­
trando en e l  in terior del c ilin d ro . La parte superior ex­

trema del tubo guiahllo 7 está  sujeta por un soporte 8 que 

20 a su vez va montado en un d isp ositiv o  elevador 9 de cons­
trucción usual. En e l  tubo guiahilo 7 va montado con hol­

gura un tubo de sustentación 10 que incluye un tubo de re­

bobinar 11 dispuesto de malera desmontable en torno a la  

pared externa del miaño. En posición  coa x il, encima del 

25 conjunto de tubos 7 , 10 y 11, hay dispuesto un tubo 12 pa­

ra aspirar e l  h ilo , y un tubo 13 para aspirar una mecha s i­

tuada encima del tubo 12. Sobre e l  tubo de mecha 13 hay 

dispuesto un grupo de ro d illo s  de transporte 14 que sirve 

para lleva r la  mecha o e l  h ilo  15 desde un d isp ositivo  de 

30 f l le t a  (no representado) a l in terior  del tubo 13.
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Como mejor se ve en la  f i g .  4, e l  c ilin d ro  tomador 

1 está  ajustado en posición coa x il dentro de una envoltu­

ra c ilin d rica  intem a 16, oon un estrechísim o hueco de se­

paración anular entre ambos, la  envoltura intem a 16 inclu­

ye su parte in fe r io r  17, a través de la  cual se emtiende 

oon oierre hermético e l  e je  2 del cilin d ro  1, y  está  rodea­

da por una envoltura externa de sección  rectangular 1$ que 

sirve para f i ja r  rígidamente a e lla  a l extremo superior de 

la  envoltura 16. Como se indica en la  f ig . 6 , la  envoltura 

exterior 18 está  dispuesta pera acomodar en e lla  cuatro c i ­

lindros 1 alineados, fornando un conjunto un itario. En otros < 

términos, para cada cuatro c ilin d ros o ouatro husos se pre­

vé una envoltura extem a. No obstante e sto , se sobrentien­

de que la  ca ja  o envoltura externa puede dar acomodo a un 

námero cualquiera adecuado de cilin d res , d istin to  del indi­

cado. Una envoltura o cubierta superior desmontable 19 c ie ­

rra 2a  envoltura extem a 18 por su extremo superior.

Por cada huso o c ilin d ro  1 hay un a n illo  d eflector 
20, para desviar a ire, que pande da la  superficie interna 
de la  envoltura superior 19 cubriendo e l  borde p eriférico  

de la  parte extrema superior abierta del c ilin d ro  1 , y de­

ja  c ie rto  hueco o espacio anular de separación entre la  su­

p e rfic ie  interna del a n illo  y e l  borde p eriférico  de dicha 

parte extrema superior. E l a n illo  deflación  20 incluye una 

lámina 21 de sección  en S que rodea la  mitad de la  circun­

ferencia  de la  pared la tera l de un c ilin d re  y la  mitad de 

la  circunferencia de la  pared la tera l del cilin d ro  conti­

guo, opuesta a la  pared la te ra l primeramente mencionada, y  

un reborde o la b io  colgante 22 fija d o  a un extremo de la
lámina 21.
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Por cada buso o cilin d ro 1 hay una tapa perforada 

23 fijad a  de modo henaético a la  envoltura superior 19* 

por cualquier medio adecuado* y e l tubo de rebobinar 11 
ajustado sobra e l  tubo guiahilo 7 se extiende pasando con 

5 cierre hermético a través de la  abertura de la  tapa 23.
Con la  disposición descrita, como ae apreciaré, e l 

cilindro tomador 1 esté  herméticamente encerrado por las 

envolturas 16, 18 y 19 y la  tapa 23.
Como la  invención concierne a las máquinas de h ilar 

10 del tip o  centrífugo, se describirá acto segiido un s is te -

'"Ce U v  v  snJKJMAVwvae UMB* " A vJMBw VJ**Otéy "cV B e jy t?  V  C*4<JLtAC* CHAV

cuado para uso oon aquellas.
Como se ilustra  en las fig e . 1, 4 y 6, la  envoltura 

exterior 18 está provista, por la  parte in ferior del lado 

15 posterior de la  máquina de h ilar, de una lumbrera común 24
de escape de aire por cada grupo compuesto de un número 

cualquiera de husos conveniente, en este oaso de cuatro, 
en comunicación con un c en dicto o remal 25 de extracción, 

que se extiende hacia abaje. Los remales de extracción o 
20 salida 25 comunican por su extremo in ferior con un tubo prin

oipal de escape o extracción de aire 26 dispuesto en esen­
c ia  horizontalnente y debajo de una fundación 28 de la  má­
quina da h ilar 27 (véase la  f ig . 2) ,  a través da los tubos 

flex ib les de conexión asociados 29. El tubo principal de 
25 escape 26 va aumentando en diámetro progresivamente hacia

su extremidad de salida. Como se indica en la  f ig . 3 , un 

número adecuado de tubos principales 26 constituye un gru­

po, reunido con conexión mutua por le s  extremos de salida 
y operativanente acoplado a un extractor 30 dispuesto por 

30 e l exterior de una pared 31 d d  loca l (véase la  f ig . 2) y

que incluye una lumbrera de extracción 32 abierta hacia

14



arriba. Para v ig ila r  e l paso de aire a presión u tilizad o, 

cada tubo de salida 26 incluye un medidor de caudal 33 in ­

tercalado en e l  miaño, y unos medios de reg istro  o regula­

ción  34 dispuestos corriente abajo del medidor de caudal 

$ 33 respecto a l paso o a la  corriente de a ire . Los medios

de reg istro  34 están adaptados para hacerlos funcionar de 

acuerdo con la s indicaciones del medidor de caudal 33. Ade­

más, se prevé la  colocación de un d isp ositivo de f i lt r o  35 

en e l  tubo principal 26, para eliminar del mismo lo s  tro - 

10 zos de h ilo  y fibras y  e l polvo que pueda arrastrar la  co­

rriente de a ire .

Para obtener h ilos por medio de la  d isposición  de 

hilatura hasta aquí descrita , puede recurrirse primero a 

dar energía a un motor e lé c tr ico  (no representado) coneo- 

15 tado a la  polea de accionamiento 5. La activación d el mo­

to r  produce la  rotación d e l c ilin d re  tomador 1 por medie 

de la  polea 5t la  correa sin  f in  6 y e l e je  2 montado a 

rotación en la  base 3. E l c ilin d ro  1 puede ser accionado, 

por e jemplo, a una -velocidad del orden de las 20.000 rpm.

20 A l propio tiempo, e l  tubo guiahilo 7 pendiente en e l  inte­

r io r  del c ilin d ro  1 efectúa un movimiento v e rtica l de vai­

vén de acuerdo o en e l funcionaniento del d isp ositivo  e le ­

vador 9 en e l  cual va montado e l aoporte superior 8 del tu­

bo de guía.
25 por otra parte, desde un d isp ositivo  de f i le ta  (no

representado) se llev a  un manojo de fibras cortas 15 a h i­

la r  a l grupo de ro d illo s  14, donde aquellas pueden ser es­

tiradas. A continuación, e l h ilo  15 que sale del grupo de 

ro d illo s  es entregado a l tübo de aspiración 13 de mecha,

30 por e l grupo de ro d illo s  14, a una velocidad adecuada que
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depende del tipo y diámetro del h ilo . Como e l  tubo de as­

piración 13 da mecha incluya una corriente de paso de aire 

comprimido que le  es suministrada por un inyector cualquig 

ra adecuado (no representado), e l  h ilo  entregado es asp i- 

' 3 rado a l in terior  del tubo 13 por la  acción dé este ílh jo

de paso de a ire  ccmprimido. Al propio tiempo, la  porción 

aspirada del h ilo  es retorcida hasta e l punto de dársele 

una tenacidad su ficien te , que le  impida romperse durante 

las sucesivas operaciones. El h ilo  asi retorcido se llev a  

luego a l tubo 12 de aspiración de h ilo .

En tales circunstancias, como se observará, a l girar 

e l c ilin d ro  tomador 1 movido a una velocidad hasta del or­

den de 20.000 rpa. e l aire de la  porción hueca in terior del 

mismo tiende a f lu ir  hacia da superficie p eriíárlca  in ter- 

15 na del c ilin d ro , por la  acción de la  fuerza centrífuga, y

luego a subir movido a lo  largo de la  superficie intem a 
del c ilin d ro  hacia e l  artramo superior abierto del mismo. 

Esto hace que la  presión disminuya en la  porción de aire 

situada en y junto a l eje central longitudinal d el c i l in -  

20 dro. Per consiguiente, se crea una corriente de aire que
oireula por e l  in terior del tubo gaiahilo 7 desde su ex­

tremo superior a l in fe r io r . Esta corriente de aire que 

atreviese e l tubo gaiahilo 7 sirve para aspirar la  porción 

extrema del h ile  a la  entrada del tubo de aspiración de 

25 mecha o de h ile , 13 o 12, respectivamente, dispuesto en­

olma del tubo guiahilo 7 , y  lleva rla  a l in terior  de este 

último tubo a travás del tubo 12 de aspiración de h ilo , 

hasta llegar a la  parte interna hueca del c ilin d ro  toma­

dor, a travás del extraño in fe r io r  del tubo 7.
30 la  porción extrema del h ilo  que sale del tubo guia-
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h ilo  7 in ter io r  a l c ilin d ro  1 es desviada hacia la  super­

f ic ie  interna de este últim o. En la  proximidad de la  su­

p erfic ie  interna del c ilin d ro , 1 , la  porción extraña des­

viada y  la  porción sucesiva del h ilo  son aceleradas por 

una corriente de circu lación  de aire que gira a gran velo­

cidad, y a continuación se agarran a la  su p erficie  in ter­

na del c ilin d ro  1 . Al mismo tiempo, e l  d isp ositivo  eleva­

dor 9 continúa efectuando un movimiento de vaivén en sen­

tid o  v e rtica l, y haciende que e l tubo guiahilo 7 ae mueva 

también altem ativanante en sentido v ertica l y a todo lo  

largo de la  p erife ria  extem a del tubo 12 de aspiración de 

h ilo , de manera usual. A si, e l  movimiento de rotación del 

cilin d re  tomador 1 o oopera con e l  movimiento alternativo 

de traslación  del tubo guiahilo 7 en sentido v e rtica l, 

arrollando progresivamente e l  h ilo  en capas en torno a la  

superficie p eriférica  interna del c ilin d ro  1, mientras e l 

h ilo  efectúa su movimiento de vaivén transverso. Así se 

forma, finalmente, un arrollamiento o torta , del h ilo  ob­

tenido, sobre la  pared intem a del c ilin d ro  tomador.

En funcionamiento, se introduce aire continuamente 

en e l  o ilin d ro  en rotación 1 , a través del tubo guiahilo 

7, y por tanto se necesita qpe un exceso de a ire escape 

del In terior al exterior d el cilin d ro  1. A ta l fin , puedan 

ponerse en funcionamiento lo s  extractores 30 anteriormen­

te descritos en relación con las f ig s . 2 y 3. A l funcio­

nar los  inyectores 30, se  reduce la  presión en la  extremi 

dad común de loa  tubos principales de salida 26, con lo  

cual e l aire del in terior del c ilin d ro  1 asociado es as­

pirado de éste a través de su extremo superior abierto, 
del espacio anular entre la s  envolturas extem a e interna

17



1$ y 16, a l ramal de escape o salida 25 y a i tubo"de"co^** 

nexión flex ib le  29, pasando a l tubo principal de salida 

26 como se ilu stra  mediante las flechas de las fig s . 1 y 

4. Más concretamente, cono ae indica en laa fig a . 4 y 7 y 

5 se seüala mejor ccn flechas en la  f ig . 9, la  corriente de

aire en rotación que sube a lo  largo de la  superficie pe­

r ifé r ica  intem a d€l cilindro tomador 1, fluye eaenciaimen- 

te en sentido horizontal a través del a n illo  R eflector 20 

formado entre e l extremo superior abierto del cilin d ro  1 

10 y  la  porte contigua de la  envoltura superior 19 y  a lo  la r

go da la s placas curvas 21 en e l  sentido de rotación del 

c ilin d re , y luego es desviada hacia abajo por lo s  rebordes 
pendientes 22 dispuestos esencialmente en frente de la  pe­

r ife r ia  extema del a n illo  d eflector 20. La cerniente de 

15 aire así desviada emtia luego en e l espacio anular compren­
dido entra las envolturas extema e intem a 16 y 16, y de 

aquí pasa a l ramal de salida 25 por la  lumbrera de escape 

24 practicada en la  parte in ferior posterior de la  envol­

tura extem a. A continuación, la  corriente da circu lación 

20 da a ire se hace pasar por e l  ramal de salida 25 y e l  tubo

f  lexible de o anexión 29, e l tubo, principal da salida 26. E l 

aire que circu la  por e l  tubo principal de salida 26 es ex­
pulsado ai exterior de la  máquina de hilatura 27 por medio 

del ventilador extractor 30.
25 La cantidad de aire extraída por unidad de tienpo

debe elegirse adecuadamente, para dar un caudal de entrar­
ás de aire ta l que, segiün e l  tameao del h ilo  a obtener y 

su velocidad de transporte, e l  haz de fibras cortas 15 sea 
eficazmente introducido en e l tubo guiahilo 7 a través del 

HO tubo de aspiración de h ilo  12, y que asimismo se impida
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que e l arrollamiento o "costra" de h ilo  que se foima en 

la  superficie periférica  intem a del cilin d ro  1 en rota­

ción sé deshaga. A sí, la  cantidad mínima de aire de en­

trada por unidad de tiempo ha de determinarse de acuerdo 

" 5 con las condiciones de hilatura, tales como e l  diámetro

in terio r  del tubo de aspiración 12 a su entrada, la  dis­

tancia entre la  entrada del tubo de aspiración 12 y la. sa­

lid a  del tubo guiahilo 7 a l in iciarse  la  operación de hi­

latura, o bien la  longitud del tubo de aspiración, e l  ta­

lo  maño del h ilo  a obtener, la  velocidad a la  cual se trans­

porta e l h ilo , e tc .

Se realizaron unos experimentos de hilatura de es­

tambre de lana, utilizando tubos de aspiración de un diá­

metro in terior de 10 milímetros y una longitud de 250 mm, 

15 cuyos resultados fueron los siguientes:

T ítu lo del h ilo  senci­
l l o  terminado (sistema 
m étrico)

Velocidad de trans­
porte del h ilo  

(met ros/ninut o)

Caudal mínimo 
de aire de en­
trada (m3/$ain.)l

32 40 0,25

20 48 32 0,15

60 28 0,11

A base de la  cantidad de a ire de entrada por unidad 

2? de tiempo así prefijada , para satisfa cer de modo su ficien ­

te los requisitos de la  hilatura segdn e l  caso, puede ca l­

cularse la  cantidad de aire de salida por unidad de tiem -̂ 

po, extraída por e l  tubo principal de salida 26, de modo 
que permita introducir en cada uno de los tubos guiabilo 

30 7 asociados a dicho tubo principal 26 la  citada cantidad
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de aire de entrada por unidad de tiempo. De ese'iKSáo^pue- 

de fija r s e  un caudal de paso de a ire  a través del tubo 26 

que satisfaga loe requisitos óptimos de la  h ila .tira , me­

diante 3a lectura de la s indicaciones del medidor de cau­

dal 33) y regulando de acuerdo con ósta la  apertura del re­

g istro  34.

En este caso, proyectando y construyendo e l  tubo 

principal de sa lida  26 de modo ta l que su diámetro inte­

r io r  vaya aumentando progresivamente hacia e l  extremo de 

sa lid a  del mismo, cano se indica en las fig s . 2 y 3, es 

posible mantener la  miaña presión de aire en los  ranales 

de sa lida  25 que comunican con e l  tubo principal común, y 

por consiguiente se puede hacer pasar por cada uno de lo s  

cilin dros 1 asociados cantidades da a ire  de una misma mag­

nitud por unidad de tiempo.

Por lo  que antecede se apreciará que después de ha­

ber sido retorcidas la  porción extrema y 3& porción sucesi­

va del h ilo  15 transportado por e l  grupo de ro d illo s  14,. 

durante su paso por e l  tubo 13 de aspiración de mecha, pa­

ra darles una tenacidad apropiada, aquellas porciones del 

h ilo  son arrastradas por una corriente de aire en la  en­

trada del tubo de aspiración 12 de h ilo , a in tro cUcir en 

éste . A dichas porciones de lo s  h ilo s , a l s a lir  por la  

lumbrera de descarga del tubo de aspiración 12, se le s  ha­

ce alcanzar con seguridad la  pared interna d el cilin d ro 

tomador 1, sdbre la  cual pueden quedar formando una "cos­

tra'* o arrollamiento de cualquier foima deseada, a l mis­

mo tiempo que se retuercen debido a su movimiento de vai­

vén transverso resultante de la  combinación del movimiento 
rota torio  del cilin d ro 1 y  del movimiento alternativo de
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traslación  vertica l del tubo guiáhilo 7 .

Como sa comprenderá, ya que e l cilin d ro tomador 1 g i­

ra  movido a gran velocidad, se gaiera una considerable can­

tidad de ca lor en la  pared p eriférica  del c ilin d ro , y en e l 

aire de sus proximidades, debido a l rozamiento entre dicha 

pared p eriférica  y la  porción del aire en contacto con la  

miaña, a s i orno entre la s partículas de aire qpe se mueven 

unas respecto a otras.

Ahora bien, con la  disposicién  descrita , ca s i toda la  

cantidad de calor generada puede ser disipada eficazmente 

fuera del lo ca l de hilatura 31, por medio de la  corriente 

de aire que sale procedente del o ilin d ro  1 asociado, a tra­

vés del ramal de salida 25 y  del tubo principal da extrac­

ción 26 a l exterior dal lo c a l.

Como ejem plo, en relación  con una máquina de h ilar que 

incluye aproximadamente 300 husos, ae calculará acto seguido 

la  cantidad da aire de extracción su ficiente para elim inar 

o d isipar la  cantidad to ta l da calor generada en la  máqui­

na.

Esta máquina de h ilar tiene usual mente una potencia 

to ta l de consumo que oscila  entre 27 y  32 MR, y  de esa pó­

temela to ta l, una parte correspondiente a entre 16 y 22 kW 

se convierte en calor- generado en e l  conjunta de cilindros 

tomadores. Este ca lor generado súmente la  temperatura del 

aire que sa le  d el tubo guiáhilo 7 y  pasa a l  c ilin d ro  1 aso­

ciado, hasta e l  punto de que e l aire tiene en la  parte ex­

trema superior del c ilin d ro  1 una temperatura de 33* a 35^C. 

Por otra parte, e l  lo c a l de hilatura ha de mantenerse de 

preferencia a una temperatura de hasta 282c, y ca s i e l 90% 

de la  cantidad de ca lor generada en e l  c ilin d ro  tomador 1 

parece ser transportada por e l  aire que fluye a lo  largo del
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c ilin d rico . La cantidad de calor Q generada, a  extraer del 

cilin dro  ̂  puede expresarse per medio de la  ecuación s i guien—

. te :

5

M

15

20

25

Q = V .  Cp . t

donde Q ^ cantidad de calor extraída, en kcai/h ,

7 = caudal de aire en m^/h,
Cp= calor esp ecífico  del aire en kcal/4n^.se, 

t  = diferencia de temperatura entre e l aire introdu­

cido en e l  cilindre y e l  aire que sale del mismo, 

en RC.

Sustituyendo Mi la  ecuación anterior los mencionados 

requisitos y c ifra s  da los demás parámetros, e l caudal de 

aire calculado resulta de:
7 = 140 -  240 m3/min.

Por consiguiente, al ajustar a la  mencionada c ifr a  la  canti­
dad de aire de extracción que pasa a trsvás del tubo princi­
pal de salida 26, mediante e l  adecuado control del extrator 

30 y e l  registro 33, la  cantidad de calor generada en e l c i ­
lindro tomador, por rozamiento entre áate y e l aire adyacente 

al miaño, puede ser llevado, de manera e fica z  y confiable, a l 

exterior del loca l de hilatura, con e l  resultado de que se 

impide que la  temperatura del lo ca l suba más a llá  de su nivel! 

admisible, y simultáneamente se logra que no haya variación 
alguna en la  humedad relativa del lo ca l. A sí, se previenen 
esencialmente las roturas de h ilo  en f l le ta  y ro d illo s .

E l caudal de extracción de aire del in terior del c i­
lindro tomador 1 a l exterior del lo ca l de hilatura, de la  
manera arriba descrita, ha de determinarse de manera que 

proporcione e l  caudal de aire de entrada necesario para as­

pirar e l  haz de fibras cortas 15 introduciáhdolo en e l  c i -
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Undro 1 , asi cano a l caudal de aire de sa lida  necesario 

para elim inar la  cantidad de ca lor generada per la  rota­

ción  del c ilin d ro  a gran velocidad. Par ejem plo, puede su­

ponerse que, para obtener h ilos de estambre de lana del 

número 32, se introduce necesariamente aire en loe  c ilin ­

dros tañedores á razón de 0 , 2$ m3/nin¿ por cada huso, co­

mo antes se ha d icho. A si, pues, para una máquina de h ila r 

que conste de 300 husos, e l caudal de aire de entrada ne­

cesario ascenderá aproximadamente a 7$ m /̂Tnin. En relación  

con esto , es de notar que a l in te r io r  del c ilin d ro  tomador 

1 se hace entrar forzadamente una cantidad de a ire  no de­

seada, a trawás del hueco formado entre lo s  tubos de aspi­

ración y  de guia d el h ilo , 12 y 7 respectivamente, lo s  hue . 

coa formados entre la s aberturas de la  envoltura superior 

19 y la  tapa 23 y aquella parte del tubo guiahilo que se 

extiende a travás de dichas aberturas, respectivamente# Te 
tiendo en cuenta este a ire de entrada nc deseable, e l  cau­

dal necesario de aire de extracción debe ascender a unos 

100 m^/óain. Por otra parte, la  cantidad de ca lor generada 

en la  máquina de hilatura supuesta es relativamente baja, 

y e l  caudal de aire necesario para extraer y  elim inar e l  

calor da la  máquina puede suponerse en su lim ite in fe r io r , 

o de 140 r&3̂ m̂in# como entes se ha caloulsdo* Con esa cmfra 

para caudal da aire de extraooión, e l aire a temperatura 

de 33SC puede ser eficazmente extraído, dejando una tempe­

ratura ambiente de 28SC, como antes se ha indicado# Por con­

sigu iente, e l  caudal da aire de extracción necesario se­
rá igual a 140 m3/ón±n. en las ecndicianes supuestas, can 

e l resultado de que e l e fe cto  de aspiración podrá lograrse 

de modo sa tis fa cto rio , asegurando además la  d isipación , a l
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exterior, de toda cantidad de ca lor generada en e l c ilin ­

dro tomador.
Ahora bien, en la  práctica de la  presante invención 

es muy Importante que la  porción del eje & del cilin d ro ,

" 5 que se extiende a través de la  envoltura interna 16, y aque­

lla s  partes del tubo guiahilo 7 qpe se extienden a través 

de la  envoltura externa 18 y de la  tapa. 23, se hallen aco­
plados a los  componentes asociados con la  hermeticidad su­

fic ie n te , respecto a éstos, para impedir que e l aire se in - 

10 f i lt r e  a l in terior del cilin d ro  tomador, y también para que

e l aire salga del in terior del cilin dro con elevado rendi­

miento y gran e fica cia . Esto es muy c r it ic o , particularmen­

te en e l  caso de que e l cilin d ro timador gire a clavadísi­

ma velocidad,
15 La f ig . 4 ilustra  una de la s maneras de que la  par­

te in ferior 17 de la  envoltura interna 16 puede acoplarse 

operativamente en relación de hermeticidad con e l  e je  2 del 
cilindro tomador 1, adaptado para girar a velocidad muy 

grande. Como se indica en la  f ig . 4 , la  parte in fe r io r  17 

20 de la  envoltura interna 16 incluye una parte extrema en bo­

cina , de foama adaptada a la  porción agrandada contigua del 
eje 2. Con esta disposición, la  fuerza centrífuga produce 
una corriente de aire hacia fuera dentro de un hueco da se­

paración formado entre la  parte extrema en bocina de la  en- 

25 voltura interna 16 y la  parte agrandada contigua del e je  2.
Esta corriente da aire hacia fuera asegura que no hay entra­

da de aire del exterior a l in terior de la  envoltura inter­
na, por dicho hueco.

Para acoplar más estrechamente la  parte in fe r io r  17 

30 da la  envoltura interna 16 con la  parte del ajé 2 contigua,
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este último puede i r  provisto preferiblemente de una plu­

ralidad de surcos o muescas periféricas 36 de forma h eli­

coida l, adaptadas para cooperar en contacto can unos re­
saltos anulares 37 da forma adaptada a la  de les surcos da 

la  periferia  intem a de la  parte in ferior 17 asociada (véa­

se 3a fig* 5).
La f ig . 8 representa una vista  semejante a la  f ig . 7, 

pero que ilu stra  una m odificación del a n illo  déflector 20.

El a n illo  defleotor 20 representado en la  f ig . 8 comprende 

una placa def lectora 21 a la  que se ha dado sim etría b ila ­

tera l respecto a un labio o reborde caígante 22 fija d o  a la  

p3aca 21 contigua por una de sus extremidades. S i, como se 

indica en la  f ig . 7 , se hace girar un cilin d ro  tomador 1 a 

derechas, según la  flecha de linea llena de la  f ig . 8, o in­

cluso haciéndole girar en sentido inverso, e l a ire  del inte­
r io r  del cilindro 1 puede entonces ser guiado por e l a n illo  
R eflector 20* como se indica con la  flecha de trazo interrum­

pido, de modo que circu le por sobre e l lab io  pendiente 22 
entrando en una lumbrera de salida ta l come la  24 de las f i ­
guras 1 y 4é A si, como se apreciará, e l aire puade ser e f i ­

cazmente extraído del in terior del cilindro tomador 1 en am­
bos canoa de torsión , tanto a izquierdas como á derechas.

Con referencia ahora a la  f ig . 10 de los dibujos, se 

ilu stra  ar e lla  una m odificación de la  d isposición  de las 
f ig s . 1 a 9, de construcción algo sim plificada. En la  f ig .

10, se han empleado lo s  miamos números de referencia para 
identidicar componentes semejantes a loa ilustrados en la s 

f ig s . 1 a 9. Una disposición como la  indicada en la  f ig . 10 
incluye, además de un cilindro tomador 1, ta l ccmo e l antee 

descrito una envoltura intem a 16 de diámetro in terior relsr-

25 *
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divamente grande, y que rodea al cilindro 1 formando un 

pasaje anular para la  extracción de aire por entre ambos.
La envoltura interna 16 tiene en en extramo In ferior una 
lumbrera de salida o extracción 24 adaptada para comunicar
con un tubo principal de salida ta l como e l tubo 26 ya in­

dicado an relación con las figuras 1 a 3 inclusive. Con la  
disposLci&i indicada, ai aire del interior del cilindro to­

mador 1 que gira a gran velocidad puede flu ir  desde e l ex­

tramo superior abierto del mismo, por e l pasaje de aire for­

mado entre e l cilindro 1 y la  envoltura intem a 16, hasta 
la  lumbrera de salida o extracción 24* Asi, con la  disposi­
ción de 3a fig . 10 se elimina la  necesidad de poner medios 
deflectoras tales como e l an illo  deflector 20 junto a l extre­
mo superior abierto del cilindro tomador 1. En loa demás as­

pectos, 3a disposición es sensiblemente similar a la  del 
dispositivo indicado an las fig s . 1 a 9, y no necesita ser 
descrita con mayor detalle.

Can referencia ahora a 3a f ig . 11 de los dibujos, se 
ilustra Mi e lla  otra forma de realización del invento, que 
incluye un cilindro tomador de configuración invertida res­
pecto a la  del cilindre tomador 1 antes descrito en relación 
con las fig s . 1 a 10, Un cilindro tomador, designado aquí 

tambián con e l  número 1, coasta de su extremidad in ferior 
abierta y su parte extrema superior provista de una porción 
hueca de cuello 40. En e l cuello hueco 40 va montada una po­
lea conducida 41 aplicada y sostenida por una polea 42 y mo­
vida por una correa sin fin  6 que, a su vez, puede ser movi­
da por una transmisión cualquiera de fuerza motriz (no repre­
sentáis en e l dibujo^

Como en las formas de realización antea descritas, hay
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un tubo guiahilo 7 que, en unión de un tubo soporte 10 que 

lo  rodea, se extiende a través de la  parte hueca del cue­

l lo  40, can movimiento deslizante de cierre hermético, y so­
bresale al in terior del cilindro tomador 1, a lo  largo del 

eje longitudinal de éste. El tubo guiahilo 7 está adaptado 

para efectuar un movimiento de vaivén en sentido v ertica l, 

por medio de un d isp ositivo de elevación esquemáticamente 

representado y designado con e l número 9*

E l cilindro tomador 1 está rodeado de una envoltura 

c ilin d rica  43 que tiene su extremo in ferior  abierto conec­

tado de manera desmontable a un ramal de extracción 25 que 

se puede hacer oscila r y  que, a su vez, comunica con un tu­

bo principal de extracción 26 por medio de un tubo de cone­

xión fle x ib le  29.
En funcionamiento, e l aire se introduce en e l  in te­

r io r  del cilin d ro  tomador 1 a través del tubo guiahilo 7, 

y luego prqyecta un haz de fibras 15 (por ejemplo, un h ilo  

o mecha) sobre la  superficie periférica  interna del c ilin ­
dro 1 de la  misma manara antea descrita , con lo  cual se fo r­

ma en dicha superficie una "costra" o arrollamiento de h ilo  
o de mecha. Por consiguiente, e l aire fluye hacia abajo a 
lo  largo de la  superficie interna del cilin d ro hasta entrar 

en e l ramal de salida o extracción 25. Con la  disposición 

ilustrada, e l aire puede extraerse fácilmente del in terior 
del c ilin d ro  tomador, en comparación con e l  d isp ositivo 

ilustrado en las fig s . 1 a 9 o en la  f ig . 10. Asi se mejo­

rará aún más e l rendimiento o e fica cia  de trabajo.

Por lo  que antecede se apreciará que, conforme a la  
invención, la  extracción de aire del in terior del cilin dro 

tomador 1 de la  máquina de h ilar a l exterior del lo ca l de

-  27 -



hilatura puede producir de modo eficaz una corriente de c ir ­

culación de aire desde e l loca l dé hilatura, a través del 

.* tubo guiahilo ? , a l in terior del cilin d re , de intensidad su­

ficien te  para hacer que e l haz de fibras cortas 15 pase des- 

5 de la  entrada del tubo 12 de aspiración de h ilo a* la  super­

f ic ie  p eriférica  interna del cilin d re , a  través del tubo guia ¡ 

h ilo  7. Esto impide qw e l haz de fibras cortas 15 se a-cumu­

le  en la  entrada del tubo de aspiración de mecha o de h ilo ,
13 o 12, y per tanto no sea aspirado en dicha entrada. Ade- 

10 más, la  invención permite que a l aire calentado por e l roza­
miento entre é l mismo y e l cilin dro tomador 1 en rotación, 
salga a l exterior del lo ca l de hilatura, en lugar de ser des­
cargado an las proximidades de la  máquina de h ila r, con lo  

cual puede impedirse que fluctúen le  temperatura y la  imme- 
15 dad relativa del lo ca l de hilatura. Así se elimina e fecti­

vamente la  ocurrencia da roturas de h ilo  debidas a cualquier 
variación de temperatura y da humedad relativa del local de 

hilatura, durante la  operación de h ilar. De ese modo se aumen­

ta candemente e l rendimiento de la  hilatura.
30 como antes se ha dicho, e l  caudal de aire de extrac­

ción ha de elegirse de eouerdo con las condiciones de h ila­
tura, tales como e l tamaRo del h ilo  a obtener, la  velocidad 
de transporte del h ilo , ato. De preferencia, e l  caudal de ex­
tracción de aire puede aumentarse progresivamente segón va 

25 aumentando radialmante de espesor e l arrollamiento de h ilo
formado en la  superficie interna del c i lin dro tomador; es de­
c ir , coao radio de la  superfioie cilin d rica  sobre la  cual ae 
arrolla  al h ilo . Así se puede compensar la  di sminución de la  
tensión can la  cual e l grupo de rod illos 14 tira  del h ilo ,

30 y por consiguiente se puede prevenir e l posible enmarahamian-
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4 o del haz de fibras 15 en y junto al grupo da ro d illo s .
Como antes se ha dicho, la  invención ha presentado 

..  ̂ un c ilin d ro  tomador 1 coa e l extremo superior abierto ope­
rativamente acoplado a la  parte in ferior 17 de una anvol-

Sí *
5 tura intem a 16 y un tubo gaiahilo 7 opera tivanente acopla^ 

do a la  tapa 23, da modo ta l qua las holguras de separación 
entre estos elementos sea lo  más peque3a posible, con e l  
propósito de reforzar la  propiedad de cierre hermético de 
estas holguras. Así se disminuye la  cantidad de aire de in - - 

ló  filtra ción  a l in terior del c ilin d ro  tomador por cada una de

estas holguras, y con e llo  se reducen las pórdidas per ro­

zamiento cao e l a ire . Es más, casi la  totalidad del aire 

que circu la  por é l in terior del cilin dro tomador 1 es trans­
portado directamente a l exterior del lo ca l, y por c onsiguien- 

15 te todo sonido de alta frecuencia producido por la  corrien­
te de a ire  se disipará a l exterior del lo ca l, con la  consi­
guiente reducción dél n ivel de ruido acústico que sé produ­

ce durante la operación de hilatura. Es de notar que la  en­
voltura externa 18, la  lumbrera de extracción o salida 24 y 

20 e l ramal de salida 25 puedan hacerse, ventajosamente, de un
material cualquiera adecuado, térmica y acústicamente ais­
lante, como por ejemplo resina sin tética  y sim ilares, a l ob­
je to  de favorecer e l efecto de atenuación del sonido y e l i ­
minar la  transmisión de calor desde dichos componentes al 

25 in terior del lo ca l.
Después de formada una "costra" de h ilo  en la  super­

f ic ie  periférica  interna dél cilin d ro 1 , puede detenerse e l 

funcionamiento de la  máquina de h ilar. En ese momento, los 
trozos de h ilo  y fibras fijados a la  superficie periférica  

30 intem a del cilindro caerán y se acumularán en e l fondo del
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c ilin d ro , en e l  caso de que este último se halle cercado 

per su extremo in fe r io r . Para quitar estos trozos de h ilo  

y fib ra s , e l  tubo guiahilo 7 puede hacerse descender a su 

posíciún más baja, ta l como se indica en la  f ig . 10, accio­

nando luego e l  ventilador extractor 30, lo  cual hace que 

loa trozos de h ilo  y fibras acumulados en e l fondo del c i ­

lindro sean lanzados hacia arriba. A continuación, lo s  tro ­

zos de h ilo  y fibras son arrastrados por una consiente de 

aire que se hace pasar por e l  tubo principal de extracción 

26, de la  manera antes descrita , hasta ser separados por e l  

d isp ositivo de f i l t r o  35 dispuesto en e l  tubo 26. Por con­

siguiente, e l d isp ositivo  de f i l t r o  35, que incluye acumu­

lados en su in terior lo s  trozos de h ilo  y fib ra s , puede ser 

retirado de vez en cuando del tubo principal de extracción 

26, para su lim pieza. A si, se limpiará por completo e l  c i ­

lindro tomador 1 . Con e llo  se economiza un tiempo y  traba­

jo  apreciables, comparando con la  operación da desmontar a 
propósito e l  cilin dro para su limpieza.

En e l  caso de que la  extracción de aire se efectúe 

de modo ce lectivo  en varias máquinas de h ila r , como se in ­

dica en la  figura  3, la  operación de lim pieza puede hacer­

se ventajosamente de modo ta l que só lo  uno de lo s  bastido­

res o máquinas, e l  que se va a lim piar, se somete a extrac­

ción de a ire , cerrando por medio da los  respectivos regis­
tros 34, lo s  tubos principales de extraoción 26 asociados 

a loa  demás bastidores o máquinas. De eate modo se ejerce 

una gran fuerza de aspiración mi la  máquina por dende se ex­

trae e l a ire , mejorándose e l  e fecto  de limpieza#

S i bien la  invención se ha descrit o en relación ccn 

ciertas formas de ejecución da la  misma, se sobrentiende que

30



ea posible efectuar diversos cambios y m odificaciones Istin^ 

por e llo  sa lirse  del esp irita  n i d el ámbito de la  inven­

ción .

* Esta so licitu d  que corresponde a la  presentada en

5 Japón e l 30 de Octubre de 1962, bajo e l  número 48.038/1962,

se acoge a lo s  ben eficios del a rticu lo  51 del vigente Es­

tatuto s obre propiedad Industrial.

10 - N O T A -

Los puntos de invención propia y nueva que se presen­

tan para que sean objeto de esta  so lic itu d  de Patente de 

15 Bavenclón en España, por VEINTE años, son lo s  siguientes:

12. -  Uha máquina de h ilar para retorcer y arrollar 

un haz de fib ras utilizando la  fuerza centrifuga y una co­

rriente de aire que consta de un tomador que comprende esen­

cialmente un c ilin d ro  tomador Hueco g ira torio  para retor- 

20 oer y a rro lla r e l  haz de fib ras sobre la  su p erficie  p erifé ­

r ica  ántama del "Hamo por la  acción de la  fuerza centrifu­

ga debida e l movimiento de rotación a elevada velocidad del 

c ilin d ro , un tubo de guía de diámetro relativamente reduci­

do insertado coaxialmente dentro de dicho miembro de c i l in -  

25 dro tomador para movimiento reciproco re la tivo  a lo  largo

del e je  longitudinal del mismo, estando adaptado dicho tu ­

bo de guia para introducir e l  haz de fibras hacia dicha su­

p e r fic ie  p erifárica  interna de dicho miembro de c ilin d ro  

tomador a su travás, por medio de una corriente de aire a 

30 su travás originada por e l  movimiento g ira torio  de dicho
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miembro c ilin d r ico , medios de envolventes para rodear di­

cho miembro c ilin d rico  temedor coa un espacio formado en-

* tre e llo s , rodeando sustancia Icente dichos medios envolvan-

- tes por todas partes a dicho miembro c ilin d r ico  tomador,v. ' .
5 medios para mantener aquellas porciones de un e je  girato­

r io  para dicho miembro c ilin d r ico  y de dicho tubo de guia 

que se extienden a través de dichbe medios envolventes en 

una relación  sustancialmente hermética con dicho espacio 

fem ado entre dicho miembro c ilin d r ico  tomador y dichos me- 

10 dios envolventes, y medios extractores dispuestos en dicho

tubo extractor.

2S .- Una máquina de h ila r para retorcer y am ollar 

un haz de fib ra s  que comprende un c ilin d ro  tomador hueco 

g ira torio  con su extremo superior abierto y un fondo cerra- 

15 do, estando destinado dicho miembro c ilin d r ico  hueco a  re­

torcer y arrollar e l  haz de fibras sobre la  su p erficie  pe­
r ifé r ic a  interna del mismo por la  acción de la  fuerza cen­

trifu ga  debida a l  movimiento de rotación a elevada veloci­

dad del c ilin d ro , un e je  g iratorio  fija d o  rígidamente a d i­

go cho miembro c ilin d rico  tomador en e l  fondo, un tubo de guia 

de diámetro relativamente reducido insertado coaxialmente 

dentro de dicho miembro c ilin d rico  tomador a través del ex­

tremo superior abierto para movimiento reciproco rela tivo 

a lo  largo del e je  longitudinal d e l mismo, estando adapta- 

25 do d 3c ho tubo de guia para introducir e l haz de fibras ha­

c ia  dicha superficie in terior de dicho miembro c ilin d rico  

tomador a su través, por medio de una corriente de aire a 

su través originada por e l  movimiento g ira torio  de dicho 

miembro c ilin d r ico , que incluye la  combinación de una en- 

30 volveate in terior  para rodear la  superficie p eriférica  la -
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tera l de dicho miembro cilin d rico  tomador, medios de cie­

nes hermético incluidos en dicha envolvente in terior para 

cerrar Reumáticamente aquella porción de dicho eje dispues­

ta en posición adyacente a dicho fondo de dicho cilin d ro , 

una envolvente exterior para cancar heréticamente dicha en­

volvente in terior y que incluye un espacio formado entre la  

misma y dicha envolvente in terior, medios para cerrar her­

méticamente aquella porción de dicho tubo de guia que se ex­

tiende a través &  dicha envolvente exterior, medios deflec- 

teres dispuestos en posición adyacente a dicho extremo supe­

rior  abierto de dicho miembro c ilin d rico  tomador y dentro 
de dicha envolvente exterior para desviar una corriente de 

aire desde e l  in terior de dicho miembro cilin d rico  hasta di­

cho espacio, medios tubulares de extracción que comunican 
con dicho espacio femado entre dichas envolventes exterior 

e in terior, y medios extractores dispuestos en dichos medios 
tubulares de extracción.

3 9 .- Una máquina de h ila r  para retorcer y ampollar un 

haz de fibras que c emprende un miembro cilin d rico  tomador 
hueco y giratorio con su extraño superior abierto y  un fon­
do cerrado, estando destinados dicho miembro c ilin d rico  hue­

co a retorcer y a ir  o lla r e l haz de fibras sobre la  superfi­
cie  periférica  interna del mismo por la  acción de la  fuerza 

centrifuga debida a l movimiento de rotación a elevada velo­
cidad del cilin d ro , un e je  giratorio fija d o  rígidamente a 
dicho miembro o ilín d iico  tomador en su fondo, un tubo de guia 
de diámetro relativamente reducido insertado coaxialmente 
dentro de dicho miembro cilin d rico  tomador a través de dicho 
extreme superior abierto para movimiento recíproco relativo 
a lo  laxgo del eje longitudinal del mismo, estando adaptado
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dicho tubo de guia para introducir e l haz da fibras"hacia 

dicha superficie in terior de dicho miembro c ilin d rico  to­

mador a su través, por medio da una corriente da aire a su 

través originada por e l  movimiento giratorio de dicho miem­

bro cilin d rico , que incluye la  combinación de una envolven­

te para cerrar hemétioamente dicho oilindro tomador y que 

incluye un espacio formado entre los mismos, medios de c ie ­
rre para cerrar herméticamente aquella porción de dicho eje 

dispuesta en posición adyacente a dicho fondo de dicho miem­
bro c ilin d rico  tomador, medica de cierre separados para ce­

rrar heiméticamente aquella porción de dicho tubo de guia 

que se extiende a través de dicha envolvente, un medio tu­

bular de extracción que comunica con dioho espacio formado 

entre dicho miembro cilin d rico  y dicha envolvente, y medios 

extractores dispuestos en dicho medio tubular de extracción.

4-s.- Una máquina de h ila r, centrífuga, para retorcer 
y arrollar un haz de fib ra s, que comprende un miembro c i­

lin d rico  tomador hueco y giratorio can su extremo in ferior  
abierto y una porción superior hueca en forma de cuello que 

sirve cano e je  de rotación para dicho cilin d ro , estando des­

tinado dicho miembro c ilin d rico  hueco a retorcer y arrollar 

e l haz de fibras sobre la  superficie periférica  Interna del 
mismo por la  acción de la  fuerza centrifuga debida a l movi­
miento de rotación a elevada velocidad del cilin d ro , un tu­
bo de guia de diámetro relativamente reducido insertado coa­
xialmente dentro de dioho miembro c ilin d rico  tomador a tra - 
véa de dicha porción en forma da cuello de dicho cilindro 

para movimiento reciproco relativo a lo  largo del eje lon­
gitudinal del mismo, estando adaptado dicho tubo de guia 

para introducir e l haz de fibras hacia dicha superficie in -

34 **



30

15

te r io r  de dicho miembro c ilin d r ico  tomador a au trew ^srpor 

medio de una consiente de a ire  a en través originada por e l  

movimiento g ira torio  de dicho miembro c ilin d r ic  o, que inclu­

ye la  combinación de una envolvente para cerrar heme ticamen­

te dicho miembro c ilin d rico  tomador, a excepción del fondo 

del mismo, medios de cierre para cerrar herméticamente entre 

dicho tubo de guía y dicha porción en forma de cu ello  de di­

cho c ilin d ro  tomador, incluyendo dicha envolvente su extre­

mo in fe r io r  ab ierto, un medio tubular de extracción que co ­

munica con e l  in terior de dicho miembro c ilin d r ico  tomador 

en e l  extreme in fe r io r  ab ierto , y medios extractores dispues­

tos en dicho medio tubular de extracción .

$ s .- Máquina de h ilar para retorcer y arrolla r un haz 

de fibras*
Tal y como se ha d escrito  en la  Memoria que antecede, 

representado en lo s  dibujos que se acompasan y  con los f i ­

nes que se han especificado.
Bata Memoria consta de trein ta  y cinco hojas escritas 

a máquina por una sola  cara.
Madrid, §g*. ^

P.&.
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