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_ MBMCRIA DESCRIPTIVA
que s proamtavpara uwndir 8 18 solicitud
de
PA‘IENTE DE INVENGION
o fomulada ol 21 de Junio de 1963, cam el ne 289.250
sn ’
'  ESPARL
PR - por VEINTE efics
| | 8 nombre de MITSUBISHI SHIPBUTLOING & ENGINERRING COMPATY,
me, entidad ;]a.poneaa, establecida en Nﬁ 4, Marunouchi
2-chame, Chiyoda~ku, Tolqro, Japén, por:
Y"MAQJINA DE HILAR PARA RETORCER Y ARROLLAR UN HAS DE

—_——

s presente inmczén se refiere & una miquing de hi-
latu.ra, tal como una continua de hilar, de retcroer 0 gimi~
lar, pare retorcer y arrollsr hilos de algodén, de lana o
| artificiales utilizendo la fuerza csntrifuga y une corrien-
5 te ds aire , ¥ ués -en particular a un dispositivo de éscape
de aire inco#porado & un tomedor y retorcedor de tal néqui-
na de hilar.
Camo es bien sabido, les méquinaa cmtn{i‘u@,a de hie-
lar y retorcer adaptadas pars arroller hilos en las paredes
intemaeas de unéaé cilindros téﬁadoms que glram a gree velo-
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cidad; incluyen une unided para trater mechas o: os, ‘Wni-
ded que camprende unos cilindros tomédowes dispuestos en el
bastidor de wna méqnina; ung fileta dispuesta por encims de
1os.cmnai§s tanedores pers suspender rollos de meche o de
mo; un é'upo de rodillos para cada éilindro; a £in de trems.
por'tjn' la mech o el hilo sacado del rollo de la fileta aso-
ciac;o; con © sin estiradc del mimo; y dos o tres tubos dele
@dos a través de los cuales se hace peser el cilindro tome-
dér agooiado la mecha o el hilo tianspor!:ado por el grupo de
rodillos. El Wltimo de estos tubos delgados que eceban de ci--
tarse, denaminado tubo gufahilo, sirve pera tirar redialmen—
te del hilo desde un orifiecio o .lumbrera de su extremidad
litre hacis la pared interne del cilindro toﬁaﬂ.qr_; v efec-
wer el moviniento de vaivén transverso del hilo o mechs es-
tirado; cm 1o cual el hilo retorcido es am"c_»llado poi- ca~
pas en la pared intema del cilindro. El tubo g:iahilq ge
bella dispuesto para ser introducido en el cilindro tomador
con movimiento altemetivo de treuslacién en el sentido axil
del mismo. :

Lo cilindros tomadores usuales gaeralmente utiliza-
dos en-tal_.es méquinas centrifugas de hilature se clasifican
en dos tipos. Loz de uno ds estos tipo's.u-kén ablertos por
miba o incluyen en su extrem¢ inferior un fondo corrado

que llsve montado un 4rbol smtenido 8 rotacién por un co-
jinste y adaptedo para g:i..mr movido en torno s su eje lan-
glitudinal por medio de una corres sin fin; un engrenaje, un
alactroimén; ete. El cilindro tamadoar del otro tipo estd

abierto por su extremo interior y proviato por el superior

de una porcién meca de cusllo, y se balla adeptedo pars gi-
rer movido en tormo a su eje longitudinal por medio de una
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correa sin ﬁ.n, wne transmisidn do friccidn o similar,

la._porgién_&e cuello adecusdemente sostenide. Ba los cilin-
dros tomadores de uno y otroe tipo hay un tubo gufahilo que
se mantiene en pomicién coaxil respecto al cilindro ‘bmdor;
¥ en el primer tipo de aqusllos el tubo gu:’.a.hilo ge introdu-

~ce en el ¢ilindro Por su extremo sdbierto, en tento qus en

el cilindro tamsdor del otro tipo el tubo gufahilo se cons-
truye de memera tal qw se extiende a través del cusllo e~
co heste que su parte extrems inferior sobresale por el in-
terior del cilindro tomedor.

Con el objeto ds proteger el cilindro tomedor contra
dafios prpdxidtdos por una causs extemsa cualquiera; ixizpadir
Q1o un operario se lesione por contacto accidental cam el
eilindro toma.d-or; y reducir las pérdides por rozamiento can
el aire; debides & la rotacién del cilindro e gran veloci=-
dad, este {ltimo se viene rodesndo en general ds una cubier-
ta 0 caje p:otectora; de foma esencialmente idéntica & la
del cilindro. A los fines de reducir estes pérdidas par ro-
zaniento cm el aire, no bas‘{:a con encerrar solsmente la su-
perficie lateral del eilindro toﬁador envolviénd&lo en '.'La.
cubierta protectora; por 1o gue se prefiere cubrir sdemds
con éste las superficies extremes inferior y superior del
cilindro. En este ltimo ces o; la ocubierta protectora puede

" ir muchas weces proviste de una tepa dsmmontable, en uns de

lea superficiea extremas, para retirar del cilindro el rolle
de hilo termineo. | _

Con 1a disposicién arriba deacrita; el movimiento de
rotacidén del c¢ilindro tomador & gran velocidad hace @ue el
sire catenido en éste fluye hacia la snperfieig intema
del ﬁimo pbr la accién de 1la fuerza centrifugs, reducien-
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do asf la presién de aire junto al eje longitudinalmente
central del cilindro. Adamés; sl 1a cubierta protectors
incluyers uns abertura de escape, el aire fluiria & 1o lar-

go ds la superficle intema del cilindro, hacie su extremo
shierto, hasta pasar por la sbertura de escape el exterior

ds 1o cubierte. Al propio tiempe, el tubo guiahilo inclui-

T4 una corriente de aire que fluye a través de é1 hacia la
parte central del cilindro.

Ia mayor parts ds las unidades ususles de hilatura
ino]nysn bien sea una separacidn gdeouada; fomede entre
ia cubierta protectore’y su tapa; 0 una aberturs del tema~
fio adecuado dispueste junto & ung poroidén extreme de la cu=
bierta can el propbsito de permitir que el aire del c¢ilin--
dro tapedor salga del mismo., Si el cilindro tamador dé‘:u_na
tal mé.qnma ogntrifq.&a de hilstura se hace girar a gran ve-
locidad, se esteblecerd una corriente o un flujo de aire
que _en"cra’poz' ol tubo guiahilo y sele de la cubierta pro-
tectora. Por cmsigulente, la parte libre extrema de la me~-
cha 0 el hilo a retorcer y arrollar es arrestrada por la co-
rriente de aire que entra en el tube guiahilo; pere ser aé-
pirsda en el interior del cilindro tapedor y luego movida
heola la pared intema de este dltimo. I.a parte libre ex~
treme que haye aloenzado un espacio junto & la superficie
interna del cilindro tomador es aceiarada por una corriente
de aire qu gire 8 gram velocided en el mismo espacio &ge-
rréindose & la pared intema; 1o qua da luger & la inicia~
cién de la operseién de retaroer y arrollar. En otros tér-
m:tnqs,l la parte extrema libre del hilo es smutomédticemente
errollada en torme & la paxed interna del cilindro tanaaor;

ocon una gran eficacis.
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Adenéds, las méquines de hilatura del tipo &rr:lba men-

ciopedo se c_ara.cten:ima_n gan_eral por 12 gren velocidsd de
su trabejo de hilature, dsbido & quw 1os hilos se retusrcen

¥y arrollen con muy poce fensién, en caparacién cm las né~
quinas de hilar de otros ‘tipoe; aproximéndose diche temsién
& la mited de la que ?I:ie:;en estas dltimas méquinas. Bl gm-.
po de rodillos de tramsporte de las primeras né.q\iinas puede
tambidn taner; cem fmusncia; una welocidad de rotacién

- aproximsdagente doble de 3& obtenida con las médquings de hi-

latura del otro tipo. As:t, pues, resulta muy diffcil y nada
eficas tipificar los hilcs durante ls operacidn de h:.latura,
como en las méquinas del otro tipo. Por cansiguiente, la in-

“troducoidn del hilo desde el tubo guishilo a la pared inter-

na del cilindro tamador utilizando la corriente 42 aire es

en swtancia bien puede decirse, uno de los requisitos esen-

~ clsles para la méquina de hilatura del tipo centrifugo.

‘ Efectuando la introduceidn del hilo por medio de tal
corriente o flujo ds a.ire;v la cantidad de aire ‘de_n entraia .
he. de mgdj.ﬁoarae , namrﬂmente; da acuerdo con parémetros
tales cauo 1a velocided de tremsporte o slimentacifn de la
mecha © h:i.lo; la elasticidad de los filamentos que ,c,zmsti-a
tuyen este; mweche © hilo; la cafigureeidn y dimensiomes de
una lumbrera de aspiracién; ‘etas Por ejemplo; se supone que;
para hilos ds estambre de lana del n® 32, sistema métx'ioo;
¥y con el mimero de torsién nés comente, la welocidad de
los rodillos de transporte es del orden de.30 & 40 m/min. ,

uns lumbrers de aspireciln situela & uns distencia de 20 mm
de un punto de presién de los rodillos emparejados es de po~
ca resistencia y tiere un didmetro interior de 10 mm, yw
cilindre tomsdor cuyo difmeiro interior tiane 80 mm seiaoe



30

2892

girar a ragén de 18.000 rpm. Asinismo se supone gque la ou-
bierta protectora del cilindro tomador 'eté. provista, por
la parte superiar de la swperficie lateral, de 16 agbertu-
res de soplado de 5 mm de diémetro. Ed estas cirounstancias,
el caudal de paso de are a través de un. tubo guishilo lle-
garé sproximsdamente a 0,25 wd/min. Si.el eauaal d pas de
eire fuera meuor que el que acaba de indicarse, seria dif{-
cil aspirar un hilo por el tubo eu;[ahilo, ¥y babria deficien~
cla de fuerza de aspiracién dureate la mxgtura; cm 1o cual

el hilo tenderfs & mredgrSe en loe rodillos de transporte.
. Para un hilo gmeso;' la velocided a la cual es extral-
;io es mayor que la velocidad a la cualise transporta un bhi-
1o delgado; comparades @ ung misme velocided de rotacidn
‘del cilindro tamador; ¥ por tanto es probable que el efec-
to de aspirecién sem deficiente. Por el contrarioc, un hilo
delgado puede ester sometido & un efecto de aspiraciln su-
ficiente, en eanpa.raeién con la velocidad & la cual se le
transporta. A.hcra bien, el hilo delgado es afectado por una
corriente do aire dentro del cilindro tomador, por lo que
es probeble que resulie desiguslmente arrcllado en cepas so-
Yre 1s paved intema del cilindro, Por casiguisnte, es oan-
veniente controler la fuerza de aspiracién o la centidad de
gire de en’crada; .coz‘x amreglo a la velocidad de tmaporte
’dal hiloy e 19, velocided de rotacidn del cili.ndro tcmador;
al objeto d efectuar 1a opez'ac:uSn de h:.latura en las condi-
ciones 6p“bimas.. ‘ .
Se hece notar asimismo que; en las ndquinas de hila-
tura del tipo oentrimgg; uns gran proporeién de la fusrza
motriz se utilize en mover los cilindros tomadores a’gran

- waloeidad. Por e jemplo, une méquins de hilatwre & gran ve-
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locidad que incluye cilindros tomadores asbiertos por sus

extremos superiores tiene unes pérdidas por rozemiento ca
el ai;'e; debldas @ l1a rot=cidn de los c:u.indros; ©orTe spons
dientes a del 60 al ;Oﬂ de la fuerze motriz. Caai la tota-
lided de esta fuerss ineficaz sg convierte en energie tér-
mica en los cilindros tomeiores, esumentendo as{ la tempera-
tura del aire qus circula junto & los mismos. Es méa, 8l el
alre asl celentedo sale por una o més toberas practicadss
en .'La. cublerte protectora asociai'a\; o & través de un lmeco
entre Jla cublerta y la tapa ds la miama.; entonces el smbien-
te del local donde se hellen insteladas les méquinae de hi-
lafm var:_[a'no sélo en ‘b«mpu-a'lm:a; sino tambidn en hume-
dad relativa. | |

Ea: bien sebido que las méquinas; ya sean de hilar o
de retorcef; han de hacerse trabajar a una tempersatura in-
forior a unos 33%¢ y can wne humedad relativa comprendida
eproximadamente eutre 60 ¥ 708, S la temperaturs y la i~

medad ;'elati'&a se diferencism de los valores respectivos

" recién indicados, las meches o hilos se romperfn con fre-

ouencie en l& filstae, la wunidad de rodillos y similares,

aun cumdo las méquinas de hilar o retarcer no por eso ha-
yeo de dejar de funcionar nmecesarimmente. Pero estas rétu—
ras d0 hilos hacen que el rendimiento sea extremadamente ba~
jo. ' »

Asi; pqaa; a los fines de hacer funcionar uniformemen-
te y sin tropiezos las méquinae de hilam, uno de los gra=-
ves problamas que se presentsn cmsiste en compensar adecus~
demente las variagicme de temperatura y de humeded relati-
va debidss & la gran cantidad de celor producida par los
cilindros tcma_dores. Ahorsa him; con los procedimientos
ususles de acondicicnamtento de aire, pare reguler la tem~
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peratura y la humeaad relative en la totalidad de un 1o-
cel o sala de méquinas de hilature, se hace muy dif{cil
compensar de memere critica y eficaz estas variaciones de
temperature y humeded relativa. Si se mténta proyectexr y
gongtruir un sparato que funcione de manera suficiente pa~

re. satisfacer los requisitos del caso, las cantidades nece-

 serias de sire de alimentacidn y extreccidn se hacen enton-

ces mny elevadas: Ademés, ello resultarie inconveniente do-
bido & la extraordinaria sequedad producida em los hilos,
ssf cmo al enmarafiamiento de los miamoa; por el aire cir-
oulente & través del local.

Por cmsiguimte; los técnicos interesados en la 8~
quinaria de hilatura de tipo centrifugo sienten le necesi-
dad do dispmer do wn método més eficaz y ecm&nico; capag
de controler suficlentemente le temperatura y la humedsd re-
letiva en un espacio ds txfabajo; ¥ més particulamente con-
penser las veriacidnes de temperature y humedad relativa re~
sultentes del calor genersdo por los cilindros tomadores du-
rente su movimiento de rotecidn. ‘

Es, pues, objeto del presente mvento, hahdlitar, en
néquings de -hilatura del tipo centrifuge, wn dispositivo
i:orfbccimdq para regular de modo efofetivo 1s cantidad de
aire que sirve peresspirar una mecha o un hilo; de acuerdo
con condicicnes de bilature teles ocamo el celibre o mmero
delrhilo;‘ la welocidad a la cual se transporte el hilo o la
mechs; y ,smila'es; para 8sf{ retorcer ei hilo y arrollar la
weoha o hilo en le superficie interna ds la pared de un ci-
1indro tmaflpr; con gren aficacia ¥y rendimianto. ,

Otro objeto de 1s invemcién reside en un dispoﬂtin
mﬁecci@do; en méquinas de hilature de tipo gmtrifuso,



L)

-5

892 50 %

para disipar el calor @nego en cilindros tumadores que
giren a gran velocided, llevéndolo &l exterior del local
o sals de,méqxina.,a de hilatura,

Otro objeto do la invencidn camsiste en un dispositi-

.¥o perfecoionado, en méquinas de hilatura de tipo centrifu~

g9, pars impedir que el calor genersdo por le rotacién e
gren vaiocidad 4 los cilindros tanadoms; afecte de modo‘
rerjudicial a aquellas paries de ls méquine que es Decess~
rio mentener & una temperaturs oritics y & ums humedad re-
lativa orittce;: esto es; & la fileta y la unidad de rodi-
1los. : . )

Otro o‘njeto de 1a inven¢16n consiste en un dispoaiti—
vo parfeccionado, en méquinas de hilatura del tipe centri-
fugo, para dar salida al exterior del local de hilaturse al
aire cuya temperatura es méxima zeapeeté & la del aire aspi~
Tado. _ :

Otro objeto més del invento reside en un dispositivo .
perfeccionado pars reguler de modo efectivo 1a temperatura .
¥ la humeded nalativa ds una méguine de hilatura de tipo cenw
trd{fugo.:

'ﬂqnimdo en cuente los mencionados ob:)etos; 1z inven-
clén reside en wna méquina centrifugs de hilatura pars re-
torcer y arroller un haz de fibras utilizando la fuerze cen~
trifugs y une corriente de circulacién de aira; que consta
de un tomador que ccmprende esencialmente wn cilindro toma~
dor giratorio para z;etorcer ¥y arrolisr el_héz de fibras en
la superficie periférica intema del mismo por la eccidn de
1a fuerze centr{fuga debida &l movimiento de rotacién e gran
velocidsd del c;linaro; un tubo de gufa de didmetro relati-
vemente reducido e introducido en el o¢ilindro tomador cen .
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movimiento alternative de traslacidn & lo largo del eje
longitudinal del cilindro, y uns enmvolitura o cubierts pro-

tectora dispuesta el exterior y en torno a lg superficie
pariférica externa del cilindro tomador con une separacibn )
smler entre ambos. EL tubo de gufe esté adsptado para '
introdicir ol haz de fibras cortas & hilar, o el haz de fi-
bres larges & retoroer; hecia la superficie periférica in-
tema del cilindro tomsdor. Le envoltura o cubierte protec-

tore estéd adspteda pere mda;r o snvolver esencialmente por

- todos lados el oilindro 'bomédor. y tambidn pera mentener

aquellas partes de la envoltura e través de las cuales se
extiende el érbol rotatorio del cilindro tamador y del tubo
da gﬁa; respectivemente , lo nés neméticas posible. Aei;
la cubierta protestors cierra heméticamente el cilindro to-
mador; ¥ esté provista de una lumbrera de salide o escape
qﬁe canuniga cm un tubo de selida que; & su vez; ve provie-
%o de medics extractores de aire,

Ia invencién podréd apreciarse més fécilmente por la
descrﬂacidn defallad‘a que sigue; tomeda en unién de los di-
bujos adjuntos, en los cualas': B

- la figura 1 represenie una vista en alzada'; parcisk
mente en seccién longitudinal; de un canjunto unitario de
hiler pars un husc do une mdquine de hilar can cilindros to-
madores aliertos por los extremos auperioies; canstrufdo cm
arreglo a 1as ensefienzas de la préeente invencidn; |

) ~ la figura 2 es wea vista fron'bal; parcialmente en
aeocidn; de un sistema de tubos de extraccidn de aire uti~
lizado con la méqﬁina de hiler representada en la fié. 1;

=~ ls figure 3 es uns vista en planta; parcialmente en
sgeciém; del sistema de tubos de extraccién de aire ilustra-
do emn la fig. 2; -
- 10 =
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- la figura 4 ilustra un detsalls del cilindro tomo-

~ dor de la fig. 13

- 1a figure 5 es uns secoiln longltudinal frageuta
ria do una modificacidén o varisnte del cilindro tomadar;

- la figurs 6 os una vists frontal; perciaimente en
seccidn, de un conjunto uniterio ds hilar pare une plura-
lidad de msos, en el qus se ha omitido wme parte paras mam=
yor clarided; |

- la figure ‘7 8 ung secoidn fragnentarj.a de 18 uni-
ded de hilature de la fig. 6, tomada por la linea VII-VII
de la fig. 6; | 7

- 1a f:.guraSesnnavistaeimilar 8 la fig. 7, pero .
que representa une variante del amillo deflector ilustra-
do en la fig. 6; '

- la figura 9 es wna psrspectiva fragmentaria de una
ceja o envolturs protec:tora; que ilustre sdemés las corrien-
tes de aire que tlenen lugar en la mimna;

- 1& figura 10 mpresenta; parte en alzado y parts en
aaccién; ung viste de otra foma do realigacidén do la envol-
tura protectors; y '

- le figura 1l representa ung vista sj.milar a la fig.
1. pero que ilustra una modificseidn del invento, quw inclu- .
ye un ¢ilindro tomedor abierto por el extremo infezjior.

Oop~re£erencia & la fig, 'l de los dihujos; se ilustra
en ells un dispodtivo o conjunto unitario de hilaturs pa-
re un 5010 huso de une méguine de hilaz'-; canstruido can

'arreglo 8 las ensefianzas de la invencién. La unidad ds hi-

lature ilustrede comprende un cilindre tomedor 1 qu tiene
un extremo superior abierto, un cusrpo principsl de foma
cilindrica husca, une parte inferior dispueste en forma de



o

15

20

s

superficie cwrva _gradualmente’ convergente hacla ahaj o, b
un fondos Al fondo del cilindro 1 va riadamente sujeto un
eje 2 quo se extimde & través de una base 3, en la cual
se apoya para giram. El cilindro tomador 1 estd alaptedo
para fomar wa multltud ds capas bobinadas o arrollades
4 de meche ¢ de hilo, 8o maners ya canocida, en la su;_)er-
fiCi? periférice intema del cuerpo principal cilfndrico
meco del miamo; darsnte ol movimiento de rotacién a gran
velocidad. Al oje 2 va operativamente scoplade una polea
de accionamiento 5; por msdio_ de una correa sin £in 6 apliw
ceda a aguelle parte del eje dispuesta enire el fq}do del
cilindro 1 y la base de monturs 3, ¥ que pasa en tormo a
la pélea ‘3. | ‘

Como m8 jor se indica en la fig. l; bey un tubo guis~
hilo :I— dispuesto esencialmente & lo lergo del eje longitu-
dinal del c¢ilindro tanador; con movimientc; &lternativo de
traslecién en sentido vertioal; ¥ = parte inforior pene-
trando en el interiar del cilindro. La parte superior ox-
treme del tubo guiahilo ; esté sujeta por un soporte 8 que
& sk vez va montedo en un diepositivo elevador 9 de cams-
tmccién usual. En el tubo guiahilo 7 va montado con hol~
gars un tubo de sustentacién 10 que incluye un tubo de re-
bobiner 11 dispuesto de mamera desmontable en torno a la
pared externa del miamo. En posioi6n coaxil, encime del
comjunto de. tubos 7, 10y 11, hay dispuesto un tubo 12 pae.
ra espirar el hilo, y wn twbo 13 para @spirar une meche siw
tugﬂg encime: del tubo 12. Sobre el tubo da mechalé hey
Qispuestg un grupo de rodillos d tremsporte 14-_qua sirve
para llevar le mecha o el hilo 15 dosde un dispositivo de
fileta (no representado) al interior del tubo 13.
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Como me;jor se ve e la fig. 4, el cilindro t;;:;w
1 ontd ajustado en posicién coaxil dentro de una envoltu-
re dlfndrice interna 15; con un estrechisimo husco de se-
paracién amlar entre emboa. La envoltura interng 16 inclu-
ye su parte inferior 17, 8 través de la cual se extiende
cop clerre h.epnético el eje 2 del cilindro l, ¥ esté rodea~
da por una envoltura externs ds seccién rectangular 18 que
sirve para fijer ri_gdéaante 8 alla ol extremo superior de
1la envoltura 16. Cano se indice em la fig. 6 , la epvoltura
exterior 18 estd dispuesta para acomoder en ella cuatro ci-
lindros 1 9hneados; formando wn canjunte unitaric. Bn otros |
términos, pare cada custro ci;indrog 0 cuatro hisos se pre-
vé una envolturs extema. No obstante esto; se sobrentien-
de qu la caja o emvolture extema puede dar acamodo a un
mimsro cualquiere edecusdo de cﬂ.i.ndros; distinto del indi-
cado. Una envoltura o cubierts superior desmontable 19 6197
re la envoltura extema 18 por su extremo supsriar.

Por cm huse o cilindre 1 bay un anillo deflector
20, para desviar aire. gue pemde de la superficis internsa

de la ervaltura superior 19 cubriendo el borde periférico

de la parte extrema supsrior @blerta del cilindro 1, y de-
ja clerto meco o eamcio fnulaf de separacidn emtre la su-
perficie intema del anillo y el borde periférico de dichs
parte extrema superior. El anillo deflector 20 incluye una
léming 21 ds seccidn en S que rodee la mited de la circun-
ferencia de la pared lateral de un cilindro y l1a mited de
la circunferencie de la pared lateral del cilindro conti-
guo; opuests & la.pez_'ed lateral primeremente meno;ionada; y
un rebarde o labio colgante 22 fijado & un extremo ds la .
1éains 21. _
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Por cade huso o cilindro 1 hey una -bapa.pergorac_lg
2'3 fijada de modo hemético 8 1a envoltura superiar 19,
por- cuslquier medio a&ocuado; y el tubo de rebobiner 11
ajustado sobre el tubo guiahilo ; ge extiende pasandq con
cierre hemético & través de la sbertura de la tapa 23.

Con la disposicidn desmt_a; cano se qmgia;é; el
¢ilindro tomader 1 esé hemétichente encerrado por las
envolturas 16, 18 y 19 y 1a tapa 23

Como la invemcidn cancieme & las méquines ds hilar
del %ipo 'cehtﬁfngo; se desoribird acto segmido un siste-
na de caductos de axtraooiﬁz; escape 0 selida de a.i.re, ede-
ocuado pere uso oo aquellisse. ‘

c‘mno se ilusire en las figs. l; 4 vy 6; le envoli:ura
exterior 18 eatéd prov:l.sta, por 1a parte inferier del lado

| posterior do ls mdquina de hile.r, de una lumbrers camin 24

de escape de aire por cada mpo compuesto de un mimero
cualquiera de husos con‘yeniente; on este caso do ouatrg;
en comunicacién can un cmdcto o remal 25 de extreceién,
que se extiende hecta abajo. Los rsmasles de extraccibn o
salide 25 commican por su extremo inferior can wn tubo prin
oipal de escape o extraccidn de aire 26 dispuesto en esen-
cia horizonta]mnte ¥ debajo de uma ﬁmdac:l.én 28 de la mé-
guina de hiler 27 (véase la fig. 2), e trevés de los tubos
flexibles de conexién asociaﬁos 29, E1 tubo principel de
escape 26 va sumentando em diémetro progmsivamente hacia -
su extremidad de selida. Como se indica en 12 fig. 3,
némero adecuado de tubos principales 26 constituye un gru-
po, reunido can canexién mutua por los extraﬁos de salide
¥ operativamenie acoplado & un extraotor 30 dispuesto por
el exterior de wns pared .31 del local (véase 1la fig, 2) §
qQua incluye una lumbrers de extraccién 32 ablertae hacia

- 14 =
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arribe. Pare vigilar o1 peso de alrs a presién utilizedo,
cada tubo de salida 26 incluye un medidor de cemdal 33 in-
teme.lglo e ol mismo; ¥ unos medios do reglatro o regile~
cién 34 dispuestos corriente ebejo del medidor de ceudal
33 respecto a.l paso 0 a 12 corriente de aire. Loo qxedios
de Togistro 34 estén adeptados para hacerlos f{mcionar de -
acuerdo con les indicaciones dsl medidor de caudsl 33. Ade-

. més, se prevé la colocacidn ds un dispositive de filtro 35

@ el t}zbo_pnncipal 2.6, para eliminer del mismo los tro-~

" gos de hilo y fibras ¥ el polvo que pueda arrastrar ls co-

rriente de aire. .
f‘era obtensr hiles por medié de la disposicién de

hilstura hasta aqui descrité.; puede recurrirse primeroc a
dar energia a un motor eléctrico (no representado) canec-
tado a la poles de accionamiento 5. 1a activaeién del mo-
%or produce 1a rotacién del c:.lindro tomedor 1 por medio
ds la polea 5, da correa gin £in 6 y el eje 2 montado &
rotecidn en. ls base 3. El cilindro 1 puede ser aecionado;
poz- ejemplo, & una velocidad del orden de las 20.000 rpu.
Al propio tiempo, al tu’oo guishilo 7 pendiante en el inte-
rior del eilindro 1 efectida un movimiento vertical de ved-
vén de acuerdo can el funcionaniento del disposmitivo ele-
vedor 9 en el cuel va montado el soporte superior 8 del tu-
to de guis. _ a

‘ For otra parba, desde uh dispositlvo de fﬂeta (no _
mpres«ntado) se lleva un menojo de fibras cortas 15 & ni-
lar al grupo ds rodillos 14, dondelaqusllas pueden ser es~
tiradas. 4 omtmuacidn; ol hilo 15 que sale del grupo de
rodillos es entregado el tubo de sspirscidn 13 de mecha,
por el grup§ de rodillos 14, & une velocidad adecuala que
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depende del tn.po ¥ diémetro del hilo. como el tubo de as-
piracién 13 de mecha ineluye una con'iente de paso de aire
comprimido que le es suministrade por un inyector cualquie
ra adecuado (no repmsentadp);_el hilo entregado es aspi-
rado al intericr del tubo 13 por la accién a8 este finjo
de paso de aire comprimido. Al propio tiempo, la porcidn
aspiraia del hilo es retorcida haste el punto da dérsele
ung tenacidad suficien'be; que le impida romperse durante
las sucesivas opereciones. EL hilo as{ retorcido se lleve

- 'lusgo &l tubo 12 de aspirao:Lén de hilo.

En tales circunstencles, cano se observa.ré, al girexr
el cilindro tamador 1 movido & una velocidad hasta del or-

den de 20,000 rm. el aire de la poreidn meca interiar del

uismo tiende \e. #luir hacia la superficie periférics inter-
na del cilindro, por la accién de la fuerza centrifugs, y
luego & subir movido & lo large de la superficis interna
del cilindro hacia el extremo superior sbierto del mismo.
Esto hace que la ;presi&ﬁ disminuya en la porcién de aire
gitueds en y Junto &l eje central loneitwiinal del cilina
aro. Por ocmig,uienta; se crea una corrients de aire que
circula par el interior del tubo guishilo ; desde su ex;
tremo superior al iaferior. Este carriemte de aire que

‘atraviesa el tubo gu.iahilo’ 7 sirve para aspirar le porcifn

extreme dal hilo & 1a entraia del tubo de aspiracién de
mecha 0 de hilo; 13 o 12; respectimnte; dispuesto en-
oima del tubo guia.h.iio ;, y lievarla &l interior de este
¥1tino tubo & travée del tubo 12 de espiracién de hilo_;
haata lleger a la parte interna huece del cilindro tome~
dor, & travds del extremo inferior del tubo 7.

Ia poreiln extreme del hilo que sale del tubo evi.a-

-

- 16 -
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hilo 7 interior al cilindro 1 es desvieda hacia la super-

ﬁ_cie ix_xtemg de este'ult:l.mog En.la px?ximidad de lsa su-
perficie interne del oil:l.ndro; 1, le porcidn extreme des-
viada y la porocidn sucesiva del hilo son aceleradss por
wna. corriente de -circulacidén de aire que gira & gran velo-
ciﬁad; ¥ # continuecién se agarran ala superficie inter-

. ne del cilindro 1, 41 miemo tiempo, el dispositivo eleva~

dor 9 con‘bimia efectusmndo un movimiento de vaivén en sene
tido veruoal, y haciendo qw el tubo guiahilo 'I 86 mueva
'hambién alternativenente en sentido vertical y a %odo 1o
largo de 1a periferie extema del tubo 12 de aSpiracién de
hilo, de meners usua.l Aa:i, el movimien'to de rotacién del
cilindro tamador 1 c¢ocpera con el mov:miento altemativo
de traslacidn del tubo guiehilo ‘7 ‘en sentido verﬁ.cal,

~arrollendo progresivamente el hilo en capas en torno a la

superficie periférice inteme del cilindro 1, mientras el
hilo efectis su moviniento de vaivén trensverso. Asi se
foma;_ ﬁnalmente; un arrollamiento o torta; del hilo ob-
fenidc; sobre la pared intema del ¢ilindro tamador.

En funcionamisnto, se introduce aire continuemente
en 81 oilindro en rotecidn 1, & través del tubo guiahilo
7, ¥ por tanto se necesita que un exceso de aire escape
del fnterior al exterior del cilindro 1. A tel fin, pusden
ponerse en funcionamiento los extractores ;30 anﬁeriomen-
te descritos en z'ellacién con las figs. 2 § 3. Al fwcio-
nar lqs‘inyeétores 30; se reduce la presién en ls extremi
dad camin ‘de los tubos principales de salids. 26; cm lo
cual el aire del interior del cilindro 1 asociado es as-
piredo de _é_ate a través de su extremo superior a.bierto;
del espacio anuler entre las envolturas externa e interna
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8y 16; ol ramal de escape o salida 2§ y el *ku.‘r.»o’“E
nexiln flexible 29 . pasando al tubo principel de salida
26 como se ilustra mediante las flechas de lss figs. 1y
4. Més concre?;amnt@ cano s¢ indica en las figa, 4 v ; Y
se sefiala mejor ca flechas en le fig. 9; 18 corriente de
gire en rotacién qué sube & lo largo des la superficie pe-
riférica interna del oilindro tomedor 1, fluye esencialmen-
te en sentido horizatal e través del anillo defleotor 20

formedo entre el extremo superior ebierto del cilindro 1l

¥ la parte contigua de la envoliura superior 19 y a lo lar
go de las placas curvas 2 en el seutido de rotacidn del
gilindro; ¥ luego es desviada hscia abajo por 10s rebordes
pendientes 22 dispuestos esencialmente en frente de l1a pe-
riferie extema del anille deflectozj 20. Ie corriente de
eire asi desvisia entra luego em el espacio anular conpren-
d1do entre las emvolturas externa e interna 18 y 16; y de
agﬁi pasa 8l remal de salida 2.5'por la Jumbrera de escape
24 practiceda en la parte inferior posterior de la énvol—
tura extemsa. A continuacién; le corriente de circulscién
de sire se hece pasar por el remal de salida 25 ¥ ol tubo
flexiple de Qmexién 29; el tubo, prineipal de selids 26. Bl

alre que circula por el tubo principal de salida 26 es ex-

pulsedo el exterior de la méguina de hilaturs 27 por medic

del ventiledor extractor 30.

La cantidad de aire extraide por unidad de tiempo
dsbe elegirse ad_ecuedamnte; para dex un caudal de entra-
da ds aire tel que; segin el tamefio del hilo a obtener y
su velocidad de tranaporte; el haz de fibrée cortes 15 sea
eficazmente introducido en el tubo guishilo ; a través del
tubo de aspiracién de hilo 12; y que asimismo se impide

- 18 -
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© que el srrollamiento ¢ "costra"™ de hilo gue se forma em

1a superficie periférica intema del cilindro 1 en rote-
cién ss dsshaga, aai; -laga.ntidad minima de aire de en-

. trada por u.nidm; de tiempo ha de detemiﬁame de &cusrdo
con las condiciones de hilatura; tales como el didmetro
interior del tubo de aspiracifn 12 e su éntraia; la dis-
tancia entre 16 entreds del tubo de aspiracién 12 y la sa-
l1da del tubo guishilo 7 al iniciarse la operscién de hi-
lamré; o bien 18 langitud del tubo de aspiracién; el ta-
maiio del hilo @ ob'bener; la welocidad a la cual se trens-
poxta el hilo; etc,

3 realigaron uncs experimentos de hilature de es-
fambre de lana, utilizando tubos de aspirecién de un dié-
metro interior de 10 milfmetros.y une longitud de 250 mm,
cuyos resultados fueron los siguientee‘:

“e{tulo del hiloenci— Yelocidad de trans-. Camﬂé.l nfnimo

1lo terminado (sisteme porte del hilo de aire ge en-
métrico) (metros/minuto) treda (m/min.)|
32 40 0,25
48 32 0,15
60 28 0,11

A base de 1 cantidad de aire de entrade por unidsd
de tiempo ‘asi pxjefijada; para satisfacer de modo suficien=
to los requisitos de ls hilaturs zegin el caso; puede cal-
cularse la cantidad de aire de salida por unidad de tiem~
.po; extraida por el tubo prineipal de salids 26; de modo
que pezﬁita introducir en cade uno de los tubos guishilo .
; asocisdos @ dicho tubo principal 26 la citade cantided

- 19 -
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de fijarse un caudal de peso de aire & través del tubo 26
que setisfage los requisitos Sptimos de la hilatura, me-

diante la lectura de las indicaciones del medidor de cau~

dal 33, y regulando de acuerdo cdn ésta la apertura del re- -

gistro 34. ‘

m'este caso; proyectando y construyendo el tubo
pr'incipal’ de salids 26 de modo tal que su difmetro inte-
rior veya sumentando progresivemente hacia el exrtremo de
sslida del miémo; cano 8e indica en las figs. 2 ¥y 3, es
posible mantener 1& nimme presién de aire en 1los ramales
de salida 25 que coanmunican ¢con el tubo principal eomﬁn; ¥y
por consigulente se pueds hacer pasar por cade uno @e los
cilindros 1 asociados cantidades de sire de una misma mag-
nitud por unided de tiempo.

Por lo que anteceds s apreciard que despuds de ha~
ber sido retorcidesls porcidn éztmma ¥ 1= poreién sucesi-
ve del hilo 15 trensportado por sl grupo de rodillos 14;.
durante su paso por el tubo 13 de aspiracién de mecha; pa~
re derles uns fterecidad apropiada; aquellas porciones del
hilo son arrestradas por una corriente de alre en la en-
trada del tubo ,dg aspirecidn 12 de hi;o; & introducir en
éste. A dichas porciones de los hilos, al salir por la
lumbrers de descargs del tubo de espiracién 12; se les ha-

- ‘ce gloanzar con seguridad la pared intema del cilindro

tamadgr 1, sobre la cual pueden queder formendo une "cos-
tra® o a;'rollaﬁiento de cualquier forma de_segda;_. 8l mis-
mo tiempo que se xtefusrcen debido a su moviniento de vai-
vén trapsverso resultante de l1a ¢anbinacidn del movimiento
rotatorio del cilindro 1 y del movimiento alternative de

- % -
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traslecidn vertical del tubo guiashilo 7. _

~ Como se comprenderé;‘ya que el cilindro tomador 1 gi-
ra movido & gren welocidad, se genera una cms:i.dergble cen-—
tidad de caler en la pered periférica del eilindro, y en el
eire de sus proximidedes, debido al rozgniento entre dicha.‘
pared periférica y la porcidn del aire en cantacto con l1a
mima; as:( cquo eatre las particules de aire qus @e musven
waas respecto a otraa.

Anore: bien, con la dis posicién aescrita, cesi tode. ls
csntidad de .calor gmerada pusde ser disipeds eficazments
fuera del locel de hilsture 31, por medio de la carriente
de aire que sale procedente del cilindro l agooiado, a tra-
vés del ramal de salids 25 y del tubo principal de extrac-
cién 26 &l exterior del local.

A Como ejemplo.; en relacién con une méquina de hilar que
incluye aproximademente 300 bnsos;- ge calculard acto seguido

' la cantidad de aire ds extraccin suficiente pers eliminar

o digipar la cantidaed total de calor generadsa en 1a méqui-
na. : |

Esta méquine de hilar tiene uaualmente una potencia
tota.l de comswmo que -esclla entre 27 ¥y 32 m, ¥y de esa Po-
temcia total, una parte correspondiente & entre 16 y 22 kW,

: sq' convierte en calor. gsnerado en el conjunta de cilindres

tama.dores. Este calor generado mmente le temperstura del
aire que sale del tubo guishilo 7 y pass el cilindro 1 asc-
ciado; hasta‘el punto de que el aire tienme en la parte ex-
trema superior del cilindro 1 una tempei'ama de 339 8 }4590.
Pa otra ;ax'te; el local de hilaturs ha de mantanerée de )
preferencia a una tempersiure ds hasta 2890; ¥ casi el 90%
de la cantidad de calor geersda en el cilindro tomedor 1
parece ser tranaportada por el aire que fluye & lo largo del

- 21 -
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cilindrico. 1a cantidad de calor 2] ganera.da, e extreer del

cilindro, pueae expreserse por medio de la ecuscidn siguien-

to1 o
- Q=V . CP . %

donde Q = cantided de calar extrafds, en keal/h,

V = caudel de aire en m3/h,

Cp= calar especifico del aire en koal/m3

4+ = diferencia de temperatn.ra entre el aire introdu-

c¢ido en el eilindro y el aire que sale del miano,
~en 20,

Sustituyendo en la ecuacién anterior los mencionedos
requisitos y cifras de los demés parémetros, el caudal de
elre calculado resulta de._ o

‘ ¥ = 140 - 240 m/min.
Por consiguiente, al ajuster & 1a mencionsda cifre la canti-
dad de aire de extraccién que pess a través del tubo princi-
ped de salids 26, mediante el adecualo cantrol del extratar
30 ¥ el registro 33. la cantidad de calior genersde en e'l ci-
lindro tcma_ior; por rozemiento entre dste y el sire adyacente.
al miano; puede ser J.levado; de meneres eficag y canfiable, al
oxterbor del local de hilatura, con el maulfado de que se
impide que ls femperature del local suba mds alléd de su nivell
admisible; v simulténecmente se logre que no haya variacién .
alguna en la humeded relativa del local. Aai; ge previenen
esencialménte les roturas de hilo en fileta y reiillos.

Bl ceudel de extraccién de aire del interior del ci-
lindro tomsdor 1 el exterior del local de bilatura, de 1a
mere. arriva deecrita, ha de determinarse de wenera que
proporcione el caudal de aire de entrada neceserio pEra 88
Pirar el haz de fibras cortas 15 introduciéndalo en el ci=-

- 22 -
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' nndro 1, esf camo el caudal de a:i.re de sanda necesario

para. eliminer la cantidad de calor gemerade porr: la rota-
oién del cdlindroe grean, velocided. Por ejemplo, pueds su-—. '
ponerse que, pare obtener hilos de estambre de lana del |
nﬁnero_.'iz; 8¢ introduce necesariamente gire en los cilin-
dros tamadores g razén de‘0,25 n_13/inins por cade huso; co-

~mo amtes se ha dicho. Asi, pues, para una méquins de hilar

que conste de 300 mmsos, el ceudel de aire de entrade ne-
cesario ascendsrd eproximedamente a :75 wd/min. En relecién
cm esto; e8 de notar que &l interior del cilindro »tdmador
1 se hace entrar forgademsnte una cantidad de aire no de-
seada, a través del hueco formado entre los tubos de aspi-
raoién y de guie del hilo; Ry .7_ mepeotivmte; los hug 5
cos farmedos ep’cm las aberturas de la envaltura superiar
19 ¥ la tapa 23 y aquella pa.r‘oe del tubo guishilo qwe se
extiende 'a trevés de dichas aberturaa; respectivamente., Te
tisndo en cusnta este aire de entrsde no deseable‘; el cau-
del nscesario de wuire de extréccién debe ascender & wnos
100 m3/min. Por otre pe.r'be; la cantidad de calor generade
en le méquina de hilatura supusste es relativamente ba.ja;
¥ el ceudal de aire necesario pera extreer y eliminar el
calor ds 1s méquina puede supomrse en su limite inferior,

o de 140 m3/min. camo entes me ha calculado. Con esa cifre

pers ceudal da aire de extraooién el a.ire a temperatura
de. 3390 puede’ ser aﬁcamen‘ba extrafdo, dejando una tempe-

xatura ambionte de 2890, couo antes se ha indicaedos Por con-

siguiente, el caudel de. eive de extracoidn necesario se-
ré iguel e 1@ m3/min. en las eandiciones supuestes, cen
el resultado de que el efecto de aspimcidn podré J.ogra.rse
de modo aa'bisfacborio, asegurando adkmés la disipacién, al
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exterior, ae tode cantidad de ca.‘l.or &nerade en el cilin-

dro tomador. , .

- ‘Ahore bien, en la préctica de la presente invemcidn
es muy importente que.la porcidn del e:ie 2 del cilindro,
gue e extiende a través de 1a. envoltura. intemsa 16, ¥ &que-
llas partes del %ubo guiahilo 7 que se extien&en 8 travds .
de la envoltura extema 18 y de ‘la tapa. 23, se bhallen aco-
plados & los componentes ssociados can la herpeticidad su-

ficiente, respecto a éatos, para.."nmpedir que el aire se in-

filtre &l interior del cilindro tomador, y tembién para que
el aire salga del interier del ¢ilindzo con elevado rendi-
miento y gren eficecia. Bsto es mu,y critico, parsicularmen~-
te en el caso de que el ¢ilindro fomador g:.ra & elevedisi-
ma velocidad. _

Ia fig. 4 ilustra una de las meneras de que la par-
te inf;ricz- l; de l2 envolture intemsg 16 pusde acoplarse .
operativamente eu relacin do bermeticidsd can el sje 2 del
cilindro 'bcmador l, edeptado para g:lrar a velocidad nuy
grende, Cano se indica en la fig. 4, la parte inferior 17
de Ja anvoltura mtema 16 incluye una paxrte extrema en hoe
oina, de fome sdaptsda 8 1s poreida e@mdade. contigua del
eje 2. Con esta disposicidn, la fuersze centrifuge praiuce
ung corriente de aire hacie fusra dentro de un hmeco de se~

' peracién formado entre la parte eijmé, en bocina de ls en~

voltura intema 16 y la parte agrendade cantigua del eje 2.
Esta corriente de aire hacia fug‘ra asegure que no hey entre-
de de aire del exterior &l interior de la emvoltura inter-
na; por dicho hueco. ’

Para scoplar més eskreoha.mente la parte inferior 17
da 1a envoltura intema 16 con la parte del eje 2 oontigua,
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este ﬁltimo puede ir provisto preferiblemente de une plu-
ra]idaﬂ de surcos o0 muescas periférices 36 de foma heli-
coidal, adaptadas para cooperar en oonta.cto can unos re—
saltos amlar;es 37 de forme adaptsda a la de las surcos de
la periferia intema de la parte inferior l'? asocieia (vég~
86 1a figs 5)« | |

‘I.a. fig. 8 representa una vista semejante & le fig. ;,

~pero que ilustra une modificacibn del anillo deflector 20.

El anilio deflsotor 20 representado en 1a fig. 8 comprende
we place dgﬂa,ctora 2l & la que se ha dedo simetria bila~
teral respecto & un labio o Teborde colgante 22 fijedo & ls
placa 21 contigue por we de sus extremidades. Si; cano se
indica @ 1a fig. ;, se hace girer un.ci'lindro tomador 1 &
dsieqhas, segdn la fleche de linea llema de la Pig. 8; o in-
cluso haciéndole girar en sentido ﬁiv_erso;' el aire del inte-
rior del cilindro 1 puede entoucss ser guigdo por el anillo
deflector 20;;cano se indica con la flechs de irazo interrum-
pido; de modo qus circule por sobre el labio pendisnte 22
entredo sn ws. lunbrera de salids tal camo ls 24 de las fi-
gurss 1 ¥ 4. Asi; cmo 28 a.preciaré; ol aire puede ser efi-~
cazmente extraido del interior del cilindro tamedor 1 en em-
boa cesos de toraién, tanto @ izquierdas como & derechae.
Con referencie ahore a la fig. 10 do log dibujos, se .
ilustra e ells uma modificacién de la dispoalcicSn de las
ﬁ.gs. la 9, de ocnatruceién slgo simpliﬁcada. En la fig.
10, se han empleado los mismos mimeros de referencia para
identidicer canponentes semejentes & los ilustrades en las
figs. 1 @ 9. Uns dispesicién camo 1 indicsds en la fig. 10
incluye , adends de un oilindro tomedor 1, tal cauo el suves
descrito una ervoliura intema 16 de difmetro interior rele~
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tivemente grende, y que rodes &l cilindro 1 formando un
pasaje amuler para la extraccidn de aire por entre Aam’b.os.

Ie en#olm inteme 16 tiene en eu extremo inferior uns
lumbrera de salida o extraccidn 24 adeptade para comunicar
con wun tubo principel de salids tal cano el tubo 26 ye in-
dicado en relacién con las figuras 1 a 3 inclugive. Con le
disposicin indieada; el aire del interioar del cilindro %o~
medor 1 que g:tre e gran volocidad pueds fluir desde ol ox-~ B
tremo auperior.abierto del mismo; por el paaa;[e de‘aire for-;
mado entre el c¢ilindro 1 y la anvolhf.ra interna 16, hasta

le lumbrera de salida o extraccidén 24. Aai; con le disposie
cidn de 12 fig. 10 se elimina la necesidad de poner medios
deflectores tales como el amillo deflector 20 junto al extre~
mo superior abierto del cilindro tYamador 1. En los demds as-
pactos; la disposicién ¢8 sensiblemente eimilar a le del
dispositivo indicado en las figs. 1l a 9; ¥ no necesita sér
descrite con ma.jfor detalle.

Com referencia shore & la fig. 11 de los dibujoe; se
ilustra en elle otrs forma de realigecién del invento; que
incluye un cilindro tomedor de configuracién invertida res-.
pq&to a8 1a del cilindro $onsd ar 1 entes desorito em relacién
can lag figse. 1 & 10; Un cilindre tomador, designado equi
tambidn cn el nimerc l; cmsta de su extremidad inferior
abierta y su parte extrema superior provista de wne poreibn
huecs de cusllo 40. En el cuello hueco 40 va monteda una po-
les conducida 41 eplicada y sostenida por une polea 42 y mo-
v:ldg por e corres gin £in 6 quo; a8 su vaz; pusde ser movi-
da por ung transmisién cualquiers de fuerza motriz (no repre-
sentale en el dibujok |

Como-en las formes de realizacién antea deseritas; hay

- 26 =~
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un tubo guzah:.lo 7 que, an unidn de un tubo soporte 10 que

1o‘rqdea', 80 extiende & través ds la parte hueca del cue-
1lo 40; cn movimiento deslizante de cierre hermético, y 8o~
bresale al intericr del eilindro 'hcmador l, a lo largo del
eje 1ong1tudz.nal de éste. El tubo guiahilo 7 estd adaptado
para sfectusr un movimiento de vaivén en sentido vertical,
por medio de un dispositivo ds elevecidn esqueméticamente
representado y designedo can ol avmero 9.

El cilindro tomador 1 esté rodeado de una envoltura
m(l;f.narica 4.3 q;us tiene su extremo inferior abierto comec-
tado de merera dssmontable 8 un remal de extreccin 25 e
s8e puede hacer ozcilar y que; & su vvez; coamunica con un tu=
bo principal_dé extraccién 26 por medio de un tubo de cone-
1ién flexible 29,

En :mcionmignto; 4 el aire se introduce en el jinte-
rior del cilindre tomsdor 1 8 trevés del fubo guj;ahilo ;,
¥ luego proyecte un haz de fibras 15 (por ejemplo; un hilo
¢ mecha) sobre la superfioie periférica inteme del cilin-
dro 1 de la misma mamera entes descr;ta; con lo euallse. for-
ma en dicha superficie une “kgostm" © srrollamiento de hilo

" 0 de mecha: Por cansigﬁorxt;, el aire fluye hacia abajo a

10 larso de 1= superficie intema del ciliniro haste entrar
en el ranal de salida o extraccidn 25, Con la d:.sposicitSn
ilustreda, el aine puede extraerse fécilmente del interior
del cilindro tomador, en comparacién con el dispositivo
ilustrado en las figs. 1 a 9o0en la fig. 10. As{ se mejo-
rard ain més el rendiniento o eficacie 'de trabajo.

Por 1o que antecede 96 apreciard que-; coanforms a la
ir_wemlf&l; 1s oxtraceidn @ aire del interior del. cilindro
tomador 1 de la méquina de hiler al exterior del locel de ‘

-1 -
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hilstura puede px;odudr de modo eficaz wne corr.iante de oir-
culacidn de aire deade el local 3. bilatura, g través del

tubo guishilo 7 s &1 :mterior dol ¢dlindro, de intensidaa su—
ficiente para haao'_r qie el haz de fibras cortas 15 pase des-
de la entrada dei tubo 12 de aspirecién de hilo a’la super-
ficie periférica intema del cllindrc, & través del tubo guia:
hilo 7. Esto impide que el hez de fitres cortas 15 se scumu-
le en la entrade del tubo de aspiracién de meche o de hilo;

13 o 12, ¥ por tanto no ses aspiredo en dicha entrada., Ade-
és, la invenoién permite qus el aire calentado por el roza-
miento emtre é1 mismo ¥ el cilindro tomador 1 en rotacién,
salgg. al exterior del local de hilatura; en lugar de ser des-
cargado en las proximidedes de 1a miquina de nilar, o 1o
cuel puede impedirse que fluctiden la temperaturs y la hvme-
dad relaiiva del locel de hilature. 4s{ se elimina efecti~
vamente la oourreuncia de roturas de hilo debidss & oualquier
variacién de tempersture y de mmedad relativa dellocal de
hila:bm, durante 1la operacifn 'de biler. De ese modo 8¢ aumen~
ta grandements el 'xvand.jmiento de 1a hileturs.

Como antes se ba dicho, el caudal de aire de extrac~—
0idn he de elegirse de aouerdo o las condiciones de hile-
tura, tales como el temafio del hilo & obtener, la velocidad
de tremsporte del hilo; stc. De pmtemcia; el caudal de oX-
treccién de sire pusde mmentarse rogresivamente segin va
amentendo redialmente de espesor ‘el arrollamiento ds hilo
formado en ls superficle interma del cilindro tomador; es de-
oir; cao redio de la superficie cilindrica sobre le cual se
u"rolla el hilo. As{ se puede compensar _:La.'diminucién de la
tenmsidn con 1a cual el grupo de rodillos 14 tira del hilo,
¥ por cnsiguiente se pusde prevenir ¢l posible emnmerafiamion-
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‘4o del hez ds fibras 15 en ¥ junto al grupo do rodillos.
Como antes ee ha dicko, la invencién ha presentado

. un eilindro toz;xador_l e el extremo superior sbierto ope-

rativamente acopledo & la parte inferior 17 de une envol-
turs inteme 16 y un wbo gaishilo 7 operstivamente ecople-

doa la tapa 23, de modo tal que lss holguras de separacién

entre estos elementos sea lo més peguefie posible, cn el

~prop§eito’ de reforzar la propiedad de cierre hemmético de

estas holguras., 4s{ se diaminuye la cantided de aire de in-
filtracién al interior del cilindro tomedor por ceda una de

'.estas holguras, y con e1lo se reducen 1las pérdidas por ro-

zaniento com el &ire. Bs més, casi la totslidad del eire _
que circula por é1 interior del cilindro tomador 1 es trans-
portado directamente al exterior del loce.l; y por cansigulen-.
te todo sonido de alta frecusncia prodnoido por la corrien—
te do aive se disiperd sl exteriar del local, can la consi-
@iente reducciln del nivel de ruido acds tico que se produ-
ce durante la operacién de hilaturs. Es de noter qus la e~
voltura extema 18; la lusbrera de extracéién o salide 24 y
ol remal do‘sghda 25 pueden- hacersg; ventaj‘ossmente; de un
aaterial cuslquiera adecuado; térmica ¥ acdsoﬁeaman‘hg ais-
lante, capo por ejemplo resine sintética y siinilareB, 8l ob-
Jeto de favorecer el efecto de atenuacidn del sonido y eli-
minar la trensmisién de calor desde dichos ccmponentes al
interior del local.

. pespués de formsde una "costra® de hilo en la super-
ficie beﬁférica intems del eilindro 1, puede detenerse el
fux_zd.ona.nﬁento de la méquina de hilar. En ese munento; los
trozos ds hilo y fibras fijados a la superficie periférica
intema del ciliniro camerén y se acumulerén en el fmdo del

- 29 -
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cilindro, en el oaso de que este ﬁltimo se halle cerrado
par su extmmo :l.nferior. Para quitar estos trozos de hilo
v fibras, el tubo guishilo 7 puede hacerse deacendexf & su
posicién més baqé; "t_:el camo se indica em la fig. 10, accio-
nando luego el ventilador extractor 30, 1o cual hace que
los troéos de hilo y fibras scumnlados en el fondo del ci-

- lindro sean lanzados hacia arriva. A cmt:lnuaca.én, los tro=

zos de hilo y ﬁ‘m-as son adrastrados. por una comriente de

aire que se hace paser por el tubo principal de extraccibn
26; de 1o meners antes Qesprita, hasts ser separados por el
dispositivo de filtro 35 dispuesto en el tubo 26. Por ca~
siguiente, el dispositivo de iltro 35, que incluye acumu-
lados ez_z‘su j.nter:ior los trozos de hilo y fibras; puede ger
retirado de vez en cuaido del tubo principel de extraccién
26, pare su limpieza. Asi; se limpierd por completo el ci-
lindro tm@or 1. _ Can e];o se econaniza un tiempo y traba~

" jo epreciebles, camparando cam la operecién de desmonter a

propéeito el cilindro para su limpiéu.

_ En el caso de qus la extraccién de aire se sefectis
de modo cdlectivo en varias méquinas de hilar; cano se' in-
dica en le figura 3, 1a operacién de limpiesza puede hacer-
se v_entajoémegte de modo tal qu s6lo uno de los bastido-

res o méquinas, ‘el que Se ve & limpiar, se smete @& extrac-

- ¢ién de aire, cerrando por medio de los respectivos regis-

tros 34, los tubos principales de extraccidn 26 ssociados

2 los demés bestidores o méquines. De este modo se ejerce

e gran fuerza de aspd.racd.én e ls méquina por donde se ex~
trae el aire, mejoréndcse el efecto de limpieza.

S1 bien la invencién se ha dsscrito en relacién ca
ciartas formas de ejecucién de la misma, se sobrentiende que

- 3 -
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es posibls efectuar d:l.versos canbios y modiﬁcacﬁ.ones “sin””
par ello salirse del espfritu ri del émbito de le inven-
cién.

Esta solicitud que con'esponde a8 la presentada en
Japén el 30 de Octubre de 1962, vajo el nimero 48.038/1952,
ge aco0ge & 108 beneficios del ertfoulo 51 del vigente Es-
$atuto s cbre Propiedsd Industrial.

- NOTA -

_ X Los .punjboa &9 invencién propie y nusva qué se presen—
ten pa;:a que sean objeto de esta.solicitud de Patente de.
Invenoidn en Espéﬁg.; por VRINTE aﬁos_; son los siguientes:

| 1%~ Une méguine de hilar para retorcer y armollar
wn hag de fibres wbilizendo ls fuerza cepmtrifugs y una co-
rriente de aire que cmsia de un tomedor que comprende esen-
cialmente un cilindro tonedor kmeco g.ratorj.b para retor-
cer y arroller el hez de fibras sobre la euperficié perife-
rica intema del mismo por le sccién de la fuerza centrdfu-
g debida al movimiento de rotacidn a elevads velocided del

~eilindro, un tubo de guifa de difmetro relativamente reduci-

do insertado c¢oaxialmente dentro de dicho miembro de cilin-
dro tamedor para movimiento reciproco relativo a lo largo
dal eje longitudinal'del mimo; eatendo adaptado dicho tu~
Yo de gife pare introfucir el hez de fibres hacia dicha su-
perficie periférica inteme de dicho miembro de oilindro
tomedor & su tmés; por medic de una corriente de eire &
su través originade por o1 moviniento glratorio de dicho

- n -
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mlembro cilindrico, medios de envolventes para rodear di-
cho mien_ibm cil:tnd;ico_ tomador e un espacio formsdo en- -
tre ellos, rodeando sustenclelmente dlohos medios envolven= '
tes por Yodas partes a dicho miembro cilfndrico temador;
medics ﬁara mentener squelles porciones de un eje girato-
rio para dicho miembro cilindrico y de dicho tubo de guia
que se extienden a través ds dichoe medios envalventes en
wia relacién sustancialmente hemética cm dicho especio
fomedo entre dicho ﬁim‘prq c¢ilindrico tomedor ¥ dichos me-
diog envolwntes; ¥ medioa extractores dispuestos en dicho
tubo extractor, | |

22,~ Una méquina e hilar pare retorcer y amroller
un hez de fivras q,ua camprende un cilindro tomador hueco
gﬁ;atoric con su extxpmo superior g;bierto yun fcndg cerra~-
do, estando destinado dicho miembro cilindrico hueco & re-
torcer y arrollar el haz de fibras sobre la superficie pe-
ritérice interns del mismo por 1o sccidn de la fuerza cem-
trifuga deblde al movimiento de rotacidén a elevada veloci-
dad del ci;indro; un eje giratorio fijado rigidamente a di-
cho miembro c:ilindzfico tomedor en el fmdo; un tubo de gufa
de didmetro relativamente reducido imsertado coaxialmsute
dentro de dicho miembro cilfndrico tomador @ través del ex-
tremo superior abierto para movimiento reciproco_relativo_
& 1o lai'ao del eje lon'g'tu‘d:mal del mismo; estando adapte~
do dicho tubo de guia para introducir el haz de fihres ha-
oie dicha sq.perﬁ.cie interior d.e dicho miembro ¢ilfndrico
tamador a su vtravéa , .‘por'medio de una'co:rriente_ de aire &
su través ox"iginadg por el movimiento giratorio de dicho
miembro ci_lindrico, que incluye la ¢ arbinecién de une en- -
volvente interior pars rodeexr lea superficie periférica la-
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teral de dicho miembro cilfndriceo tmnador, medios de cie-
e hemético incluidos en dicha envalvente interior para

correr hemméticamente aquella porcién de dicho eje dispues-

ta en pos:_lcién adyecente @ dicho fondo de dicho cilindro,
una emvolvente exterior para cerrver herméticamente dichs en~
volvents interio;; ¥ que incluye un especic formedo emtre la
misma ¥ dicha envblvente interlor; medios para cerrar hele
néticamente aquella porcién de dicho tubo de guia que se ex-
tiende & tra.vés de dicha envdlvente exterior, medios deflec-
tores dispuestos en posioﬁn‘adyacente & dicho extremo supe~
rior abierto de dicho miembro.oilindrieo tamador y dentro

de diche envolvente ex'b.erior para desviar una corrients de
aire desde el interior Ge dicho miembro cilindrico haste di-
cho eep'ac_:io; mediocs tubuleres de sxtraccién que camunican
¢on dicho esmaelo :omado entre dichas envalventes exterior
8 in‘terior; ¥y medios extractores dis paestos en dichos medios
tubulares de extraccién. | :

39.- Uns méquina de hilar pare retorcer y arrolm un
haz de fibras qus ¢ anprends un mieubro cilindrico tomador
eco y giratorio can su extremo superiar abierto y wn fan-
do cerra_io; estando destinados dicho miembro cili{ndrico me-
€0 & retorcer y arrollar el haz de fibras sobre la superfi-
cle periférica intema del mismo por la @ccidn de le fuersa
oentrifugé, Gevida al movimiento de rotecién a eleveda velo-
cided del cmndro; un.eje‘hgir@torio fijedo rigidemente a

- dicho miembro cilfndrico tamsder en su fmdo, un tubo de gufa

de didmetro relativemnte reducido insertado coexialmente
dentro de dicho miembro oilindrico tamador & travée de diche
extremo superior sbierto pera mwimiento_ rec{proco relstivo
a8 10 large del eje longltudinal del mismo; eatando adaptadoe
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dicho.tubo de guie para introducir el haz de fibres hacias
dicha superficie interior de dicho miembro cilindrico to-

‘mador 8 su través, por medio de una corrienmte de aire a su
travée origigada por el movimiento giratorio de d4cho miem~
bro cil:f.ndrico; que incluye la combinacién de ung envolven-
te para cerrar heméticemente dicho cilifndro tamador y que
incluye un espacio formedo entre los mismos; medios de cie-
ITe para cerrar h_eméticamen‘ba squellas porcién de dicho eje
dispuesta en‘goa:'tcién adyacente & dicho fando de dicho miem-
bro cilfndrico tomador; medios de cierre separados para ce-
rrer heméticamente aquella porcién de dicho tubo de guia
que se extiende a través de diche envolvente; un medio tu~
bular de extraccidén que camunica con dicho espaeciq formado
entre dicho miembro cilfndrico y dicha envolvente, y medios
extractores dispeatos en dicho medio tubular de extraceidn,.

~ 48.~ Una méguina de hilaz', centr{fugs, para retorcer
¥y srrollar un hez de fibras, que ‘comprende un miembro ci-

lf{ndrico tomador mmeco y giratorio con su exiremo inferdor

‘ebierto y una porcidn superior buece en forme de cusllo que

sirve cauo eje de rotaci&n para dicho cilindro, estando des-
tinado dicho miembro c¢ilindrico hueco & retorcer y amollar
ol haz de fibras scbre s superficie periférieca interna del
miemo por la accidn de la fuerzs centrifuge debide 8l movi-
miento de rotacién & elevada velocided del cilindro; un tu-

.bo ds guis de didmetro relativeamente reducido insertado coa-

xiglmente dentro de dicho miembro cilindrico tomador & bre-
vés de dicha pqmién on foms de cuello de dicho cilindre
pers movimiento réc_:iproco relativo & lo largo del eje lon~-
;g:t;-bud:i.nal‘del miam; estando vsdap'hado dicho tubo de gufa
para introducdir el haz de fidras hacia dicha superficie in-



We e -

aAVS.

terior de dicho miembro cilfndrico tomader @ su través, po por

medio de una comriente de aire & su ‘_travéa originade por el
movimiento giratorio de dicho miembro cilindric c; que inclu-
ye la cambinacién de uns envalvente pars cerrar hermeticemen-
te dicho miembro cilindrico tanador; 8 eicepoidn del fado
del mismo, nedios de cierre para oerrar_heméticamente‘ entre
dicho tubo de gile y dicha porcién en forme de cusllo de di-
oko cilindro 'tcmadpr; immyqndo dicha envolvente su extre=
no inferior abierto , un medio tubular de extraccién que co-
munica con el interior de dicho miembro cilindrico tomador
en el extremo infericr abierto; ¥ medios extractores dispues-
tos en dicho medio tubuler de extraccidn.

52.- Méquina de niler pars retorcer y arrollar un hag

de fibress

Tal y cano se ha deserito en la Memoria que antecede;
reprosantado en los diujos que se accmpafien y ¢ ;I.oa £i-
nes que se han especificado, ‘

BEata Memoria consta de treinta y cinco hojas escritas
2 méquina por uns sola care.

nearia, 27 SEP B
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