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RESUMEN DESCRIPTIVO

Para evitar todo riesgo de aranazo de la chapa (4)
contra la cual se rosca una tuerca (1) de base ensanchada o
de resalto (2), se monta de forma flotante sobre esta base una

arandela de materia plastica dura (6) con ayuda de diéatwus
o« *5°
(G; 7, 8) que acoplan la mencionada base con una ligera-hol-

gura.

(Figura 1). °fea

®cu? o

La invencion se refiere a los sistemas de atornillado

L)
LIE X )

que comprenden una tuerca de base ensanchada, asi como los

s v,
+4 8 -
L]

componentes de estos sistemas. *

e 000
-

. LI
Las tuercas de base son piezas monoblogue que «Gom-

*0 «“on
prenden una tuerca, generalmente hexagonal, y una aranggla
que prolonga uno de los extremos axiales de esta tuerca y
constituye una base anular para esta.

El interés de las tuercas de base reside esencialmen-
te en la reduccidén del nimero de piezas elementales ya que

dicha pieza inica sustituye el conjunto de una tuerca y de

una arandela, lo cual simplifica los problemas de colocacidn

.y de almacenado.

Pero las tuercas de base presentan los inconvenien-
tes siguientes.
En los sistemas de roscado que comprenden por una

parte una tuerca y por otra parte una arandela para interpo-
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ner entre la tuerca y la chapa o soporte similar contra 1la
cual la tuerca se aprieta, uno de los papeles principales
de la arandela es adherirse por friccidn contra la chapa de
tal modo que el deslizamiento rotativo de la tuerca esté

localizado entre esta y la arandela, cuyo metal consttjitutivo

es generalmente mds duro que el de la chapa: se alejan asi

los riesgos de rayado de la chapa motivados por los gifgé de
la tuerca en contacto directo contra esta. Ahora bien las
bases de las tuercas de base giran al mismo tiempo qﬁé;fas
tuercas que las mismas prolongan, lo cual mantiene la loca-

L IR

lizacidn del contacto deslizante entre la base y la chapa

) L
ERRN

asi como los riesgos de rayado resultantes con ello. -
LAY )
. 0 - N . L4

Para remediar estos inconvenientes, se ha propuesto

va embutir la base sobre la tuerca con el fin de sujé&é&‘
axialmente estas dos piezas una sobre la otra permitiendo
su giro mutuo.

Pero tal construccidn resulta muy costosa.

Se ha propuesto por otro lado, con el fin de asegu-
rar una buena estanqueidad entre una tuerca de base y su so-
porte, montar de forma flotante sobre la base una arandela
constituida por una materia plastica extrusionable tal como
el polietileno, teniendo por efecto el aplastamiento de esta
arandela debido al atornillado de la tuerca comprimir la ma-

teria constitutiva de dicha arandela entre las piezas atorni-

lladas una sobre la otra: una solucidn de esta clase no se
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presta a los desmontajes y reutilizaciones debido a las im-

portantes deformaciones experimentadas por la arandela aplas-

tada.

La invencidén tiene por objeto, sobretodo, remediar

* R

estos inconvenientes. I

Y
-
. - .o

. . ! ' L’
A este respecto, los sistemas de atornillado segun la
invencidn comprenden también una arandela de materia plastica

montada de forma flotante sobre la base de la tuerca y “@stan

- Cec..‘ »

esencialmente caracterizadcs porque la materia plastica cons-

titutiva de la arandela es lo suficientemente dura para no

X nar

fluir durante el atornillado de la tuerca y porque el montaje

flotarte de esta arandela sobre la base estd asegurado,égh

ayuda de dientes o ufias realizadas por moldeo con la menciona-
-

v .
da arandela y que se encajan en la mencionada base. .

En unos modos de realizacidén preferidos, se ha re-
currido ademd@s a una y/u otra de las disposiciones siguientes:

- la materia plastica es una poliamida, de preferen-
cia cargada con fibras de vidrio,

- la arandela se encuentra prolongada por su perife-
ria por un collar axial continuo que forma con ella una cube-
ta anular, los dientes o ufias estdn constituidos por unas
patas que prolongan radialmente el borde libre del collar
hacia el eje de este,

- los dientes o patas indicados anteriormente forman

una cremallera o dentado circular,
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- las patas indicadas anteriormente se encuentran en
nuimero de seis, delimitadas cada una por una arista rectilinea,
vy el conjunto de las seis aristas que delimitan estas patas

forma un hexdgono regular,

~ la superficie transversal, de la arandela, 13 mé§
alejada de la base presenta una nervadura anular situaéa:bre~

ferentemente a lo largo del borde exterior de la arandei%f

- la superficie transversal de 1é arandela vuelE?
hacia la base presenta una nervadura anular cuya crestb-ééns—
tituye el tramo, de superficie limitada, contra la cual des-
cansa la base de forma deslizante, estando esta nervadura

preferentemente situada a lo largo del borde interior da"ia

LR N )
arandela. s e e

En lo que sigue, se describiran unos modos de ﬁegv

«® .

lizacidén preferidos de la invencidén haciendo referencia al
dibujo adjunto de uﬁ modo bien entendido no limitativo.

Las figuras 1 y 2, de este dibujo, muestran respec-
tivamente en seccidn axial segin I-I, figura 2 y en vista de
extremo un sistema de atornillado establecido conforme a la
invencidn asi como las partes de dos chapas ensambladas con
ayuda de dicho sistema.

La figura 3 muestra en seccidn axial una pieza, es-
tablecida conforme a la invencidn, constitutiva del sistema

indicado anteriormente.

La figura 4 muestra en vista de extremo una variante
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de dicha pieza, igualmente conforme a la invencidn.

De un modo conocido en si, el sistema de atornillado

considerado comprende:

- una tuerca 1, ©particularmente de seis lados, que

comprende una base anular 2 que forma con ella una pieza .
. ® e

. ‘o.
monobloque, geueralmente de acero, .o

Y L
') ®

-~ v un perno 3 roscable en esta tuerca de base. '

Este sistema esta destinado para unir uno contra

L]
otro al menos dos elementos distintos que se supondrdn’+agyai,

"a titulo no limitativo, entre dos chapas 4 y 5.

Para evitar todo contacto directo entre la bas&'*2"

y la chapa 4 la mds prdéxima a esta, se interpone entre‘las

superficies enfrentadas de estas dos piezas, conforme 3,13
invencidn, una arandela 6 de materia plastica poco defé{ﬁé—
ble montada de forma flotante sobre la base 2.

Esta materia pldstica, que debe ser moldeable por
inyeccidén, debe ser lo suficientemente indeformable para
gue no fluya durante su aplastamiento motivado por el atorni-
llado de la tuerca.

Puede ser una resina acetal tal como la conocida bajo
la marca de fdbrica Delrin o un poliéster, pero preferente-
mente estd constituida por una poliamida tal como las cono-
cidas bajo las marcas de Nylon 6 y 66.

Ademas, se carga preferentemente con fibras de vidrio.

Las materias en cuestidn presentan una dureza eleva-
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da: tal es asi que la dureza con la bola seguin la norma DIN
53,456, expresada en Kp/cmz, es superior a 1000 para la po-
liamida 66 y de 1400 para la resina acetal denominada Delrin
mientras que resulta inferior a 500 para el polietilendﬁ

Una observacidn similar puede ser realizada en,lo,

. . 2 e ¢
referente a la carga de ruptura a la compresion que, expre-
e o .

sada en hectobarias, es solamente de 1,7 para el polietiléno

de alta densidad mientras que la misma se encuentra compren-

dida entre 5 y 9 para la poliamida 66. ‘esc o
El montaje flotante de la arandela 6 significa que

esta arandela estd practicamente unida axial y radialmente

o o

a la base 2, pero es libre de girar alrededor de su ejquén

s 0o
relacidén a esta base 2. C e

Ademds, los coeficientes de friccidn relativosiX?:
las superficies de contacto mutuos entre la base y la aran-
dela por una parte, y entre la arandela y la chapa por otra
parte son tales que, durante los giros de la base motivados

por los atornillados y desatornillados de la tuerca, se pro-

Jucen unos deslizamientos rotativos uUnicamente entre la base

vy la arandela, mientras que por el contrario entre la arandela

y chapa mose produce ningin deslizamiento, la friccidn mutua
entre estas dos Ultimas piezas resulta suficiente para ase-
gurar su adherencia relativa.

En otras palabras, durante los giros indicados, la

arandela 6 se aplica simplemente contra la chapa 4 pero no
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gira en deslizamiento contra esta.

Esta inmovilizacidn relativa preserva a la chapa
de cualquier rayado durante los atornillados y desatornillados
de la tuerca.

El montaje flotante de la arandela 6 sobre la Rase

2 se obtiene con ayuda de las uifias G realizada® por moléeé:Eon
esta arandela y que prolongan su borde exterior, con ei'%in
de acoplarse en la mencionada base con una ligera holgur?Q

Los extremos, de estas ufias G, que estdn doblados +
hacia el eje de la arandela, solo tapan ligeramente el contor-
no de la base, de forma que esta base pueda ser fdcilmente

montada en el interior de la caja formada por las uﬁas'mﬁﬁian—
te simple encajamiento axial, estando los mencionados é%ﬁ%emcs,
durante el encajamiento en cuestidn, ocultados momentéﬁegﬁen-

. “e® o
te por su pliegue y/o compresidén eldstica, tomando luego de
nuevo seguidamente y de forma elastica su estado inicial al
fir.. del encajamiento: no seria posible, con la materia plds-
tica poco deformable adoptada, prever en lugar de las ufias un
collarin continuo que sobresalga hacia el interior.

En los modos de realizacidn preferidos, la corona de
ufias G estd constituida por un collar continuo 7 que prolonga
axialmente la periferia de la arandela 6, con el fin de formar
con ésta una cubeta anular, v mediante unas patas 8 que pro-

longan en direccidn al eje de la cubeta el borde libre del

collar 7.
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Esta versidén de collar continuo presenta sobre 1la
corona de ufias distintas la ventaja de impedir una apertura
demasiado importante de las uhas, Qdurante 21 encajamiento de
la base o después de este encajamiento, apertura que no seria

seguida de una vuelta eldstica integral de la corona a,su,
L ]

* 9

4 » hd
estado inicial, lo gue podria traducirse en algunos caéoq:
e 4 °

por un enganchado insuficientemente sélido de la arandel¥’

sobre la base.

* 9
Las ufias G - y por consiguiente las patas 8 en'el-
modo de realizacidn preferido - estdn distribuidas angular-

mente de modo regular alrededof del eje de la arandelat**ss

Su numero puede ser relativamente grande, lo cua;:

confiere a su conjunto la apariencia de un dentado o ctepga-

En el modo de realizacidén ilustrado en las figuras 1

lilera circular.

a 3, el nUmero de patas 8 es igual a seis: cada pata 8 estd
entonces constituida por una nervadura que sobresale radial-
mente sobre la superficie interna del collar 7, hacia el eje
de este y que termina por una cresta rectilinea 9 dispuesta
en un plano perpendicular a dicho eje, formando el conjunto
de seis crestas 9 un hexdgono regular.

En la variante de la figura 4, el numero de patas 8
es igual a ocho y estas estdn constituidas por unas nervaduras
que terminan alternativamente por unas crestas rectilineas

vy por unas crestas en arco de circulo.
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Los coeficientes de friccidn respectivos y las su-
perficies de contacto mutuas entre, por una parte, la bése 2
v la arandela 6 y, por otra parte, esta arandela 6 y la chapa
4 son elegidas de modo tal que, en el apretado de la tuerca

1 - 2 provista de la arandela 6 contra la chapa 4 motivado

por el atornillado de esta tuerca sobre el perno 3, se:oﬁf.

serva un deslizamiento rotativo entre la base 2 y la arandela
6, pero ningun deslizamiento entre esta arandela y la chapa 4.

L]
’ * .
A este respecto, en unos modos de realizacidn poefieri-

dos:

-~ la superficie anular de contacto entre la arandela 6+y-ka

chapa 4 es relativamente importante, siendo la superfitﬁe

correspondiente de dicha arandela plana, aplicéndgsesoQ£q;la

totalidad de su extensidn contra la chapa 4, A

— por el contrario, la superficie de contacto entre la base

2 y la arandela 6 estd limitada a un anillo de pequefia an-

Esta dltima limitacidn se obtiene ventajosamente de
una y/u otra de las dos formas siguientes:

- se proporciona a la superficie transversal, de la
base 2, dispuesta frente a la arandela 6, la forma de un
tronco de cono entrante 10 prolongado en su periferia por
una zona anular plana 11 de pequefia anchura radial,

- se preve sobre la superficie, de la arandela 6, dis-

puesta frente a la base 2, una nervadura anular 12 cuya cres-
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ta sirve de tramo de contacto exclusivo entre esta base 2 y
la arandela 6.

Para guiar el comienzo de la introduccidén de la base
2 en la caja o cubeta de materia plastica, se achaflana o

bisela en 13 las porciones, de las uflas o patas, que tomu
contacto primero con el borde de esta base. : :

De igual modo, para reducir también los riesgos'&é

[ ] * .. ..:,

marcado de la arandela 6 sobre la chapa 4 durante el atornilla-
do del sistema, se puede redondear en 14 el contorno as.is
superficie, de esta arandela 6, destinada para ponerse en con-

tacto con esta chapa 4. . eseen

Después de lo cual y sea cual fuere el modo de*peali-

zacidn adoptado, se dispone de sistemas de atornilladozggp
comprenden unas tuercas de base cuya constitucidén y fuéc?éna—

.
miento se desprenden lo suficiente de lo que antecede.

Estos sistemas presentan numerosas ventajas con rela-
cibén a los actualmente conocidos y en particular los siguien-
tes:

- como para las tuercas de base, recurren a piezas
unicas para constituir cada conjunto de tuerca-arandela, lo
cual simplifica los problemas de manipulacidén y de manteni-
miento,

- pero contrariamente a las tuercas de base, las

tuercas descritas anteriormente no arrastran oon ellas, durante

sus giros de atornillado o desatornillado, las arandelas con



10

15

20

25

las que estan equipadas, apoydndose estas arandelas simple-
mente contra las zonas enfrentadas de las chapas a ensamblar,
lo cual evita arafar estas chapas en los mencionados giros:

el aspecto exterior de estas chapas estd por consiguiente pre-

servado, lo cual resulta particularmente estimable en e{
caso de chapas pintadas y/o barnizadas, en los desmontajé?f
de los conjuntos considerados, cuyos desmontajes se han.ﬁéého
posible debido a la indeformabilidad de las arandelas, .

- la interposicidén de una arandela de materia élé%%i—
ca entre la base y la chapa asegura una buéna estanqueidad
entre estas piezas, lo cual impide la penetracidn de 1a shue

medad entre estas y aparta los riesgosde formacidn de 6x1gb

LI IParY

que se desarrolan, Ly

- esta extanqueidad puede estar reforzada prevq?éﬁ?ose
una nervadura anular (no representada) en saliente sobré la
superficie, de la arandela 6, wvuelta hacia la chapa 4, ner-
vadura ventajosamente localizada en la periferia de esta su-
perficie.

Como puede entenderse, y como se desprende por otro
lado de lo que antecede, la invencidén no se limita en modo
alguno a los de sus modos de aplicacidn y de realizacidn que

han sido mds especialmente considerados, abarca, por el con-

tario, todas las variantes.

O T, T T YT
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En resumen, el Modelo de Utilidad que se so-
licita debera recaer sobre las siguientes:

- RETIVINDICACIONES -

1. Dispositivo de tuerca con arandela de ma-
teria plastica flotante, caracterizado porque la mateq?a_plég
tica constitutiva de la arandela (6) es lo suficiente@éﬁfé du
ra para que no fluya durante el atornillado de la tueé&;fkl)
y porque el montaje flotante de esta arandela (6) sob{p“}a ba
se (2) estid asegurado con la ayuda de unas ufas (G; 7}°é§ rea
lizadas por moldeo con la mencionada arandela y que se acoplan

en la mencionada base. Tesee

2. Dispositivo de tuerca con arandela da“ﬁa-
teria pléstica flotante, segin la reivindicacién 1, cééébteri-
zado porque la materia pléstica es una poliamida, de preieren-
cia cargada con fibras de vidrio.

3. Dispositivo de tuerca con arandela de ma-
teria pléstica flotante, segin una cﬁglquiera ¢e las reivin-
dicaciones 1 y 2, para el cual la arandela {C) estd prolon-
gada por su periferia por um collar axial continuo (7) que
forma con ella una cubeta anular, caracterizado porque las
ufias estan constituidas por unas patas (8) que prolongan ra-
dialmente el borde libre del collar (7) hacia el eje de éste.

4. Dispositivo de tuerca con arandela de ma-

teria plastica flotante, segin una cualquiera de las anterio-

res reivindicaciones, caracterizado porque las ufias (G) o pa-
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tas (8) forman una cremallera o dentado circular.

5. Dispositivo de tuerca con arandela de ma-
teria pléstica flotante, segin una cualquiera de las reivin-
dicacionss 3 y 4, caracterizado porque las patas (8) seé en-
cuentran en nlmero de seis, delimitadas cada una por una -
arista rectilinea (9), y el conjunto de seis aristas éhefde—

limitan estas patas forma un hexadgono regular. ‘et

6. Dispositivo de tuerca con arandela de ma-

" teria plastica flotante, segin una cualquiera de las weiyin-

dicaciones precedentes, caracterizado porque la superficie

transversal, de la arandela (6), la mas alejada de la.hsse

(2) presenta una nervadura anular, situada de preferéhﬁfa a
lo largo del borde exterior de la arandela. S

7. Dispositivo de tuerca con arandela dejha-
teria pléstica flotante, segin una cualquiera de las ;éi;in-
dicaciones precedentes, caracterizado porque la superficie
transversal, de la arandela (6), vuelta hacia la base (2)
presenta una nervadura anular (12) cuya cresta constituye
el tramo, de superficie limitada, contra la cual la base
descansa de forma deslizante, estando esta nervadura de pre-
ferencia situada a lo largo del borde interior de la arénde-
1la.

8. BSe reivindica por Ultimo como objeto sobre

el que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita:

DISPOSITIVO DE TUERCA CON ARANDELA DE MATERIA PLASTICA FLOTANTE.
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en

la presente Memoria descriptiva que consta de quince paginas

me canografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid,

)

P?7 des7dJulio de 1984
BE. DO UNGRIA
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