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I N T B O D U C C I O

p or "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION Y MONTAJE DE 

ZOCALOS APLICABLES SOBRE PARAMENTOS DIVERSOS", a fa v o :  

de DON ENRIQUE PASTOR MONTOLIU, da nacionalidad  española, 

residente en BARCELONA, o a lia  B o fa ru ll, 114.

MEJORIA DBSCHIPTnA

La presante invención , reA  izada con ó x ito  en e l 

ex tra n jero  se r e f ie r e  a anos perfeccionam ientos ai l a  fa b r i ­

cación  y montaje de zó ca lo s  a p lica b le s  sobre paramentos d i­

v e rso s .

Mas concretamente se r e f ie r e  l a  invenoión a zóca­

lo s  p re fab ricad os  a  basa da p iezas moldeadas en lon g itu d  ar­

b i t r a r ia  cuyas p iezas  se oortan a  longitud  adecnada para sn 

co lo ca c ió n .

Estos zóoa los  lleven  en s i  míanos, l o s  medios de

10 an ola je  con stitu id os  p or un sa lien te  lon g itu d in a l en l a
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cara p o ste r io r  en donde se han p re v is to  la b io s  prensores 

que determinan una ranura adecuada para enoajar y o o lo ca r - 

se detrás da la  cabeza del olavo que a l a fe c tó  se o d o o a  en 

e l  paramento.

Para l a  f  ormaoión de l o s  ángulos entrantes y sa ­

lie n te s  oabe la  unida en b is e l  directam ente, o bien l a  

in o la  sión de p iezas complementarias moldeadas segdn ángulo 

entrante o ángulo sa lien te  con a letas  para encabe lon g itu ­

d in a l.

Los remates transversales de estos  zdoalos se 

cierran  con suplementos planos moldeados p rov istos  de apén­

d ices  para su adeouado anoaja lon g itu d in a l.

Con e l  f in  de f a c i l i t a r  l a  exp lica ción  ae acom­

paña a l a  presente memoria d escr ip tiv a  de una lámina de dibu­

jo s  en la  que se ha representado un caso de rea liza c ión  que 

se o ita  a t ítu lo  de ejemplo.

En e l d ibu jo:

La fig u ra  1 , representa una seooidn transversal 

en alzado, d e l zócalo moldeado prefabricado .

La fig u ra  2, in d ica  en d eta lle , e l  acoplamiento 

por presión y  retenoión del zócalo sobre un paramento dota­

do de clavos de f i ja c ió n .

Las figuras 3 y 4, m anifiestan en v is ta  perspec­

tiv a  la s  p iezas de ángulo, moldeadas, para formar sa lien tes  

y entrantes.

La figu ra  5, muestra en v is ta  perspectiva  l o s  re­

cubrim ientos la te ra le s  derecho e izqu ierdo.

Consiste esencialmente en el hecho de obtener por 

moldeo en resina a r t i f i o ia l  o m aterial f le x ib le  sim ilar.
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ana banda =1=, que forma p or  ana oara, l a  parte e x t e r io r  

del zóoalo, mientras que por l a  opneata se ha p rev isto  ana 

zona proyectada h aoia  atrás =2=, hendida longitadinalm ante 

segtin la  canal =3=, que forma lo s  la b io s  vu eltos  haoia 

dentro.

En disponer i o s  bordes in te r io re s  de es to s  

la b io s  a determinada d is ta n cia  del reverso, del z ó ca lo , d is ­

tan cia  sa fio ie n te  para qne gueda jngar en e l l a  l a  cabeza 

ensanohada =5=, de nn olavo reten tor =6= que a l e fe  o to  se 

clava  en e l  paramento P, por cn a lq o ie r  medio.

Las zonas correspondientes a la s  esquinas o sa­

lie n te s  qne paeda formar e l zó ca lo , se rea lizan  ya p or  sim­

p le  oorta a b is e l  o bien por splique en cada term inal de l a  

banda ooncurraa te  d e l zd ca lo , de reapeotivas p iezas moldea­

das =?=, para l a  a r is ta  sa lie n te  y =6= para l a  entrante 

presentando estas p iezaa nnoa apéndices =9=, oon eaoalón 

^ ro p ia d o  a l  espesor de l a  bcnda-zóoalo, a f in  de qne d i­

chos apándiees qoeden t r a s lo a d o s  en e l  acoplam iento, ha­

dándose con e l l o  ana anidn qie pasa fácilm en te in a d v e rti-  

da-

Bn cnanto a l  c ie r r e  de l o s  extremos d e l ¿o ca lo , 

se ha p re v is to  análogamente nnoa recnbrim ientos integrados 

p or  la s  piezaa =10-  y =11=, respectivam ente para l a  iz q u ie r -  

da y derecha en cuyas p iezas  (fig u ra  5 ), ex isten  la s  a le ta s  

=12= y =13=,. de la s  cuales l a  =12=, se solapa  en l a  zona 

superior m ientras que l a  =13= lo  hace en l a  zona in fe r io r  

de la  banda-zdcalo. Con es to s  reoubrLmientoa la te r a le s  que­

da completamente oerrado e l  zó ca lo , dando l a  im presión de 

una p ie za  ¿n ica  de ap lique.
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En lo a  perfeccionam ientos in terv ien e  como se ha 

indicado, ana pluralidad de clavos =6=, lo s  onales se 

hincan por cualquier medio adecnado, ya sea en paredes l i ­

geras y a  en paramentos daros, dejándolos alineados a ana 

misma a ltara .

En estas cond iciones, se toma l a  banda-zócalo y 

se ap lica  fron ta l mente o entra e l  paramento de ta l manera 

que la  ranara o canal =5=, abarque con sns dos la b io s  l a  

cabeza d e l c la v o .

En este  momento se fuerza  a presión contra e l  

c lavo, de manera que se venza l a  re s is te n c ia  e lá s t ica  de 

estos la b io s , pasando e l  escalan de la  cabeza del clavo 

tras e l lo s ,  quedando a s í  retenida la  banda.

Bata banda para reparaciones o sabstitn cion es , 

puede ser retirada  por tra cción  venciendo la  retención qne 

formaban l o s  bordes de l o s  lab ios  =4=, que debido a au 

e la stic id a d  eeden bajo determinado esfu erzo .

La inTención, dentro de su. eaencialidad, puede 

ser llevada a la  p ráctica  en otras  fornas de rea lización  

qne d ifie ran  en d eta lle  de l a  indicada a t itu lo  de e jemplo 

en l a  d escrip ción , y  a la s  onales alcanzará la  proteooión  

qne se recaba. Podrá, puás, con stru irse , en cnalqn ier fonua 

y tamaño, con lo s  m ateriales y medios más adecuados por que­

dar todo e l lo  oomptendido en e l  e s p ir ita  de la s  re iv in d ica ­

ciones.
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D escrito  a i  o b je to  de l a  invención , l o  que se 

dealara oomo no divulgado n i p raotioado  en BspaSa, oompren-

de la s  s ig i la n te s  re iv in d ica o ion ea :

1 . -  Perfecoionam ientos en l a  fa b r ióa o ión  y montaje 

5 . de zóoa los  a p lica b le s  sobre paramentos d iversos, ca ra cte r iza ­

dos esencialm ente p o r  e l  hecho de obtener por moldeo o por 

in y ecc ión  preferentem ente de m aterial p lá s t ic o  con r e la t iv o  

grado de e la s t ic id a d  una banda-zóoalo, que presenta una de 

sus oaras en  con clu sión  segóh e l  aspecto general que ha de 

10. presentar a l  e x te r io r , oomprendióndoae en l a  operación  de

moldeo la  form aoión de l a  cara in tern a  de una o más zonas 

proyeotadas en sa lie n te  y  en r e a liz a r  cada zona a base de 

doble lámina formando ana canal lon g itu d in a l en oaya oanal

sus bordes forman la b io s  entrantes que determinan l o s  medios
3-5#

para aplique y retención  del zóca lo  en dependenoia oon loa  

elementos de f i ja c ió n  p rev is tos  en e l  paramento.

2 . -  P erfeccionam ientos, segón l a  a n ter io r  r e iv in d i­

ca c ión  en l o s  que lo s  elementos de f i ja c ió n  p rev is tos  en e l 

20.  paramento con sisten  an unos c la vos  dotados de una cabeza o j i ­

va l y determinando un marcado esoa lón , operativamente dispues­
tos  para penetrar en la  o en al b i la b ia l  y quedar reten ida  por
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ea esca lón  en lo s  bordes in te r io r e s  de d iohos la b io s .
3 . -  Perfeccionam ientos, segán 1 y 2 re iv in d ica c ió n ,

en lo s  qtas para l a  obtención de ángulos entrantes o s a lie n ­

tes  se oorta  l a  banda zóca lo  a b i s e l .

5 . -  Berfeooionam ientos, s¡egán 1 a 4 re iv in d ica c ió n , 

en lo s  qae para e l  c ie r re  o tapado de lo s -c o r te a  term inales 

de l a  banda adcalo, se han p re v is to  p iezas moldeadas norma- 

le a , a l a  banda, °om apóndioes para traslapar en e l la ,  siendo 

l a  forma de eetaa p iezas  concordantes con e l  r e lie v e  de l a  

ban da-zóca lo .

6..- Perfeccionam ientos en l a  fa b r ica c ió n  y montan 

je  de zóoa los  ap lioab les  sobre paramentos d iv e rso s .

Segán se describe  y r e iv in d ica  en la  presente me­

moria d asorip tiva  qae oonsta de s e is  hojas fo lia d a s  y es­

c r ita s  a máquina p or una s o la  oara, acompañadas de ana l á ­

mina de d ib a jo s .

, Madrid, a 20 de ju n io  de 1% 3 

ENRIQUE PASTOR MONTOLIU 

p .a .
j MMP tSERM MtRALLES
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