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-MEMORIA DESCRIPTIVA

"' La presenta invención se refiere a perfeecionamientos en
empaquetadoras que a modo de rellano eli&stiee efectúan un sie­
rre entre dos elementos* estando uno da estos elementos pro­
visto de un sierre para una abertura en e l otro,* i%6.s particu- 

5 ,̂ larmente,' la Invención aeneierna a empaquetaduras elásticas 
conteniendo imán para refrigerador y reointoe similares;?

Los refrigeradores,; especialmente aquellos del tipo usa­
do en dom icilios, emplean una empaquetadura o medios de cie­
rre entre la puerta y e l cuerpo del recinto para almohadillar 

10+ la puerta en sierre^ evitando e l paso de aire cuando la puer­
ta esté eerrada,! y para provear una barrera de aislamiento a l 
oalor en esta región.? Empaquetaduras similares pueden ser 
provistas para puertas de otros reointoe que no asan refrige­
radores y pare a l deslizamiento de oajones empleados an refrié 

15. ge redoras U otros recintos a cerrar;?

;



a* **

2 3 9 2 2 4
y Empaquetaduras del tipa mencionado están formadas de mate­

r ia l flexib le  e lástico , tal oomo caucho, pljástioos sintéticos, 
a otros materiales elastorneros que tienen propiedades simila­
res al eauohe,; de suerte que las empaquetaduras pueden daior* 
marse algo para proveer e l cierre requerido entre e l  recinto 
y al elemento da cierre ann cuando haya irregularidades en las 
superficies da estos elementos* En recientes anos, la empaque­
tadura ha sido provista con un imán permanente e l cual es 
atraído a l acero u otro material de atraocián magnética del re­
cinto cuando la puerta esta colocada adyacente al mismo en posi 
ción de ciarre*En consecuencia) la empaquetadura provea ahora 
la acción de cierre y la retención de cierre c acoién de cie­

rre de aldabilla*
Ene empaquetaduras conteniendo imán hasta ahora empleadas 

en refrigeradores y recintos similares tienen normalmente pro­
visto un compartimento para un imán e l cual está conectado a la 
base de la empaquetadura por partea arrugadas o similares a 
fuelle  de suficientes dimensiones para proveer un movimiento 
sustancial del imán respecto a la porción unida de la empaque­
tadura* Tales empaquetaduras han sido objeto de deterioros por 
agrietado o resquebrajado de las paredea similares a fuelle 
como resultado de repetidos plegados,* Además  ̂ e l espacio entre 
la puerta y el recinto ha sida bastante amplia para invitar a 
meter los dedos intentando abrir la puerta con consiguiente de­
terioro potencial de la empaquetadura por las usas* Además,' la 
provisión de paredes laterales da tan grandes dimensiones ha 
conducido a complicaciones en la formación de las ampo—quetadu-
ras,.

De acuerdo con esta invención# se provee una empaquetadura 
perfeccionada elástica conteniendo imán del tipo adaptado para
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aso en refrigeradores y recintos similares, la cnal es de cons­
trucción más sencilla que las empleadas hasta ahora y provee 
para adecuado "tender hcia afuera" o movimiento del compar­
timento contenedor del imán respecto a la base de empaquetadu- 
rasin, sin embargo, excesivamente grandes paredes laterales en­
tre al compartimento contenedor da imán y la  base agregada. 
Adeiq&s, el requisito "tender haoia afuera" está provisto con 
mayor estabilidad lateral de la empaquetadura y en una manera 
que reduce e l deteriore potencial para la empaquetadura mien­
tras que mejora e l aspecto del mueble;. Esto es conseguido por 
formar la empaquetadura de suerte que las paredes interioras 
del compartimento del imán están directamente conectadas a la 
base de la  empaquetadura constituyendo así un trazado da celda 
simple en contraste con la celda múltipla o trazado de compar­
timentos de construcciones anteriores^ simplificando con e llo  
e l equipo necesario para producir empaquetaduras y facilitando 
la-a operaciones de empotramiento y juntar a inglete porciones 
-de la empaquetadura para formar una unidad continua periféri­
ca.

Otras nuevas características y ventajas de la invención se 
evidenciarán para los expertos en el arte en le  que les afecta 
desde la siguiente descripción de la al preeente preferida rea­
lización  de la misma descrita con referencia a las figuras de 
la adjunta lámina da dibujos, formando parta de esta solicitud 
pero sin oaraoter lim itativo.

En los d ibujosi
La i i g .  1 es una vista en elevación frontal de un recinto 

refrigerador con la puerta en posición abierta y provisto con 
una empaquetadura conteniendo imán, realizando esta invención!

La i i g .  2 es a maypr escala, una vista en sección trans-
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versal a través de la empaquetadura ger se en condición no 
desviada; y

La flg*  3 en ana vista transversal fragmentarla a través 
de la perfeccionada empaquetadura ta l como aparase en posi­

ción entre la puerta y e l recinto con la puerta mantenida 
en posición cerrada por e l imán en la empaquetadura y con la 

empaquetadura deformada como resultado de la  atracción magné­
tica  entre la puerta y al imán en la empaquetadura^

Un refrigerador 1& de construcción convencional asta i -  

lustrado en la f  ig . 1 como comprendiendo un elemento 11 como 
cuerpo del mueble proveyendo un compartimento de almacenaje 

cuya abertura es oerrable por un elemento puerta 12 que esté 
acharnelablemente montada en dicho cuerpo por bisagras 13.

El cuerpo y la puerta contienen material de atracción magné­
t ic a /  dado que e l casco de ambos elementos precitados está 
formado de chapa de hierro a acero.. La abertura del comparti­
mento de almacenaje es obturada cuando se cierra la  puerta 
mediante un elemento de empaquetadura 14 que esta aquí mostra­
do como ana unidad periféricamente continua montada sobre la 
puerta Ig en una configuración sustancialmente rectang&l§r 
con extensiones de la empaquetadura dispuestas para extender­
se a lo  largo de cada lado de la abertura del recinto cuando 
se cierra la puerta^

La empaquetadura 34 realiza la  doble función de un oierre 
con aldabilla y una obturación. Esto es llevado a cabo pro­
veyendo una o más extensiones de la empaquetadura con un imán 
permanente 1&. En la  realización preferida# e l imán permanen­
te 3¿ como un solo tramo continuo longitudinalmente de una 

extensión de la empaquetadura con el imán estando provisto en 

forma de tira  y fle x ib le  transversalmente respecto a su Ion-



gitud. Tales Imanes son ahora conocidos en el arte y por e llo  
no se describen aquí. E^sniioiente consignar aquí que tales 
imanes pueden estar provistos, en la oara de los  mismos dis­
puesta adyacente a l cuerpo del recinto cuando la puerta está 
en posición carrada:,'! con una pluralidad de polos magnéticos 
en cualquier configuración deseada para atraer con e llo  al me­
ta l del cuerpo del recinto 11 y mantener la  puerta en posi* 
clon cerrador obturadamonte relacionada con dicho cuerpo 

cuando la puerta es dispuesta adyacente al mismos Ea obtura­
ción completa del espaoio entre el recinto y puerta en la po­
sic ión  cerrada de esta ¡última es hecha posible por la natura­
leza flex ib le  de la empaquetadura e imán lo cual les permite 
acomodarse s irregularidades de le s  elementes dintel del re­
cinto y puerta;*

Ea empaquetadura 1& está formada por extrusión de mate­
r ia l flex ib le  elástico,- ta l como caucho, plástico sin tético 
u otros materiales a lastimeros, como una tira  continua* Asi 
formada, comprenda la  empaquetadura una parte M como base 
alargada que está dispuesta p8ra solapar una parte del elemen­
to sobre e l cual haya de ser montada  ̂ Ha borde de la parte 
base M ostia provisto con una parte 1¡¡? integralmente unida 
la cual tiene una configuración adecuada para cooperar con 
-medies unidos empleados en e l cuerpo del recinto con los que 
ha de ser utilizada* Se entenderá que la parte agregada 
no constituye par se una característica de esta invención y 

que puede tener una configuración de cualquier tipo adeouado 
del cual sen bien conocidos un húmero de e llos,; siendo la con­
figuración ilustrada solamente un ejemplo.

la superficie de la  parte base 1§  da la  empaquetadura, 

opuesta a l lado de la misma provisto con la parte agregada
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ly ..- tiene agregado a e lla  un cuerpo hueco o compartimento 
Í 8 que ee extienda integral y longitudinalmente,. Esta cuer­

po incluye un par de paredes interiores lg  y 2g, cuyos bordes 

adyacentes están integramente conectados a la  parte base 
16 en relación  lateralmente espaciada, con las paredes inte­
r iores extendiéndose mutuamente hacia afuera y austancial- 

menta paralelas a la parte de base en la condición no desvia­

da de la  empaquetadura^ Los bordes exteriores de las paredes 
in teriores 1& y ¡2& están íntegramente conectados con los  

bordes in feriores de las paredes laterales 21 y 22*s respecti­

vamente;. Las paredes la tera les 21 y 22 no son paralelas y 
se extiendan oblicuamente desde las paredes interiores lg  y 

2g en ligera relación  convergente con las partes de borde ex­
te r io r  de estas paredes integramente conectadas a las partes 
de borde de la  parad exterior 22 del compartimento lg* Ha 

parad 22 es generalmente paralela a la parte base 16 y, junto 

con las paredes la tera les y base, forman un compartimento en 

general conformado en trapecio dispuesto para reoib ir  e l a- 
largado imán per-manante 1& que en general es de seooión trans­

versal rectangular# como se muestra en la  f  ig .
Preferiblemente, las paredes interiores lp y 2p son de más 

delgada sección transversal que las paredes laterales 21 y gg, 
y parte base 16 con acanaladuras sem i-cilindrieas 24, 2j¡>¿
26 y 27 respeotlvamante provistas en la s  intersecciones de 
les  paredes laterales con la s  paredes in terior y exterior^, Es­

tas acanaladuras so extienden longitudinalmente respecto a la 

empaquetadura en relación de paralelismo y proveen regiones 

de flex ión  para los  finas que después se dirán.
Uha tira  de empaquetadura del tipo ilustrado en la  fig¡. 2 

es cortada en apropiados tramos longitudinales para formar
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las extensiones de una empaquetadora per ifé  r i  carne nt e continua 

estando a lo  menos uno de estos tramos longitudinales previsto 

con un material ma-gnétíco en tira  fle x ib le  alargada. Las 
otras extensiones de la empaquetadura pueden tener e l  compar­

timento huoco de las mismas provisto con material aislante de-* 

formablay ta l como fibra de v idrio  o similar;. Preferiblemente,- 
sin  ambaxgo,; solo la  extensión de la empaquetadura adyacente 

a las bisagras del cuerpo del recin to , se provee con ta l mate­

r ia l  daíormabla y las otras tras extensiones de la empaqueta** 

dura contiene cada una una tira  de material magnético f le x i­
ble* Los tramos o extansiones longitudinales de la empaqueta­

dura están unidos juntos en una sola unidad por cierre en ca­

liente de los bordes adyacentes de la empaquetadura que han 
sido cortados en b is e l para este fin  como es bien entendido en 

e l arte*
La empaquetadura as entonces montada sobre uno de los dos 

elementos entre los cuales se ha de proveer cooperación obtu- 
radora ta l come, por ejemplo, sobre e l  elemento puerta 12.  Es­

ta unión de la empaquetadura a l elemento puerta puede ser l l e ­
vada a cabo por conocido modo ta l como, por ejemplo, por agre­
gación da de la tira  28 que encaja en la parte la parte agre­
gada 3% de la empaquetadura por debajo de la  parto base 16, co­

mo se muestra en la fig*  3¡*.
Las dimensiones de la tira  magnética fle x ib le  son prefe­

riblemente ta les que su ancho y espesor son ligeramente meno­
res que lo s  correspondientes ancho y espesor del in terior del 

cuerpo hueco o compartimento 18 cuando e l óltim o este én condi­

ción no desviada. A t ítu lo  do ejemplo, pero sin carácter lim i­

ta tivo , la tira  magnética puede tener un ancho de 0^37$ da pul­

gada y un espenor de Q.129 de pulgada cuando se p*ovea en una
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empaquetadura cuyo in terior del compartiment-o 18 tiene ana 

dimensión transversal# entre las caras interiores da las pa­

redes laterales 21 y g2 adyacente a sus bordes superiores# del 

orden de 0.400 de pulgada y un espesor# medido entre las su­

p er fic ie s  interiores de las paredes in terior y exterior# de

0^134 de pulgada;.
Si espacio resultante entre e l imán 15 y las superficies 

in teriores adyacentes de las paredes del compartimento hueco 

no es su ficiente para causar indeseable desplazamiento del 

imán en la empaquetadura mientras que proveen una positiva 
lim itación  de la prolongación de "tender hacia afuera" o de­

formación de la empaquetadura en la extensión entre la puerta 

y e l recinto cuando la puerta esta en posición cerrada,. 4si#' 
conforme la  puerta 12 as movida a la posición de cerrar e l re­
cinto# la  atracción entre lo s  imanes dentro de la empaqueta­
dura y e l  cuerpo del recinto mantiene la puerta en posición 

sustancialmente oerrada#! como as indica en la f i g .  3 . Según 
se muestra en esta figura# las paredes interiores y 2g> del 

compartimento 18 contenedor da imán han sido desviadas desde 

sus posiciones sustancialmente paralelas a la parte base 16 
hasta posiciones que se extienden oblicuamente con respecto a 
e lla  mientras qus las paredes laterales 21 y 22 han sido movi­

das a relación  en general de paralelismo,, gste movimiento de 
las paredes laterales e in teriores está fa c ilita d o  por las an­
tas meneionadaa acanaladuras sem i-cilindricas 24,' g ? , 26 y 22 

proveyendo regiones de mayor flex ib ilid a d  de la empaquetadura#- 

estando limitado el alcance de "tender haoia afuera" de la  em­
paquetadura por e l oontacto de las paredes de partes latera­

les  da espesor engrosado con lo s  laterales del imán fle x ib le  ga#

Por lo  tanto, será evidente que esta construcción provee



para mía suficiente "tender hacia afuera" c deformación de la 
empaquetadura para efectuar una adecuada obturación y manteni­

miento de la puerta sin resultar* sin embargo* un espacio exce­

sivo entre la puerta y loa elementos del cuerpo del recinto,. 
Además*'- cate "tender hacia afuera" está positivamente limitado 

a ana predeterminada cantidad^ determinada por las dimensiones 
seleccionadas para la tira  de imán y e l compartimento en el 
oaal está alojado*. de suerte que la puerta no puede participar 

de apreciable movimiento hacia adentro y hacia afuera sin rom­
per la relaoion de obturación conforme ha sido característico 

de empaquetaduras de construcciones anterioras y cuyas empaque­

taduras han sido sometidas a loa antes mencionados efectos de 
quebrantamiento* agrietamiento y otros daños* Será también evi­
dente que a l proveer e l compartimento para e l imán como ana so­
la  celda*? cuyas paredes in feriores proveen la conexión fleg i*  
ble a la parte base 3R*' la construcción es de un sen cillo  tra­
zado *; iqás sen cillo  que aquellas en las que se emplearon hasta 
ahora compartimentos contenedores de imán separados de las pau­
tes que forman la oonexlón entre el compartimento y la parte 
base,. Esto fa c i l ita  la extrusión con menos material defectuoso 
y menos gasto* as*i como fa c i l ita  la obturación de extremos em­

palmados a inglete de las tiras  de empaquetadura para formar 
unidades periféricamente completas,. Ademas* estas ventajas* y 
otras que son prontamente evidentes* se realizan con un aspecto 
perfeccionado de la empaquetadura per se y del mueble o recinto 
provisto con ella,.

La invención ha sido descrita con respecto a una realización 
especifica  en la cual el compartimentc contenedor del imán es 

de sección transversal trapecial con la mayar dimensión adyacen­

te a la parte base de la empaquetadura,. En esta construcción ambos
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fiados han sido mostrados come divergiendo desde la pared 

exterior en ángulos iguales y de dimensiones equivalentes.
Sin embargo, sera evidente que e l principio de la invención 

puede ser incorporado en empaquetadoras en las qne los la­

terales del compartimento contenedor de imán no son de igua­
les dimensiones y por e llo  no divergen desda la pared exte­

r io r  de dicho compartimento en ángulos iguales. Similarmen­
te , mientras que la pared exterior ha sido mostrada como 

paralela en general a la  parte base, esta pared puede, en 
algunas instalaciones, tenar una curvatura convexa o puede 

tener una elevación ligeramente mayor en e l centro que en 
uno u otro borde lateral con partes en declive aplanado en­
tre el centro y le s  bordes.

Estas y otras modificaciones y adaptaciones de la cons­
trucción mostrada y descrita , serán prontamente evidentes a 
los expartos en e l arte, todo e llo  considerado como compren­
dido dentro del ámbito de la invención^ Por e l lo ,  no debe 
ser considerada la invención como limitada a las construc­
ciones ilustradas y descritas, excepto conforma está requerido 
por e l esp íritu  y alcance de las siguientes reivindicacio­

nes,.

N O T A

Hecha la  descripción del presente invento se hace cons­
tar, oue esta solicitud  se acoge a la  prioridad de la s o l i -

*
citud de patente estadounidense N* 204¡.294, depositada el 

25̂ . 21 de Junio de 1962, y que se declaran como nuevas y de pro­

pia invención las reivindicaciones siguientes$



1*- Perfeccionamientos en empaquetaduras que a modo de 
rellenos e lásticos efectúan un cierra entre dos elementos, 

c a r a c t e r i z a d o s  porque la empaquetadura com­
prende un cuerpo integral de material e lá stico  fle x ib le  
incluyendo una alargada parte de base y una alargada parte 
hueca fijada  a dicha parte base,' incluyendo la precitada 

parte hueca alargada una pared exterior espaciada desde la 
referida parta base,' un par de espaciadas paredes la terales 

integra y respectivamente conectadas a los  bordes de la ex­

presada pared exterior y extendiéndose hacia la mencionada 
parta base, y un par de paredes interiores cada una integra­
mente conectada,; respectivamente,: a un borde in terior de una 

de dichas paredes laterales con las citadas paredes interio­
res extendiéndose mutuamente hacia, y para ooneotar por sus 
bordes adyacentes concia referida parte base en mutua rela­
ción espaciada y con las expresadas paredes la tera les, te­
niendo las mencionadas paredes laterales un entrante que se 
extiende longitudinalmente en cada una de sus conexiones con 
diohaa paredes exterior e interior^  determlnaüd^son e llo  re­

giones de flex ión  de la expresada parte hueca^.
2 .-  Perfeccionamientos, según la reivindicación 1, c a ­

r a c t e r i z a d o s  porque la empaquetadura comprende 

un cuerpo integral de material e lá stico  fle x ib le  incluyendo 

una parte de base alargada sim ilar a tira  y una parta hueca 
fijada  a dicha parte base en relación  superpuesta a la misma, 

incluyendo la  precitada parte hueca una pared exterior nor­

malmente paralela a la  referida parte base y espaciada desde 

e lla .- un par de espaciadas paredes la tera les integra y res­

pectivamente conectadas a los bordes de la expresada pared 

exterior y extendiéndose hacia la mencionada parte base en
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mutua divergencia, y un par de paredea interioras integra y 
respectivamente conectada cada una a l borde in terior áe una 

de dichas paredes la tera les , con las citadas paredes interio­
res extendiéndose hacia, en general en paralelismo con rea- 

5. pecto a, la referida parte base con la  cual conectan estas
paredes la tera les con sus bordes adyacentes en espaciada dis­

posición  mutua,y a las mencionadas paredes laterales^ ten ien ­

do estas paredes laterales una acanaladura longitudinalmente 
extendida en e l lado in terior de e lla s  en cada una de sus co­

lé .  nexiones con las expresadas paredes interiores y exterior, pre­
determinando con a lio  regiones de flex ión  de aquel cuerpo hue-

3,*- Perfeccionamientos^ según la  reivindicación 1,' c a * 

r a c t e r i z a d o s  porque s i  la empaquetadura contiene 
1$, inpgn, comprende, un cuerpo alargado de material e lp g tioo , f l e ­

x ib le  ¿ incluyendo una parte áe base y una parte hueca alarga­
da fijada  a dicha parte base, incluyendo le  precitada parte 
hueca un par de paredes interiores cuyos extremos adyacentes 
están conectadas a la referida parte baee en relación espacia- 

20.  da co**n las paredes extendiéndose en direcciones apuestas en

general paralelas a la expresada parte base, un par de pare­
des la tera les espaciadas no paralelamente entre s í ,  integramen­
te coneotada cada una por su borde in terior  a l borde exterior 
de ana de la s  mencionadas paredes in teriores , una pared exte- 

25+ r io r  espaciada desde dichas paredes interiores e íntegramente 
conectada en sus bordes a los bordes exteriores de las citadas 

paredea la tera les, y un imán permanente alargado en la referida 

parte hueca con un juego entre e l imán y las expresadas pare­

des laterales en la posición  no desviada de la empaquetadura, 

30. teniendo las mencionadas paredes laterales regiones de flex ión
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2
^ue se extienden en e llas longi tudinalmente adyacentes a sus 

conexiones a las citadas paredes interiores y exterior, con lo 
que la atracción del referido imán por atraoción(por atracoion 
magnética) del material atraible sitnado adyacente a dicha pa­

red exterior aementa e l  espaciado de la referida parte hueoa 

desde la expresada parte base y mueve a las mencionadas para­
das laterales una hacia la otray

4,** Perfeccionamientos,: segón la reivindicación  1, c a -  

r a c t e r i z a d e s  porque s i  la empaquetadura contiene 

imán comprende,! un cuerpo integral de material e lástico ,! f le x i­
b le , incluyendo una parte de base alargada y una parta hueca 

alargada fijad a  a dicha parte base en disposición superpuesta 

a la misma,! inelayendc la precitada parte hueca una pared exte* 
r io r  espaciada desde la  referida parte base, un par de paredes 

la terales espaciadas integra y respectivamente conectadas a los 
bordes de la expresada pared exterior y extendiéndose hacia di­

cha parte base en mutua divergencia, un par de paredes in terio­
res Íntegra y respectivamente conectadas cada una a un borde 
in terior  de upa de la s  mencionadas paredes la tera les  con dichas 

paredes in teriores extendiéndose una hacia otra en general pa­
ralelamente a la  citada parte base y con los bordes adyaoentes 
de la 8 referidas paredes in teriores conectados a la  precitada 
parte base en espaciada relación  mutua,y a las expresadas pare­
des la tera les, y un imán permanente alargado en dicha parte hue­
ca con un juego entre e l  imán y dlohas paredes la terales en la  

condición no desviada de la empaquetadora, teniendo laa expre­

sadas paredes la tera les regiones predeterminadas de flex ión  que 
se extienden longitudinalmente adyacentes a sus conexiones a las 

mencionadas paredes exterior e in teriores, con lo  que la atrae#* 

ción magg&tica de ese imán por material magnéticamente atraible
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adyacente a dicha pared in terior obliga a las mencionadas 
paredes interiores y laterales a desviarse en direcciones 
que enmontan e l espaciamiento de dicha parte hueca desde la 
parte base?

5,.- Perfeccionamientos, segdn la reivindicación 1, c a ­

r a c t e r i z a d o s  porque s i  la empaquetadura contiene 
iojgn comprende, un cuerpo integral de material e lá stico , f l e ­
x ib le? incluyendo una parte de base alargada y una parte hue­

ca alargada ligada a dicha parte base y superpuesta a la mis 
ma,< cuya parte hueca incluye una pared exterior espaciada des­
de le citada parte base,' un par de paredes laterales integra 
y respectivamente conectades a lo s  bordes de la  referida pa­
red exterior y extendiéndose hacia la  expresada parte base en 
mutua divergencia, un par de paredes interiores integre y 
respectivamente conectadas cada una a un borde in terior de 
ana de dichas paredes laterales con las precitadas paredes 
laterales extendiéndose ana hacia la otra con paralelismo en 
general respecto a a-quella parte base y con sus bordes adya­
centes conectados a la  mencionada parte base en espaciada re­
lación  mutua y a dichas paredes laterháes? y un imán perma­
nente alargado en dicha parte hueca, eiendo el ancho de este 
is&a menor qae e l  ancho in terior de la referida parte haeoa y 
teniendo las expresadas paredes laterales reglones de flex ión  

predeterminadas extendiéndose longitudinalmente adyacentes a 
sus conexiones a las mencionadas paredes exterior e interio­
res, can lo  qu-e la atracoión magnética de dicho imán por ma­
te r ia l magnéticamente atraihle adyacente a la referida pared 
exterior aumenta e l espaciamiento de la expresada parte hue­
ca desde la parte base y errastra a aquellas paredes latera­

les  a adquirir una posición generalmente en paralelismo mntuojg
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6 .-  Perfeccionamientos , según la  reivindicación 1 ;  c a ­
r a c t e r i z a d o s  porque s i  la empaquetadura contiene 

imán comprando) un cuerpo alargado de material e lá stico , f l e ­
x ib le ,' Incluyendo una parte de base alargada y una parte hue­

ca alargada en superposición respecto a aquella, siendo dicha 
parte hueca generalmente trapecia l en su sección transversal 

e incluyendo un par de paredes in teriores cuyos extremes adya­

centes estján conectados a le citeda parte base en relación es­

paciada extendiéndose las referidas paredes interiores en o- 

puestas direcciones en general paralelamente a la referida 

parte baso,'; un par de paredes laterales integramente conecta­

das en sus extremos interioras de borde a los bordos exterio­

res do las mencionadas paredes in teriores, una pared exterior 
que so extienda en general en paralelismo con respecto a la ex­
presada parte base e integramente oonectada en sus bordes a 

los bordas exteriores de las mencionadas paredes lateralesy y un 

imán permanente alargado en general rectangular en su sección 
transversal;* en dicha parte hueca, teniendo las expresadas pa­

redes la tera les  acanaladuras en sus superficies interiores ex­
tendiéndose longitudinalmente en las mismas adyacentes a sus 
conexiones con dichas paredes exterior o in teriores y siendo el 

ancho del citado imán menor que e l  ancho in terior de la refe­

rida parte hueca;! con lo  que la  atracción de aquel imán por ma­
te r ia l  magnéticamente atraible situado adyacente a dicha pared 
exterior aumenta e l espaciamlento de dicha parte hueca con res­

pecto a la expresada parte bese y mueve a aquellas paredes la ­

terales sustancialmente s contacto con al mencionado imán^

7g- Perfeccionamientos, según la reivindicación 1, c a -  
r a e t e r i z e d e s  porque s i  la  empaquetadura contiene 

in̂ ám comprende, un cuerpo integral com inclusión de una parte
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;áe basa alargada y aba parta hueca alargada fijada a dicha 
parta baae en superposición respecto a la misma* siendo la 
precitada parte hueoa de sección transversal trapecial en ge­
neral e Inoleyendo ana pared exterior normalmente paralela 
a la referida parte base y espaciada de la misma* un par de 
paredes laterales integra y respectivamente conectadas a los 
bordes de dicha pared exterior y extendiéndose hacia la ex­
presada parte base en mutua divergencia, un par de paradas 
interiores integra y respectivamente conectadas cada una a 
un borde interior de una de dichas paredes laterales con las 
menoionadas paredes laterales extendiéndose una hacia la o-* 
tra generalmente en paralelismo respecto a la citada parte 
baae y con los bordee adyacentes de tales paredes interiores 
conectados a la expresada parte base en mutua relaoión espa­
ciada y a las referidas paredes laterales, y ah imán permanente 
alargado de sección transversal en general rectangular en la 
mencionada parte hueca con el ancho de dicho imán menor que 
la mayor anchura interior de aquella parte hueca* teniendo laa 
superficies interiores de dichas paredes laterales acanaladu­
ras adyacentes a sus conexiones a las citadas paredes exte­
r io r  e interiores eon le  que la atraco ion magnética del imán 
por material magnéticamente atraible adyacente a la expresada 
pared exterior aumenta el espaclamiento da aquella parte hue­
oa desde la parte base y arrastra a laa referidas paredes la ­
terales a una posición en general de mutuo paralelismo.

9¿.- Perfeccionamientos*? según la roivindicac i}ón 1* o a -  
r a c t a r i z a d o s  porque s i se trata de una empaqueta­
dura conteniendo imán adaptada para ser unida a un elemento 
para cooperación obturadera como una anidad periféricamente 
continua de configuración en general rectangular, alrededor
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de ana abertura en otra elemento que tiene material magnéti­
camente atra ib le , comprendiendo dicha empaquetadura un cuer- 
po alargado de material e lástico ,; f le x ib le , incluyendo una 
parte de base adaptada para ser anida a¿ y solapando a¿ di­
cho elemento y una parte hueca alargada fijada a aquella par­
te base, incluyendo la  precitada parte hueca un par do paro- 
dea interiores cuyos extremos adyacentes estén conectados c 

la referida parte base en relación espaciada con estaa pare* 
des extendiéndose en direcciones opuestas con paralelismo en 

general a la expresada parte basa, un par de paredes latera* 
les no paralelas entro s¡é, cada una integramente conectada en 
su borde interior al borde exterior de una de las mencionadas 
paredes interioras, ana pared exterior espaciada desde dichas 
paredes interiores e integramente conectada en sus bordas a 
les  bordes exterioras da las mencionadas paredes laterales,' y 

un in^n permanente alargad# fle x ib le  de seca ion transversal 
en general rectangular extendiéndose como una sola tira  centÉÍ* 
nua en e l expresado cuerpo hueco en, a lo  menos, un lado de 
la referida empaquetadura periféricamente continua, teniendo 
las precitadas paredes laterales del cuerpo regiones de fie *  
xión que se extienden en e llas  longitudinalmente adyacentes 
a su conexión con aquellas paredes interiores y exterior,- con 
lo  que la atracción de dioho imán por material maghétioamen* 
te atraible del referido otro elemento aumenta e l espaciamien-

O '
to de la  referida parte hueca con respecto a la  mencionada 
parte bada y mueve a dichas paredes laterales una hacia la

otra,*
9,.* Perfeccionamientos, según la reivindicación 1¿ e a * 

r a o t e r i z g d o s  porque s i  ae trata de una empaqueta­

dura conteniendo imán adaptada para ser unida a un elemento
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-para cooperación obturadora como una unidad peripgrícarneó­
te continua de con figurad la  en general rectangular alrede­

dor de una abertura en otro elemento que tiene material mag­
néticamente atra ib le , cuya empaquetadura comprende un cuer­
po alargado de material e lá s tico , f le x ib le , incluyendo una 
parte de base adaptada para aer unida a , y solapando a, una 

parpe del precitado elemento y una parte hueca alargada en 

general de sección transversal trapeoial e incluyendo un par 
de paredes interiores cuyos extremos adyacentes están conec­

tados a dicha parte basa en relación espaciada, extendiéndo­
se la s  precitadas paradas interiores en opuestas direcciones 
en general paralelas a la referida parte base con sus bordeo 
exteriores integra y respectivamente conectados a los bordes 
interiores de espaoiada^paredes laterales no paralelas entre
s i ,  extendiéndose una pared exterior de dicha parte hueoa en 
general paralela a la expresada parte base e integramente co­
nectada en sus extremes de borde a les bordes exteriores de 
aquella paredes laterales, y un imán permanente fle x ib le  alar­
gado de sección transversal en general rectangular, que sa 
extiende como une sola t ire  continua en dicha parte hueca en, 
a Ib menos, un lado de la referida unidad de empaquetadura pe­
riféricamente continua, teniendo las referidas paredes late­
rales de dicha parte hueca regiones de ilexiión que se extien­
den longitudinalmente a las mismas adyacentes a sus conexlo- 

con aquellas paredes exterior e in teriores, con lo  que la a- 
traccién de dicho imán por material magnéticamente atraible 
del referido otro elemento aumenta e l espaclamiente de la  ex­
presada parte hueca desde la  mencionada parte base y diapene a 

las citadas paredes laterales austancialmente paralelas en­

tre ai&
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, 104* Perfeccionamientos en empaquetaduras que a modo da

rellenos elásticos efectúan un cierre entre dos elementos* 

Según se describe y reivindica en la presante memoria que 

consta da diecinueve hojas foliadas y mecanografiadas por 
una sola oara y da una lámina de dibujos*.

M adrid) a 20 de J u n io  de 1963*

THE B .F , GOODRICH C0MR4HY*

JA86E iSEfR! MMMiíB*
/ /   ̂ '
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Madrid, a 20 de Junio de 1963.
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