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MEMORIA DESCRIPTIVA
DE URA PATENTE DE INVERCION, POR VEINTE ANOS EN ESPaNA, & FaVOR
DE ANMERICAN SAINT-GOBAIN, CORPORATION, DE NACTONALIDAD NORTEAME-
RICANA, RESIDENTE EN KINGSPOR?, TENNESSEE-(U S 4)
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YPRRFECCIONAMIENTOS EN LOS TRANSPORTADORES DE TRANSBORDO EN
VACIO DISPUESTOS PARA TRANSBORDAR IAMINAS DE VIDRIO DESDE UN
TRANSPORTADOR A UNA APTIIADORA MECANICA"

#Hrggnenntnaninng
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La presente 'inv_enc.tén se refiere a un transportador de trens
bordo en vacfo y més en particular a un transportador de trans—
bordo en vacio dispuesto para fransbordar léminas de vidrio des=
de un transportador a uns spiladora mecénica.

El quitéf. el material laminedo de un transportador conven=
cionel de cinta sinfin que se mueve de prisa se ha realizado en
el pasado con personal gue quitaba las léminas & mano ¥y las api-
laba cerca del transportador. Este método menual de quitar el
material laminado, especielmente ldminas de vidrio, tishe was
limitaciones definidas + En efecto, la velocidad mecénica a que
se pueden retirar'eqficazmenfe les lémines de vidrio de un jtre;ns-
portador sinfin e‘s de unos 20 m"' por minuto. Por consiguiéz;te
se requiere un dispositivo mecdnico para’ transbordar o pasar lag
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ra apilarlas. Esto se aplica especialmente cuando el conducto
primerio de la cortadora se oueve 2 ung velocidad superior
a 20 m. pér minuto.’ Por consiguiente la operscidn de quiter
las ldmings de vidrio del transportador prinbipal y de épilar-
lag, limite considerablemente la velocidad a 1a'que'se pueden
elaborar las ldminas de vidrios .

. O%ro problema sustancial con que se tropieze al emplear
cualquier dispositivo mecfnico para pasar las ldminas de vidrio
del transportador a la apiladora mecdnica es la diferencia de
‘tamafios de las 1l4minas de vidrio. Se ha propuesto utilizar
brazos osc11antes con cabezas en vacio para retirar las léml-
nas del transportador principal y apilerlas cerca de dicho
trangportador. El brazo oscilante como dispositive de transbbrdc
0 paso no es prictico porgue, como se ha dicho anteriormente,

‘ls velocidad a la que se quiere mover las léminas de vidrio es

excesliva pars un dispositivo de transborde del tipo de brazo
oseilante, ¥ la frecuencia ¥ gren diversidad de tamafios de lss
léminas de vidrio hace que no sea préctico dicho brazo oscilan= -
tee« S¢ ha descubierto que, usando wn transportador de cinta
perforade sinfin en combinacién con un dispositivo qﬁe trabaja
en vacio y un elemento positivo gue acciona por‘medio de aire
comprimido, se pﬁeden quiter las 1&minas de vidrio del trans-
portador ¥ apilarlas en wns apiladors mecAnica separada del
transportador principal;El transportador de cinta perforada
se mueve pricticamente a la misma velocidad que el transpor-
tador principal y elimina el problema gue plentegban los
transportedores muy répidos. También se ha incluido un disposi=--
tivo detector gque detecta el tamsfio de lgs ldminas de vidrio
¥ las descerga positivamente del transportador gue funciona
por vacfo en la apiladora mecédnica en una‘posicidn predeter-
mineda. Ia apiladora mecédnica puede incluir otro transportador
trensversal pars transportar unos montones predeterminados de
léminas de vidrio y sacﬁrlos de 1= apiladora.

En pocas palabras, el transportador de %rahsborde que
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accilona por vaclo se puede considerar como un transportador in—
vertido ya que las lédminas de vidrio se sujetan a la cara infe=
rior de la cinta perforada haciendo el vacio. La carrera infe-
rio:_:" de la cinta perforade esté en contacto con la placa infe-
rior perforsda de una cémers de vecfo. La cémara estd dividida
en un cierto ndmero de compartimientos trensversales aislados.
Se hace el vacio en cada compartimiento mediante conexiones se-
paradas. En algunos de los compertimientos hay elementos de cog—
trol para e_]:imnar el vacfo y admitir aire a presién en los com~
partinientos elegidoss El aire a presifn suelta la ldmina de
vidrio de . la cara inferior de la cihta perforada y la descar-
g2 en una apiladora mecénica. El transporbador de transbordo

de cinta perforada sinfin estd dispuesto de tal suerte que una
porcidn de la cinta.queda por encima de una porcidm terminal
de 1a cinta del transportador principal. Les l4nines de vidrio
que lleva la cinta del transportador principsl pasan por debajo

‘de 1a cinte perforada del ramsportador de transborde. Un ele-

mento de presién situado debajo de la cinte del transportador
principel oprime & la l4mina de vidrio contra la cara inferior

) de la cinta sinfin perforada del transportador de transbordo.

El vacio producido por la cfmera de vacio recoge la l4mina de
vidrio de la cinta del transportedor principal y la lleve a una
apiladore mecédnica donde las l4minas de vidrio se descargan del
transportador por vacfo y se apilan en montones. Asf zhora re-
sulta ‘posible paser ripidamente las ldminas de vidrio desde el
tranéportador principal a una pisa de apilalr.i _.

El método y aparsto, objetos de la invencidn, realiszan las
funciones antes descritas y otras més de una manera completa-~
mente nueve como se explioaxﬁ wés adelante. Otras caracteristi-
cas, ventajes y finalidades de la invencidn se sefinlardn espe-~
cificamente o se desprenderén de la lectura de la siguiente
descripcién e n la que, para uns mejor comprensidn, se hand
referencia 'a los dibujos adjuntos que forman parte de la misma.

. BEn dichos dibujos:-

La figura 18 es una viesta en perspectiva del transportador
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de transbordo con partes de la cinta sin:t‘in perforada seccionge
das pera ilustrar las sberturas que hay en la placa inferior de
la cémara y los diversos compartimientos transversales;
La figura 22 es wna vista de perfil y en seccifn tomada
a-lo largo de la lfnea 2=2 de la figura 1l2; .
La figurg 38 es una proyeccién fromtal tomada a lo largo

de la 1fnea 3=3= de la figura 28;

La figurae 4% es una vista en alzado que ilustre los explo—
radores de léminas y su posicidn relativa a los divereés com=
partimiéntos;

Le figura 58 es un plano ampliade de la cara inferior de
una poreidn de la cinta perforada y de la placa inferior de la

o cémara,

- Le figura 6% és un esquema que representa el modo cbmo los
exploradores foto-eléctricos detectan la presencia de una lé- :

- mins de vidrio, ]

La figura 78 es un esquema del control eléctrico pars el
transportador de transbordoe;

Le tigure 88 e uns vista de perfil de otra versidn del
invento en la que una plurelidad de campenas en vacfo consti-
tuyen el elemento que mediante el vacio pesan las léminas de
vidrio desde un transportador principal e uns apiladora mecé-
nica.

La figursa 98 esta es una vista en seccidn y proyeccn&n

frontal tomada a lo largo de la lfnea 9-9 de la figura 8%; y

Ia figura 108 r_epresen‘ba un detalle del mecanismo gue
a,ctﬂa sobre las campanas en vacfo para que cese el vacfo entre
la campana ¥ la l4mina de vidriod '

Con referencia a los dibwjos, y particularmente a las fi-
guras 18,28 y 38, en elles se ilustra una porcidn de wn trans-
portador principal (10) con una polea de{cabeza (12) en torno
8 la cual se extiende une ein'!;a (14) sinfin flexible.La cinta .

- (14) se mueve en el sentiao 1ndn.cado por la flechs representada

en las figuras 12 y 28, E1 transportador sinfin (10) tiene una
seccidn superior de transporte (16) y una seccifn inferior de
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vuelta (18). El tremsportedor principal (10) puede’formar‘parté
" de un conducto primario de un sistems de elaborar vidrio. El

transportador de transbordo por vacio designado generaimente por
(20) comprende una cinte sinfin perforada o porosa (22) que estd
montada en unas poleas giratorias (24,26 28 y 30). Una polea
tensors (32) se coloca entre lae g1ratorias (24 ¥ 26) para man-
tener la ‘cinte sinfin (22) debidemente tensada., Lase polease gi-
ratorias estén dispuésfas de suerte que gueda un espacio sustan-
clal entre el recorrido inferior (34) de la cinta sinfin perfo-
rada (22) ¥y el recorrido superior (36) para que se pueds colocar
en medio dna cdmara generalmente designada por (38).-Esté c&mara
(38) tieme una configuracidn generalmente rectangular con una
pared superior (40), una pared inferior (42), dos paredes ver-
minales {44 y 46) y dos paredes laterales (48 y 50) —ver figuras

28 y 38-. La cémers (38) tiene varios tabiques transversales

(52,54,56,58 y 60) que se extienden entre la pared superior: (40)
¥ 1la inferior (42) pera formar una pluralided de compartimientos

A, By0,D,By P dentro de la cAmars (38). Les cémares B a P tienen

unos nervios (62) que estén dispuestos para reflorzar-10s diver-
sosAcompartimientos, peTo eatén dotados de porciones recorta&aé
de modo que el vacfo o el aire comprimido se distribuya regular-
mente por los respectivos compartimientos.

Una porci&n de le pared inferior (42) de la cfmera estd
ilustrada detallsdsmente en la figura 58. Ia pared inferior (42)
tiens una plurslidad de eberturas circulares (64) que preferen-
temente serdn de 7,8 mm eproximademente. Las aberturas (64) estén
dispuestas en centros de 25 mm y de suerte que gueéden deﬁtro"

" ge los compartimientos respectivos sin sobreponerse entre los

compertinientos B a F. La pared inferior (42) de 1a cémera tiene
unas eberturas (64) que se extienden a lo largo ¥ & lo ancho de’
la misma. Ies aberturas (64) ge emplean conmo entradas de aire -
ouando se aplica el vacic @ los diversos compartlmlentos. Aparte
de las sbertures (64) que hay en el fondo de la cémars (38),el

resto.de la misms esté herméticamente cerrado. Los tabiques {52
a 60) aislan los respectivos compartimientos entre af de modo que
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cada wno de los oompartimientos d&I“B"él E se pueden controlar
independientemente. Por encima de la cémara (38) y al lado de

~ 1a pared (48) hay un conducto general en vacfo (66) comectedo

a una fuente adecuada de vacfo tal como por ejemplo una bomba
de vacfo u otro elemento anélogo.'Del con&uéto general (66)
se extiende laterslmente una pluralidad de conductog de vacio

(68, 70 72, 74,76 N 78) que pasen por encima de las respectivas

cémaras B,¢ ,D, E,F.y A. Caoda una de las cimaras B, c D,Ey F tie~
ne wn empalme en P (80 82,84,86 y 88 respectivemente) asegurado
& la pared superior (40) de la cémara (38) dentro de cada com=

-partimientt. Una porcidn del respeetlvo empalme en T estd comec~

tada a los conductos-de vacfo (68 a 76) respectivaﬁenteé
“© El conducto (78) estf conectado por una conexifn en forma
de L 90 al compartimiento A. Al lado opuesto de 1a cimara (33)

hay un con&uctp general (92) de aire a presidn que tiene uhos

conductos (94), (96,98,100 y 102) que se extienden lateralmente
¥ se conectan con la otra sbertura de los empelmes en T (80 &
88 respectivamente). En los conductos de vacio (68 a 76) hay

‘unas v4lvules, de solencide al vacio VB;VC,VD,VE y VF que estén

dispuestas pera controlar el vac{o creado en las respectivas
cémaras B 2 F. En los’ conductos(94 a 102) hay unas vlvulas de
aire de solenoide AB,AC,AD,AE y AP que estén dlspuestas para

controlar el paso del aire comprimido por los respectivos con-

" ductos de aire hasta las respectivas cémaras. Es de notar que

le cfmara A no lleva vélvula de control ni tiene fuente de
aire comprimido.

A lo largo delE lado (48) de la cémara (38) va una plurali-\
dad de disposltivos deteciores que estén d;spuestqs para detec-
tar la presencia de les 14minas de viario. Un detector adecuado
es’nﬁ explorador foto-eléctriéo,‘tai'como una fuente de luz si-

tuadd a un éngulo'dado de suerte que su reflexidn desde une 14—

mine de vidrio sea detectada por un dispositivo sensible a le
luz tal como una célula foto=eléctrica. Cada oompa;timienxb
tiene un detector, y &stos estdn designasdos por SB,SC,SD,SE y

 SP respectivamente. Los detectores estédn dispuestos para detec-—
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tar la presencia de una 1éming 36“?idrio y para ‘cerrar los con-
mutadores ‘de un circuito -que se describird més adelante- as{
como parsa acciomar varios controles.

La figurs 68 ilustra clmo la fuente de luz ge refleja
desde una l4mina de vidrio y cbmo el elemento sensible a la
luz récogé e 1 rayo reflejado. Cuando la lémina de vidrio

. - desciende desde el plano ilustrado en la figura 62 con 1f-

“ nees continuas hasta e. 1 plano ilustrado con lineas de puntos,

el #Zngulo que forma la luz el reflejerse de la 14mina de vi-

drio es tal que ya no le recibe el elemento foto-sensible. .
En sentido transversal al transportador de tramsbordo

por vacio y adyacente a lés.cilindros~giratorios (28 y 30)

' va wn transportador (104) de transbordo de montones sinfin

que se mueve Verticalmente. El transportador (104) esté 80=
portado en uze nesa (105) que se puede mover verticalmente
con relacién gl transportedor de transbordo (20). EL trans-

. portador (104) estd diépuestd Pars moverse en uns dirgccién
. trensversal. al sentido en que se mueve el tranSporta@or (20)

de ‘transbordo por vacfc a una sefial predeterminada. La mesa
(105) se mueve verticelmente mediante el procedimiento muy

' conocido de patas de gato mecénico de tornillo aceionadas’
- por una fuente de energle adecuads, como se describird més

adelante. Por encims del transportador deAmpntones (104) mé-
vil se coloce una célula foto-eléetrica (106), y en el otro
lado de dicho transportzdor (104) se pone una fuente de luz

. (108)+ Ies l4minas de vidrio ~como se describird més sdelan-

te- eccionan la célula foto-eléotrica para bajar el transpor-
tador (104) de suerte que la elevacifn o nivel de la parte

-<superi¢f del montén esté siempre justamente por debajo del

nivel del rayo de lizs Con el circuito se asocia un conia@qr
eléctrico para accionar el transportador de montones (104)
cuando heya wn nfémero determinado de l4minas de vidrio en
w montén @ado dgbajo del trgnsportadbr de transboréo por
vac{o. Aayacénte al cilindrq girstorio (30) se coloca un
tqpe'(llo) ¥ las 1éminas de vidrio se diéﬁonenApara‘chocar i

con dicho tope de goma al descargarse del transportador por
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vacio (20) de modo que dichaa iZGihas de vidrio caigan en el
mcnthAen la pOBiClén adecuada.

El recorrido inferior (34) de la cinta (20) del transporta-
dor de transbordo por vaclo se sitfie por encina del transporta-
dor principal (10) con una porcién (34) del recorride inferior
por encime de otre porcién del transportador prircipal (sec-
cidn 16). E1 espacio’compréndido entre las cintas {14 y 22) es
ligeramente mayor gue el espesor de la lémina de vidrio. Hebajo
de la seccidn ﬁransportadoré (16) del transportador principal
(10) hay un cilindro (112) dotado de un brazo (114) gque se ex=
tiende hacia atrds y lleva asegurado e sf un peso (116) .E1
brazo.esté articulado en (118) para empujar la seccién transpore
tadora (16) del transﬁortador principal (10) hacia srriba contre
la cera inferior del recorrido inferior (34). las léminas de
vidrio son transportadas desde el conducto primario por el trans-
portador principal (10) a una distencia predeterminada unas
de otras. Cuendo la 1émina pasa bajo ol compartimiento A ﬁe la
cémars (38), el cilindro (112) la empuja hacia arriba contrs
la cara inferior del recorrido inferior (34) de la cinta perfo~
rada (22) del transportador. El elemento de vacfo es accionado
¥ el compartimiento A se quéda en vacfo con lo que sujeta la
l4mine de vidrio contra la cara inferior del recorrido inferior
(34) de la cinta (22). Las cémares B,C,D,E y F también estén en
vacfo, as{ que mientres la cinta del transportador pasa del
compartimiento A al F, lo 1#mina de vidrio permanece adherida
a la care inferior de la eiﬁta (22). Las 1éminas de vidrio es-~
t4n coloc eas en el transportador principai de tal forma que
un borde /elles e extiende més &l14 de la pared lateral (48)del
compartimiento y sobresale también del borde de la cinta (22)

’del transportador. De este modo los dispositivos detectores

SB a SF pueden detectar la presencia de las 1émines. Conforme
avanzsn la lédmina ¥ la cinta (22) haciz la pared terminal (46)
de la cfmara (38), los dispositivos detectores entran en accifn
segln sea el tamafio de le lmine de vidrio, pars cerrar las

prespectivas vélvules de vacfo ¥ abrir las respectivas vdlvulas
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de aire de las cémaras por encida ae la lémina de vidrio. Asfy

- 81 una lémina de vidrio se extiende a través de las cémaras E

¥y F, los dispositivos detectores SF y SE cierran lss v4lvulas
de vacfo VP y VE y accionan la vélvulé de aire AF-AE pars pro-
ducir une presiln positiva sobre la csra inferior de la cinta
perforada (22} y separar ‘as{ la l4mina de vidrio d¢ la care -
inferior de dicha cinte (22). Una vez descargads de la cinta
(22) el transp.ortador, la lémine de vidrio choque con el pe-
sado foPe de goma (110) y cae en un montén situado en el trans=-
portador de montones (104). Cuando en un montén se deposita

un nfimero determinado de lémines, que las contard un contador
que se describird .més adelante, el transportador (104) se mue~ .

ve transversalmente con respecto al transportador por vacio

{20) y 1a mesa asciende verticalmente para colocar debidamente

el transportador de montones (104) para reclbir otro montén
de 1émines de vidric. S

A fin de que les léminas de vidrio se adhieran z la cara
iferior de la cinta (22), Sste se ppede fabricar de un mate-
rial porosé con sus bordes a-decuadamente sellados para que el-
vaaio,imprimiao en una care de .la cinta sujete & la lémina de.
vidrio en la .cara inferior de dicha cinta, La cinta (22) puede
tembién tener perforaciones (120).que;preferéhtemente estarén .
separadas en centros.de 5/8 de cm y. de un didmetro de 15/64
de cm -ver figura 58-. Con esta disposicién de las perforacio-
nes (120) en la cinta ¥y con’lag aberturas (64) de la placse in-
ferior, se.ejerceri un vacfo sobre las léminas de vidrio por -

* cada uno de los compartimientos..Debe quedér bien entendido

que la cinta transbordadore (22) plhede sujetar una léming de
vidrio con uns 1émina de papel coloceda encime de suerfa gque
las l4minas de papel se sitlen entre las lémines de vidrio con-
forme se van apilando éstas en el transportador de monbones
(104).

Con referencia al gréfico del circuito ilustrado em la

" figure 78, en &1 aparecen circuitos esquemfticos del 130 al

200) que compfenden varios relés de control, solenoides.para las
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vélvulas de vacio ¥y lag de alre de los diversos compertimientos,
conmutadores accionados por lLos dispositives foto-sensibles SB‘
a SF e 1nterruptores accionadog por los respectivos relés de
control. Bl circuito funciong del modo siguiente:

El borde delantero de la 1l4mina de vidrio, por medio del
detector SF,accionard siempre y cerrard el commutador PR5S ~que
normalmente estd abierto- en los ciréuitos (144-146, 154-156,
164-166,170-172 y 174-176). E1 conmutador PR4 del circuito
168-174 esté generalmente cerrado, lo mismo que el commmtefior
PR3 del circuito 160-168 y el conmtador PR2 del circuito 148-
160 ¥ el conmutador PRl en el circuito 136=-148. Asf, si la lév
mina de vidrio tiene una longitud tal que llega a la pared
terminal (46) del compartimiento (38) yvsolamente cierre el con=
mutador PRS, se excitard o recibird energle el relé de.control
CR1 del circuito 176~200. E1 relé de control CR1l cierras el con-

.mutador CRL - que generalmente est4 sbierto- en el circuito

134-186 ¥ ebre el conmutador CRL -gque geheralmente estéd cerrado- .
en el circuito 184-186. Asf se acciona el solenoide VV5 para
cerrar la vdlvula de vacfo VP y gl ‘mismo tiempo se acciona el
solenoide PV5S pare ebrir le védlvula de aire AF. Asi se cierra
el conducto de vacio (76) del compartimiento F y se admite aire
comprimido & través del conducto (102) para desprender la lémi-
na de vidfio de la cara infeérior de la cinta (22) del trénspor-
tador. En el circuito 186-200 se incluye un contador eléctrice
PC que cuenta el nfmero de veces que se abre y cierrs el conmute
dor CR1L nbrmalmenxe abierté, con lo que indica el nfimero de 14~
minas de vidrio que haylen un montén dado. Es de nortar que si
la liming de vidrio es de una longitud iguel a la del comperti-
miento F, se mautiene el vacfo en los compartimientos A a E de
suerte que las otras l4minas permanecen adheridas a'la‘cara in=
ferior de la cinta perforada (22). ' ,

| Supongamos que una 14mins de vidrio tiene una loﬁgitud que
equivale a2 la de tres compartimientos (F,E y D) juntos. Los de-

tectores SF,SE y SD cerrarfn todos los~interruptores PR3,PR4

¥ PRS - que ‘generslmente estén abiertos- y sbrirdn los interrupe
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tores FR3 y PR4 que generalmente es’cén cerrados. Debide a la dispo=-
sicién de los commutadores en el circuito sélo recibiré energia el
relé de control CR3, gque entonces ‘cer'rar.é el interrup'tnr' CR3 =nor=
malmente abierto- en el circuwito 134-182 y abrird el interruptor
CR3 =-normalmente cerrado- en el circuito 180-182. De este modo 10s
solenoides VV3 del compartimiento D, VV4 del compartimiento E'y

VV5 del compartimiento F se excitan y cierran les vélvulas de vacfo!
YD,VE y VF. Tambi{én reciben energfa los solenocides PV3,PV4 y PV5S
para ebrir las vé,-lvulé.s de aire Ab,AE y AF. Segfin se van cayendo
las léminas se aﬁren' instantdneamente los contactos de los conmus
tadores PR3,PR4 y PRS pard cerrar as{ las vélvulas de"aire respec-
tivas y ebrir las respectivas v&lvulas de vaclo. Cada vez- que recid
be energfa el circuito 186-200, el contador FC del circuito 186-
200 ouente un impulse. Cuando se llege a un némero prefijedo el

© conmutador PC normalnzente gbierto del circuito 134-188 se cierra

y el contador s6 pone en cero. Al cerrerse el conmutador PC en el
circuito 134-188 se excite el ¢romometrador o dlstrlbuldor TR1 del
circuito 188-200., Dicho cronometrador TR1 cierra los contactos TRL

en el circuito 134-190, que permanecen cerrados lo suficiente pare

que se excite 12 bobina de arranque M en el circuito :190—200;113»
bobina de arrsnque M cierra los interruptores M -normslmente abier-
tos- en el circuito separado del motor para poner en marche e'l_' -
motor del transportador de montones. El montén de léminas de vi-

" ario acciona un commutador limitador ISL en el circuito 192-194

para detener el 'transportador.

EL curso ‘inferior (34) de 1a cints (22) del transportador ag’
transbordo y la seccifn superior de transporte (16) de la cinta-
(14) del transportador principsal se mueven en el mismo ‘sentido ya
una velocidad précticamente idéntica. No se ha representado el
mecanismo de transmisién o sccionamiento de los transportadores,
pero debe entenderse que se puede utilizar un dispositivo. ‘conven=
cional de accionamiento sincronizado para mover la cintas (14 y
22) a 1la misma velocldad. Es preferible que las l4minas de vidrio

estén separadas en 1a seccién de tra.nsporte (16) del transporta»—

dor .principal y que medie entre ellas una distencia igual a com~
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partimiento ¥y medio. En el compartimi RTernito A no hay ningma vél-

-wvula para controlar el vacio. A este compariimiento tampoco se

le suministra air, cbmprimido ¥e que se le -considera el compar-.
timiento de recogida y no utiliza aire comprimido para soltsr ‘
1a l4mina de vidrio. '

En les figuras 82,98 y 108 se ilustra otra versidn ae la
invencién y en ellas se usan nﬁmeros sSemejantes para sefialar

las porciones descritas anteriormentes ELl transportador de trans-

‘bordo por vacio ilusfrado en las figuras dichas en las que se

designa con (202) comprende un par de cadenas sinfin (204 y 206),.
cada una de las cuales se extiende en torno a un par de pifiones

: @éﬁtadoé {208) y (210). Ias cadenss (204 y.206) tienen unos tra-

mpé,eSpaciadqé (212)'parg formex un transportador de tipo de oca-
dena. Asegu;adoé 2 los tramos (212) y colgados de ellos ven unos
cuantos elementos tubulares (214) ceda uno de los cueles lleva

- una campana (216) de vacio convenciomal hecha de goma asegurade

é_un extremo; Los elementos'tubulareS'(214) pueden desligarse

_ por los tramos trensverseles (212) y tienen un tope (218) que -

limita.el movimiento hacia afuera de dichos elementos tubulares.
Un muelle en espiral (220) aprieta los topes (218) contra los
tramos (212) transveréales del tran3portador. Con &sta disposi- |

.Clﬁn se pueden mover la campans ae vacio y el elemenzo tubular

(214) hacia arribe con relacidn al tremo traneversal (212) con-
tre la‘fuegza oponente del muelle (220). Una vélvula QZZ?) cle-
rra el extremo superior del tubo (214). El extremo inforior del
mismo (214)-92 abre en le porcidn interior de la campena de #a-
cfo- (216). Asi, con le vélvula (222) cerrada, al epreter una lé-
nina contra la cempans de vacfo (216), dicha lémina se sdhiere

a la campens de vecfo (216). Cuando se sbre la védlvula (222) se
destiu&e el vaciorque sujeteba la lémina a la campana (216) y la

1émina queds suelta. Ia vélvula (212) tiene un brazo (224) que
_ se extiende lateralmente y que estd conectado a pivote con wn

eleménto (226)'que,se extiende hacia un lado del elemento tubu-
lar (214). Un muelle (228) obliga a la vAlvula (222) a cerresrse.
Tn dispoéitivo de accionamiento (230) dotado de un brazo (232 )
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se encargs -al verse accigiado- de‘mover'ia ﬁaianéé (é2§3 y asi
abrir la vélvula (222).

En la figura 8¢ el transportadér principal (10) estéd re-
presentado con la secciln de transporte (16) debajo del transpor-

" tador sin fin de transbordo (202). E1l cilindro (112) empuje 2 la

seccibén de transporte hacia arriba contra el lado abierto de -
las campanas de vacio (216). Los pifiones (208) estén colocados

* de tal suerte que el tramsportador de tramsbordo (202) se incli-

ne ligeramente hacis arriba de modo .que las campanas de vacio
no toquen la lémine de vidrio cuando se colocan primero sobre
diche lémina. El cilindro (112) aprieta positivamente la seccifn

" de transporte (16) del transportador principal (10) kacis arri-

ba para que las léminas de vidrio entren en contacto con las

T'bémpanas de vacio (216) y ee adhieran a elles.

En el extrémo de descarga del transportador por vacio (202)

. hay unos dispositivos detectores (234) separados a intervalos

prédeterminadbs gue estén dispuestos para sccionar una plurali-
dad de mecenismos de accionamiento (230) que sbren las respectir.

‘vas vélvulas (2 22) y hacen gue las campanas de vacfo (216) de-

Jen & las léminas de .vidrio en libertad. En la seccibn de des-
carga del transportador por vacfo (202) hay un trensportador &
apilador transversal (104) y una mesa (105) que se mueve verti-

calménte,'que se pueden contrblar de modo anflogo al descrito

anteriorménte con referencia e la versién ilustrada en-las - -

-figuras.lﬂ.a 78,

Ia cinta (14) del transportador principal y el transpor- -

- tador de ?ransbordo:(zoz) se mueven en el mismo sentido y pric<-

ticemente a la misma velocided de un modo semejente al de ls
versién anterior. ‘ -

De acuerdo con los estatutos sobre patentes se ha explicg=-
do el principio, la construccibn preferide y el modo de opera-
¢ibn de la invencibn, y se ha ilustrado y deserite 16 qﬁe se

considera- representar en sus mejores versiones. Si bien la for-

ma de ejecucidn aquf descrita constituye aplicacién preferente -

de la presente invencién, podrdn introducirse nodificaciones
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de forma y de detalle sin que pg;mgiiﬁ'varle la asenclalldad
de la mlsmg, la cual se reivindica en la siguiente
NOTA4A

En resumen; la presente solicitud recaerd sobre las 51-
guientes reivindicaciones:?

18,-Perfeccionemientos en los transportédoree de transbor-
do en vacio dispuestos paras transborder léminas de vidrio desde
un tremsportador a una’apiladors mecénica, cerscterizados pof=
que constan de un itransportador sinfin, un disbositivo de ag=-
aionsmiento -pars mover dicho transportador sinfin en torno s
unos elementos giretorios espaciados, unos elementos de vacfo
asociados con dichos transportador para sujetar un artfculo a
dichos elementos Qe'vaqio en un lugar dado de suerte que-dicho
a=rticulo sea transﬁortado por los referidos elementos de ve-
cfo sobre el transportador sinfin entes c¢itado hasta un segundo
luger, unos elementos soltadores dispuestos en este segundo
lugar para descargar dicho artfculo del transportador sinfin
antes mencionado.

25.-?erfeccionamienb0¢ en 1os transportadores de transbor-
do en vacio dispuestos pare transbordar l4mines de vidrio desde
un transportaedor a une apiladora mecénica, segfn la reivindi-
caqiﬁn'anferior, caracterizados porque compiende un transporta-
dor sinfin, un primer elemento giratorio y otro segundo elemen-
to giratorio, unos.dispositivos de accionamiento para mover
a dicho tremsportador sinfin en torno 2 1los referidos elementos
giratoriés, estando dotedo dichos transportador sinfin de unos
nedios dé sujecifn accionsdss por vecfo, incluyendo también
unos elementos para empujar un artfculo y ponerlec en contacto

con los citados medios de sujecifn eaccionados por vacfo en

- un lugar dado para que el referido articulo sea transportado

por el mencionado treansportador sinfin hasta wn segundo lugar,
ademés de unds dispositivos de solbtar en el segundo lugar antes
citado dispuestos para soltar una parte de los medios acciona-
dos por vacfo que sujeta-n dicho artfculo.
38.~Perfeccionamientos en los transportadores de transbor=
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do en vacio dispuestos pars transBor ar 1éminas de vidrio desde
un transportador a uns apiladore meoénlca, segtn las reivindica~
ciones anteriores, caracterizados porque comprenden un par de

‘elementos gifatorios espaciados, un transportaedor sinfin que

se exfiende'eﬁ torno a dicheos elementos giratorios, unos dispo-
sitivos de sccionamiento pars mover dicho transportador sinfin
en torno a los referidos elementos giratorios éspaciadds,estgh,
do dotado dicho transportador sinfin de unos medios de sujecién
accionados por vacfo, elementos para spretar articulos de diver-
sag‘dimensipnes hasta que se adhieran a dichos medios de suje- |
ci6n accionados por véeib en un lugar dado de suerte que dicho
artfculo sea conducido por dichos medios de sujecidén accionados
por vacfo haéta un ségundo lugar, unos dispositivos éetecti—

res en dichﬁ segundo lugar pafa detectar la longiitud del art{-

culo en Quéstién, ¥y uhOS'elementos soltadores'situédos en di-

‘cho segundo luger asociados con los dispositivos detectores y

dispuestos parg goltar la'porcién de los medios accionados por

vacfo qué sujetarn el artfeulo en cuestignf
48.~Perfeccionamientos en los transportedores de iranshor~

do en vacio dispuestos:para transborder léminas de vidfio desde

w transpoctador & una aplladmra mecénica, segln las reivindi-

caciones anxerlores, aracterlzados porque comprenden wna cinta
-perforada sinfin, un par de poleas giraﬁorias espaciadas,una
cémara:sitﬁada entre dichas poleas,exfen&iéndoéehla referida
einte sinfin en torno a las referidas poleas giraforias'y estén—-
do en comunlcac16n con la pared del fondo de dichs cémara, unos
elementos para hacer mover dicha cinta en torno a las citadas
poleas; la referida pared inferior de la cdmsra estf prOV1sta

de aberturas sustancialmente majores qué lag perforaciones de

da referida cintas y la referida Qémaré tiche una pluralidad

de tabigues laterales Que forman una plufalidad de compartimien- -
tos laterales separados, y el transportador de transbordd'com-
prende ademéds unbs elementos de vacfo pare cada uno de los com=

partlmientos de la cémara, elementos de control para cadea uno

- de los repetldos comparnlmlentos, dispositivos para empujar
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un artfculo hasta ponerlo en contae*bo con una superficie de la

citada cinta perforada en un primer luger con Io que dichd ar- -

" ticwlo se adhiere a 1la superficie de dicha cinte por la asccifn

del vacfo en dicho compartimiento y es transportado porsdicha
cinte hasj:a un segundo luger, y unos dispositivos detectores
accionados por el mencionado artfculo pare a su vez accionar
ciertos elementos de control pare destruir el vacio en algunes
de las cémaras en el segunido lugar y asi soltar el artfculoc en -
cuestidn de la referids cinta. ) '

58 ~Perfoccionamientos en los transportadores de transbor-
do en vacio dispuestos pars Vransbordar léminas de vidrio desde
un transportador a una apiladora mecénica, segln las reivindica-

ciones anteriores, caracterizsdos porque comprenden una cinta

.sinfih perforada arrollada en torno a unm par de poleas girato-

riss esﬁaciadas ¥y dotada de wna carrera inferior y otra supe-
rior, una cémara de vacfo situada entre dichas carreras superior
e inferior, dicha cépara de vécib‘tiene une pared inferior plana
en contacto con unse superficdie del recorrido inferior de dichs

einta, y esta cara inferior estd provista de varias aberturas

sustancialmente mayores que las perforaciones de la citdda cin-
ta; ¥ la cfmara lleva varias paredes laterales que forman ung
pluralidad de compartimientos laterales separados, y el trans~
portedor en cuestidn lleva también unos elementos de vacfo

para cada uno de los compartimientos antes citados, unos disposi-

‘tivos de control para ceda une de los compartimientos, medios

para empujar artdculos de -diverso tamafio y ponerlos en contacto
con la cara inferior de la referide cinta en .un primer lﬁéar
con lo que el citado artfculo se sujeta apoyado en la cara de
dicha cinta por la accifn del vacio de dicha cfmare, y une plu-
ralidad de detectores espaciados colocados & un lado de ‘dicha
cinta en un segundo lugar; estos detectores estdn dispuestios
paré dar wna sefial .cuando dicho artfeculo es conducido al segun—
do luger.sntes citado; y medios que ponen en comumnicacifn dichos

detectores con los referidos elementos de control, estos Glti=

‘mos medios pueden funcionar para accioner un unfimero suficiente
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‘de los citados elementos de control en el aegundo lugar en cues-

. tifn para romper el vacfo en algunos de los mencionados compar-

timientos y asi{ descargar el artﬁculo de la cinta en este segun—

do lugars

68.-Perfeccionamientos en los tramsportaéores de transbordo
en vacio dispuestos pera transborder l4minas de vidrio desde un
transportador a wna apiladors mecénica, segfin 1iss reivindicaci&-
nes anteriores,'caracterizadés porque son dispuestos para trans-
‘bordar o pasaf uﬁ‘articnlo laminar sustancialmente impermeable
desde la seccin superior de tremsporte de una cinta sinfin de
un transportador principal a una apiladora mecfnica que compren=-
de un par de poieaq’giratorias espaciadas, wna cinte sinfin per-
forada arrollada en torno a dichas poless ¥ gue forma una secuﬂ&n
superior de'retorno y une seccifn inferior de transporte, una
porcifn de dicba cinta perforada va por encima de una porcifm de
la cinta sinfin del transportador principal antes citado; una ;*
cémars rectangu;ar alargada situada entre dichas secciones gipe=-
rior e inferiorg cémara que estd dotada de una plurglidad de com-
partlmlentos 7 la pared inferior de diche cfmara tiene una plure~
1idad de aberturass espaciadas de une tamafio sustancialmente ma=-
yor que el de las perforaciones de la citada cinta; esta cfhmara
estd colocada §on su pared inferior en comunicacién con ls su=-

. perficie superior de la seccibn inferior de transyorté de dicha

cinta perforada ;.fambiﬁﬁ;tiene el transportador unos elementos
de salide de aire para hacer el vatié en dicha cémara, dispositi=
vos de aire comprimido, conductos que comunican dichas salides

de aire a todoé'ios compartimientos citados, otros éqnductos que
comunican los dispésitivos de aire comprimido con algﬁnps de los
compartimientos de la cémera, unas vélvulas de vacfo en los pri-

‘meros conductos para controlar la salida de aire de los comparti-

nientos respectivos, vélvulas de aire comprimide en los segundos
con&uctos para controlar el fiujo de- aire comprimidd que pasa
a los referidos compartimlentos, disp#sitivos de accionamiento
pars mover la cinta de dicho trensportador princlpal ¥ 1la citada
fcinta sinfin perforade a practicamente la misma velocidad moviéne -
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dose la seccidén imferior de 1a cinta peffvrada en la misma di=-

. reccibn que la seccién superior de transporte de la cinte del

transportador principal, elementos para empujar una porcién de
dicha seccifn superior de tramsporte de la cinta del transpor—
tador principal contra otra porcibn de la seccién inferior de %»
transpor#é de l= cinta.perfarada de suerte que el artfculo la-

- minar transportadd en la seccidn superior de transporte del .

transportador principal se ponga en contacto con la cara infe-

rior de la cinte perforada y se adhiera a la misma por la ac-

ccibn del vacfo de la cémara antes citada, una pluralidad de
detectores co3o¢a§oé;a wn lado de la cinta perforada al lado

- de la apiladora meeénicg,.estos detectpres estén‘dispuestos .

para cerrar lss referidas védlvulas de vacio y abrir las de aire
comprinido en dicho compartimiento, y.elementos de soporte
para entrelazar dichésAdeteotores de forma que las vélvulas no

~ ‘entren en accifn hasta que. el artﬁculo en cuestifn no haya sido
rtransportado haste una posioldn predeterminada eneimg ae la .
‘apiladora mecénioaycerrar dichas vélvulas de vacfo.y abrir 1as

de eaire comprlmido ¥ pare el mismo tiempo. pricticamente en to-

. 403 los compartimiéntos.que quedan enciuma de dicho articulo ,
soltar asf dicho articulo de la cinta perforada y depositarlo
en la apiladora mecfnica. .

7!.-Perfeccionam1en$os .en los. transportadores de transbor-
do en vacio dispuestos para transbordar léminas de vidrio desde
un tranqurtador 2 yna apiladora mefédnica, seglin las reivindi-
caciones anteriores, caracterizados porque comprenden un par o
de elementos flexibles sinfin dispuestos paralelamente y sepa -
rados, una pluralidad de elementos transversales conectados
por sus extremos a dichos elementos flexibles respectivos y
dispuestos pa;alelamenteh ¥y separados; los ;eferidos elemen$b§
flexibles sinfig estén dispﬁeatos eén torno a un par de pblea—é*
paralelas espaciadas para circulsr en torno a ellas’ disphsie

tivos de vacio que sobresalen hacia abajo de los citados ele-

. mentos transversales, y medios para empujar wn elemento leminar

haste ponerle en contacto con los citédos dispoéitiyos de vacfo
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cerca de una de dlchas poleas, ¥ elementos solte oggatgéz;a de 18
ofra polea dispuestos para romper el vacie de los dispoaitivos :
de vac{o y soltar el elementc laminar.

88.-Perfeccionamientos en 108 transportadopes de tramsbordo
en vacio disp@estos para transbordar léminas de vidrio Qesdg un

“transportador a 1na apiladora mecénics, segfn las reivindicacio~

nes anteriores,-caracferizados porque los dispositivos de vacio
incluyen unos miembros tubulares asegurados & dichos miembros )
transverasales, estando dotado cada uno de los elementos tubulares

de une campana éléstica de vacfo gsegureda a un extremo ¥ una

vélvula al otro, abriéndose dicho elemento tubular en la porcidn

" interior ‘de la referida campana de vacfo, asf como los elementos

soltadores comprenden unos dispositivos de acclonamiento para
ebrir 1aa\citédas.vé1vulas de cada uno &e dichos elementos tubu-
lares, ¥ los elementos flexibles son un par de cedenas sinfin

y las poleas son unos pifiones dentados, y por fltimo compren=
den unos eieméntos detectores adyacentes a uns polea dispuestos
para detectar:el temafic del elemento laminar ¥ accionar los ele-
mentos soltadores que tienen los dispositivos de vacio que suje-

tan el elemento laminar para'soltar positivamente dicho elemento

lamlnar de los dispositivos de vacio.
9§o-PERFECCIONAMIENTOS BN IOS TRANSPORTADORES DE TRANSBORDO
EN VACIO DISPUES”OS PARA TRANSBORDAR LAMINAS DE VIDRIO DESDE UN
TRANSPORTADOR A UNA APITADORA MECANICA,
'  Segln se describe en la presente memoria que consta de diez
y nueve hojes escritas a mﬁquina y dibujos.Entre'lineas:“de"—Valem
Madrid, 20 de jvnio de 963
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