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La presente invención se refiere, según se e:rpresa 
en el enunciado de esta memoria descriptiva, a un licuado! 
instantáneo de freón, especialmente aplicable a circuitos

tde calefacción, aunnue puede serlo a circuitos, óaproduc
.  —

 ̂* **ción de frió, que se fundamenta en una filosofía funcionad 
revolucionaria frente a las técnicas convencionales, óeter 
minando notables ventajas tanto desde el punto^ ̂ e vista

t *funcionad cono desde el punto de vista económióó.*
^Hás concretamente y desde el punto de vista funcio­

nal, con el licuador instantáneo de freón oue la Í2nven-
# # #ción propone se consigue que su funcionamiento hu esté* * w *% a #supeditado a la temperatura ambiente exterior, -frente a 

lo que sucede en las bombas de calor convencio3<aÍés en las 
que si existe una íntima relación, a través del circuito 
de condensación, con la temperatura ambiente exterior.
Esta independencia respecto de la temperatura ambiente ex 
terior hace que las bajas temperaturas no alteren su cj3 
rrecto funcionamiento y por tanto no necesita en absoluto
circuito de deshielos.

Desde el punto de vista económico y dado que se eli­
mina en gran medida el circuito de condensación de las 
clásicas bombas de calor, resulta evidente la reducción 
de costos que esto trae consigo.

Para ello y como anteriormente se ha dicho, el li­
cuador que la invención propone se fundamenta en una filo.
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sofía funcional totalmente ajena a la técnica conocida
y utilizada hasta el momento.

De forna más concreta la invención se centra en
inyectar, en el interior de un tubo cilindrico, el gas
de freón a una presión superior de 6 bars atacando el
chorro de gas el interior de dicho tubo de fonma.quc se* + *. * *.cree en el mismo un movimiento espiral. Al girar a gran vj 
locidad el gas se adhiere a la pared interior del tubo,
creando una depresión en el centro del mismo. ^

Las partículas de freón más pesadas y que'giran en 
el interior del tubo, ceden el calor a las más rápidas
que giran a mayor velocidad, cayendo por ab 
su cambio de densidad, a la parte inferior

sorcion, dado 
\ .* *

del'tnbo y en
* * * *forma liquida, mientras que las partículas calientes que**** * *giran a gran velocidad salen por la parte superior de

dicho tubo.
De forma más concreta el licuador se materializa 

en un cuerpo tubular cilindrico, en el que se establecen 
dos sectores de diferente diámetro acoplados coaxialmente, 
de manera que la entrada para el freón en fase gaseosa se 
establece en el sector inferior y de mayor diámetro, con 
una disposición adecuada para crear en el interior de di 
cho sector el movimiento espiral a que se ha hecho mención 
con anterioridad.

En el fondo del sector de mayor diámetro se establee 
ce la correspondiente salida para el gas licuado, mien­
tras que el gas más caliente asciende hacia el sector de



ce menor diámetro establecido en la parte superior del 
cuerpo tubular.

En su amplicación a una bomba de calor, con el ll­
enador instantáneo que la invención propone se consiguen 
en el circuito de alta presión de la calefacción, y en 
un periodo de tiempo extremadamente corto, temperaturas

* * a
comprendidas entre 100 y 1309C. * *

Cabe destacar también que el citado licuáaór puede
ser aplicado en congeladores, sin más que invertir el pro^w * + w * * yceso, obteniéndose un alto rendimiento en fri&&i*ias. De
la misma manera puede ser empleado ventajosamente en acón
dicionadores de aire. El licuador puede ser táRtfíén em-

*pleado para recuperar la mayor parte del freón*?^cuando es
w * * *

necesario hacer reparaciones en las bombas de*Aal*or con-
* ***

vencionales. *..̂ 1
Para complementar la descripción que se está rea­

lizando y con objeto de ayudar a una mejor comprensión 
de las características del invento, se acompaña a la pre 
sente memoria descriptiva, como porte integrante de la 
misma, de un juego de dibujos e?i el que con carácter 
ilustrativo y no limitativo, se ha representado lo siguíen
te:

La figura 1.- Iíuestra una representación esquenáti 
ca en alzado lateral y en sección diametral, de un li­
cuado? instantáneo d.e freón, realizado de acuerdo con el 
objeto de la presente invención.

La figura 2.- Nuestra un ejemplo de aplicación prá^c



tica de dicho licuador a un circuito de producción de 
agua caliente.

A la vista de la figura 1 puede observarse cono el 
licuador que la invención propone se constituye a partir 
de un cuerpo tubular y cilindrico, referenciado global­
mente con 1, que en condiciones de funcionamiento ha de 
quedar dispuesto con su eje vertical y en el ou¡g*.se es­
tablecen dos sectores 2 y 3 de diferente^diámetro, sien
do el sector inferior, el referenciado con-2 er/ge ma-*.** -
yor diámetro y en el que se produce la licuación del 
freón.

Un el sector inferior 2 se establece una.eatcada
*  +  *

lateral 4 para el freón en fase gaseosa, que dehe oucdar** + + * ** * * *
dispuesta de manera aue en el interior del cuerno. S2 cree 
un movimiento espital para el gas, para lo cual* dicha 
entrada 4, en su sector 4' interior al cuerpo, se adapta 
a la pared del mismo adoptando su misma curvatura y es­
tableciendo a la salida del gas una trayectoria para el ti 
no tangencial respecto de la pared interna del cuerpo y, 
consecuentemente circunferencial de acuerdo con la sec­
ción de este último.

Tal como anteriormente se ha dicho, el freón en fa­
se gaseosa debe alcanzar a través de la entrada 4 el inte 
rior del cuerpo 2 a una presión superior a 6 bars de mane­
ra que se consiga un movimiento de giro a gran velocidad 
determinante de una sobrepresión en la zona perimetral 
del cuerpo 2 y de la depresión en la zona axial de dicho
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tubo, con lo que las partículas de freón más pesadas 
y que giran de forma más lenta, ceden el calor a las 
más rápidas y que giran a mayor velocidad, a la vez que 
caen por su cambio de densidad a la parte inferior del 

5 cuerpo 2, donde se establece una salida 5 para el gas 
licuado. Paralelamente el freón más rápido y más*calien 
te asciende por el sector 3 de menor diámetro, mantenién­
dose su fase gaseosa y en oposición al freón en fase li-
auida. ....

***** ,10 De acuerdo con un ejemplo preferente de realización
práctica, el representado en la figura 1, el sector 2
de mayor diámetro, del cuerpo 1, presenta una co$a axial
oue es anroximadamente una tercera parte de la córresnon

+ * *

diente al sector 3 de menor diámetro, estando bÜnstituid'+ ***
* * *15 estos dos sectores 2 y 3 del cuerpo por piezas'üidepen- 

dientes que se acoplan entre sí, como se observa en la 
figura.

También de acuerdo con un ejemplo preferente de rea­
lización práctica el sector 3 de menor diámetro, en su 

20 extremidad libre, incorpora una pieza 6 de choque para 
el gas, que se acopla al sector tubular 3 con la colabo­
ración de un cuerpo soporte 7 fijado a su embocadura y 
provisto de una rosca interior en correspondencia con el 
roscado externo existente en la pieza de choque 6, la 

25 cual se acopla al cuerpo 7 con interposición de una aran 
déla 8 e incorpora un cuello troncocónico 9 que se aloja 
parcialmente en el interior del tubo 3 y que define el
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frente de choque para el gas.
El tapón o pieza de choque 6, merced a su acopla­

miento por rosca al cuerpo soporte 7! permite regular el 
distanciamiento entre su frente troncocónico 9 y el asien 

3 to complementario existente en dicho cuerpo 7; con lo que
es factible de graduación el paso de gas hacia los orifi-

*****
cios radiales de salida 6' que establecen comunicación 
con el exterior. Cabe destacar también que el frente trun­
cado del tapón 6 presenta una configuración bunvgconcava,

t * *10 con un apéndice central, como se observa con cfetálle en la
figura 1, de manera que posibles condensaciones en el cita.
do tanón gotean sobre el imaginario eje vertical del li-* **+* * *cuador. **

* + * *+ i  +
Mediante la estructuración descrita para ̂ í'licuador* '

* * *
13 instantáneo de freón que la invención propone *s^ consigue, 

en su aplicación a bombas de calor y como anteriormente 
se ha dicho, la eliminación del clásico circuito de conden 
sación y la paralela eliminación del eterno problema de la 
congelación de agua, a esrpensas de la que se mantiene siem 

20 pre en el ambiente y que es causa de numerosas averías.
Como también se desprende de lo anteriormente expues-*

to, su funcionamiento es totalmente independiente de la 
temperatura ambiente exterior, a la que consecuentemente 
no está supeditado, por lo que las bajas temperaturas no 

25 alteran su correcto funcionamiento y por tanto tampoco es 
necesario en absoluto la existencia de circuito de deshijé 
los, consecuentemente esta eliminación de los circuitos de
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condensación y de deshielo, trae consigo un considerable 
abaratamiento ¿e costos, hasta el punto de que puede es­
tablecerse que el valor de una bomba de calor provista 
del licuador instantáneo de freón que la invención propo­
ne, puede alcanzar un costo de fabricación del orden de 
un tercio del de la misma bomba de calor obtenida median
te sistemas convencionales de licuación para eR. freón.*.* *

Concretamente en la figura 2 se ha representado el 
esquema de una bomba de calor provista del licuador ins­
tantáneo de freón que constituye el objeto de.*L^-inven-*
ción.

En dicho esquema puede observarse como a partir de* *** w
un compresor 10, provisto de la correspondiente .eptrada
11 para carga de freoif, dicho gas, a una presipn..superior, * * * o *.**a los 6 Kg/cm , se hace pasar a través del seroqpirín 12 
correspondiente al intercambiador 13 que relaciona el cir 
cuito de freón con el circuito de agua 14-14', provisto 
de la correspondiente válvula termostáti&a 15* El freón, 
con la citada presión, a través de un filtro, accede al 
licuador 1, concretamente por la entrada 4, consiguiéndo­
se en el mismo, una fase líquida que emerge por la salida 
inferior 5 para alcanzar la conducción 16, y una fase ga­
seosa, a base de gas templado, que sale a través del tapó: 
6 para alcanzar la conducción 17 sobre la que confluye* 
la conducción 16 anteriormente citada, en el punto 18, 
para alcanzar nuevamente el compresor 11, cerrándose de 
esta manera el ciclo de trabajo de la bomba de calor.
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No se considera necesario hacer nás extensa esta
descripción para que cualquier experto en la cataría
comprenda el alcance de la invención y las ventajas
que de la cisca se derivan.

Los materiales, forma, tacaño y disposición de los
elementos serán susceptibles de variación siempre y cuan

t *do ello no suponga una alteración a la esencialidad del** * * * *
invento.

Los términos en que se ha redactado esta memoria
*  * *

deberán ser tomados siempre en sentido amplio*^'ñb limi­
tativo. ^

* *  + * *
* + + *  *+ * +

+*
+ + + 

+ * * '

+* *** * * w
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1. - Licuador instantáneo de freón, que siendo apli­
cable a circuitos de calefacción o refrigeración o con-

5 gelación, esencialmente se caracteriza porque se consti­
tuye a partir de un cuerpo tubular, cilindrico, en el 
que se establecen dos sectores de diferente §i^getro, 
habiéndose previsto que en el sector de mayor.diámetro ex 
ta uná'entraóa de freón en fase gaseosa, adecuadamente dij 

10 puesta para crear en el interior del cuerpo qn/<Kovimiento 
de gas y.en espiral, todo ello de forma que ante la entra- 
da del gas a una presión superior a 6 Kg/cm ^suministrada
mor el correspondiente compresor, se determin^^é^. giro de****
las partículas de freón, con una trayectoria b33?3-ral,

15 creando una depresión en la zona del cuerno pyÓKima a su*. - .
pared y una depresión en su zona axial, con la particula­
ridad de que el extremo libre del sector de mayor díame 
tro, correspondiente al extremo inferior del cuerpo, in­
corpora una salida para el freón licuado, obtenido a base 

20 del enfriamiento sufrido por las partículas más pesadas al 
ceder su calor a las más rápidas, mientras que estas últi 
mas partículas, más calientes giran a gran velocidad, sa­
len por la zona superior del cuerpo, la correspondiente a 
su sector de menor diámetro, cuya cota axial es considerta 

25 blemente mayor que la del sector inferior.
2. - Licuador instantáneo de freón, según reivindica^ 

ción 1, caracterizado porque el sector de menor diámetro
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presenta una cota axial que es aproximadamente triple 
que la cota axial del sector inferior o de mayor diámetro.

3. - Licuador instantáneo de freón, según reivindica­
ción 1, caracterizado porque el cuerpo superior de menor

5 diámetro se remata superiormente una pieza de choque a mo­
do de taoón regulador de caudal, pieza de choque aue se** + w* 1 w
acopla al cuerpo con la colaboración de un sopb^fe soli­
dario a la embocadura de este último, y que esta'provisto
de un roscado interior para el acoplamiento de la citada

^ * *
10 pieza, habiéndose previsto que en la pieza de ah&que se

defina un frente troncocónico, en correspondencia con
un asiento también troncocónico del cuerpo sopO**be, y

*  * ' *que en dicha pieza se establezca un orificio aXa^ ciego,
* * + *

abierto al exterior, del que emergen radialmen*t¡,e*.tina 
15 pluralidad de orificios orientados hacia el plgnp*inclina- 

do de su sector troncocónico, todo ello de forma que en 
mayor o menor grado de penetración de la pieza de choque 
en el cuerpo soporte, determina un mayor o menor caudal 
de gas hacia los citados orificios y, consecuentemente,

20 hacia el exterior.
4. - Licuador instantáneo de freón, según reivindica­

ción 3t caracterizado porque la citada pieza de choque 
incorpora en la base menor y libre de su sector troncocó­
nico un ligero rehundido curvoconcavo, con Una prominencia

25 central, para goteo de posible freón condensado por efec­
to del choque.

5. - LICUADOR INSTANTANEO DE FREON.
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*

t

Secón queda descrito y  reivindicado en la presente 

menoría que consta de doce hojas todas ellas escritas a 

máquina por una sola de sus caras y  se representa en los 
dibujos que se acompañan.

. *.
Hadrid) 12 MARZO 1984
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