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La invención se r e fie re  a un ca jón  o ca ja  para 

fru tas y verduras, compuesto de un fondo, cuatro paredes la ­

te r a le s  y cuatro soportes esquineros f ija d o s  en las esqui­

nas, que rebasan la  altura de las paredes la te ra le s .  ̂ j 

En particu lar para e l  transporte y la  venta de 

tomates, manzanas o sim ilares se u tiliza n  cajones que están

hechos de madera. En estos denominados "cajones tip o  Hplgrn-
* * *

da" unas maderas triangulares están montadas en las esqu i­
nas y clavadas con las tablas de las paredes la te ra le s . Las 

maderas esquineras sirven para e l apilamiento de las ca^$,s 

llen a s  unas sobre otras y para la  unión de las tablas la t e -  

ra le s  entre s í .  En las maderas esquineras está f ija d o  t&ni- 
b ión  e l  fondo. ^

Los cajones de madera conocidos tienen fren te  a 

lo s  cajones de cartón comparables una estab ilidad  más a lta . 

El inconveniente de lo s  cajones de madera estriba  s in  embar­

go en que no pueden ser estampados fácilm ente y en que en 

e l  caso de la  madera u tilizad a  e l  aspecto de la  impresión 

de ja  mucho que desear. Por tanto no es posib le  id e n t if ica r  

mediante lo s  cajones de madera determinados artícu los de 

marca, que en general no pueden ser id en tifica d os sobre e l 

propio producto, de modo que este segmento del mercado se 

desarrolla  casi totalmente sin  u t iliz a r  marcas.

Por consiguiente la  invención se basa en la  mi­

sión  de fabjricar un cajón d e l t ip o  mencionado en la  in tro ­

ducción , que tenga una estabilidad  comparable con la  de los  

cajones actuales de madera, sea de igual forma apilab le  y
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puede ser estampado mejor, debiendo ser fabricados a máqui­

na lo s  cajones de forma se n c illa .

Esta m isión es resu elta  según la  invención por

e l  recurso de que e l  fondo y las paredes la tera les  son fa -, **. *bricados de cartón a partir de un recorte  de una pieza, de

que la s  paredes la tera les  están estructuradas con dos capas

y de que una lengüeta de las paredes la te ra le s  dobles está

pegada con la su p erfic ie  del soporte esquinero que apCm^á.

hacia e l  lado in te r io r  del ca jón .

El ca jón  según la  invención une de madera corrve-
* * .

niente e l recorte  de cartón con lo s  soportes esquinerd&^^e-
*  * * *

parados, lo s  cuales pueden estar hechos preferentemente.*^ 

madera y son preferentemente triangulares. Mediante lsC îp*- 

troducción  de lo s  soportes esquineros en e l  cajón, la capa­

cidad de apilamiento del cajón  según la  invención correspon 

de a la  d e l.ca jón  de madera conocido. Según la invención, 

lo s  soportes esquinaros están unidos no solamente con la s  

paredes la tera les  sino que están pegados por todos lados 

con una capa de cartón. Para e l l o ,  de la  pared la tera l de 

doble capa del cajón está doblada hacia dentro una lengüeta 

la cual está pegada con la cara del soporte esquinero que 

apunta hacia e l  lado in te r io r  del cajón . En e l  caso de un 

soporte de cuatro lados sería  necesario e l  pegado en dos ca 

ra s , pudiendo también ciertamente estar dobladas sendas len 

guetas de las dos paredes la tera les  contiguas. Mediante la 

estructura , según la invención, de doble capa de las pare­

des la te ra le s , se consigue, en cooperación con los  soporte 

esquineros, la  necesaria estab ilid ad  del ca jón .

El ca jón  según la  invención puede ser fabricado 

de forma totalmente automática a partir de un recorte  de
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una p ieza , siendo lo s  soportes esquineros introducidos en 

e l  recorte  a l armar y pegados a l  montar definitivam ente e l  ¡ 

ca jón .
En una forma preferida de rea liza c ión  la  lengtie-

* * *ta  es recortada del m aterial de la  caoa in te r io r  de una'pa­

red la te ra l y doblada, y ana prolongación de la capa exte­

r io r  de la  pared la te ra l contigua en la esquina considerada 

es doblada alrededor de la esquina y se apoya desde deqtfp 

en la  capa e x te r io r  de la  otra pared la te r a l. Esta forma de

rea liza c ión  tiene la  ventaja de que, a pesar del doblaxiá&n-
* * * ,to  de la lengüeta de la capa in te r io r  de la pared late-yal, 

ex isten  dos capas de cartón incluso en la  altura del sóg&r- 

te esquinero, siendo reemplazada la  capa in te r io r , quq 'fá li- 

ta  debido a l doblamiento de la  lengüeta, por la capa exte­

r io r  curvada de la  pared la te ra l contigua. De este modo se 

logra  no solamente ana a lta  estab ilid ad  y una anión espe­

cialmente buena de las paredes la tera les  vecinas sino tam­

bién  una configuración  de la  esquina ópticamente agradable, 

porque la  esquina no presenta exteriormente ninguna rendi­

ja , sino que está  construida sin  juntaras mediante la  pro­

longación doblada.

Es inevitab le  que lo s  cajones previstos para fru  

ta y verduras estén expuestos a la humedad e incluso even- 

tualmente a la in fluencia  d irecta  del agua, por ejemplo dabi 

do a l almacenamiento en e l  e x te r io r  bajo la  llu v ia  a otras 

causas. Evidentemente es posib le  impregnar e l  cartón u t i l i ­

zado de modo que permanezca durante largo tiempo resisten te  

fren te  a las acciones de la  humedad. No obstante es ventajo 

so que la  construcción  del ca jón  reduzca e l  riesgo debido a 

la s  in flu en cias de la  humedad. Por eso e l  fondo está p re fe -
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-rentemente cortado librmente por debajo de lo s  soportes es­

quineros. Esto tiene la  ventaja de que e l  soporte esquine­

r o , especialmente cuando es de madera, no esté  constantemen 

te  en contacto con la  humedad a través del cartón eventual- 

mente empapado y se hinche. Además un eventual hamedecraten 

to  d e l cartón no entorpece e l  apilamiento de los  ca jones, 

ya que a l r e a liz a r lo , lo s  soportes esquineros están d irecta  

mente superpuestos sin capas intermedias. Además e l  fondo 

recortado libremente en e l  contorno de la  madera esquinera 

actúa simultáneamente como in sta lación  de centrado, ya.nae 

la s  maderas esquineras se apoyan en e l  borde del recorté  * 

del fondo y de este modo están fija d a s  con una c ie r ta /fu a r -  

za antagonista contra su desplazamiento. <* *
Es ventajoso que se empleen maderas esquineras 

triangulares y que una orejeta  del fondo esté  doblada delan 

te de la  cara de la  madera esquinera que apunta hacia den­

t r o .  La orejeta  está  formada por e l  m aterial del recorte  

d e l fondo. La curvatura hacia arriba tien e  la  ventaja de 

que en e l  fondo no hay ninguna a rista  de co r te . Puesto que 

para lo s  cajones puede u tiliza rse  cartón e s tr a t if ic a d o , la  

a r is ta  del corte l ib r e  que se encuentra en e l  fondo puede 

ser construida en esta forma de rea liza c ión  como a rista  de 

plegado provista  de la su p erfic ie  e s tra t ifica d a . Preferente 

mente la  lengüeta pegada sobre la  cara in te r io r  del soporte 

esquinero t^ene una escotadura en la  zona d e l fondo, de mo­

do que la  lengüeta puede a linearse con la  ore je ta  doblada 

hacia a rrib a . Convenientemente la  ore jeta  y la lengüeta es­

tarán prácticamente a haces y formarán ana su p erfic ie  ca s i 

continua. la o re je ta  doblada hacia arriba  puede también 

ciertamente estar construida de forma rectangular, s i  la s
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paredes la tera les  tienen ana escotadura en la  zona de lo s

soportes esquineros, orientada hacia e l fondo, y terminan

separadas del fondo. Entonces la  ore jeta  puede además estar

formada del m aterial de la  escotadura. Esta forma de r e a l i -

zación  tiene la ventaja ad icion a l de que en la zona de las

esquinas no se apoya ninguna a rista  de corte  en la  zona del

fondo. las a ris ta s  de corte podrían, por e l  e fe c to  de ca p i-
**.

laridad  del cartón, absorber la  humedad desde un suelq,.hupie

do y pondrían en p e lig ro  e l pegado del soporte esquinero con

e l  cartón. Este r iesgo  ex istente a l menos para determinados
* **.pegamentos, es evitado mediante la  escotadura de las pqre^-

des la te ra le s . *..*..*
Frecuentemente ex is te  la necesidad de cubrxh'Abs*****

a rt ícu lo s  mediante una hoja o p e lícu la . Para e l lo  la pelicu  

la  debe tener aberturas para e l  paso de lo s  soportes esqu i­

n eros . Para la  f á c i l  su jeción  de la  pe lícu la  en e l  ca jón  se 

gdn la  invención, las paredes la tera les  tienen conveniente­

mente una escotadura aproximadamente triangular con la  pun­

ta señalando hacia abajo, situada en las esquinas algo por 

debajo de su borde superior. De este modo se forma un borde 

de muesca, mediante e l  cual puede ser tensada la correspon­

diente abertura entre la  pe lícu la  para lo s  soportes esquine 

ros . La fuerza de recuperación de la p e lícu la  t ira  enton­

ces del borde de la  abertura hacia la  entalladura, de modo 

que se consigue una f i ja c ió n  estable de la pelícu la sin  me­

d ios au x iliares a d icion a les .

La misión mencionada en la introducción es r e ­

su elta  además mediante un recorte  para e l  cajón d escr ito , 

que se caracteriza  porque en las cuatro caras de un fondo 

están unidas las capas ex teriores  de paredes la tera les  de
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- ig u a l  altura, porque a las capas exteriores están uniáas ca­

pas in te r io res , y porque las capas in teriores  de dos pare­

des la tera les opuestas están unidas en sus aristas extre­

mas, mediante lineas de plegado, con orejetas que se negan
* I

para e l apoyo en una pared in ter io r  de un soporte esquine- !
ro .

En este caso e l fondo está preferentementQ-idota-
.  *

do en las esquinas con escotaduras del tamaño de la  sección  

transversal de lo s  soportes esquineros. Con e l  recorte se­

gún la  invención pueden lograrse las mencionadas ventajas
+ * *. *

del cartón.
+  *  *  -  
* * *
+ * * *

La misión mencionada en la  introducción es. qde- 
más resuelta  mediante la  fabricación  de un cajón para*fru- 

ta  y verduras a partir  de un recorte anteriormente cita d o , 

a cuyo f in  se a p lica  cola  sobre sendas partes de cada dos 

paredes la tera les opuestas, se doblan las capas exteriores 

sobre las in teriores  de las paredes la te ra le s , se levan­

tan parcialmente las paredes la tera les hasta un ángulo 

in clinado, plegando las orejetas de pegado, se colocan 

lo s  soportes esquineros, y se arman finalmente y se pegan 
las paredes la te ra le s .

La invención ofrece la  ventaja de que puede e je ­

cutarse de forma totalmente automática, lo  que se describe 

con mayor deta lle  a continuación.

Ên la  fabricación  del cajón es ventajoso que ca­

da dos cajones terminados apunten uno contra otro con los  

soportes esquineros para ser encajados uno dentro de otro 

desplazados en una anchura de soporte esquinero. De esta ma--
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__nei'a puede lograrse un apilamiento de lo s  cajones vacíos 

que ahorra e l mayor espacio posib le . Para la  rea lización  de 

este encaje es condición que los  soportes esquineros estén, 

exteriormente rodeados por dos capas de cartón. Si n o .fu e ­

ra este el caso, los  soportes esquineros deberían ser cons- !
tru idos escalonados para que fuera posible e l encaje de uno 
dentro de otro .

.

La invención será descrita  con más deta lle*a  con 
tinuación  con referencia  a un ejemplo de rea lización  repre­
sentado en e l  d ibu jo . * *.

.Muestran:

La figura  1,

la  figura  2,

la  figura  3,

una representación en perspectiva del cáj'ón se
*  w * *, * * *gun la  invención -

una representación en sección  de una forma pre­

fe r id a  de rea liza ción  para la s  esquinas de un 
ca jón ,

un recorte plano de una pieza para e l  cajón se­

gún la  figu ra  1,

la  figu ra  4; e l  recorte de la  figura 3 tras e l pegado de

las capas de las paredes la tera les  dobles en­
tre  s í ,

la  figura  5* una representaciónesquem ática del desarrollo  

de la  fab rica ción  del cajón según la  invención, 

La figu ra  1 muestra un cajón, cuyo fondo 1 y pa­

redes la tera les 2 están hechas de cartón. En las esquinas 

de las paredes la tera les  están colocadas maderas triangula­

res 3, cuya altura  sobresale por encima de la  altura de las 

paredes la tera les  2 que son igualmente a lta s . Las paredes 

la tera les  2 tienen una escotadura 4 ab ierta  hacia e l fondo

29055
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1 en la  zona de las  maderas esquineras 3, que impide e l  aseen 

so de la  humedad a la- zona 5 en ene las paredes la tera les 2 

están pegadas con las maderas esquineras 3. .Algo por debajo

5
del borde superior de las paredes la tera les  2, éstas presen 

tan escotaduras en las esquinas, escotaduras que forman*t*na 

entalladura triangular 6 con la punta d ir ig id a  hacia abajo. 

Esta entalladura puede, pero no debe prolongarse en la  made 

ra esquinera 3. Las paredes la tera les  2 están construirán

. de t a l  forma, que desde e lla s  está doblada una lengüeta 7,
10 la  cual está pegada con la cara 8 de la madera eaquinera**-3

* * *que apunta hacia e l  in terior  del cajón. Esta lengüeta *?i.no 

lleg a  hasta e l  fondo 1 del ca jón , por e l contrario termina 

un determinado trozo  por encima del mismo, Es complete?&á7na 

c ia  e l  fondo por una orejeta  9 curvada hacia arriba desde
15 e l  fondo 1, ore jeta  que está también pegada con la cara 8 

de la  madera esquinera 3. Las paredes la tera les  2 están 

construidas con dos capas, pudiendo apoyarse sobre e l  fondo 

1 del cajón la capa in terior  doblada de fuera a dentro. Evi 

dentemente la capa in terior  está  construida en su extremo
20 lib r e  de modo que ayuda a formar las escotaduras 4 de la pa 

red la tera l 2.

La figu ra  2 maestra ana forma especialmente ven­

ta josa  de construcción de una esquina, la cual está formada 

a p a rtir  de las paredes la tera les  2 de doble capa, las pare

.* 25 des la tera les  2 constan de una capa ex terior  10 y de una ca 

pa in te r io r  11. Para la formación de la lengüeta 7 pegada 

con la  madera esquinera 3, la  capa in te r io r  11 de una pared 

la te r a l 2 está separada de la capa ex terior  10 correspon­

diente, en e l extremo orientado hacia la esquina, a lo  la r ­
30 go de la línea de plegado 12 que une las dos capas 10, 11 y

25044
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está  doblada un ángulo de 45- para formar la  lengüeta 7, s i 

la madera esquinera 3 tiene la sección  transversal de un , 

triángulo isó s ce le s . La segunda caoa que fa lta  en está pa­

red la te ra l a la altura de la madera esquinera 3 es formada 

por ana prolongación 1 4 , que se une mediante ana línea'de* 

plegado 13 a. la capa exterior 10 de la pared la tera l 2 con­

tigua a la esquina. la prolongación 14 está pegada por un 

lado con la capa exterior 10 de la  pared la te ra l contigua*, 2 

y por otro lado con una cara de la  madera esquinera 3 que 

apunta hacia fuera. Mediante esta construcción de la  esqui­

na se consigue no solamente un pegado seguro de la madera*

esquinera, sino tambión una a lta  estabilidad mediante jél"en
* * * *

grane y pegado entre s í de las oaredes la tera les  2 ccnáiy* 

guas a la esquina, Además en la  esquina es v is ib le  la línea  

de plegado 1 3 , que confiere a l cajón un aspecto muy limpio 

y que es muy provechoso para las posibilidades de estampa­

ción  d e l cajón creadas mediante la configuración de las pa­

redes la tera les 2. E l cajón según la invención permite todo 
tip o  de estampaciones y de este modo, cor primera ves, la 

u tiliza c ió n  de una f i lo s o f ía  de marcas en la  com ercializa­

ción  de lo s  productos para las clases de fru tas y verduras 

aquí consideradas.

La figu ra  3 aclara la posib ilidad  de fabricación  

del cajón según la invención a partir de un recorte de una 

p ieza . Al fcjndo 1, esencialmente rectangular, están anidas, 

mediante líneas de plegado 15, la s  capas exteriores 11 y a 

éstas, mediante otras líneas de plegado paralelas 16, la s  

capas in teriores 10 de las paredes la tera les  2. la pieza de 

fondo 1 tiene en la s  esquinas líneas de plegado 17 que d is­

curren formando un ángulo de 45- con respecto a la línea de



-86.150 10

5

_ plegado 15: a través de las cuales están unidas las o re je ­

tas 9 con la  pieza de fondo 1. Las orejetas 9 están cons­

truidas esencialmente rectangulares y se obtienen del mate­

r ia l  que sobra del fondo a s i como del material de las esco -
. *

taduras 4 de las capas exteriores 11 de las paredes la tera ­
le s  2. Las capas exteriores frontales 11 tienen en e l borde

un medio punzonado 6' para formar las escotaduras 6 em .¿or-
. *

ma de muesca. La semiescotadura 6' está alineada con Tüas'es 
cataduras 6 de la  linea de plegado 13 situada entre las ca-

10 pas exteriores longitudinales 11 y las prolongaciones 1%. ar
* . *  1ticu ladas a e lla s . Las capas in teriores 10 tienen escalones+ * + *
* * *

en sus lados superiores, escalones que están alineado^*'don
*  W W W

* w *las correspondientes escotaduras 4 de la  lin ea  de plegg&o 

15 de la  capa exterior para la  formación de las escotaduras
15 4. '

La figu ra  4 muestra*el recorte tras doblar las 

capas in teriores 10 en 1809 alrededor de la  linea de plega­

do 16, con lo  que está formada la  pared la te ra l 2 de doble

C8*ps*w
20 El armado del cajón a partir del recorte o 

pieza elemental según las figuras 3 y 4 se aclarará a con ti­

nuación con referencia  a la  figura  5* Desde un cargador 18 
para los  recortes planos representados en la  figura 3, és­

tos  son separados e introducidos debajo de cabezas encolado

25 ras 19, con lo  que al menos una capa de las caras longitudi 
nales 2 es provista de co la . En un puesto contiguo de plega 

do 20 la  capa in terior  10 es doblada sobre la  capa exterior 

11 y pegada con e lla . Tras la  variación de la  d irección  del 

movimiento de lo s  recortes en 909 éstos son conducidos a
30

A.G.
través de cabezas encoladoras 21 y de otro puesto de dobla-

9 n n c : n
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1 - do 22, con lo  que se forman la s  paredes la tera les fron ta les  

de doble capa. A la  salida de este puesto, e l  recorte se ' 

presenta como está ilustrado en la figura 4. Es un puesto 
de armado parcia l 23 las paredes la tera les son levantadas

5 inclinadas, y e l lo  bajo un ángulo de unos 40-609 con resaco 

to a l fondo 1. Entonces las lengüetas 7, las  prolongaciones 

14 y las ore jetas de pegado 9 son dobladas segán su p os i-
- ción  posterior. A continuación e l  recorte  en esta posic^ób

lleg a  a un puesto de inserción  24, en e l  cual las maderas

10 triangulares 3 son enchufadas en lo s  in te rs t ic io s  formados
, * ***entre las lengüetas 7, las orejetas de pegado 17 asi ceptq.

* las paredes la tera les  2. Para e l lo  las maderas triangulares

3 pueden estar ya encoladas, de modo qae en e l  armado pósie*+**
r io r ,  d e fin itivo  del cajón, e l  encolado se rea lisa  completa

15 mente.
El aporte de las maderas triangulares 3 se r e a li  

za desde los  dos lados longitudinales, siendo tomadas de un 

almacén 25 de maderas de sección  cuadrangular y siendo d iv i
didas mediante una sierra 26, de modo qae se forman dos ma-

20 deras triangulares 3, que son conducidas a l recorte o pieza 

elemental en canales de aportación 27. En una estación de 

descarga 28 dos cajones terminados son en cada caso girados 
903 mío respecto a otro, de modo qae lo s  extremos de las ma

- deras triangulares 3 que sobresalen hacia arriba apuntan

' 25 unos hacia otros. los  cajones son automáticamente desplaza-

-
dos uno respecto a otro en ia dirección  longitudinal, y en 

una anchura de madera esquinera, y luego son enchufados uno 

en o tro , de modo que las maderas triangulares que sobresa-

len hacia arriba por encima del correspondiente cajón aga-

30 rran entre las paredes la tera les longitudinales 2 del otro

25044
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REIVINDICACIONES
—

Los puntos que como ca ra cte r ís tica  de novedad, se 

presentan para que sean ob jeto  de esta s o lic itu d  de Mo(icl& ¡
i

de U tilidad  en España, por VEINTE años, son lo s  que se r e - }
!

cogen en las reiv in d icacion es sigu ientes:

13 .- Cajón para fru tas y verduras, que consta*de 
un fondo, cuatro paredes la tera les  y cuatro soportes esqui­

neros que sobresalen por encima de la altura de las paredes, * ***la tera les  y que están fija d o s  en las esquinas, caracteriza­
do porque e l fondo y las paredes la tera les están fabricados 

a partir de un recorte  de una pieza de cartón, porque táá" 
paredes latera les están construidas con doble capa y porque 

una lengüeta de la  pared la tera l de doble capa está pegada 

conla cara del soporte esquinero que apunta hacia e l  in te­

r io r  del cajón.
2 3 .- Cajón segdn la reiv ind icación  13, caracte­

rizado porque la  lengüeta está formada del material de la 

capa in terior  de una pared la tera l y curvada, y porque una 

prolongación de la  capa exterior de la pared la tera l co n ti­

gua de la esquina considerada está doblada alrededor de la 
esquina y se apoya desde e l in terior  en la capa exterior de 

la  otra pared la te ra l.
3 - . -  Cajón según la s  reiv indicaciones 13 o 23, 

caracterizado porque e l fondo está cortado libremente por 

debajo de los soportes esquineros.
43 .- Cajón segdn la reiv ind icación  3^, caracteri 

zado porque están montados soportes esquineros triangulares 

y porque una orejeta  está doblada desde e l fondo delante de



la  cara d e l soporte esquinero situada hacia dentro.
5 - . -  Cajón según la  re iv in d ica c ión  43, ca­

racterizado porque la  ore je ta  y la  lengüeta están aliñetú- 
das entre s í .

6 3 . -  Cajón según una de las reivindicacio­
nes 13 a 53, caracterizado porque las paredes la tera les.

. * *
tienen una escotadura en la  zona de los soportes esquine­

ros apuntando hacia e l  fondo y terminan a distancia del
mismo. ........

7 3 . -  Cajón según una de las reivindicap.ie- 
nes 13 a 63, caracterizado porque las paredes laterales^*.
tienen en las esquinas, algo por debajo de su borde si^pe—

**r io r , una escotadura aproximadamente triangular con la  pun 
ta  señalando hacia abajo.

8 3 . -  Cajón según úna de las
nes 13 a 73, caracterizado porque los soportes esquineros 
están formados por maderas esquineras.

9 3 . -  "CAJON PARA FRUTAS Y VERDURAS".
Tal y como se ha descrito en la  Memoria 

que antecede, representado en lo s  dibujos que se acompañan 
y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de catorce hojas es­

crita s a máquina por una sola cara.

Madrid r 7 JUM.198
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