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La invencidn se refiere a un cajén o caja para
frutas y verduras, compuesto de un fondo, cuatro paredes la-
terales y cuairo soportes esquineros fijados en las esqui-
nas, que rebasan la altura de las paredes laterales, L

En particular para el transporte y la venta d;
tomates, manzanas o similares se utilizan cajones que estédn
hechos de madera. En estos denominados "cajones tipo Hp%ap-
da" unaé maderas triangulares estédn montadas en las esﬁhil
nas y clavadas con las tablas de las paredes laterales. Las

: LY ¥ )

maderas esquineras sirven para el avilamiento de las cajgs

llenas unes sobre otras y para la unién de las tablas Idfe-

g 3

rales entre si, En las maderas esquineras estd fijado tani-

~
-

bién el fondo. EREE

Los cajones de madera conocidos tienen frente a
los cajones de cartén comparables una estabilidad mds alta.
El inconveniente de los cajones de madera esiriba sin embar-
&0 en que no pueden ser estampados fécilmente y en que en
el caso de la madera utilizada el aspecto de la impresién
deja mucnho que desear, Por tanto no es posible identificar
mediante los cajones de madera determinados artfculos de
marca, que en general no pucden ser identificados gsobre el
propio producto, de modo que este segmento del mercado se
desarrolla casi totalmente sin utilizar marcas.

Por consiguiente la invencién se basa en la mi-
sién de fairicar un cajén del tipo mencionado en la intro-
duceibn, que tenga una estabilidad comparapble con lz de los

cajones actuales de maders, sca de igual forma apilable y
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. puede ser estampado mejor, debiendo ser fabricados a miqui-

t

na los cajones de forma sencilla, !
Esta misién es resuelta segin la invencidn por

- i

2l recurso de que el fondo y las paredes laterales son fa-

bricados de cartdn a partir de un recorte de una piezam'fm
que las paredes lateralss estdn estructuradas con dos capas

y de gue una lenglista de las paredes laterales dobles estd

pegada con la superficie del soporte esquinero que apdn%é
hacia el lado interior del cajén,

El cajén segin la invencidn une de madera conve~
niente el recorte de cartén con los soportes esquiner&h{éé-
parados, los cuales pueden estar hachos preferenfementéxée
madera y son preferentemente triangulares, Mediante la:iéé
troduccidn de los soportes esquineros en el cajén, la capa-
cidad de =zpilamisnio del cajdén segln la invencién correspon
de a la del. cajdn de madera conocido. Segén la invencidn,
los soportes esquineros estdn unidos no solamente con las
paredes laterales sino que estdn pegados por todos lados
con una cana de cartdn, Para ello, de la pared lateral de
doble capa del cajén estd doblada hacia dentro una lengliets
la cual estd pegada con la cara del soporte esquinero gue
apunta hacia el lado interior del cajén. En el caso de un
soporte de cuatro lados seria necesario el pegado en dos ca
ras, pudiendo también ciertamente estar dobladas sendas len
giietas de las dos péredes laterales contigunas., Mediante la
estructura, sezin la invencidn, de doble capa de las pare-
des laterales, se consigue, en cooperacidn con los soportes
esquineros, la necesaria estabilidad del cajdn.

El cajén segin la invencidn pusde ser fabricado

de forma totalmente aantomdtica a partir de un recorte de
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1 | una pieza, siendo los soportes esguineros introducidos en

el recorte al armar y pggados al montar definitivamente el |

cajén,
Fn una forme preferida de realizacién la lenglie-
5 ta es recortada del material de la cavna interior de uﬁﬁ'éa-

red lateral y doblada, y una prolongacidén de la capa exte-
rior de la pared lateral contigua en la gsauina considerada
- es doblada alrededor de la esquina y se apoya desde déﬁ%ﬁp
- en la capa exterior de la otra pared lateral, Esta forna de

10 realigzacidén tiene la ventaja de que, a2 pesar del doblandibn-
to de la lenglieta de la capa interior ds la pared latéral,
. existen dos capas de cartén incluso en la altura del sogGr-
te esquinero, siendo reemplazada la capa interior, quq'%ﬁl—
] ta debido al doblamiento de la lenglieta, por lz capa exte-
15 rior curvada de la pared lateral contigua. De este modo se
logra no solazente una alta estzbilidad y una unidn espe-
cialmente buena de las paredes laterales vecinzs sino tam-
bidn uvna configuracidn de la esquina 4pticarente agradable,
porque la esquina no presenta exteriormentes ninguna rendi-
20 ja, sino que estd construida sin junturas mediante la pro-
longacidén doblada,

Es inevitable que los cajones previstos para fru
ta y verduras estén expuestos a la humedad e incluso sven-
tuaimente a la influencia directa del agua, por ejemplo dkebi
B 25 do al almaCﬁnamiento en el exterior bajo la lluvia u otras
causas. Evidentemente es posible impregnar el cartdn vtili-
zado de modo que permanezca darante largo tiemoo resistente
frente a las acciones de la humedad. No obztante esgs ventajo
so que la construccidn del cajén reduzca el riesgo debido a

30 las influencias de la humedad. Por eso el fondo estd prefe-
25044
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_rentemente cortado librmente por debsjo de los soportes es-

o~ g - cavarges ‘.-u".“

auineros. Esto tiene la ‘ventaja de que el soporte esquine- |
ro, especialmente cuando es de madera, no esté constantemen
te en contacto con la humedad a través del cartén eventual-~
mente empapado y se hinche, Ademas un eventual'humedeé&mieg
4o del cartén no entorpece el apilamisnto de los cajones,

ya que al realizarlo, los =soportes esquineros estdn directa
mente superpuestos sin capas intermedias, Ademss el féﬁﬁq
recortado libremente en el contorno de la madera esquinera
actla simultdneamente como instalacidn de centrado, ya.anue
las maderas esquineras se apoyan en el borde del recoﬁp?ﬁ

del fondo y de este modo estdn Tijadas con una cierta.fuar-

-

- @
-

." -

za antagonista contra su desplagzamiento. oo
Es ventajoso qué se empleen maderas esquineras
triangulares y que una orejeta del fondo esté doblada delan
te de la cara de la madera esquinera que apuniz hacia den-
tro. Ia orejeta esté %ormadé por el materiel del recorie
del fondo, Ia curvatara hacia arriba tiene la ventaja de
que en el fondo no hay ninguna arista de corte. “uesto que
para los cajones puede utilizarse cartdn estratificado, la
arista del corte libre que se encuentra en el fondo cuede
ser consiruida en esta forma de realizacidn como arista de
plegado provista de la superficie estratificada, Preferente
mente la lengieta pegada sobre la cara interior del soporte
esquinero ﬁ%ene una egcotadura en la zZona del fondo, de mo~
do que la lengiieta puede alinearse con la orejeta doblada
h:ecia arriba, Convenientemente la orejeta y la langieta es-
taran prdcticamente a haces y formardn una superficie casi
continva, Ia orejeta doblada hacia arriba puede también

ciertamente estar construida de forma rectangular, si las
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. paredes laterales tienen una escotadura en la zona de los

soportes esquineros, orientada hacia el fondo, y terminan
separadas del fondo, Entonces la orejeta puede ademas estar
formada del material de la escotadura, Esta forma de reali-~
zacidn tiene la ventaja adicional de que en la zona dé.Tés
esquinas no se apoya ninguna arista de corte en la zona del
fondo, Ias aristas de corte podrian, vor el efecto de capi-
laridad del cartén, absorber la humedad desde un suelélhﬁmg
do y pondrian en péligro el pegado del soporteesquinero con
el cartdn. Este riesgo existente al menos para @terninadds
pegamantos, es evitado mediante la escotadura de 1és éaf%#

® g0

des laterales, ’ o o e

Frecuentemente existe la necesidad de cubrﬁ?}@?s
articulos mediante un2a hoja o pelicula, Para ello la pelicu
la debe tener aberturas para el paso de los soportes esqui-
neros, Para la fécil sujecién de la pelicula en el cajdn se
gdn la invencidn, las paredes laterales tienen conveniente-
mente una escotadura aproximadamente triangnlar con la pun-
ta sefialando hacia abajo, situzda en las ssquinas algo por
debajo de su borde superior. De este modo se forma un borde
de muesca, medianie el cual puede ser tensada la correspone
diente abertura entire la pelicula para los soportes esquing
ros, la fuerza de recuperacidn de la pzslicula tira enton-
ces del borde de la aberturz hacia la entalladura, de modo
cue se consigue una fijaeidn estable de la pelicula sin me-
dios auxiliares adicionales,

Ia misién mencionada en la introdaccidn es re-
suelta ademds mediante un recorte para el cajén descrito,

que se caracteriza porque en las cuatro caras de un fondo

estdn unidas las capas exteriores de paredes laterales de
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| igual altura, porque a las capas exteriores estdn unidas cad
pPas interiores, y pordue las capas interiores de dos pare-
des laterales opuestas estdn unidas en sus aristas extre-

mas, nmediante lineas de plegado, con corejetas que se,;pgan

5 para el apoyo en una pared interior de un soporte esquine-

ro.

En este caso el fondo estid preferentemente-dota-

-® .
do en las esquinas con escotaduras del tamalio de la sececibn

transversal de los soportes esguineros. Con cl recorte se-—

10 gin la invencidén pueden lograrse las mencionadas venjajas

del cartén.

¢ g0
. * o »

La misién mencionada en la introducecidn eg?éég—
més resuelta mediante la fabricacién de un cajén paré'ﬁfh~
ta y verduras a partif de un recorve anteriormente citado,
15 a cdyo fin se aplica cola sobre sandas partes de cada dos
paredes laterales opuestas, se dcoblan las capas exteriores
sobre las inberiores de las paredes labterales, se levan—
tan parcialmente las paredes laterales hasta un 4dngulo

inclinado, plegando las orejetas de pegado, se colocan

20 los soportes esquineros, y se arman finalmente y sc¢ pegan
las paredes laterales.

La invencién ofrece la ventaja de que puede eje~

. cutarse de forma totalmente automdtica, lo que se describe

] con mayor detalle a continuacién,

25 'En la fabricacién del c2jdén es ventajoso que ca-
da dos cajones terminados apunten uno contra otro con los
soportes esquineros para ser encajados uno dentro de otro
desplazados en una anchura de soporve esquinero. De esta ma-+

30

i.G.
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| nera puede lograrse un apilamiento de los cajones vaclos
que anorra el mayor espacio posible. Para lg realizacién de
este encaje es cohdicién que los soportes esquineros estén
exteriormente rodeados por dos capas de cartén. 3Si no, fue-
5 ra este el caso, los soportes esguineros déberian ser cons-

truidos escalonados para que fuera posible el encaje de uno

dentro de otro. e

- L [ ]

La invencién serd descrita con més detalle a con

tinuacién con referencia a un ejemplo de realizacién repre-

-10 sentado en el dibujo.

Fuestran: e

La figura 1, una representacidén en perspectiva del caydnl se
] .. -. : e

. gin la invencidn et e

la figura 2, una representacidn en seccidén de una Tforma pred

15 ‘ ferida de realizacibn para las esguinas de un
cajbn,

la fizura 3, un recorte plano de una pieza para el czjdén sed
gin la figura 1,

la figura 4, el recorte de la figura 3 tras el pegado de

20 las capas de las paredes laterales dobles en-
tre si,

la figura 5, una representacidn esquemdbtica del desarrollo
de la fabricacibn del cajbén segin la invencién)|

La fizgura 1 muestra un cajén, cuyo fondo 1 y pa-

25 redes latedales 2 estdn hechas de cartén. En las esquinas

de las paredes laterales estén colocadas maderas trianzula-

res 3, cuya altura sobresale por encima de la altura de las

paredes laterales 2 que son igualmente altas. Las paredes

laterales 2 {tienen una escotadura 4 abierta hecia el Ffondo
30
A.G.

29055
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-en la zona de las maderas esquineras 3, que impide el ascen

Hiojrn nivumn ‘

so0 de la humedad a la-zdna 5 enaie las paredes laterales 2 !
estan pegadas con las maderas esquineras 3. Algo por debajo
del borde superior de las paredes laterales 2, éstas presen
tan escotadoras en las esquinas, escotaduras que forméhfﬁha

entalladura triangular 6 con la punta dirigida hacia abajo.

Esta entalladura puede, pero no debe prolongarse en la made

ra esquinzsra 3, ILas varedes laterales 2 estdn construidés
de tal forma, que desde ellas estd doblada una lenglieta 7,
la cual estd pegeda con la cara 8 de la madera esquinera’-3
que apunta hacia el interior del cajién, Esta lengueta'ﬁféb
llega hasta el fondo 1 del eajén, por el contrario termine
un determinado trozo por encima del mismo. Es completq@é;?g
ciz el fondo por una orejeta 9 curvada hacia arribz desde
el fondo 1, orejeta gue ==td tanbién pegada con la cara 8
de la madera esquinera 3. las paredes laterazles 2 estan
construidas con dos cavas, pudiendo apoyarse sobre el fondo
1 del cajdn la capa interior doblada de fuera a dentro. Evi
dentemente la caoa interior estd construida en su extremo
libre de modo que ayuda a formar las escotaduras 4 de la pa
red lateral 2,

la figura 2 nuestra una forma espscialmente ven-
tajosa de constraceidn de una esquina, la cual estd formada
a partir de las paredes laterales 2 de doble capa, las narg
des lateralﬁs 2 constan de una capa exterior 10 y de una ca
pa interior 11. Para Ja foraacidén de la lenglieta 7 pegada
con la madera esquinzra 3, la capa interior 11 de una pared
lateral 2 estd separada de la capa exterior 10 correspon-

diente, 2n el extremo orientado hacia la esquina, a lo lar-

go de la linea de plegado 12 gue une las dos caoas 10, 11 ¥y
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_estd doblada un dngulo de 452 para formar la lenglieta 7, si

la madera esquinera 3 tiene la seceidn transversal de un
tridngulo isdésceles, Ia segunda cava que falta en esta pa-
red lateral a la altura de la madera esquinera 3 es formagda
por una prolongacidn 14, que se une mediante una 1ineé'ﬁeE
plegado 13 a la capa exterior 10 de la pared lateral 2 con-
tigua a la esquina, Ia prolongacidn 14 estd pegada por un
lado con la capa exterior 10 de la pared lateral contiéﬁéﬁz
y por otro lado con una cara de la madera esquinera 3 que
apunta haecia fuera, Mediante esta construccidn de la asqpi-
na se consigue no solamente un psgado seguro de la maégfé;

esquinzra, sino tambidén nna alts estabilidad mediante &Y en

—
as®e o

grane y oegado entre si de las varedes laterales 2 ccn;i?:
guas a la esquina, Ademds en la esguaina es visible la lin;a
de plesgado 13,'qae confiere al cajén un aspecto may limpio
¥y que es muy provechoso para las vosibilidades de estampa-~
cidn dei cajén creadas mediante Ja configuracidn de las pa-
redes laterales 2, El cajén segin la invencidn permite todc
tipo de estampaciones y de este modo, por primeras vesm, la
atilizacidn de una filosofia de marcas en la comercializa-
cidn de los productos para las clases de frutas y verduras
aqui consideradas,

la figura 3 aclara la posibilidad de fabricacidn
del cajén segin la invencidn a partir de un recorte de una
picza, Al fﬂndo 1, esencialmente rectangular, estdn unidas,
mediante lineas de plegado 15, las capas exteriores 11 ¥y a
éstas, mediante otras lineas de plegado raralelas 16, las
canas interiores 10 de las paredes laterales 2. Ia oiesza de
fondo 1 tiene en las esquinas lfneas de plegado 17 que dig-

curren formando un 4dnzulo de 452 con respzcto a la linea de
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| plegado 15, a través de las cuales estédn unidas las oreje-
tas 9 con la pieza de fondo 1. Las orejetas 9 estén cons-
truidas esencialmente rectangulares y se obtienen del mate-~
rial que sobra del fondo asi como del material de lag, esco-
taduras 4 de las capas exteriores 11 de las paredes latéfa~

les 2, Las capas exteriores frontales 11 tienen en el borde

un medio punzonado 6' para formar las escotaduras 6 em. for-—
P Tals o

ma de muesca. La semiescotadura 6' estd alineada con Tas es
cotaduras 6 de la linea de plegado 13 situvada entre las ca-

pas exteriores longitudinales 11 y las prolongacioneq 14 ar

ticuladas a ellas. Las capas interiores 10 tienen escaldnes

en sus lados superiores, escalones Que estdn alineadésﬁé}n
las cdrreSpondientes escotaduras 4 de la linea de plégahé
15 de la capa exterior para la formacién de las escotaduras
4,

La figura 4 muestra el recorte tras doblar las
capas interiores 10 en 1802 alrededor de la linea de plega—
do 16, con lo que estd formada la pared lateral 2 de doble
capa.

El armado del cajén a partir del recorte o
pieza elemental segin las figures 3 y 4 se aclarard a c:on‘ci-L
nvacidn con referencia a la.figura 5. Desde un cargador 18
ﬁara los recortes planos representados en la figura 3, és-
tos son separades e introducidos debajo de cabezas encolado
ras 19, con lo que al menos una capa de las caras longitudi
nales 2 es provista de cola., En un puesto combiguo de plega
do 20 la capa interdior 10 es dobladé sobre le capa exterior
11 y pegada con ella, Tras la vaiiacién de la direccién del

novimiento de los recortes en 902 éstos son conducidos a

través de cabezas encoladoras 21 y de otro puesto de dobla-
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- do 22, con lo que se forman las paredes laterales frontales

o~ L e i

de doble capa., 4 la salida de 2ste puesto, el recorte se
presenta como estd ilustrado en la figura 4, Es un puesto
de armado parcial 23 las paredes laterales son levantadas
inclinadas, y ello bajo un dngulo de unos 40-60¢ con fgépég
to al fondo 1. Entonces las lenglietas.7, las prolongaciones
14 y las orejetas de pzgado 9 son dobladas seglin su posi-
cidn posterior, A conitinnacidn el recorte eh esta posfgigh
llega a un puesto ae insercidén 24, en el cual las maderas
triangulares 3 son enchufzdas en los intersticios fornedeos
entre las lengietas 7, las orejetas de negado 17 asi chﬁéi

las paredes laterales 2, Para ello'las maderas triangw

L ]

Tes

e

*

3 pveden estar ya encoladas, de modo que en el armado ﬁoﬁig

rior, definitivo del cajdn, el encolado se realiza completa

mente.,
El aporte de las maderas triangulares 3 se reali
za desde los dos lados longitudinales, siendo tomadas de un
almacén 25 de maderas de seccidén cuadrangular y siendo divi
didas mediante una sierra 26, de modo que se forman dos ma-
deras triangulares 3, que son conducidas al recorte o pieza
elemental en canales de aportacidn 27, En una estacién de
descarga 28 dos cajones terminados son en cada caso girados
902 uno respecto a otro, de modo que los extremos de las ma
deras triangulares 3 que sobresalen hacia arriba apuntan
unos hacia otros. Tos cajones son automédticamente desplaza-
dos uno respecto a otro en la direccidn longitudinal, y en
une anchura de madera esquinera, ¥y luego son enchufados uno
en otro, de modo que las maderas iriangulares que sobresa-
len haeia arriba por encima del correg}ondiente cajén aga-

rran entre las paredes laterales longitudinales 2 del otro
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como uns utnidad de este'tipo.

. cajdn, Ios cajones son apilados y suminietrados por perejas

blajn v ‘d 4 ,:‘ ! ey

- e L3
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_é‘)llojn num. 13

REIVINDICACIONES
/

}

Los puntos que como caracteristica de novedad, s%
presentan para que sean objeto de esta solicitud de MoEEléé
de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los que se re—i
cogen en las reivindicaciones siguientes:

e
.

18,~ Cajdén para frutas y verduras, que consts’ ds

un fondo, cuatro paredes laterales y cuatro soportes esqui-

neros que sobresalen por encima de la altur. de las parecas
s .

laterales y que estdn fijados en las esquinas, caracterjfga-

do porcus el fondo y las paredes laterales estdn fabricagdos
a partir de un recorte de una pieza de cartén,; porgue

paredes laterales estdn construidas con doble capa y poraue

o 1

uana lenglieta de la pafed lateral de doble capa estd pegada
con la cara del soporteesgrinero gue apunta hacia el inte-
rior del cajén,

28,-~ (ajdén sezdn la reivindieacidn 12, caracte-
rizado porque la lengtieta estd formada del material de la
capa interior de una pared lateral y curvada, y vorcue una
prolongacidn de la capa exterior de la pared lateral conti-
gua de la esquina considerada estd doblads alrededor de la
esquins y se apoya desde ¢l interior en la capa exterior de
la otra pared lateral,

38,~ Cajén sezgin las reivindicaciones 12 o 22,
caracterirzado porque el fondo estd cortado libremente por
debajo de los soportes esquineros.

48,~ Cajén segln la reivindicacidén 32, caracteri
zado porque estin montados sopories esguineros trisnagulares

y porgue una orejets estd doblada desde el fondo delante de




N - . ———

=
(84

20

16/27124

S SR B

la cara del soporte esguinero situada hacia dentro.
.- Cajén segin 1la reivindicacidén 42, ca-
racterizado porque la orejeta y la lengiieta esidn alinee:-

das entre si.

' 4 ) . . . .
8,- Cajon szgun una de las reivindicacio-

nes 12 a 58, caracterizado porque las paredes laterales.

tienen una escotadura en la zona de los soportes esquine—

ros apuntando hacia el fondo y terminan a distancia del

*

mismo. . _ Teees

.
LIS

78.-~ Cajon segin una d¢ las reivindicagie-

L3k

nes 12 a 62, caracterizado porgque las paredes lateralés.".

tienen en las esquinas, algo por debajo de su borde Syrpess

-
aat o

rior, una escotadura aproximadamente triangular con la pun
ta sefialando hagia abajo.

" 82.— Cajén segin una de las reivindicacio-
nes 1& a 72, caracterizado pornue los soportes esquineros
estin formados por maderas esquineras.

98,- "CAJON PARA FRUTAS Y VERDURAS".

Tal y como se ha descrito en la Memoria
qus antecede, representado en los dibujos que se acompaifian
y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de catorce hojas es-

critas a mdquina por una sola cara.

Madrid, r7 JUN, 198
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