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La presente memoria d e sc r ip t iv a  tiene como f i n  la  decla ­

ra ción  d e l  ob jeto  sobre que ha de recaer e l  p r iv i le g io  de ex­

p lo ta c ió n  in d u stria l y com ercial exclu siva  en e l  t e r r i t o r io  

nacional de una Patente de Invención , conforme a la  le g is la ­

c ión  v igente en m ateria de Propiedad In du stria l que, según ex­

presa e l  enunciado, trata  de unos perfeccionam ientos en la  fa ­

b r ica c ió n  de muebles formados por elem entos.

El sistem a de fa b r ica c ió n  de muebles por elementos ha s id o  

rápidamente adoptado por fabrican tes y usuarios, por la s  indu­

dables ventajas que representan tanto  de ín dole  p rá c tica  como 

económica para unos y o tro s .

E l hecho de perm itir la  fa b r ica c ió n  en s e r ie  de elementos 

normalizados de v a r io s  tipos o fu n cion es, como por ejem plo e s ­

ta n te r ía s , arm arios, mesas a b a tib le s , camas ex ten sib les , o t o . ,  

e t c ,  y perm itir  a l  usuario ad qu ir ir  estos elementos según sus 

necesidades o p o s ib ilid a d es  y , a s i  mismo, v a r ia r  tantas veces 

como lo  desea la  d isp os ic ión  de dichos elementos , ha s id o  la  

causa de la  rápida d ifu s ión  que en la  aotualidad tienen  este 

t ip o  de muebles.

Sin embargo, se  observa en lo s  muebles de dicho tip o  que 

en la  actualidad se  fa b r ica n , que la  estructura no es l o  s u f i ­

cientem ente re s is te n te , produciéndose a veces c ie r ta s  deforma­

c io n e s , sobre todo cuando e l  con junto d e l  mueble es de gran en­

vergadura. A si mismo, lo s  d is p o s it iv o s  de f i ja c ió n  son a veces 

complicados tanto en au montaje como en e l  desm ontaje, l o  cua l 

d i f i c u l t a  una de la s  funciones ca ra c te r ís t ica s  de e s to s  muebles, 

que es la  fa c ilid a d  de cambiar la  p o s ic ió n  de cada elemento que 

l o  compone.

Los presentes perfeccionam ientos se r e fie re n  concretamente 

a  un nuevo sistem a de m ontaje, compuesto por un d is p o s it iv o  de
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f i j  ación  en combinación con unas c a r a c te r ís t ica s  esp ecia les  de 

las  bandejas y largueros soportes  d e l con junto .

Mediante e s ta  nueva forma de r e a liz a r  e l  montaje de los  

muebles por elem entos, se  consignen una mayor r ig id e z  de la  

estructura  a s i  como, f a c i l i t a r  la s  operaciones de montaje y 

desmontaje de sus elementos componentes que se llev a n  a cabo 

s in  e l  concurso de ninguna herramienta e s p e c ia l .

Con e l  f in  de f a c i l i t a r  la  in terp reta ción  más exacta del 

o b je to  sobre que ha de recaer e l  presente p r iv i le g io ,  en e l  

plano adjunto complementario de la  presente exp osición , se  re­

presenta una forma p rá c tica  para la  re a liza c ió n  in d u str ia l y 

únicamente a t í t u lo  de ejem plo y ,  por consigu ien te , s in  carác­

te r  exhaustivo sino meramente in form ativo .

En e s te  p lano:

La f i g .  13* representa en p erspectiva , un mueble por e l e ­

mentos formado por tres cuerpos en lo s  que están representados

lo s  elementos ca ra c te r ís t ico s ,

La f i g .  23, es un la te r a l perforado del t ip o  empleado en 

lo s  presentes perfeccionam ientos.

La f i g .  34, es un engancha o d is p o s it iv o  de f i ja c i ó n .

La f i g .  43, es un d e ta lle  en perspectiva  de la  forma de 

r e a liz a r  la  f i ja c ió n  de una esta n tería .

La f ig *  53, es una se cc ió n  d e l d isp o s it iv o  de acoplamien­

to  entre un la te r a l  y una e s ta n tería .

La f i g .  13, como ya se ha in d icad o , se muestra una d is ­

tr ib u c ió n  t íp ic a  de un mueble formado por elementos en la  que 

aparecen d iversos componentes.

Los la te r a le s  o p ies de apoyo d e l conjunto (1 ) son como 

se muestra en la  f i g .  23, una p ie za  de forma alargada que pre­

senta d is tr ib u id o s  en forma regular en tod a  su  lon g itu d  unos60. -
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o r i f i c i o s  que la  traspasan, situados juntó a sus bordes.

Dichos la te ra le s  (1 ) s e  colocan  a ambos lados para co n s ti­

t u ir  un cuerpo. Por ejem plo, en e l  cuerpo representado en la  

f ig u ra  I * ,  e s tá  con stitu id o  por lo s  elementos ( 5 ) ,  ( 6 ) ,  (7)  y 

(8) y tres  estanterías (4)# Dichas estanterías presentan sus 

extremos Acodados en ángulo r e c to  como se muestra en d eta lle  

en las  figu ra s  43 y  $s. Dichos acodamientos están perforados 

por o r i f i c i o s  dispuestos en correspónda!cia  con lo s  o r i f i c i o s  

practicados en la  p ieza  ( 1 ) .  Para lo g ra r  l a  f i j a c i ó n  de lo s  dos 

la te r a le s  basta  a lo ja r  en cada o r i f i c i o  la  p ieza  (2 ) del engan­

che con stitu id a  por una v a r i l la  perforada y roscada axialmente 

(2 ) dotada por un extremo de una cabeza ranuiada, en cuya v a r i­

l l a  rosca  e l  t o r n il lo  (3 ) d ispuesto como se muestra en las  f i ­

guras 4* y 53.

Dichos enganches, es d e c i r ,  las  piezas (2 ) y (3 ) s irv e n  

para acop lar cualqu ier tip o  de elem ento, a s i  en e l  e s c r it o r io  

(6 ) se n ecesitan  cuatro y solamente dos por cada esta n tería  

( 4 ) .  Naturalmente, para la  f i ja c i ó n  de la  mesa a b a tib le  (7 ) 

o l a  cama abatib le  (8 ) se n e ce s ita r ía n  un mayor ndmero de estos 

elementos de enganche.

Dada la  d is tr ib u c ió n  de lo s  o r i f i c i o s  en l a  p ieza  ( l )  ae 

comprende que fácilm ente pueden cambiarse la  d is tr ib u c ió n  de 

lo s  elementos a  ju ic io  d e l u su ario , bastando para e l l o  desaco­

p lar  lo s  enganches y v o lv e r lo s  a montar a l  n iv e l  deseado.

3s c a r a c te r ís t ic o  de estos perfeccionam ientos la  forma 

acodada en ángulo re c to  de las  estan terías  que perm iten que 

éstas asienten  perfectam ente, y la  d isp o s ic ió n  de la  p ieza  

(2 ) y e l  t o r n il lo  ( 3 ) .

85 . - '
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R E L V I N D I C A C I O N E .  S

13).-"PERPECCI0NAHIEBTCS EN LA CONSTRUCCION DE MUEBLES 

POR ELEMENTOS" que se earact erizan  poique e l  acoplamiento en­

tre  loa d iversos componentes ae l le v a  a oabo mediante la  combi­

nación de unos apoyos planos que presentan regularmente d is t r i ­

buidos o r i f i c i o s  junto a sus bordes lo n g itu d in a le s , lo s  cuales 

s irven  de alojam iento a unos medios de f i ja c ió n  formados por 

una v a r i l la  horadada y roscada axialm ente, en uno de cuyos ex­

tremos presenta una cabeza a manera de t o r n i l lo  que traspasa 

e l  o r i í i o i o  d e l apoyo, a s í  como, o r i f i c i o s  practicados en los  

la te r a le s  de loa elementos oomponentes y , s irv e  de acoplamien­

to  a un t o r n i l l o  que rosca  axialmente en e l  extremo de d ich a  

v a r i l la .

2&) .-"PE-RFECOlCNmiEECOS EN LA CONSTRUCCION DE MUEBLES 

POR ELEMENTOS" según la  a n ter io r  r e iv in d ica c ió n  que se carac­

t e r iz a  porque la s  estanterías se  forman por elementos que pre­

sentan sus extremos acodados en ángulo re c to  y t ien en  dispues­

tas perforacion es para s e r v ir  da a lojam iento a lo s  medios de 

f i ja c i ó n  en la  forma in d icada .

33) .-"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE MUEBLES 

POR ELEMENTOS".

La presente memoria d e scr ip tiv a  cenata de c in co  hojas 

fo lia d a s  y mecanografiadas por una so la  cara , componiendo un 

t o t a l  de c ie n to  doce lín e a s , in clu id as  é s ta s .
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