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El presente invento se refiere a modelos de envases 
de cartón y, más particularmente, a un modelo de envase de 
cartón para leche que se forma con una hoja de un material 
laminado compuesto que tiene una capa central de un mate­
rial de cartón y una capa sencilla de un material plástico 
firmemente adherido a cada superficie del material de,pagel, 
y que se configura en un envase de cartón hermético a los 
líquidos, en forma de un paralelepípedo regular recto-y.,el 
cual puede estar provisto de un canal opico vertedor manu­
facturado de una sola pieza con el modelo unitario del onva

* * * * *

se de cartón para leche. . ... **.*
Durante las últimas décadas se han ideado numerosas

*  * *
*  *  *  *recipientes para almacenar líquidos consumibles como l^.JLe- 

che, y otros semejantes.
En la patente estadunidense No. 3*985.287t Stetler 

describe un modelo de una pieza, que se configura en un en­
vase de cartón que presenta una sección transversal rectan­
gular. El envase de cartón está adaptado para usarse como 
un envase de 1,90 1 de leche, y el material laminar que se 
usa para el modelo de envase de cartón es un cartón de 24 
puntos recubierto con polietileno por ambos lados. El cie­
rre del envase se efectúa oprimiendo juntas las porciones 
adyacentes y aplicando calor para que se funda el polietile 
no.

El modelo tiene.múltiples lincas de fruncido y plega­

do que le permiten plegarse a una configuración rectangular 

en forma de caja. Las líneas de fruncido forman cuatro pane
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-les laterales. Dos paneles laterales, cada uno de los cua­
les es de menor anchura, están provistos, en sus extremos, 
de unas "medias aletas". Cuando el envase se pliega, cada 
media aleta se extiende un poco más allá de la mitad a tra­
vés del extremo del envase, traslapándose lo suficiente pa­
ra facilitar la formación de un cierre. Múltiples modelos 
pueden interenchufarse para cortarse de una sola hoja del 
material, razón por la cual, la anchura de cada uno de los 
paneles laterales de mayor anchura se hace igual a la suma 
de la anchura de uno de los paneles laterales de menor an­
chura más el doble de la anchura combinada del par de.ale­
tas de cierre situadas en los lados de uno de los paneles 
extremos.

* * * * *

En la patente estadunidense No. 4.308.956! Steinka y
colaboradores describen un recipiente recerrable que p^qde

* * *

tener una configuración tridimensional cuadrada o rectañgu- 
lar, manufacturada a partir de un modelo de envase de'bsur- 
tón generalmente rectangular. El modelo de cartón puede ha­
cerse de cartulina, cartón, kraft, cartón de refuerzo para 
la manufactura de periódicos, sulfato sólido blanqueado o 
ciertos materiales poliméricos susceptibles de rayarse, pie 
garse y troquelarse, como el polietileno.

El modelo del cual se corta el cartón se subdivide en 
múltiples porciones rectangulares de paneles. Las porciones 
superiores de panel, que tienen porciones rebajadas especial! 
mente adaptadas, las cuales, cuando se pliegan juntas, creai. 
una aleta recerrable. Una porción de aleta articulada está 
adaptada para abrir y cerrar el recipiente, mediante una 
porción cortada a troquel que se sujeta a la aleta articula 
da. El cartón está adaptado en especial para surtir un mate
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Pial desmenuzado en partículas o pulverizado.
En la patente estadunidense No. 4.113.103, Carisson 

describe un dispositivo de abertura para recipientes de en­
vase, y muestra un recipiente de envase que tiene una forma 
de paralelepípedo (caja rectangular), que se hace de un ma­
terial laminado formador de envases de cartón, y que comprar 
do una capa de papel portadora provista, en ambos lados, de 
unas capas de un material plástico impermeable a los líqui­
dos.

El dispositivo de abertura se sitúa parcialmente en
el panel superior del cartón y, en parte, en un panel.^abe-
ral del cartón. Dicho dispositivo incluye un asa que forma
parte integrante del material del recipiente de envase, pe-

* * * * *

ro que está delimitado por una línea debilitada 0 -perforada
.  * **.**que se extiende sobre porciones de ambos paneles, el supp-

*  +  *

* *  * *rior y los laterales. Para evitar que el contenido del enva- 
se se filtre por los agujeros de las perforaciones y por la 
línea debilitada, se dispone una capa de tapa por debajo de 
la parte que puede abrirse. La capa de tapa consta de una 
tira de una película plástica que se une al interior del ma­
terial envase laminado (el lado que ve hacia el interior 
del envase), en una zona continua de obturación que se ex­
tiende entre la línea de borde de la capa de tapa y la línea 
de perforación. El dispositivo de apertura comprende, además, 
una tira de un material flexible, situada entre la capa de 
tapa y el laminado del envase. La tira de material se coloca 
dentro de la zona de obturación, en la cual la capa de tapa 
se une al laminado del envase. La parte principal de la ti­
ra de material flexible se dispone por debajo y se extiende 
en sentido paralelo a la superficie extrema superior, en
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-tanto que un extremo delantero de la tira de material se
extiende sobre el borde que divide los paneles superior y
laterales. La tira se manufactura con un material plástico,
flexible, elástico y relativamente duro el cual, después de
deformarse o de plegarse recupera directamente su forma orí
ginal. El borde exterior de la tira se pliega en la línea
de intersección antes de abrir la asa. Sin embargo, después
de que ésta se abre, la tira se extiende hacia afuera para
deparar un borde vertedor. En la tira flexible se disppne
una abertura vertedora, y una porcién superior de la capa
de tapa, situada directamente por debajo de la abertura,-se

.  *

adhiere a la superficie inferior del asa, desgarrándose así 
de la capa cuando la asa se abre, y dejando que el líquido 
pase a través de la abertura.

\  * *

En la patente estadunidense No. 3-613-986, Chrispén-
* * *

sson describe un recipiente para líquidos que tiene un'reci 
píente exterior de cartulina, formado a partir de un Add&lo 
de cartón y de un forro interior de plástico. El cartón tie 
ne unas porciones laterales de panel, cada una de las cua­
les está provista de dos aletas extremas separadas.por unos 
rebajes y que se pliegan hacia adentro para delimitar una 
configuración de caja rectangular. En la aleta interior al­
ta se forma una abertura vertedora que tiene un agujero 
que atraviesa la cartulina y el forro de plástico, y un par 
de capas de plástico adicionales, una en el interior de la 
abertura y la otra en el exterior de ésta. El par adicional 
de capas de plástico se suelda entre si, en la abertura. Se 
dispone una lengüeta de sujeción para desprender unas par­
tes de las dos capas adicionales de plástico.

En la patente estadunidense 3-127-082, Meyer-Jagenberg
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-describe un recipiente generalmente rectangular de cartuli­
na, o de otro material semejante, que consta de un cuerpo 
tubular, cuyos extremos están provistos de cierres, uno de 
los cuales es un cierre de fuelle plegado en forma de techo 

5 En la región de una de las porciones en forma de V inverti­
da y plegadas hacia adentro, de dicho cierre, se dispone 
una abertura vertedora 2, que puede formarse perforando la 
porción extrema 1.

En la patente estadunidense No. 3.825.408 de Farfatrlia
+ * * thí

10 y colaboradores se describe un calentador de aire caliente
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para cerrar por calor un envase de cartón para leche KLecp-
bierto con un termoplástico.

En la patente estadunidense No. 4.300.969, Frydendai
describe un laminado destinado a usarse en envases de, car-

.  * *
* .  *tón para leche, etc., el cual consta de una trama de caj:tu-

* + * 
w + * *lina, una capa de un material termoplástico cerradle pqy.ca
*.**lor, como el polietileno, por el lado del laminado que'fbr- 

ma la parte exterior del envase, y tres capas de un material 
plástico por el otro lado; de estas tres capas, la más inte 
rior puede ser de color.

En la patente estadunidense No. 3.347.444, Rausing y 
colaboradores describen un recipiente generalmente rectangu 
lar que tiene un canal vertedor, el cual se forma al desga­
rrar una porción de una aleta de pared extrema.

Un problema inherente a las configuraciones de la téc­
nica anterior consiste en que un modelo de envase de cartón 
capaz de proporcionar un canal vertedor adecuado ha requerí 
do de un procedimiento elaborado de fabricación, o debe su­
ministrarse en una forma que no se presta para su almacena­
miento y empaque fáciles, convenientes y economizadores de
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spacio. Otro problema qüe plantean los recipientes de la 
écnica anterior estriba en que las configuraciones de los 
odelos de envases de cartón para leche imponen complicadas 
peraciones de corte, plegado y obturación para deparar un 
ecipiente hermético a los líquidos.

El presente invento se refiere a un modelo de envase
e cartón para leche que tiene una configuración generalmen
e rectangular, la cual se forma con una hoja unitaria'de
n material laminado compuesto. El material laminado com-t
uesto puede incluir una capa interior de un material de pa
el; una primera capa de un material plástico unida a.pn;la
o del material de papel mediante una primera capa adhesiva
- una segunda capaf'de un material plástico unida a un según
o lado del material de papel por medio de una segundg. capa

* .*
.dhesiva. La primera capa de plástico puede imprimirse.ppr

* + +
* * * *¡1 dorso con una gráfica representativa predeterminad^,..y
*. *.a segunda capa de plástico puede imprimirse por el dorso 

ton una gráfica lateral e interior predeterminada, por ejem 
)lo, con una tinta blanca que se usa para dar un aspecto in 
;erior blanco.

El modelo de envase de cartón para leche tiene una se 
'ie de líneas de pliegue longitudinales y transversales, que 
"orman una red rectangular que divide el modelo en unas por' 
:iones longitudinales primera, segunda, tercera, cuarta y 
íuinta que, en una modalidad, tienen unas porciones longitu 
Linales relativamente angostas, primera y tercera, y unas 
arciones longitudinales de anchura relativamente grande, se 
;unda y cuarta, y una porción longitudinal de aleta de bor- 
íe extremadamente angosta, que es la quinta porción. Las lí- 
íeas transversales de pliegue superior e inferior dividen a
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"cada una de las porciones longitudinales en unas porciones
superior, media e inferior, respectivamente, delimitando
asi quince paneles rectangulares en el envase de cartón pa
ra leche. Cuatro de los paneles superiores e inferiores es
tán provistos de unas porciones rebajadas rectangulares, si
métricamente situadas en los lados, en una modalidad del
invento. Los rebajes pueden disponerse en las porciones Ion
gitudinales superior e inferior, segunda y cuarta o, en
otras modalidades, en las porciones longitudinales superior
e inferior, primera y tercera. Unas líneas diagonales de
pliegue se incluyen en cada una de las porciones supéripres
e inferiores que contienen a los rebajes rectangulares, y
coactúan con los rebajes cuando el modelo de cartón se^lie
ga para formar unas lengüetas trapezoidales. En una primera.*
secuencia de pliegues, el modelo de envase de cartón/p&ra

w * * *

leche se cierra en una configuración tubular rectangular, 
de extremos abiertos, mediante un acoplamiento obturador su 
perpuesto de la quinta porción longitudinal de aleta de bor 
de con la primera porción longitudinal. En otras secuencias 
de pliegue, las porciones superior e inferior del modelo se 
pliegan a una primera configuración planar que tiene unas 
costuras superpuestas, superior e inferior, las cuales se 
obturan firmemente y forman dos lengüetas trapezoidales ex­
tendidas hacia afuera. Las partes del modelo que forman las 
lengüetas se pliegan en seguida hacia adentro, para formar 
una segunda configuración planar que también se obtura para 
formar un recipiente en forma de paralelepípedo hermético a 
los líquidos.

En otra modalidad del invento, una de las porciones 

rebajadas se substituye por una porción de aleta perforada,
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-la cual forma una saliente triangular en un extremo de una 
lengüeta, durante la primera operación de obturación planar 
antes descrita. En esta modalidad, en la subsecuente opera­
ción de obturación planar, la porción de lengüeta que con­
tiene a la porción de aleta perforada, se obtura holgadamen 
te en una relación planar paralela con la parte superior 
del envase de cartón recipiente de la leche. Durante el uso, 
la lengüeta puede girar hacia arriba y hacia afuera, lejos 
de la parte superior del recipiente de leche y, en seguida, 
la aleta perforada puede desgarrarse para formar un canal 
vertedor. En esta modalidad del invento, pueden disponerse 
otras líneas de pliegue, permitiendo que una porción de pa­
red, superior y lateral, del recipiente, sea empujada,hacia
afuera al comprimir las paredes laterales del recipiente*,.*
con el fin de facilitar más la operación del canal vertedor.

* + * +

En esta modalidad, como en la modalidad previamente expues- 
ta, la porción rebajada y de canal vertedor puede disponer­
se en cualesquiera dos porciones longitudinales del cartón 
de leche, las cuales se colocan en una relación opuesta cuan 
do el modelo de cartón se pliega hacia la configuración tu­
bular de extremos abiertos. Asi pues, un canal vertedor pue 
de depararse asociado a una pared ancha o a una porción de 
pared estrecha del cartón de leche.

La porción de aleta perforada del cartón de leche se 
construye y dispone de modo que forme inicialmente una obtu 
ración hermética a los líquidos, la cual puede romperse pos 
teriormente mediante un desgarramiento, para formar un ca­
nal vertedor abierto.

Algunos problemas de interés en el presente invento 
consisten en:
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- proporcionar un envase de cartón para leche, que pue­
de guardarse con facilidad en un espacio relativamente pe­
queño;

proporcionar un modelo de envase de cartón para leche, 
en una configuración que permite que varios envases de car­
tón manufacturados con el modelo de envase de cartón para 
leche se empaquen y vendan como una unidad compacta, en una 
configuración de empaque que ocupa un espacio relativamente 
pequeño;

proporcionar unos envases de cartón para leche que se 
producen de una manera relativamente económica y ... ^

proporcionar envases de cartón para leche que tienen
unas representaciones gráficas exteriores atractivas, rosis
tentes a la abrasión superficial. ... ..
j ....

3n los dibujos que se acompañan: . ....
* * * *La figura 1 es una vista en proyección horizontql..^e
*. **un modelo de envase de cartón para leche, del presente'in­

vento.
Las figuras 2 a 5 son vistas en perspectiva^ que ilus­

tran las secuencias de plegado y obturación que se siguen 
para formar un envase de cartón para leche a partir de un 
modelo de envase de cartón para leche.

Las figuras 3a a 5a son vistas inferiores de frente de 
los modelos de envases de cartón para leche que se ven en 
las figuras 3 a 5, respectivamente.

La. figura 6 es una vista ampliada de una porción de 
^na superficie de borde de un modelo de envase de cartón pa­
ra leche, del presente invento.

La figura 7 es una vista ampliada de una porción de 
una superficie de borde de otra modalidad de un modelo de en
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vase de cartón para leche, del presente invento.
La figura 8 es una vista en proyección horizontal de 

otro modelo de envase de cartón para leche, del presente in 
vento.

La figura 9 es una vista en proyección horizontal de 
otro modelo más de envase de cartón para leche, del presen­
te invento.

La figura 10 es una vista de costado de un envase de 
cartón para leche, que se construye a partir del modelp.jge 
envase de cartón para leche que se observa en la figura 9.

La figura 11 es una vista superior del envase da. .car­
tón para leche que se ilustra en la figura 10.

La figura 12 es una vista en perspectiva del envase 
de cartón para leche que se representa en las figuras- ü,€-.y 
11.

+ * *
*  *  *  +

Las figuras 13 a 16 son vistas en perspectiva qj¿e..arueí
* ;* *

tran el plegado y la obturación del modelo de envase de car 
tón para leche que se aprecia en la figura 9, para formar 
el envase de cartón para leche que se presenta en las figu­
ras 10 a 12.

Las figuras 17 a 19 son vistas en perspectiva que ilus 
tran el desplegado y el desgarramiento del envase de cartón 
para leche que aparece en la figura 16, para formar la con­
figuración del vertedor que se ofrece en las figuras 10 a 
12.

La figura 20.es una vista en proyección horizontal de 
un modelo más de envase de cartón para leche, del presente 
invento.

El presente invento comprende un modelo de envase de 
cartón para leche (figura 1), que puede plegarse y obturar-
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-se para producir un recipiente 20 para leche, u otro liqui­
do semejante; dicho recipiente tiene la forma de un parale­
lepípedo regular recto o, más familiarmente, una forma de 
caja rectangular, como se ilustra en lá figura 5*

La figura 1 representa el modelo de envase de cartón 
para leche 10, del presente invento, visto desde la superfi 
cié que se convierte en la superficie exterior del cartón 
20 después de que se han efectuado las operaciones de plega 
do y obturación. El envase de cartón comprende cuatro.gHger 
ficies periféricas de borde, que incluyen: un borde lateral 
izquierdo 22, un borde lateral derecho 24, un borde sa&e4 
rior 26 y un borde inferior 28. Los bordes 22 y 24 son per­
pendiculares a los bordes 26 y 28, y delimitan un rectángu­
lo. Las designaciones de izquierdo, derecho, superior- e* án-...
ferior son arbitrarias y se usan en la presente sólo e&rno

*  *  *  +

referencias. . ...
,Las lineas longitudinales de pliegue primera, segunda, 

tercera y cuarta 32, 34, 3& y 38 se extienden del borde su­
perior 26 al borde inferior 28, en una relación perpendicu­
lar. Las líneas transversales de pliegue superior e infe­
rior, 42 y 44, se extienden del borde lateral 22 al borde 
lateral 24 en una relación perpendicular. Las lineas de 
pliegue pueden depararse por métodos y aparatos plegadores 
convencionales, que se conocen bien en la técnica. Las li­
neas longitudinales de pliegue dividen el cartón en unas 
porciones longitudinales primera, segunda, tercera, cuarta 
y quinta 50, 52, 54, 5& y 58. La primera porción longitudi­
nal 50 es de una anchura idéntica a la de la tercera por- 
ción longitudinal 54, y la segunda porción longitudinal 52 
es de una anchura idéntica a la de la cuarta porción lcngi-
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-tudinal 56. La quinta porción longitudinal 58 es considera­
blemente más angosta que las otras porciones longitudinales. 
Las lineas transversales de pliegue, 42 y 44, dividen el 
cartón en unas porciones transversales superior, media e in 
ferior 62, 64 y 66. Las porciones opuestas de las porciones 
transversales superior e inferior, 62 y 66, tienen longitu­
des idénticas; la longitud de las porciones 62 y 66 es con­
siderablemente más corta que la longitud de la porción trans 
versal media 64. Tal como se emplea en la presente, e^.tér­
mino "longitud" se refiere a una dimensión que se extiende 
en sentido paralelo a las líneas longitudinales de pli.eg$e; 
y el término "anchura" se refiere a una dimensión que se ex 
tiende perpendicularmente a las líneas longitudinales dq 
pliegue. . *...La red formada por las líneas longitudinales y tnqns-

* w .
-  *  *  *versales de pliegue dividen el cartón en: un panel la^qppl 

izquierdo 70, un panel superior izquierdo 7 1 ; un panel*infe 
rior izquierdo 72, un panel lateral anterior 73, un panel 
anterior superior 74, un panel anterior inferior 75, un pa­
nel lateral derecho 76, un panel superior derecho 77, un 
panel inferior derecho 78, un panel lateral posterior 80, 
un panel superior posterior 81, un panel inferior posterior 
82, un panel lateral de aleta de borde 85, un panel supe­
rior de aleta de borde 86, un panel inferior de aleta de 
borde 87. Los paneles 71, 72, 77 y 78 comprenden unas super 
ficies de borde longitudinales exteriores 96, 97, 98 y 99, 
respectivamente. Las porciones rebajadas en ángulo recto 91, 
92, 93 y 94 se disponen en los paneles 74, 75, 81 y 82, res 
pectivamente. Las porciones rebajadas 91, 92, 93 y 94 com­
prenden, cada una, una superficie de borde longitudinal
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"orientada hacia afuera 102, 103, 104 y 105, una superficie 
longitudinal de borde situada hacia adentro 106, 107, 108, 
109 y una superficie de borde que se extiende transversal­
mente 110, 111, 112 y 113, que conecta y es perpendicular 
a las superficies asociadas de borde longitudinal dispues­
tas hacia afuera y hacia adentro 102 y 106, etc. Las porcio 
nes rebajadas se labran y disponen de modo que el rebaje 
sea de tamaño y forma idénticos, y que la longitud de una 
superficie rebajada de borde longitudinal sea menor queda 
anchura de una superficie de borde transversal rebajada, pe 
ro mayor que la mitad de la anchura, o sea, 1/2A L A,*.en̂  
donde: A es la anchura y L es la longitud. Este dispositivo
produce una costura superpuesta 220, como se ilustra en.la

* * * * *

figura 3 y se describirá con mas detalle en lo sucesivo** -
Las líneas diagonales de pliegue, 120 a 12?, se.4ispo

* * *nen entre las esquinas 130 a 137 formadas por dos supp^&í- 
cíes asociadas de borde longitudinal 102, 106, etc., y* la 
superficie de borde transversal asociada 110, etc., de cada 
porción rebajada, y por una esquina adyacente ubicada longi 
tudinalmente hacia adentro, 140 a 147, de unos paneles aso­
ciados 74, 75, 81 y 82. La estructura y la disposición de 
las porciones de panel 74, 75", 81 y 82, y de los rebajes 91, 
92, 93 y 94, son de tal naturaleza que las líneas diagona­
les de pliegue bisectan unos ángulos rectos asociados, en 
las esquinas 140 a 14?, que forman dos ángulos de 45°, x e y  
como se ve en la esquina 140 que aparece en la figura 1.
Las líneas diagonales de pliegue dividen a cada panel 74, 
75, 81 y 82 en una sección media A, una sección exterior de 
ala B y una sección interior de ala 0.

Cada sección de ala, B y C, está limitada por unas
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porciones de una línea longitudinal de pliegue que delimita 
a unos bordes de ala de plegado longitudinal 150 a 157- Ca 

da sección de ala B y C está limitada también por una por­
ción del borde superior 26 o del borde inferior 28, que de­
limita a un borde exterior de ala 160 a I67. Cada sección 
media A tiene una forma de trapecio regular, que presenta 
una base grande, 170 a 173, formada por una porción asocia­
da de una línea transversal superior o inferior, 42 ó 44, y 
una base pequeña formada por una superficie asociada da.&pr- 
de transversal y de porción rebajada 110, 111, 112, 115.

Como lo representan las secciones transversales *&$.3La: 
figuras 6 y 7, el material del cual se forma el modelo 10 
consiste, de preferencia, en un material compuesto quq.tie­
ne una primera superficie 11, la cual, después de ple^aps.e,...
forma la superficie exterior del cartón 20, y una segunda

 ̂* * +
superficie 12 que, después de plegarse, forma la superficie 
interior del cartón 20.

Como se muestra en la figura 6, en la modalidad prefe­
rida, ambas superficies, la interior y la exterior, 11 y 12, 
comprenden una capa de un material laminar plástico 13 y 14. 
La capa 13 se une a un lado de un material de cartón 17 por 
medio de una capa adhesiva adecuada 15* La otra capa plásti­
ca 14 se uns al lado opuesto del cartón 17 mediante una se­
gunda capa adhesiva 16. Ambas capas plásticas, 13 y 14, se 
imprimen, de preferencia, sobre sus superficies interiores 
18 y 19, antes de laminarse con el cartón 1?. La capa plásti 
ca 13, que está en la superficie interior 12 del cartón 20, 
depara una barrera impermeable al vapor y a los líquidos, 
e impide que un producto alimenticio almacenado en el reci­
piente penetre en el cartón 17* La capa plástica 14 que es-
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tá en la superficie exterior 11 del cartón suministra una 
superficie resistente a la abrasión. La impresión posterior 
de las superficies interiores 18 y 19 de las capas plásti­
cas puede usarse para acrecentar el aspecto de las superfi­
cies interior y exterior del envase. Por ejemplo, una tinta 
blanca puede imprimirse por atrás en la capa plástica 14 pa 
ra producir un envase de aspecto interior blanco; sobre la 
capa plástica 13 pueden imprimirse varias gráficas que re­
presentan una marca, así como del tipo de anuncios, para*", 
crear un aspecto exterior atractivo.

La capa plástica exterior 13 puede consistir en'me^-
clas lineales de poca resistencia, o en coextrusiones, de
un polietileno de baja densidad. Asimismo, la capa exterior
plástica 14 puede ser de un polietileno de baja densidad!
El adhesivo puede ser uno que funda en caliente. El cartón

<* + *

puede ser un cartón natural Kraft. El método para forgar^un 
compuesto laminado de papel plástico, así como los materia­
les apropiados para los fines del presente invento, se des­
criben en la patente estadunidense No. 4.254.173 otorgada 
a Peer, Jr., cuyo contenido total se incorpora a la presen­
te descripción como referencia.

Como se ilustra en la figura 7; un envase de cartón 
puede manufacturarse también a partir de un compuesto que 
tenga una sola capa plástica 14 dispuesta en la superficie 
interior 12 de un envase de cartón 20. En esta modalidad, la 
capa plástica 14 se sujeta a una superficie de una hoja*de 
cartón 17 mediante una capa adhesiva 16, de la misma manera 
que se describe en la,patente de Peer. En esta modalidad, el 
lado opuesto del cartón 17 no se lamina, y forma la superfi 
cié exterior 11 del envase de cartón. La superficie exterior
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*11 puede imprimirse convencionalmente con gráficas de anun­
cios y otras semejantes, y la capa plástica A puede impri­
mirse en su dorso, como se describe antes.

En otras modalidades (que no se muestran) pueden usar 
se otros materiales que tengan un material plástico en el 
interior o en el exterior, o en ambas superficies, o cual­
quier capa de un material impermeable a los líquidos. Las 
operaciones que se emplean para plegar y obturar el modelo 
10, con el fin de producir un envase de cartón para leché 
2C, se representan en las figuras 2 a 5* El* modelo 10 se 
pliega inicialmente hasta adquirir una* configuración tubu­
lar rectangular, plegando cada una de las porciones longitu 
dinales 50, 52, 54, 56 y 58, en una relación de ángulos.^rec
tos con la o las porciones longitudinales adyacentes. Jhd'por* **
ción 58 se dispone en una relación de superposición c$aj3,a
porción 50. En otra modalidad (cue no se muestra) la porción* +
50 se superpone a la porción 58. El plegado que se hace en­
tre las porciones longitudinales tiene lugar a lo largo de 
las líneas longitudinales de pliegue 32, 34, 36 y 38. Poste­
riormente, el modelo se obtura a lo largo de la línea de ob­
turación 50 (que puede ser tan ancha como la superposición), 
fijando la porción 50 a la porción 58. En una modalidad pre­
ferida, el envase de cartón se manufactura con el compuesto 
le papel y plástico que se ve en la figura 6, y las obtura­
ciones se logran mediante procedimientos de aire caliente, 
ultrasónicos, de radiación, o por otros procedimientos bien 
conocidos de fusión y/o de soldadura, o mediante unos adhesi 
/os que unen entre sí.las superficies plásticas opuestas de 
Las porciones superpuestas del modelo. Cuando se usan enva­
ses de cartón que no tienen un plástico en ambas superficies
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frontales, como se observa en la figura 7, las obturaciones 
se llevan a cabo por cualquier adhesivo que una las superfi 
;ies opuestas.

Como se ilustra en la figura 3, las porciones superior, 
s inferior, 62 y 66, del modelo, se pliegan en seguida hada 
ina relación perpendicular planar con las superficies late­
rales, gracias al movimiento de las secciones medias de los 
paneles 74A, 75A, 81A, 82A, en una dirección orientada late 
raímente-hacia afuera, ocasionando el plegado hacia adentro 
le las porciones de ala B y C de cada panel asociado 74, 75,
31 y 82 alrededor de las líneas diagonales de pliegue-q^ó-+
ciadas 120 y 127. Las porciones de panel 74, 75; 81 y 82 se 
construyen y disponen de modo que las porcia es de al&^Ry 
2, al plegarse hacia adentro, adopten una configuracicn*su- 
perpuesta de forma idéntica a la de la porción media A?*€o 
no se expone con anterioridad, la longitud de cada una ¿Le 
Las porciones rebajadas de borde longitudinal 102, 106, etc. 
es mayor que la mitad de la anchura de una porción rebajada 
y asociada de borde transversal 110, etc. La longitud de ca 
da porción de panel 74, 75* 81 y 82, que está rebajada, es 
mayor que la mitad de su anchura. Cada panel plegado 74, 75; 
81 y 82 forma una lengüeta trapezoidal de capas múltiples 
202, 204, 206 y 208. En la modalidad que se aprecia en las 
figuras 3 a 5, el panel superior izquierdo 71 y las alas 
asociadas, 74B y 81B, se pliegan hacia adentro, un poco por 
delante del panel superior derecho 77 y de las alas asocia­
das 740, 810. Una línea exterior y recta de costura 220, que 
incluye a los bordes .161, 89 y 164, y una línea interior y 
recta de costura 221, que comprende a los bordes 96, 160 y 
165, se forman asi por esta, secuencia, de plegado. (Natural
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-mente, el orden del plegado puede invertirse, caso en el 
cual, los bordes superiores del panel superior izquierdo 71 

y-las aletas asociadas, forman la costura exterior.) El pie 
gado que se efectúa en la porción inferior del modelo (figu 
ra 3A), se dispone de una manera idéntica, para producir la 
costura exterior superpuesta 222 que abarca a los bordes 
163, 99 y 166, y la costura interior 223 que incluye a los 
bordes^97, 162 y 167. Una obturación superior 230 se provee 
entrevias costuras 220 y 221, en una relación generalmente 
paralela con ellas. La obturación 232 se dispone de u.n**Modo 
semejante entre las costuras 222 y 223, en la parte inferid 
del envase de cartón. Aunque se muestran figurativamente co 
mo líneas rectas, las obturaciones 230 y 232 pueden exten­
derse por toda la anchura de la superposición. En seguida,
las lengüetas trapezoidales que se extienden lateralRi&rAe...
202 , 204 , 206 y 2C8, formadas a partir de los paneles*y4,

* * * *

75, SI y 82, se pliegan hacia adentro, como se ilustraren*****
las figuras 4 y 5. La altura de la porción media trapezoi­
dal A de cada uno de los paneles 74, 75, 31 y 82, en la mo­
dalidad que se prefiere, comprende una longitud igual a la 
mitad de la anchura de los paneles laterales 70 y 76. Así 
pues, cuando los paneles trapezoidales 74, 75, SI y 82 se 
pliegan hacia adentro, sus bordes orientados hacia adentro 
se colocan en un tope o en un contacto casi de tope, para 
que se formen las costuras 240 y 242. Como se representa en 
la figura 5, las líneas de obturación 244, 246, 248 y 250 
se disponen perpendiculares a las costuras 240 y 242, obtu­
rando firmemente las alas 202, 204, 206 y 208 a los paneles 
asociados 71, 72, 77 7 78, para completar el envase óc car­
tón 20,

M o j n n f ' m  l H



En una aplicación característica de la modalidad del 
invento que se presenta en la figura 1, en la cual dicha mo 
dalidad se usa como un recipiente para 0,9^6 I de leche, la 
dimensión transversal del modelo de envase de cartón para 
leche, entre los bordes 22 y 24, es de 33,02 cm; la dimen­
sión transversal de las porciones longitudinales primera y 
tercera del envase de cartón es de 6,35 cm; la dimensión 
transversal de las porciones longitudinales segunda y cuar­
ta del cartón es de 9,525 cm; la dimensión transversal de 
la quinta porción longitudinal del cartón es de 1 ,27*cm; la 
dimensión longitudinal total del cartón, entre los bordes 
26 y 28, es de 26,6? cm; cada una de las porciones tráhsver 
sales, superior e inferior, del cartón, tiene una dimensión
longitudinal de 5,40 cm, y la porción transversal me3±a*tie

. * *ne una dimensión de 15,88 cm; cada porción rebajada tfpñe
* * *una dimensión transversal de 3,175 cm, y una dimensipn.lon- 

gitudinal de 2,222 cm. **'7*
En otra modalidad del invento, que se presenta en la 

figura 8, las líneas transversales de pliegue, superior e 
inferior 42 y 44, se disponen de una manera discontinua y 
ligeramente descentrada. En esta disposición, las porciones 
de las líneas superiores de pliegue 42-1, 42-3, 42-5, que 
se sitúan dentro de las porciones longitudinales primera, 
tercera y quinta del envase de cartón, se localizan un poco 
hacia adentro de las porciones de la línea de pliegue 42-2 
y 42-4, las cuales se ubican dentro de las porciones longi­
tudinales segunda y cuarta del envase de cartón. De manera 
semejante, las porciones de la línea inferior de pliegue 
44-1, 44-3 y 44-5, situadas dentro de¡ las porciones longitu 
díñales primera, tercera y quinta del envase de cartón, se
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-disponen hacia adentro de las porciones de las líneas de 
pliegue 44-2 y 44-4 que se encuentran dentro de las porcio­
nes longitudinales segunda y cuarta del envase de cartón. 
Esta distribución facilita el plegado de las diversas pie­
zas de panel, haciéndose ajustes en cuanto al espesor del 
material del envase de cartón. Naturalmente, la proporción 
del descentramiento, o sea, la distancia longitudinal com­
prendida entre una porción y otra porción de una línea trans 
versal de pliegue, depende del espesor del modelo de cartón 
asociado; en la mayoría de los casos es mayor, o igua!r/*a 
dicho espesor. Para esclarecer la ilustración, no se han in 
cluido en la figura 8 números de referencia distintos* *de 
los que indican porciones de líneas de pliegue transversa­
les. Sin embargo, la modalidad de la figura 8, con la..e'&cep 
ción de las líneas de pliegue transversales y discontinúas,
42 y 44, es idéntica a la modalidad que se aprecia eR'la fi

* * * * *"*
gura 1. En una aplicación característica de la modalrdgd de]*****
invento que se muestra en la figura 8, las dimensiones pue­
den ser idénticas a las dimensiones que se describen antes 
con relación a la figura 1, salvo que las porciones de lí­
neas transversales 42-1, 42-3 y 42-5 se disponen hacia aden 
tro de las porciones de lineas transversales 42-2 y 42-4, a 
una distancia de 0,3175 cm, por ejemplo.

Como se ilustra en las figuras 9, 10, 11 y 12, el mo­
delo de envase de cartón para leche, que se observa en la 
figura 1, puede depararse en una configuración susceptible 
de plegarse hasta formar un envase de cartón que tiene un 
canal vertedor 300, mediante la incorporación de unas líneas 
de pliegue 310, 312, 314 y 316, y utilizando una porción de 
aleta perforada 308 en lugar de la porción rebajada 9 1- El

Hojtt n ó m  i2 Ó
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Testo del modelo de envase de cartón que se ve en la figura 
9 es idéntico al de la figura 1 y, también en este caso, se 
han excluido muchos números de referencia para esclarecer 
la ilustración. Se dispone una línea superior de pliegue, 
diagonalmente extendida, para el canal vertedor 310, que se 
extiende entre la esquina inferior izquierda del panel supe 
rior izquierdo 71 y la esquina inferior izquierda de la por 
ción perforada 308. La línea superior derecha de pliegue 
del canal vertedor 312 se extiende entre la esquina inferior 
derecha del panel superior derecho 77 y la esquina inferior 
derecha de la porción de aleta perforada 308. Una línea iz­
quierda central de pliegue para el canal vertedor 314* *30 ex 
tiende entre una porción de esquina inferior izquierda del 
panel lateral anterior 73 y una porción media de una'iínea 
transversal de perforación 366 de la porción de aletá.^ogrfo 
rada 308. Una línea derecha central de pliegue para ca­
nal vertedor 316 se extiende entre la esquina inferiprTaere 
cha del panel lateral anterior 73 y una porpión media de la 
linea transversal de perforación 366. Las líneas de pliegue 
310 y 314 son, respectivamente, idénticas a las líneas de 
pliegue 312 y 316, que se disponen alrededor del eje longitu.c ** '
dinal central (que no se muestra) de los paneles anteriores 
73 y 74.

Las líneas de pliegue 310, 312, 314 y 316, junto con 
las líneas de pliegue longitudinales y transversales, pre­
viamente descritas, con las superficies periféricas de bor­
de del modelo, y con las líneas de perforación de la porción 
de aleta 308, subdividen adicionalmente el envase de cartón 
para leche en las siguientes porciones de panel: una porción 
de panel trapezoidal superior izquierda 330; una porción de
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nel trapezoidal exterior, izquierda, superior y anterior 
334; una porción de panel triangular izquierda, anterior y 
superior 336; una porción de panel trapezoidal interior iz­
quierda, anterior y superior 338; una porción de panel tra­
pezoidal central, anterior y superior 340; una porción de 
panel trapezoidal derecha interior, anterior y superior 342, 
una porción de panel triangular derecha, anterior y supe­
rior 344; una porción de panel trapezoidal exterior derecha 
anterior y superior 346; una porción de panel triangular su 
perior derecha 348; una porción de panel trapezoidal supe- 
rior derecha 350; una porción de panel triangular iz<Ati$rda 
anterior y lateral 352; una porción de panel trapezoidal an 
terior lateral 354, y una porción de panel triangulac..d*cre- 
cha, anterior lateral 356.

La porción de aleta perforada 308 se coloca de.*úíia ma
* * *  *

ñera lateral simétrica dentro del panel anterior super$§r
*****

74, que tiene unas líneas longitudinales de perforación se­
paradas izquierda y derecha, 362 y 364, que se extienden 
rcrpendicularmente hacia adentro desde el borde periférico 
superior 26, y que tiene una linea transversal de perfora­
ción 366 que se extiende entre las líneas longitudinales de 
perforación 362 y 364, en una relación materialmente perpen 
dicular con ellas. Una extensión de la línea de pliegue dia 
gonal izquierda 368, que prolonga la linea diagonal de plie 
gue 120, y una extensión de la línea de pliegue diagonal de 
recha 370, que es una prolongación de la línea diagonal de 
pliegue 121, se extienden hacia la porción de aleta 308, in 
tersectando y terminando en el punto de intersección de la 

.. linea diagonal de pliegue 372. En una modalidad preferida,30
07094
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¡e dispone una porción rebajada triangular 375, cortando ha 
;ia adentro, a partir del borde periférico superior 26, a 
.o largo de las proyecciones de las extensiones de las lí- 
teas diagonales izquierda y derecha de pliegue 368 y 370,
)ara formar unas superficies de bordes diagonales 369 y 371  ̂
respectivamente, y para delimitar a un borde superior iz­
quierdo de la porción de aleta perforada 374- y a un borde 
;uperior derecho 376. Las líneas de pliegue 368 y 370, las 
Lineas de perforación 362, 364 y 366, y las superficies de 
)ordes diagonales 369 y 371 delimitan, por tanto, a Tg*&or- 
;ión izquierda de la aleta perforada 380, a la porción medís 
582 y a la porción derecha 384. * *

Las líneas de perforación 362, 364 y 366 se deparan, 
le preferencia, perforando la capa plástica exterior-*!^ la 
3apa adhesiva 15 y una porción de la capa de papel 1*̂ * de­
jando intacto el resto de la capa de papel 17, de la* capa
adhesiva 16 y de la capa clástica 14 (figura 6). En ésta

. .  .

lisposición, el envase de cartón puede desgarrarse con reía 
biva facilidad a lo largo de las lineas de perforación, con 
servando aún sus propiedades de barrera contra los líquidos 
iebido a que no se perfora la capa plástica interior 14.

El modelo de envase de cartón que se muestra en la fi 
gura 9 puede plegarse y soldarse en el recipiente de canal 
vertedero que se ilustra en una configuración vertedora en 
las figuras 10 a 12, mediante la secuencia de plegado y sol­
dadura que se ve en las figuras 13 a 16. Como se muestra en 
las figuras 13 a 16, la secuencia del plegado del envase de 
cartón es idéntica a la que se describe antes con respecto 
a las figuras 2 a 5, pero, en este caso, la porción de aleta 
308 forma una proyección triangular en el extremo de una de
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las lengüetas 202. La obturación en la porción de ala 202 
se dispone inicialmente sólo entre las capas superpuestas 
del envase de cartón que permiten una comunicación fluida 
dentro de los lados de una envoltura circunscrita por las 
porciones inter-obturadas 334, 336, 344, 346, 380, 384, en 
un lado, y por las porciones 338, 340, 342, 382, por el otrc 
lado. Aunque una sola linea de soldadura puede depararse a 
lo largo de la linea que se ilustra generalmente con el nú" 
mero 220, en una modalidad preferida, el envase de cartón 
se suelda a lo largo de toda la capa superpuesta. Otra sol­
dadura puede efectuarse en la porción de aleta, para hacer 
que se adhieran todas las capas de la porción de aleta'que 
se toca. Como se representa en la figura 15, el ala 206 se
pliega hacia adentro, antes de que se pliegue el ala*2T32,

. *
lo que hace que la porción de aleta 308 se coloque en-!aí ex

*  *  +  *

terior del envase de cartón, cuando el plegado se completa, 
como se ilustra en la figura 16. Como la porción de á^g;202 
que contiene a la porción de aleta perforada 308 debe ple­
garse hacia afuera, después de la obturación, para formar e3 
canal vertedor 300 que se muestra en las figuras 10 a 12, 
la sujeción de la porción de ala 202 a las porciones de pa­
nel ?1 y 77 debe ser lo bastante débil para permitir que la 
porción de ala 202 sea llevada lejos de las superficies 71 

y 77; sin que se rompa el envase de cartón para leche. Así 
pues, en una modalidad preferida, se utiliza un adhesivo de 
fuerza relativamente pequeña para unir el a3a 202 a las su­
perficies 71 y 77. La unión del ala 206 a l 3s superficies 
71 y 77 puede disponerse de una manera semejante aunque, en 
una modalidad preferida, el ala 206 se obtura a las porcio­
nes 71 y 77 mediante una ligadura de fuerza considerablemen



-te mayor que la que se usa para obturar a ellas la porción 
de ala 202. Durante el uso, como se representa en la figura 
1 7 , el ala 202 es llevada lejos de las superficies 71 y 77 

por medio de una porción que puede sujetar una persona 308, 
llevando a dicha ala hacia arriba y hacia afuera. En segui­
da, la porción de aleta 308 se desgarra de la porción de 
ala 202, como se aprecia en la figura 18. Posteriormente, 
el envase de cartón es impulsado hacia la configuración que 
se muestra en la figura 19, y con más detalle en las figu­
ras 10, 11 y 12, aplicando una presión, dirigida hacier-aden 
tro, sobre las superficies laterales izquierda y derecha 
del cartón 70 y 76* A continuación, el envase de car^fásrpue 
de ser impulsado de vuelta a la configuración que aparece 
en la figura 18 por medio de una presión dirigida hacá^.
adentro aue se aolica sobre las oorciones del panel lateral * *..
anterior y posterior, 73 y 80, formándose asi una obtífda-

*  * * *

ción nominal en el canal anteriomente abierto 300. .* 7 ;*****
Por tanto, se observa que un envase de cartón para le 

che 20, que tiene una forma de paralelepípedo recto regular 
puede formarse a partir de un modelo unitario de envase de 
cartón para leche 10. En una configuración, el envase de 
cartón puede estar provisto de un canal vertedor que se for 
ma enteramente a partir del modelo unitario de envase de 
cartón 10.

Naturalmente, una configuración plegable, y/o una con 
figuración para verter leche, del mismo tipo que se descri­
be antes, puede depararse en una disposición que ha girado 
90^, mediante la colocación de las porciones rebajadas y/o 
de la porción de canal perforada en los paneles superior e 
inferior izquierdo y derecho 7 1, 72, 77, 78, más que en los

: * * s . _  ..
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-paneles superior e inferior anterior y posterior 74, 75,81 
y 82. Un modelo de envase de cartón de dicha configuración 
se ilustra en la figura 20, en la cual, los rebajes 391,
392, 394 se efectúan en los paneles 71, 72 y 78, respectiva 
mente, y la porción de aleta perforada 396, con el rebaje 
de aleta 397, se disponen en la porción de panel 77. La re­
lación que hay entre las lineas plegadas y las porciones re 
bajada y perforada con las porciones longitudinales izquier 
da y derecha del modelo es igual a la relación que estas 
porciones ocupan con respecto a las porciones longitudina­
les anterior y posterior en las modalidades antes descritas

.  +con relación a las figuras 9 a 12. En una aplicación carac­
terística, que utiliza el tipo de modelo que se ilustra en 
la figura 20, para formar un envase de cartón de 0,946..1 de 
leche, la dimensión transversal total del modelo es q,e**̂ 3.02
cm; las porciones de panel 85, 86 y 87 tiene una dimensión

.  + * +

transversal de 1,2 7 cm; las porciones de panel 70, 7^, V72 y*..*1
76, 77 y 78 tienen una dimensión transversal de 6,35 cm; ca 
da una de las porciones de panel 73, 74, 75 y 80, 81 y 82 
tiene una dimensión transversal de 9,525 cm; la dimensión 
transversal de los rebajes 391, 392 y 394 es de 1,2? cm, y 
la dimensión transversal de la porción perforada 396 es de 
2,143 cm; la dimensión longitudinal total del modelo es de 
23,50 cm; cada una de las porciones de panel 86, 87, 74, 75 
y 81, y 82 tiene una dimensión longitudinal de 4,064 cm, y 
cada una de las porciones de panel 71, 72, 77 y 78 tiene 
una dimensión longitudinal de 3,81 cm. Cada uno de los reba 
jes 391, 392 y 394 tiene una dimensión longitudinal de 1,27 
cm, y la porción perforada 396 tiene una dimensión longitu­
dinal de 1,91 cm, y el rebaje 397 tiene una dimensión trans



- 8 7 .1 8 7

10

15

20

25

27

versal de 0,935 cm.
La secuencia del plegado, la obturación y el uso, en 

cuanto a la modalidad que se ilustra en la figura 20, es 
idéntica a la que se representa en las figuras 13 a 19, ex­
cepto que la posición respectiva de las aletas plegables 
y/o del canal vertedor gira 90°, de modo que el vaciado tie 
ne lugar en una de las porciones longitudinales más estre­
chas del envase de cartón 20.

Aún cuando la invención se ha descrito detalladamente 
debe quedar claro que lo ha sido con respecto a ciertáá'tia- 
neras de utilización de la misma, pero que esto no debe en­
tenderse como una limitación a los alcances de dicha ahven- 
ción, puesto que éstos sólo deben considerarse restringidos 
por los alcances de las siguientes

H o ja
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Los puncos que como característica de novedad se pre­
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo de 
Utilidad en España, por VEINTE años, son los que se reco­
gen en las reivindicaciones siguientes:

13.- Una pieza de plantilla de caja de cartón, para 
formar un envase de cartón hermético a los líquidos, qué* 
comprende: una hoja unitaria de un material laminado compues 
to que contiene: una capa interior de un material de papnl 
que tiene un primer lado y un segundo lado; una primera ca­
pa de un material plástico unida al primer lado del material
de papel por una primera capa adhesiva; una segunda dhpade

* * * *
un material plástico unida al segundo lado del material.'de

* ***papel; las capas de material plástico y la capa de ac5&̂ 3$.vo 
son coextensivas; la primera capa de plástico tiene, impre­
sa en su dorso una representación gráfica predeterminada en 
el envase, la hoja unitaria del material compuesto incluye: 
un borde lateral izquierdo, un borde lateral derecho, un 
borde superior y un borde inferior; los bordes laterales iz 
quierdo y derecho son perpendiculares a los bordes superior 
e inferior; unas líneas longitudinales de pliegue primera, 
segunda, tercera y cuarta, que se extienden del borde supe­
rior al borde inferior, en relación perpendicular con ellos; 
unas líneas transversales de pliegue, superior e inferior, 
que se extienden del borde lateral izquierdo al borde late­
ral derecho, en relación perpendicular con ellos; las líneas 
longitudinales de pliegue dividen el modelo de envase ¿e car



-tón en unas porciones longitudinales de aleta izquierda, an 
terior, derecha, posterior y de borde; la porción izquierda 
es adyacente a la porción anterior; la porción anterior es 
adyacente a la porción derecha; la porción derecha es adya­
cente a la porción posterior; la porción posterior es adya­
cente a la porción de borde de aleta; la porción longitudi­
nal izquierda es de una dimensión lateral idéntica a la de 
la porción longitudinal derecha, y la porción longitudinal 
anterior es de una dimensión lateral idéntica a la de la 
porción longitudinal posterior; la porción longitudiaal'.de 
borde de aleta es de una dimensión lateral considerablemen­
te menor que la de las otras porciones longitudinales.ias 
lineas transversales de pliegue dividen el envase de cartón 
en unas porciones transversales superior, media e inferior;
las porciones transversales superior e inferior tienen'di-*+*
mensiones longitudinales idénticas; la dimensión longitud!-

.  .  * *

nal de las cordones superior e inferior es considerablemen
.  .

w* *  +

te menor que la dimensión longitudinal de la porción trans­
versal media; las lineas longitudinales y transversales de 
pliegue forman patrón de rejilla que divide el envase de 
cartón en: un panel lateral izquierdo, un panel superior iz 
quierdo, un panel inferior izquierdo, un panel lateral ante 
rior, un panel superior anterior, un panel inferior anterior, 
un panel lateral derecho, un panel superior derecho, un pa­
nel inferior derecho, un panel lateral posterior, un panel 
superior posterior, un panel inferior posterior, un panel 
lateral de borde de aleta, un panel superior de borde de ale 
ta y un panel inferior de borde de aleta; el panel superior 
anterior, el panel inferior anterior, el panel superior pos 
terior y el panel inferior posterior comprenden unas porcio

)!ojn  m lm  2 9
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-nes rectangulares rebajadas, de tamaño y configuración idén 
ticos; cada porción rebajada incluye dos superficies de bor 
de rebajadas, longitudinales y separadas, que se extienden 
perpendicularmente y hacia adentro desde una superficie aso 
ciada de borde, superior o inferior, ¿el modelo de envase 
de cartón; una superficie de borde, transversal y rebajada, 
intersecta a dichas superficies de borde rebajadas y longi­
tudinales en una relación perpendicular con ellas, en las 
esquinas interiores de los rebajes; las porciones rebajadas 
se disponen simétricamente a los lados, dentro de las'bdr- 
ciones de panel asociadas; unas lineas diagonales de plie­
gue se extienden entre las esquinas rebajadas y unas pbdicio 
nes adyacentes de esquina, situadas hacia adentro, de unos 
paneles asociados; las porciones rebajadas se construyen y 
disponen de manera que las líneas diagonales de plieg^/bi- 
secten los ángulos formados por las lineas de pliegue.ípngi 
tudinales y transversales asociadas que delimitan a Ha&toor 
ciones de esquina, orientadas hacia adentro, de las porcio­
nes de panel asociadas; la longitud de una superficie longi 
tudinal de borde, de una porción rebajada, no es mayor que 
la longitud de una superficie transversal de borde de una 
porción rebajada, pero es mayor que la mitad de la longitud 
de la superficie transversal de borde de la porción rebaja­
da; la distancia perpendicular comprendida entre una super­
ficie de borde transversal rebajada, y una línea transver­
sal de pliegue que limita a un panel asociado, es material­
mente de la mitad de la dimensión lateral de la porción Ion 
gltudinal anterior del modelo de envase de cartón.

2a.- Una pieza de plantilla de caja de cartón, para 
formar un envase de cartón hermético a los líquidos, que
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"comprende: una hoja unitaria de un material laminado com­
puesto que contiene: una capa interior de un material de 
papel que tiene un primer lado y un segundo lado; una prime 
ra capa de un material plástico unida al primer lado del ma 
terial de papel por una primera capa adhesiva; una segunda 
capa de un material plástico unida al segundo lado del ma­
terial de papel; las capas de material plástico y la capa 
adhesiva son coextensivas; la primera capa de plástico tie­
ne, impresa en su dorso, una presentación gráfica predeter­
minada en el envase; la hoja unitaria del material compues­
to incluye: un borde lateral izquierdo, un borde lateral, de 
recho, un borde superior y un borde inferior; los bordeá 
laterales izquierdo y derecho son perpendiculares a los bor 
des superior e inferior; unas líneas longitudinales de^plie 
gue primera, segunda, tercera y cuarta, que se extienden 
del borde superior al borde inferior, en relación perpendi­
cular con ellos; unas lineas transversales de pliegue.,,*s(u.pe 
rior e inferior, que se extienden del borde lateral isquier 
do al borde lateral derecho, en relación perpendicular con 
ellos; las líneas longitudinales de pliegue dividen el modo 
lo de envase de cartón en unas porciones longitudinales de 
aleta izquierda, anterior, derecha, posterior y de borde; 
la porción izquierda es adyacente a la porción anterior; la 
porción anterior es adyacente a la porción derecha; la por­
ción derecha es adyacente a la porción posterior; la porción 
posterior es adyacente a la porción de borde de aleta; la 
porción longitudinal izquierda es de una dimensión lateral 
idéntica a la de la porción longitudinal derecha, y la por­
ción longitudinal anterior os de una dimensión lateral idén 
tica a la de la porción longitudinal posterior; la porción



p- 87.187

5

10

15

. 20

25

30
07094

longitudinal de borde de aleta es de una dimensi6n lateral 
considerablemente menor que la de las otras porciones longi 
tudinales; las lineas transversales de pliegue dividen el 
envase de cartón en unas porciones transversales superior, 
media e inferior; unas poro?enes transversales superior e 
inferior, opuestamente situadas y asociadas, que tienen di­
mensiones longitudinales idénticas; la dimensión longitudi­
nal de las porciones superior e inferior asociadas es consi 
óerablemente menor que la dimensión longitudinal de una por 
ción transversal media asociada; las líneas longitudinales
y transversales de pliegue forman un patrón de rejilla que

** *divide el envase de cartón en: un panel lateral izquierda,
un panel superior izquierdo, un panel inferior izquierdo,
un panel lateral anterior, un panel superior anteriorJ^uh
panel inferior anterior, un panel lateral derecho, un*panel
superior derecho, un panel inferior derecho, un panelearte-

 ̂** +ral posterior, un panel superior posterior, un panel Iip¡fu- 
rior posterior, un panel lateral de borde de aleta, un pa­
nel superior de borde de aleta y un panel inferior de borde 
de aleta; el panel inferior anterior, el panel superior pos 
terior y el panel inferior posterior comprenden unas porcio 
nes rectangulares rebajadas, de tamaño y configuración idén 
ticos; cada porción rebajada incluye dos superficies de bor 
de rebajadas, longitudinales y separadas, que se extienden 
perpendicularmente y hacia adentro desde una superficie aso 
ciada, de borde periférico, que se extiende transversalmen­
te al modelo de envase de cartón, y una superficie de borde, 
rebajada y transversal, que intersecta a las superficies de 
borde, longitudinales y rebajadas, en una relación material 
mente perpendicular con ellas, en las esquinas interiores
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-rebajadas; las porciones rebajadas se disponen simétricamen 
te a los lados, dentro de las porciones de panel asociadas; 
unas lineas diagonales de pliegue se extienden entre las 
esquinas rebajadas y unas porciones adyacentes de esquina, 
situadas hacia adentro, de unos paneles asociados; las por­
ciones rebajadas se construyen y disponen de manera que las 
líneas diagonales de pliegue bisecten los ángulos formados 
por las líneas de pliegue longitudinales y transversales 
asociadas que delimitan a las porciones de esquina, orienta 
das hacia adentro, de las porciones de panel asociadás*"la 
longitud de una superficie longitudinal de borde, de una 
porción rebajada, no es mayor que la longitud de una super­
ficie transversal de borde de una porción rebajada, pero es 
mayor que la mitad de la longitud de la superficie trarnsver 
sal de la porcián rebajada; la distancia perpendiculajt.dom- 
prendida entre una superficie de borde transversal rebajada 
y una linea transversal de pliegue que delimita a un^panel 
asociado es, cuando menos, de la mitad de la dimensión late 
ral de la porción longitudinal izquierda del modelo de enva 
se de cartón; el panel superior anterior comprende una por­
ción rectangular perforada, la cual incluye dos lineas lon­
gitudinales y separadas de perforación, que se extienden 
perpendicularmente y hacia adentro de la superficie supe­
rior de borde; y unas líneas transversales de perforación 
intersectan a las lineas longitudinales de perforación en 
una relación materialmente perpendicular con ellas, en las 
esquinas interiores de la porción perforada; las líneas de 
perforación se extienden a través de una capa plástica; de 
una capa adhesiva y, cuando menos, de una porción de la ca­
pa de material de papel del material laminado compuesto,

v 3



P" 87.18?

 ̂ 5

10

15

20

25

30
070Q4.

Hojw

por lo cual, las lineas de perforación son fácilmente desga 
rrables; la porción perforada se sitúa simétricamente a los 
lados, dentro del panel superior anterior; las líneas diago 
nales de pliegue se extienden entre las esquinas de la por­
ción perforada, y las porciones de esquina adyacentes y 
orientadas hacia adentro, del panel superior anterior; la 
porción perforada se construye y dispone de manera que las 
lineas diagonales de pliegue bisecten los ángulos formados 
por las líneas de pliegue asociadas, longitudinales y trans 
versales, que delimitan a las porciones de esquina, orienta 
das hacia adentro, de la porción de panel superior anterior; 
la longitud de las líneas longitudinales de perforación'no 
es mayor que la longitud de la línea transversal de perfora
ción, pero es mayor que la mitad de la longitud de la'Tínea* *
transversal de perforación; la distancia perpendiculár*<óom- 
prendida entre una línea transversal y rebajada de peguera- 
ción y la línea transversal de pliegue que limita al*p^áel 
superior anterior es, cuando menos, de la mitad de la dimen 
sión lateral de la porción longitudinal izquierda del mode­
lo de envase de cartón; las líneas de pliegue centrales, iz 
quierda y derecha, del canal vertedor, se extienden desde 
las porciones de esquina inferiores opuestas del panel late 
ral anterior hasta la línea transversal de perforación de 
la porción de panel anterior superior perforada; las lineas 
centrales izquierda y derecha de pliegue, del canal verte­
dor, se sitúan simétricamente a los lados, dentro del panel 
anterior superior y del panel lateral anterior; las lineas 
de pliegue izquierda y derecha, del canal vertedor, se ex­
tienden, respectivamente, de una esquina inferior izquierda 
del panel superior izquierdo a una esquina inferior izquier
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-áa de la porción de perforación y de una esquina inferior 
derecha del panel superior derecho, hasta una esquina infe­
rior derecha de la porción de perforación; las líneas diago 
nales e interiores de pliegue, de la porción de perforación, 
se extienden hacia arriba y hacia adentro, desde las esqui­
nas inferiores de la porción de perforación, en una rela­
ción de bisección con ellas, y se intersectan en un punto 
diagonal de intersección; la porción de perforación tiene 
una porción de perforación rebajada, delimitada por las su­
perficies de borde superior, izquierda y derecha, que se ex 
tienden en relación de proyección con las líneas diagonales 
de pliegue de la porción de perforación, desde el punto'dia 
gonal de intersección hasta los puntos de intersección del 
borde superior del modelo con las ̂ Líneas longitudinales, iz 
quierda y derecha, de perforación,-respectivamente..***-***M.̂

$3.- "UNA PIEZA DE PLANTILLA DE CAJA DE CARTON^^-
-'V*- l — *

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, 
representado en los dibujos que se acompañan y para los fi­
nes que se han especificado.

Esta Memoria consta de treinta y cinco hojas escritas 
a máquina por una sola cara.

30
07094
V.S.N.
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