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El presente invento se refiere a modelos de envases
de carton y, mds particularmente, a un modelo de envase de
cartdn para leche que se forma con una hoja de un material
laminado compuesto que tiene una capa central de un mate-~
rial de cartdédn y una capa sencilla de un material plastico
firmemente adherido a cada superficie del material de papel]
Yy que se configura en un envase de cartdn herﬁético a los
liguidos, en forma de un paralelepipedb regular rectosy. el

.
cual puede estar provisto de un canal opico vertedor manu-

facturado de una sola pieza con el modelo unitario delnanvg

se de cartbn para leche. . ' ..

Durante las Altimas decadas se han ideado numeroads

recipientes para almacenar liquides consumibles como g, le-

che, y otros semejantes.
En la patente estadunidense No. 3.985.287, Stetler
describe un modelo de una pieza, que se configura en un en-
vase de cartdén que presenta una seccidn transversal rectan-
gular. El1 envase de cartén estd adaptado para usarse como
un envase de 1,90 1 de leche, y el material laminar que se
usa para el modelo de envase de cartén es un cartdn de 24
puntos recubierto con polietileno por ambos lados. EL cie-
rre del envase se efectla oprimiendo juntas las porciones
advacentes y avlicando calor para que se funda él polietile
no.
El modelo tiene.mdltiples lincas de fruncido y plega-
do que le periiten plezarse a una configuracidn rectansular

en forma de caja, Las lineas de fruncido forman cuatro pane
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les laterales. Dos paneles laterales, cada uno de los cua-
les es de menor anchura, estén provistos, en sus extremos,
de unas "medias aletas". Cuando el envase se pliega, cada
media aleta se extiende un poco mas alll de la mitad a tra-
vés del extremo del envase, traslapéndose lo suficiente pa-
ra facilitar la formacibn de un cierre. Maltiples modelos
pueden interenchufarse para cortarse de una sola hoja del
material, razbn por la cual, la anchura de cada unc de los

paneles laterales de mayor anchura se hace igual a la suna

de la anchura de uno de los paneles laterales de menor an-

chura mis el doble de la anchura combinada del par de.ale-

tas de cierre situadas en los lados de uno de 1los paneles

extremos,

En la patente estadunidense No. 4.%08.956, Steinke ¥y

colaboradores describen un recipiente recerrable que pugde

-
e ®

tener una configuracién tridimensional cuadrada o rechansu-
. b e 9

L J o,
lar, manufacturada a partir de un modelo de envase de’Ctar-

t6n generalmente rectangular. El modelo de cartdn puede ha-
cerse de cartulina, cartdn, kraft, cartdn de refuerzo para
la manufactura de peribdicos, sulfato sblido blanqueado o
ciertos materiales poliméricos susceptibles de rayarse, ple
garse y troquelarse, como el polietileno.

El modelo del cual se corta el cartébn se subdivide en
nmiltiples porciones rectangulares de paneles. Las porciones
superiorss de panel, que tienen porciones rebajadas especizl
mente adaptadas, las cuales, cuando se pliegan juntas, crear
una aleta recerrable. Una porcidn de aleta articulada esti
adaptada para abrir y cérrar el recipiente, mediante una
porcidn cortada a troguel que se sujeta a la aleta articulg

da, E1 cartbédn estd adaptado en especial para surtir un mate

.
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Tial desmenuzado en particulas o pulverizado.

En la patente estadunidense No. 4.113.10%, Carlsson
describe un dispositivo de abertura para recipientes de en-
vase, y muestra un recipiente de envase que tiene una forma
de paralelepipedo (caja rectangular), que se hace de un na-

terial laminado formador de envases de cartbén, y que compreq

unas capas de un material pléstico impermeable a los liqui-

dos.

Bl dispositivo de abertura se sitla parcialmente en

el panel superior del cartdn y, en parte, en un panel.late-
ral del cartdn. Dicho dispositivo incluye un asa que forma
parte integrante del material del recipiente de envase, pe-

o que estd delimitado por una linea debilitada o perforada

que se extiende sobre porciones de ambos paneles, el gsupe-—

rior y los laterales. Para evitar que el contenido de;'ébva—
se se filtre por los agujeros de las perforaciones y Séizla
linea debilitada, se dispone una capa de tapa por debajo de
la parte que puede abrirse. La capa de tapa consta de una

tira d¢ una pelicula pléstica que se une al interior del ma-
terial ¢ envase laminado (el lado que ve hacia el interior
del envase), en una zona continua de obturacidn que se ex-

tiende entre la linea de borde de la capa de tapa y la lines
le perforacidn. E1l dispositivo de apertura comprende, ademis
una tira de un material flexible, situada entre la capa de
tapa y el laminado del envase. La tira de material se coloca
lentro de la zona de obturaciéh, en la cual la capa de tapa
se une al laminado del envase. La parte principal de la ti-

ra de material flexible se dispone por debajo y se extiende

en sentido paralelo a la superficie extrema superior, en

de una capa de papel portadora provista, en ambos lados, de|
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+tanto que un extremo delantero de la tira de material se
extiende sobre el borde gque divide los paneles supsrior y
laterales. La tira se manufactura con un material pléstico,
flexible, ellstico y relativamente duro el cual, después de
5 deformarse o de plegarse recupera directamente su forma ori
. ginal. El1 borde exterior de la tira se pliega en la linea
de interseccibn antes de ab}ir la asa. Sin embargo, después
de que ésta se abre, la tira se extiende hacia afuera para
deparar un borde vertedor. En la tira flexible se d%ggene
10 una abertura vertedora, vy una porcibn superior de la capa
de tapa, situada directamente por debajo de la abertupg,:se
. adhiere a la superficie inferior del asa, desgarrindose asi
de la capa cuando la asa se abre, y dejando que el 1iqu%§o

pase a través de la abertura. ..

15 En la patente estadunidense No. 3.613.986, Chris

sson describe un recipiente para liquidos gque tiene uhfﬁec;

piente exterior de cartulina, formado a partir de un A®d®lo
de cartdn y de un forro interior de plastico. El cartdn tie
ne unas porciones laterales de panel, cada una de las cua-
20 les esté provista de dos aletas extremas separadas. por unos
rebajes y que se pliegan hacia adentro para delimitar una
configuracibén de caja rectangular. En la aleta interior al-
ta se forma una abertura vertedora que tiene un agujero
que atraviesa la cartulina y el forro de pléstico, Yy un par
25 de capas de plédstico adicionales, una en el interior de la
abertura y la otra en el exterior de ésta. El par adicional
de capas de pléstico se suelda entre si, en la abertura. Se
dispone una lengilieta de sujecibn para desprender unas par-
tes de las dos capas adicionales de pléstico.

50 In la patente estalunidense 7.127.082, Meyer~Jagenberg

07094
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Fdescribe un recipiente generalmente rectangular de cartuli~
na, o de otro material semejante, que consta de un cuerpo
tubular, cuyos extremos estén provistos de cierres, uno de
los cuales es un cierre de fuelle plegado en forma de techo
Bn la regidn de una de las porciones en forma de V inverti-
da y plegadas hacia adentro, de dicho cierre, se dispone
una abertura vertedora 2, que puede formarse perforando la
porcibn extrema 1.

En la patente estadunidense No. 3.825.408 de Farfaglig
Yy colaboradores se describe un calentador de aire caliente
para cerrar por calor un envase de cartbdn para leche nech-
bierto con un termoplistico. )
En la patente estadunidense No. 4.500.969, Frydendal

describe un laminado destinado a usarse en envases de caxr-

t6én para leche, etc., el cual consta de una trama de canbu-

lina, una capa de un material termopl&stico cerrable éaf,cg
lor, como el polietileno, por el lado del laminado qug'}br;
ma la parte exterior del envase, y tres capas de un material
pléstico por el otro lado; de estas tres capas, la més intg
rior puede ser de color.

En la patente estadunidense No. 3.347.444, Rausing ¥y

colaboradores describen un recipiente generalmente rectangu
lar que tiene un canal vertedor, el cual se forma a3l desga-
rfar una porcibn de una aleta de pared extrema.

Un problema inherente a las configuraciones de la féc~
nica anterior consiste en que un modelo de envase de cartdn
capaz de proporcionar un canal vertedor adecuado ha fequer;
do de un procedimiento elaborado de fabricacibdn, o debe su-

ministrarce en vna forma que no se presta para su almacena-

miento y empague fAciles, convenientes y economizadores a4
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respacio. Otro problema que plantean los recipientes de la
técnica anterior estriba en que las configuraciones de los
modelos de envases de cartdn para leche imponen complicadas
operaciones de corte, plegado y obturacidn para deparar un
recipiente hermético a los liquidos.

Bl presente invento se refiere a un modelo dé envase
de cartén para leche que tiene una configuracién generalmen
te rectangular, la cual se forma con una hoja unitaria’de
un material laminado compuesto. El material laminado coris
puesto puede incluir una capa interior de un material de pa
pel; una primera capa de un material plAstico unida a.un la
do del material de papel mediante una primera capa adhesi&a,
¥ una segunda capd'de un material pléstico unida a un_segun
do lado del material de papel por medio de una segundg capa

adhesiva. La primera capa de plidstico puede imprimirs?.ppr
el derso con una gréifica representativa predeterminadé;;&
la segunda capa de pléstico puede imprimirse por el dored
con una gréfica lateral e interior predeterminada, por ejem

plo, c¢on una tinta blanca que se usa para dar un aspecto in

-

terior blanco.

El modelo de envase de cartén para leche tiene una sg
rie de lineas de pliepgue longitudinales y transversales, que
forman una red rectangular que divide el modelo en unas por-
ciones longitudinales primera, segunda, tercera, cuarta y
quinta que, en una modalidad, tienen unas porciones longitu
dinales relativamsnte angostas, primera y tercera, y unas
porciones longitudinales de anchura relativamente grande, se
cunda y cuarta, y una porcibén longitudinal de aleta de bor-~
de extremadamente angosta, que es la quinta porcibn. Las 1i-

neas transversales de pliepue superior e inferior dividen a
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—cada una de las porciones longitudinales en'ﬁnas porciones-
superiocr, media e inferior, resPectivamenté;'delimitando
asi quince paneles rectangulares en el envase de cartdn pa
ra leche. Cuatro de los paneles superiores e inferiores es
¥4n provistos de unas porciones rebajadas rectangulares, si
métricamente situadas en los lados, en una modalidad del
invento. Los rebajes pueden disponerse en las porciones lon
gitudinales superior e inferior, segunda y cuarta o, en
otras modalidades, en las porciones longitudinales superiorn
e inferior, primera y tercera. Unas lineas diagonales ce
pliegue se incluyen en cada una de las porciones sﬁperip?es
e inferiores que contienen a los rebajes rectangulares, y
coactlian con los rebajes cuando el modelo de cartoén se_ plig

LR YN

ga para formar unas lengietas trapezoidales. En una srimera

secuencia de pliegues, el modelo de envase de cartdn -paca
leche se cierra en una configuracidn tubular rectangéiq%,
de exbtremos abiertos, mediante un acoplamiento obturéggf U
perpuesto de la quinta porcidén longitudinal de aleta de boqy
de con la primera porcién longitudinal. En otras secuencias
de pliegue, las porciones superior e inferior del modelo se
pliegan a una primera configuracidén planar que tiene unas
costuras superpuestas, superior e inferior, las cuales se
obturan firmemente y forman dos lengletas trapezoidales ex-
tendidas hacia afuera. Las partes del modelo gque forman las
lenglietas se pliegan en seguida hacia adentro, para formar
una segunda configuracidn planar que bambién se obtura para
formar un recipiente en forma de paralelepipede hermético a
los liguidos.

En otra modalidad del invento, una de las porciones

rebajadas se substituye por una porcidn de aleta perforada,
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1 a cual forma una saliente triéngular en un extremo de una
lenglieta, durante la primera operacibén de obturacién planar
antes descrita. En esta modalidad, en la subsecuente opera-
cibén de obturacidn planar, la porcidn de lenglieta que con~
tiene a la porcidén de aleta perforada, se obtura holgadamen
te en una relacidén planar paralela con la parte superior
del envase de cartdn recipiente de la leche. Durante el uso
la lengilieta puede girar hacila arriba y hacia afuera, lejos
de la parte superior del recipiente de leche y, en seguida,
la aleta perforada puede desgarrarse para formar un canal
vertedor. En esta modalidad del imvento, pueden disponexde
otras lineas de pliegue, permitiendo que una porcibn de pa~-
red, superior y lateral, del recipiente, sea empujada hacia
afuera al comprimir las paredes laterales del recipieate,
con €l fin de facilitar més la operacidén del canal vepéé@or.

fn esta modalidad, como en la modalidad previamente expues-

ta, la porcibn rebajada y de canal vertedor puede disponer-
se en cualesquiera dos porciones longitudinales del cartbn

de leche, las cuales se colocan en una relacidn opuesta cuan
do el modelo de cartdn se pliega hacia la configuracidn tu~
bular de extremos abiertos. Asi pues, un canal vertedor pue
de depararse asociado a una pared ancha o a una porcibn de

pared estrecha del cartdn de leche.

La porcibén de aleta perforada del cartbdn de leche se
construye y dispone de modo que forme inicialmente una obtu
raci6én hermética a los liquides, la cual puede romperse pos
teriormente mediante un desgarramiento, para formar un ca-
nal vertecor abierto.

Alpgunos problemas ce interés en el presente invento

consisten en:
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-fra leche, del presente invento.
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de guardarse con facilidad en un espacio relativamente pe~
guefio

proporcionar un modelo de envase de cartdn para leche
en una configuracidn que permite que varios envases de car-
t6n manufacturados con el modelo de envase de cartbdn para
leche se empaquen y vendan como una unidad compacta, en una

configuracibén de empaque gue ocupa un espacio relativanente

pequeno;

proporcionar unos envases de cartdn para leche que se

producen de una manera relativamente econdmica y e. o

proporcionar envases de cartdn para leche que tienen

unas revresentaciones gradficas exteriores atractivas, resis

tentes a la abrasidn superficial. e

Zn los dibujos que se acompanan: “eae

La figura 1 es una vista en proyeccidn horizontgl  de

un modelo de envase de cartén.para leche, del presenté'ié—
Wento.

Las figuras 2 a 5 son vistas en perspeotiva% gue ilus+
tran las secuencias de plegado y obturacidn que se siguen
para formar un envase de cartédn para leche a partir de un

modelo de envase de cartdn para leche.

Las figuras Za a 5a son vistas inferiores de frente de

los modelos de envases de cartdn para leche que se ven en

las figuras % a 5, respectivamente.

LIRS

La figura 6 es una vista ampliada de una porcibn de

una superficie de borde de un modelo de envase de cartédn pa-

La figura 7 es una vista ampliada de una porcibn de
1’4

una superficie de borde de otra modalidad de un modelo de en
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vase de cartdon para leche, del presente invento.

La figura 8 es una vista en proyeccién'horizontal de
otro modelo de envase de cartbédm para leche, del presente in
vento.

La figura 9 es una vista en proyeccidn horizontal de
otro modelo mids de envase de cartbédn para 1éche, del presen-
te invento.

La figura 10 es una vista de costado de un envase de
cartdn para leche, que se construye a partir.del nodelp, de
envase de cartdn para leche que se observa enlla figura 9.

La figura 11 es una vista superior del envase des car—
+6n para leche gque se ilustra en la figura 10.
La figura 12 es una vista en perspectiva del enyase

de cartdén para leche que se representa en las figuras. 10 ¥

ll- * e

hd e o
se®e

Las figuras 1% a 16 son vistas en perspectiva queé.nues

tran el plegado y la obturacidn del modelo de envase de car
tdén para leche que se aprecia en la figura 9, vara formar
el envase de cartdn para leche que se presenta en las figu~
ras 10 a 1l2.

Las figuras 17 a 19 son vistas en perspectiva que ilug
tran el desplegado y el desgarramiento del envase de cartbdn
para leche gue aparece en la figura 16, para formar la con-
figuracibn del vertedor que se ofrece en las figuras 10 a
12.

La figura 20.es una vista en proyeccidbdn horizontal de
un modelo mds de envase de cartdn para leche, del presente
invento. |

E1l presente invento comprende un modelo de envase de

cartbdn para leche (figura 1), gue puede plegarse y obturar-
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se para producir un recipiente 20 para leche, u otro liqui~
do semejante; dicho recipiente tiene la forma de un parale-
lepipedo regular recto o, mds familiarmente, una forma de
caja rectangular, como se ilustra en la figura 5.

La figura 1 representa el modelo de envase de cartdn
para leche 10, del presente invento, visto desde la superfi
cie que se convierte en la superficie exterior del cartdn
20 después de que se han efectuado las operaciones de plega
do y obturacidén. El envase de cartbdn comprenae cuatro .suner
ficies periféricas de borde, que incluyen: un borde lateral
izquierdo 22, un borde lateral derecho 24, un borde sane=
rior 26 y un borde inferior 28. Lcs bordes 22 y 24 son per-
pendiculares a los bordes 26 y 28, y delimitan un recpéggu—
lo. Las designaciones de izquierdo, derecho, superior: e-<in-
ferior son arbitrarias y se usan en la presente sdlo péép

ee®s

referencias,

Las lineas longitudinales de pliegue primera, segunda
tercera y cuarta 32, 34, 36 y 38 se extienden del borde su-~
pericy 26 al borde inferior 28, en una relacibén perpendicu-
lar. Las lineas transversales de pliegue superior e infe-
rior, 42 y 44, se extienden del borde lateral 22 al borde
lateral 24 en una relacibén perpendicular. Las lineas de
pliegue pueden depararse por métodos y aparatos plegadores
convencionales, que se conocen bien en la técnica. Las 1i-
neas longitudinales de pliegue dividen el cartd% en unas
porciones longitudinales primera, segunda, tercera, cuarta
¥y quinta 50, 52, 54, 56 y 58. La primera porcidn longitudi--
nal 50 es de una anchura idéntica a la de la tercera por-
cibn longitudinal 54, y la segunda porcidn longitudinal 52

es de una anchura idéntica a la de la cuarte porcibén lengi-
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-tudinal 56. L& quinta porcidn longitudinal 58 es considera-
blemente mls angosta que las otras porciones longitudinales,
Las lineas transversales de pliegue, 42 y 44, dividen el
cartdén en unas porciones transversales superior, media e inp
ferior 62, &4 y 65. Las porciones opuestas de las porciones
transversales superior e inferior, 62 y 66, tienen longitu-
des idénticas; la longitud de las porciones 62 y 66 es con-
siderablemente mls corta que la longitud de la porcidn trang
versal media 64, Tal como se emplea en la presente, el, tér-
mino "longitud" se refiere a una dimensién que se extiende
en sentido paralelo a las lineas longitudinales de plisegpe;
y el término "anchuraf se refiere a una dimensidn que se.eg
tiende perpendicularmente a las lineas longitudinales de

pliegue.

.o
. »
L]

La red formada por las lineas longitudinales y dnans-—

versales de pliegue dividen el cartdn en: un panel lq}éfgl
izquierdo 70, un panel superior izquierdo 71, un pahéi'%%fg
rior izquierdo 72, un panel lateral anterior 73, un panel
anterior superior 74, un panel anterior inferior 75, un pa-
nel lateral derecho 76, un panel superior derecho 77, un
panel inferior derecho 78, un panel lateral posterior 80,
un panel superior posterior 81, un panel iunferior posterior
82, un panel lateral de aleta de borde 85, un panel supe-
rior de aleta de borde 86, un panel inferior de aleta de
borde 87. Los paneles 71, 72, 77 y 78 comprenden unas super
ficies de borde longitudinales exteriores 96, 97, 98 y 99,
respectivamente. Las porcicnes rebajadas en &ngulo recto a1,
92, 93 y 94 se disponen en los paneles 74, 75, 81 y 82, res
pectivamente; Las porciones rebajadas 91, 92, 9% y 94 com-

prenden, cada una, una superficie de borde longitudinal

tlojr n(lrn.‘_Q 1
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orientada hacia afuera 102, 103, 104 y 105, una superficie
longitudinal de borde situada hacia adentro 106, 107, 108,
109 y una superficie de borde que se e€xtiende transversal-
mente 110, 111, 112 y 113, que conecta y es perpendicular
a las superficies asociadas de borde longitudinal dispues-
tas hacia afuera y hacia adentro 102 y 106, etc. Las porcio
nes rebajadas se labran y disponen de modo gue el rebaje
sea de tamaflo y forma idénticos, y que la longitud de una
superficie rebajada de borde longitudinal sea menor que.la
anchura de una superficie de borde transversal rebajada, pe
To mayor que la mitad de la anchura, o sea, 1/2A L A,s.en;
donde: A es la anchura y L es la longitud. Este disposit;vo
produce una costura superpuesta 220, como se ilustra en.la

figura 3 y se describird con mis detalle en lo SuCesivoew

Las lineas diagonales de pliegue, 120 a 127, se. dispo)

nen entre las esquinas 130 a 137 formadas por dos suﬁ?%ﬁi-
cies asociadas de borde longitudinal 102, 106, etc.; %?3;
superficie de borde transversal asociada 110, ebtc., de cada
porcidn rebajada, y por una esquina adyacente ubicada longi
tudinalmente hacia adentro, 1l4C a 147, de unos paneles aso-
ciados 74, 75, 8L y 82. La estructura y la disposicién de
las porciones de panel 74, 75, 8l y 82, y de los rebajes 91l.
92, 9% y 94, son de tal naturaleza que las lineas diagona-
les de pliegue bisectan unos angulos rectos asociados, en
las esquinas 140 a 147, Que forman dos Angulos de 450, X ey
como se ve en la esquina 140 que aparece en la figdra 1.
Las lineas diagonales de pliegue dividen a cada panel 4,
75, 8l ¥ 82 en una seccibn media A, una seccibdn exterior de

ala B y una seccibén interior de ala C.

Cada seccidn de ala, B y C, estd limitada por unas
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Sorciones de una linea longitudinal de pliegue que delimita
a unos bordes de ala de plegado longitudinal 150 a 157. Ca
da seccidn de ala B y C estd limitada también por una por- |}
cidén del borde superior 26 o del borde inferior 28, que de-—
limita a un borde exterior de ala 160 a 167. Cada seccibn
media A tiene una forma de trapecio regular, que presenta
una base grande, 170 a 173, formada por una porcibn asocia-
da de una linea transversal superior o inferior, 42 & 44, ¥
una base pequena forﬁada por una superficie_asociada de. Jbror-
de transversal y de porcién rebajada 110, 111, 112, 113.
Como lo representan las secciones transversaléS'ﬁe_gas
figuras 6 y 7, el material del cual se forma el modelo 10
consiste, de preferencia, en un material compuesto que tie-
ne una primera superficie 11, la cual, después de plegarse,

forma la superficie exterior del cartdn 20, y una segprd

o~ - =
vople

superficie 12 que, después de plegarse, forma la supexf%%ie
interior del cartén 20. e
Como se muestra en la figura 6, en la mcdalidad prefe-
rida, ambas superficies, la interior y la exterior, 1l y 12,
comprenden una capa de un material laminar pléstico 13 y 14.
La capa 1% se une a un lado de un material de cartébn 17 por
medio de una capa adhesiva adecuada 15. La otra capa plasti-
ca 14 se unz al lado opuesto del cartdn 17 mediante una se-
gunda capa adhesiva 16. Ambas capas plésticas, 13 y 14, se
imprimen, de preferencla, sobre sus superficies interiores
18 y 19, antes de laminarse con el cartdén 17. La capa plésty
ca 13, que estd en la superficle interior 12 del cartdn 20,
depara una barrera impermeable al vapor y a los ligquidos,

e impide que un producto alimenticio almacenado en el reci-

piente penetre en el cartén 17. La capa pléstica 14 que es-
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tA en la superficie exterior 11 del cartdm suministra una
superficie resistente a la abrasibn. La impresién posterior
de las superficies interiores 18 y 19 de las capas plésti-
cas puede usarse para acrecentar el aspecto de las superfi-
cies interior y exterior del envase. Por ejemplo, una tinta
blanca puede imprimirse por atrds en la capa pléstica 14 pa
ra producir un envase de aspecto inverior blanco; sobre la
capa pléstica 13 pueden imprimirse varias gré&ficas que re-
presentan una marca, asi como del fipo de anﬁncios, PaT”.
crear un aspecto exterior atractivo.

La capa pléstica exterior 13 puede consistir én’maé—
clas lineales de poca resistencia, o en coextrusiones, de
un polietileno de baja densidad. Asimismo, la capa exfgxrior
pléstica 14 pdede ser de un polietileno de baja densidadr,

) . et
El adhesivo puede ser uno que funda en caliente. El car&dn
puede ser un cartbédn natural Kraft. EX método para foré;?:un
compuesto laminado de papel pléstico, asi como los maég;ia—
les apropiados para los fines del presente invento, se des-
criben en la patente estadunidense No. 4.254.173 otorgada
a Peer, Jr., cuyo contenido total se incorpora a la presen-
te descripcidn como referencia.

Como se ilustra en la figura 7, un envase de cartdn
puede manufacturarse también a partir de un compuesto que
tenga una sola capa plastica 14 dispuesta en la superficie
interior 12 de un envase de cartdn 20. En esta modalidad, la
capa pléstica 14 se sujeta a una superficie de una hoja de
cartdn 17 mediante una capa adhesiva 16, de la misma manera
que se describe en la patente de Peer. En esta modalidad, el

lado opuesto del cartén 17 no sa lamina, y forma la supenfi

cie exterior 11 del envase de cartdn. La superficie exbterior
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11 puede imprimirse convencilonalmente con.gréficas de anun-
cios y otras semejantes, y la capa plésticé_A-puede impri-
mirse en su dorso, como se describe antes.

En otras modalidades (que no se nmuestran) pueden usar
5 se otros materiales que tengan un material pléstico en el
intericr o en el exterior, o en ambas superficies, o cual-
quier capa de un material impermeable a los liquidos. Las
operaciones gque se emplean para'plegar y obturar el modelo
10, con el fin de producir un envase de cartdn para leché
10 2C, se representan en las figuras 2 a 5. E1l' modelo 10 se
pliega inicialmente hasta adquirir una'configuraciéh tuh@é

. ' lar rectangular, plegando cada una de las porciones longitu

dinales 50, 52, 54, 56 y 58, en unz relacidn de &ngulos, rec
tos con la o las porciones longitudinales adyacentes. ILA&°porn

Tea®

15 cibén 58 se dispone en una relacibn de superposicidn ceompila
porcidén 5C. En otra modalidad (gue no se muestra) la égg%ién
50 se superpone a la porcibn 58. El plegado que se haég‘én—
tre las porciones longitudinales tiene lugar a lo largo de

. las lineas longitudinales de pliegue 32, 34, 36 y 38. Poste-
. 20 riormente, el modelo se obbtura a lo largo de la linea de ob-
turacién 50 (que puede ser tan ancha como la superposicidn),
fijando la porcibén 50 a la porcidén 58. En una modalidad pre-
%erida, el envase de cartdn se manufactura con el compuesto
de papel y plastico que se ve en la figura 6, y las obtura-
22 ciones se logran mediante procedimientos de aire caliente,

)1trasénicos, de radiacibn, o por otros procedimientos bien
sonocidos de fusibn y/o de soldadura, o mediante unos adhesil

7os que unen entre si las superficies plasticas opucstas de

lag porciones superpuesivas del modelo. Cuando se usan enva-
50 bos

de cartdn que no tienen un plistico en ambas superficies
07094 |
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Trontales, como se observa en la figura 7, las -obturaciones
se llevan a cabo por cualquier adhesivo que una las superfi

cies opuestas.

Como se ilustra en la figura %, las porciones superior

)

€ inférior, 62 y ©6, del modelo, se pliegan en seguida hacia
una relacién perpendicular planar ccn las superficies late-
rales, gracias al movimiento de las secciones medias de los
paneles 74A, 75A, 81lA, 82A, en una direccibén orientada late
ralmente- hacia afuera, ocasionando el plegadé hacia adepgro
de las porciones de ala B y C de cada panel asociado 74, 75,
81 y 82 alrededor de las lineas diagonales de pliegﬁewng-

ciadas 120 y 127. Las porciones de panel 74, 75, 81 y 82 se
construyen y disponen de modo que las porcic es de ala By

C, al plegarse hacia adentro, adopten una configuracidn’ su-

i, A®

perpuesta de forma idéntica a la de la porcidn media kzsCo-

L
[ ]
-yt

Lo se expone con anterioridad, la longitud de cada una &e
LI

T

las porciones rebajadas de borde longitudinal 102, 105; éta,
es mayor que la mitad de la anchura de una porecibn rebajada
y asociada de borde transversal 110, etc. La longitud de ca
da porcidén de panel 74, 75, 81 y 82, que estd rebajada, es
mayor que la mitad de su anchura., Cada panel plegado 74, 75
8l y 82 forma una lenglieta trapezoidal de capas miltiples
202, 204, 206 y 208. En la modalidad que se aprecia en las
figuras 5 a 5, el panel superior izquierdo 71 y las alas
asociadas, 74B y 81B, se pliegan hacia adentro, un poco por
delante del panel superior derecho 77 y de las alas asocia-
das 74C, 81C, Una linea exterior y recta de ‘costura 220, que
incluye a los bordes 161, 89 y 164, y una linea interior y
recta de cosbtura 221, que comprende a 1los bordes 96, 160 y

165, se forman asi por esta secuencis de plesado. (latural-
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mente, el orden del plegado puede invertirse, caso en el
cual, los bordes superiores del panel superibr izquierdo 71
y-las aletas asociadas, forman la costura exﬁerior.) El ple
gado que se efectha en la porcidn inferior del modelo (figu
ra 3A), se dispone de una manera idéntica, para producir la
costura exterior superpuesta 222 que abarca a los bordes
163, 99 y 166, y la costura interior 223 que incluye a los
bordes_97, 162 y 167. Una obturacibén superior 230 se provee
entrefias costuras 220 y 221, en una relacidn generalmente
parakéié con ellas. La obturacién 2%2 se dispone de wunmemodo
semejante entre las costuras 222 y 22%, en la parte inferior
del envase de cartdédn. Aungue se muestran figurativaméhté co
mo lineas rectas, las obturaciones 230 y 2%2 pueden exten-
derse por toda la anchura de la superposicibén. En seguida,
ias lenglietas trapezoidales que se extienden lateralhenke

202, 204, 206 y 208, formadas a partir de los pansleS /%,

75, 81 y 82, se pliegan hacia adentro, como se ilust?aygn
las figuras 4 y 5. La altura de la porcidn media tragéz;i-
dal A de cada uno de los paneles 74, 75, 81 y 52, en la mo-
dalidad que se prefiere, comprende una longitud igual a la
mitad de la anchura de los paneles laterales 70 y 76. Asi
pues, cuando los paneles trapezoidales 74, 75, 81 y 82 se
pliegan hacia adentro, sus bordes orientades hacia adentro
se colocan en un tope o en un contacto casi de tope, pars
gque se formen las costuras 240 y 242. Como se representa en
la figura 5, las lineas de obturacidén 244, 246, 248 y 250
se dispenen perpendiculares a las costuras 240 y 242, obtu~
rando firmemente las alas 202, 204, 206 y 208 a los paneles
asociados 71, 72, 77 yv 78, vera completar el envase de& car-

tbn 20,
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En una aplicacibn caracteristica de la modalidad del
invento que se presenta en la figura 1, en la cual dicha moj
dalidad se usa como un recipiente para 0,946 1 de leche, 1la
dimensidn transversal del modelo de envase de cartédn para

leche, entre los bordes 22 y 24, es de 33,02 cm; la dimen-
sibn transversal de las porciones longitudinales primera y
tercera del envase de cartdn es de 6,35 cm; la dimensibn

transversal de las porciones longitudinales segunda y cuar-

ta del cartdn es de 9,525 cm; la dimensidn transversal de

la quinta porcidn longitudinal del cartdn esAde 1,27 cm; la‘
dimensidén longitudinal total del cartdn, entre los Eord?s
26 y 28, es de 26,67 cm; cada una de las porciones tyﬁméveg
sales, superior e inferior, del cartdn, tiene una dimensidn
longitudinal ae 5,40 cm, y la porcibn transversal meﬁ&é°tig

ne una dimensidén de 15,88 cm; cada porcién rebajada'higae

una dimensidbn transversal de 3,175 cm, y una dimensi$;; ion-

i
gitudinal de 2,222 cnm. Tare

En otra modalidad del invento, que se presenta en 1la
figura 8, las lineas transversales de pliegue, superior e
inferior 42 y 44, se disponen de una manera discontinua y
ligeramente descentrada. En esta disposicibn, las porciones
de las lineas superiores de pliegue 42-1, 42-3, 42-5, que
se gitlan dentro de las porciones longitudinales primera,
tercera y quinta del envase de cartdén, se localizan un poco
hacia adentro de las porciones de la linea de pliegue 42-2
y 42-~4, las cuales: se ubican dentre de las porciones longi-
tudinales segunda y cuarta del envase de cartbdn. De manera
seme jante, las porcienes de la linea inferior de pliegue
Ml M3 v 445, situadas dentro e las porciones longity

dinales primera, tercera ¥ quinta del envase de cartbn, se
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ldisponen hacia adentro de las porciones de las lineas de
pliegue 44-2 y 44-4 que se encuentran dentro de las porcio-
nes longitudinales segunda y cuarta del envase de cartdn.
Esta distribucidn facilita el plegadc de las diversas pie-
zas de panel, haciéndose ajﬁstes en cuanto al espescr del
material del envase de cartdn. Naturalmente, la proporcidn
del descentramiento, o sea, la distancia longitudinal com-
prendida entre una porcibdn y obtra porcidn de una linea trang
versal de pliegue, depende del espesor del modelo de cartdn
asociado; en la mayoria de los casos es mayor, o igualsa
dicho espesor. Para esclarecer la ilustracidn, no se han in
cluido en la figura 8 nfimeros de referencia distintod «le
los gque indican pofciones de lineas de pliegue transversa-
les. Sin embargo, la modalidad de la figura 8, con la .gwcep
cibén de las :ineas de pliegue transversales y dlSCOﬂ}JHHab,

42 y 44, es idéntica a la modalidad que se aprecia ei'dw fi

gura l. En una apllca01on caracteristica de la modalrdad del
invento que se muestra en la figura 8, las d1mensxon;; éue~
den ser idénticas a las dimensiones que se describen antes
con relacidn a la figura 1, salvo que las porciones de 1i-
neas transversales 42-~1, 42-3 y 42-5 se disponen hacia aden
tro de las porciones de lineas transversales 42-2 y 42-4, a
una distancia de 0,3175 cm, por ejemplo.

Como se ilustra en las figuras 9, 10, 11 y 12, el mo-
delo de envase de cartbén para leche, que se observa en la
figura 1, puede depararse en una configuracidn susceptibdle
de plegarse hasta formar un envase de cartbn que tiene un
canal vertedor 300, mediante la incorporacidn de unas linead
de pliegue 310, 312, %14 y 316, y utilizando una porcibn ce

aleta perforada %08 en lugar de la porcidn rebajada 91. El
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resto del modelo de envase de cartbn que se ve en la figura
9 es idéntico al de la figura 1 y, también en este caso, se
han excluido muchos nlmeros de referencia para esclarecer
la ilustracidn. Se dispone una linea superior de pliegue,
diagonalmente extendida, para el canal vertedor 310, que se
extiende entre la esquina inferior izquierda del panel supe
rior izquierdo 71 y la esquina inferior izquierda de la por
cidn perforada 308. La linea superior derecha de pliegue
del canal vertedor 312 se extiende entre la esquina inferion
derecha del panel superior derecho 77 y la esquina iAYESior
derecha de la porcibén de aleta perforada 308. Una linea iz-
gquierda central de pliegue para el canal vertedor 51&7%6 ex
tiende entre una porcibn de esquina inferior izquierda del
panel lateral anterior 73 y una porcidén media de una‘*istrea
transversal de perforacién 366 de la porcidn de aleta, parfo

rada 308. Una linea derecha central de pliegue para ql;?a—
nal vertedor %16 se extiende entre la esquina ineriﬁf?%erg
cha' del panel lateral anterior 73 y una porcibn media de la
linea transversal de perforacién 366. Las lineas de pliesue
310 y 314 son, respectivamente, idénticas a las 1ineas de
pliegue 312 y 316, que se disponen alrededor del iﬁe 1ongiq:
dinal central (que no se muestra) de los paneles énterioreé
73y 4. |

Las lineas de pliegue 310, 312, 314 y 316, juntb con
las lineas de pliegue longitudinales y transversaies,'pre;
viamente descritas, con las supexrficies perifériéas de bor-
de del modelo, y con las lfneas de perforacibn de la porcién

de aleta 308, subdividen adicionalmente el envase de cartdn

para leche en las siguientes porciones de panel: una porcion

‘%

de panel trapezoidal superior izquierda 3%30; una porcién de
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lpanel trianguler. superior izquierda 332; una porcibn de pa-

{1inea diagonal de pliegue 372. En una modalidad preferida,

nel tfapezoidal exterior, izquierda, superior y anterior

53%4; una porcidn de panel triangular izquierda, anterior y
superior 336; una porcidén de panel trapezoidal interior iz
guierda, auncerior y superidr 338; una percibn de panel tra-
pezoidal central, anterior y superior 340; una porcibn de

panel trapezoidal derecha interior, anterior y superior 342
una porcidn de panel triangular derecha, anterior y supe-

rior 344; una porcibn de panel trapézbidal extericr derech%
anterior y superior 346; una porcifn de¢ panel triangmi=r su
perior derecha 348; una porcidn de panel trapezoidal supe-
rior derecha 350; una porcidén de panel triangular izabiérda
anterior y lateral 3523 una pofcién de panel trapezoidal ég
terior lateral 354, y una porcidn de panel triangulan.dere-~

cha, anterior lateral 356. AN

La porcién de aleta perforada 308 se coloca de’ ila ma

nera lateral simétrica dentro del panel anterior supgr?gr
74, que tiene unas lineas longitudinales de perforacién se-
paradas izquierda y derecha, 362 y 364, que se extienden
rcrpendicularmente hacia adentro desde el borde periférico
superior 26, y que tiene una linea transversal de perfora-
cibn 366 que se extiende entre las lineas longitudinales de
perforacidn 362 y %64, en una relacibén materialmente perpen
dicular con ellas. Una extensidn de la linea de pliegue dia
gonal izquierda 368, que prolonga la linea diagonal de plie
gue 120, y una extensibén de la linea de pliesue diagonal de
recha %70, que es una prolongacidén de la linea diagonal de
pliegue 121, se extienden hacia la porcidn de aleta 308, in

tersectando y terminando en el punto de interseccibdn de la

3
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Be dispone una porcién rebajada triangular 375, cortando ha
cia adentro, a partir del borde periférico superior 25, a
lo largo de las proyecciones de las extensiones de las 1{-
neas diagonales izquierda y derecha de pliegue 368 y 370,
para formar unas superficies de bordes diagonales 369 y 371
respectivamente, y para delimitar a un borde superior iz-—
quierdo de la porcibn de aleta perforada 374 y a un borde
superior derecho 376. Das lineas de pliegue %68 y 370, las
lineas de perforacidn 362, 364 y 366, y las superficies de
bordes diagonales 369 y 371 delimitan, por tanto, a Iﬁ%borw
cidén izquierda de la aleta perforada 380, a la porcidn medis

382 y a la porcidn derecha 38%4. el
Las lineas de perforacidn 362, 364 y 366 se deparan,
de preferencia, perforando la capa plastica exterior«d. 1a
capa adhesiva 15 y una porcidn de la capa de papel 1’?.;':ﬂe-
Jjando intacto el resto de la capa de papel 17, de la{éﬁba
adhesiva 16 y de la capa pléstica 14 (figura 6). En'é§?§
disposicibén, el envase de cartdn puede desgarrarse con rela
tiva facilidad a lo largo de las lineas de perforacidn, con
servando ain sus propiedades de barrera contra los liquidos
debido a que no se perfora la capa plastica interior 14.

El modelo de envase de cartbn que se muestra en la fi
gura 9 puede plegarse y soldarse en el recipiente de canal
vertedero que se ilustra en una configuracibdn vertedora en
las figuras 10 a 12, mediante la secuencia de plegado y SOl
dadura que se ve en las figuras 13 a 16. Como se muestra en
las figuras 1% a 16, la secuencia del plegado del envase de
cartbn es idéntica a 1avque se describe antes con respecto
a las figuras 2 a 5, pero, en este caso, la porcibn de alets

508 forma ung proyeccibdn triangular en el extremo de una de
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las lenglietas 202. La obturacidén en la porcién de ala 202
se dispone inicialmente sflo entre las capas superpuestas
del envase de cartdn que permiten una comunicacibén fluida
dentro de los lados de una envoltura circunscrita por las
porciones inter-obturadas 354, 336, 44, 346, 380, 384, en
un lado, y por las porciones 338, 340, 342, 382, por el oﬁro
lado. Aunque una sola lfinea de soldadura puede depararse a
lo largo de la linea gque se ilustra generalmente con el ni-

mero 220, en una modalidad preferida, el envase de cartén

se suelda a lo largo de toda la capa superpuesta. Otra sol-

dadura puede efectuarse en la porcién de aleta, para hacer

que se adhieran todas las capas de la porcibdn de aleté'que
se toca. Como se representa en la figura 15, el ala 206 se

pliega hacia adentro, antes de que se pliegue el ala 202,

lo que hace que la porcién de aleta 308 se coloque en-wl ex
terior del envase de cartdn, cuando el plegado se coééiéta,
como se ilustra en la figura 16. Como la porciédn de‘€155202
que contiene a la porcién de aleta perforada 308 debe ple-
garse hacia afuera, después de la obturacidén, para formar el
canal vertedor 300 que se muestra en las figuras 10 a 12,
la sujecién de la porcibn de ala 202 a las porciones de pa-
nel 71 y 77 debe ser lo bastante débil para permitir que la
porcidén de ala 202 sea llevada lejos de las superficies 71
y 77, sin que se rompa el envase de cartdn para leche. Asi
pues, en una modalidad preferida, se utiliza un adhesivo de
fuerza relativamente pequeila para unir el ala 202 a las su-
perficies 71 y 77. La unibn del ala 206 a 1us superficies
71 y 77 puede disponerse de una manera semejante aunque, en
vna modalidad.preferida, el ala 206 se obtura a las porcio-

nes 71 y 77 mediante una ligacdura de fuerza considerablemen
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e mayor que la que se usa para obturar a ellas la porcidn
de ala 202. Durante el uso, como se repreéeﬁta en la figural
17, el ala 202 es llevada lejos de las superficies 71 y 79
por medio de una pércién qué puede sujetar uha persona 308,
llevando a dicha ala hacia arriba y hacia afuera. En segui-
da, la porcibn de aleta 308 se desgarra de la porcidn de
ala 202, como se aprecia en la figura 18. Posteridrmente,
el envase de cartdn es impulsado hacia la configuracidn que
se muestra en la figura 19, y con mis detalle en las figu-
ras 10, 11 y-l2, aplicando una presibn, dirigida hacie-zden
tro, sobre las superficies laterales izquierda y derecha
del cartdén 70 y 76. A continuacién, el envase de cart szug
de ser impulsado de vuelta a la configuracidn que apare:ze
en la figura 18 por medio de una presidén dirigida hacdiz.
aientro que se aplica sobre las porciones del panel‘lé?gral
anterior y posterior, 73 y 80, formindose asi una obtura-

=alte

cidn nominal en el canal anteriomente abierto 30C. . °°

Por tanto, se observa que un envase de cartdn para le
che 20, que tiene una forma de paralelepipedo recto regular
puede formarse a partir de un modelo unitario de envase de
cartbn para leche 10. En una configuracién, el envase de
cartén puede estar provisto de un canal vertedor que se for
ma enteramente a partir del modelo unitario de envase de
cartédn 10.

Naturalmente, una configuracibén plegable, y/o una con
figuracién para verter leche, del mismo tipo que se descri-
be antes, puede depararse en una disposicibn que ha girado
9009 mediante la colocacién de las porciones rebajadas y/o
de la porcidn de canal perforada en los paneles superior e

inferior izquierdo y derecho 71, 72, 77, 78, mnhs que en los
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-paneles superior e inferior anterior y posﬁgrior 74, 75, 81
y 82. Un modelo de envase de cartdén de dicha:configuracién
se ilustra en la figura 20,;en la cual, los.febajes %91,
392, 394 se efectlan en los paneles 71, 72 y 78, respectiva
mente, y la porcidn de aleta perforada 396, con el rebaje
de aleta 397, se disponen en la porcibn de banel 77. La re-
lacidén que hay entre las lineas plegadas y las porciones re
bajada y perforada con las porciones longitudinales izquier
da y derecha del wodelo es igual a 1la relacién que estas
porciones ocupan con respecto a las porcioneshlongitudiha—
les anterior y posterior en las modalidades antes descritas
con relacibn a las figuras 9 a 12. En una aplicacién'baiacm
teristica, que utiliza el tipo de modelo que se ilustra en
la figura 20, para formar un envase de cartbdn de 0,94G.1 de
leche; la dimensidn transversal total del modelo es Je’ 33,02
cm; las porciones dé panel 85, 86 y 87 tiene una diméﬁé}én

transversal de 1,27 cm; las porciones de panel 70, 7?,?22 y
76, 77 vy 78 tienen una dimensidn transversal de 6,35|;m; ca
da una de las porciones de panel 73, 74, 75 y 80, Si y 82
tiene una dimensidn transversal de 9,525 c¢cm; la dimensiédn
transversal de los rebajes 391, 392 y 394 es de 1,27 cm, ¥y
la dimensibdn transversal de la porcidén perforada 396 es de
2,143 cm; la dimensibén longitudinal total del modelo es de
25,50 cm; cada una de las porciones de panel 86, 87, 74, 75
y 81, v 82 tiene una dimensidén longitudinal de 4,064 cm, ¥y
cada una de las porciones de panel 71, 72, 77 y 78 tiene
una dimensién longitudinal de 3,8l cm. Cada uno de los reba
jes %91, 392 y 394 ti?ne una dimensién longitudinal de 1,27
¢my, ¥ la porcidn perforada 39c tiene una dimeﬁsién longitu-

dinal de 1,91 cm, y el rebaje %97 tiene una dimensibn trans
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lversal de 0,935 cm.

La secuencia del plegado, 1la obturaéiéﬁ ¥ el uso, en

cuanto a la modalidad que se ilustra en la flgura 20, es |

éntica a la que se representa en lags figuras 135 a 19, ex-
cepto que la pesicidn respectiva de las aletas plegables
y/o del canal vertedor gira 90°, de modo que el vaciado tie
ne lugar en una de las porciones longitudinales més estre-
chas del envase de cartdn 20.

AGn cuando la invencidn se ha descrito detalladamente|
debe quedar claro que lo ha sido con respecto a ciertds ma-
neras de utilizacidn de la misma, pero que esto no debe en-
tenderse como una limitacién a los alcances de dicha imwien-
cibn, puesto que éstos sblo deben considerarse restringidos

por los alcances de las siguientes sesst

~
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REIVINDICAC LOHES

Los puntos que como caracteristica de novedad se pre-
sentan para que sean obJjeto de esta solicifud de Modelo de
Utilidad en Espaiia, por VEINTE afios, son los que se Treco-
gen en las reivindicaciones siguientes:

12.- Una pieza de plantiila de céja de;cartén, para
formar un envase de cartdn hermético a los liQuidos,'dﬁg
comprende: una hoja unitaria de un matérial laminado compues|
to gue contiene: una capa interior de un material de.ééﬁél
que tiene un primer lado y un segundo lado; una primera ca-
pa de un material pléstico unida al primer lado del faterial

de papel por una primera capa adhesiva; una segunda capa de

un material pléstico unida al segundo lado del material.de
papel; las capas dg material pléstico y la capa de aﬁ%é&ﬁvo
son coextensivas; la primera capa de pléstico tiene, impre-
sa en su dorso una representacidén grifica predeterminada en
el envase, la hoja unitaria del material compuesto incluye:
un borde lateral izquierdo, un borde lateral derecho, un
borde superior y un borde inferior; los bordes laterales iz
quierdo y derecho son perpendiculares a los bordes superior
e inferior; unas iineas longitudinales de pliegue primera,
segunda, tercera y cuarta, que se extienden del borde supe-
rior al borde inferior, en relacidn perpendicular con ellos;
unas lineas transﬁersales de pliegue, superior e inferior,
que se extienden del borde lateral izquierdo al boric late-
ral derecho, en felacién perrendicular con ellos; las lineas

lonsitudinales de pliepgue Zividen el modelo de envase de capg
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56n en unas porciones longitudinales de aléfa»izquierda, an
terior, derecha, posterior y de borde; la'pbicién izquierda
es adyacente a la porcibn anterior; la porcién anterior es
adyacente a la porciébn dereéha; la porcibn derecha es adya~
5 cente a la porcidn posterior; la porcidébn posterior es adya-
- cente a la porcibén de borde de aleta; la porcibn longitudi-
. nal izquierda es de una dimensibn lateral idéntica a la de
la porcidn longitudinal derecha, y la porcidn longitudinal
anterior es de una dimensibn lateral idéntica a la de la
10 vporcidn longitudinal posterior; la porcidn longitudinals.de
borde de aleta es de una dimensidn lateral considerablemen-
te menor que la de las otras porciones longitudinaled; las
lineas transversales de pliegue dividen el envase de cartdn

en unas porciones transversales superior, media e infe

¥ OT

15 las porciones transversales superior e inferior tienen'%i-

mensiones longitudinales idénbticas; la dimensibén longitudi-

esbe

nal de las porciones superior e inferior es consideratisenen

te menor que la dimensién longitudinal de la porcién trans-
versal media; las lineas longitudinales y transversales de
20 pliezue forman patrén de rejilla que divide el envase de

) cartén en: un panel lateral izquierdo, un panel svpcriowr iz
quierdo, un panel inferior izquierdo, un panel lateral anteg
lrior, un panel superior anterior, un panel inferior anterion
un panel lateral derecho, un panel superior derecho, un pa=-
25 nel inferior derecho, un panel lateral posterior, un panel
superior posterior, un panel inferior posterior, un panel
lateral de borde de aleta, un panel superior.de borde ce alg
ta y un panel inferior de borde de aleta; el panel superior
anverior, el nanel inferior anterior, el panel superior DOS
30

terior y el panel inferior posterior comprenden unas porcio
07094 -
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-nes rectangulares rebajadas, de tamafio y configuracibén idén
ticos; cada porcidn rebajada incluye dos superficies de bogp
de rebajadas, longitudinales y separadas, que se-extienden
perpendicularmente y hacia adentro desde una superficie aso|
ciada de borde, superior o inferior, del modelo de envase

de cartdn; una superficie de borde, transversal y rebajada,
intersecta a dichas superficies de borde rebajadas y longi-~
tudinales en una relacién perpendicular con ellas, en las

esquinas interiores de los rebajes; las porciones rebajadas

se disponen simétricamente a los lados, dentro de las’por-

ciones de panel asociadas; unas lineas diagonales de plie—

gue se extienden entre las esquinas rebajadas y unas pcu ie
nes adyscentes de esgquina, situadas hacia adentro, de unos
paneles asociados; las porciones rebajadas se construyen y

disponen de manera que las lineas diagonales de nllegu%: -

secten los 4ngulos formados por las lineas de pliegu é ibn i

tudinales y transversales asociadas que delimitan a xaéfuor
ciones de esquina, orientadas hacia adentro, de las porcio-
nes de panel asociadas; la longitud de una superficie longi
tudinal de borde, de una porcidn rebajada, no es mayor que
la longitud de una superficie transversal de borde de una
porcidn rebajada, pero es mayor que la mitad de la longitud
de la superficie transversal de borde de la porcidn rebaja-
dag la distancia perpendicular comprendida entre una super-
ficie de borde transversal rebajada, y una linea transver-
sal de pliegue que limita a un panel asociado, es material-
mente de la mitad de la dimensibdn lateral de la porcién lon
gitudinal anterior del modelo de envase de cartdn.

2,~ Una pleza de plantilla de caja de cartbdn, para

formar un envase de cartbdn hermético a los ligquidos, que
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comprende: una hoja unitaria de un material laminado com-
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puesto que contiene: una caps interior de un material de
papel que tienc un primer lado y un se€gundo lado; una primg
ra capa de un material plastico unida al primer lado del ma
terial de papel por una primera capa adhesiva; una segunda
capa de un material pléstico unida al segundo lado del ma-
terial de papel; las capas de material plhstico y la capa

adhesiva son coextensivas; la primera capa de plastico tie-
ne, impresa en su dorso, una presentacidn gréifica predeter-
ninada en el envase; la hoja unitaria del material compues-
to incluye: un borde lateral izquierdo, un borde lateral de
recho, un borde superior y un borde inferior; los borﬁéé
laterales izquierdo y derscho son perpendiculares a los bor
des superior e inferior; unas lineas longitudinales &é”glig
gue primera, segunda, tercera y cuarta, gque se extiendien
del borde superior al borde inferior, en relacidén perpeadi-
cular con ellos; unas lineas transversales de pliegdélﬁéupg
rior e inferior, que se extienden del borde lateral izguier
do al borde lateral derecho, en relacidn perpendicular con
ellos; las lineas longitudinales de pliegue dividen el modg
lo de envase de cartdn en unas porciones longitudinales de
aleta izquierda, anterior, derecha, posterior y de borde;

la porcidn izquierda es adyacente a la porcibén anterior; la
porcién anterior es adyacente a la porcidén derecha; la por-
cibn derecha es adyacente a la porcién posterior; la porcidn
posterior es advacente a la porcidn de borde de aleta; la

porcidn longitudinal izquierda es de una dimensidn lateral
idéntica a la de la porcidn longitudinal derecha, y la por-

¢ibén longitudinal anterior c¢s de una dimensidu lateral idén

tica a la de la porcidn longitudinal posterior; la porcibn
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'Tongitudinal de borde de aleta es de una dimensibn lateral
considerablemente menor que la de las otras porciones longi
tudinales; las lineas transversales de pliegue dividen el
envase de cartén en unas porciones transversales superior,
media e inferior; unas porciones transversales superior e
inferior, opuestamente situadas y asociadas, que tienen di-
mensiones longitudinales idénticas; la dimensién longitudi-
nal de las porciones superior e inferior asociadas es consi
derablemente menor que la dimensidn 1ongitudinal de una por
cibn transversal media asociada; las lineas 1bngitudiﬁéiés
¥ transversales de pliegue forman un patrdn de rejiila que
divide el envase de cartdn en: un panel lateral izquiéia%,
un panel superior izguierdo, un panel inferior izquierdoe,
un panel lateral anterior, un panel superior anteriof;°ﬁh

* e

panel inferior anterior, un panel lateral derecho, un’-panel
® 2. 0

superior derecho, un panel inferior derecho, un panel. lhate-
ral posterior, un vanel superior posterior, un panel &@E@-

rior posterior, un pansl lateral de borde de aleta, un pa-

nel superior de borde de aleta y un panel inferior de borde
de aleta; el panel inferior anterior, el panel superior pog
terior y el panel inferior posterior comprenden unas porcio
nes rectangulares rebajadas, de tamafio y configuracidn idén
ticos; cada porcion rebajada incluye dos superficies de bor
de rebajadas, longitudinales y separadas, que se extienden

perpendicularmente y hacia adentro desde una sﬁperficie aso
ciada, de borde periférico, que se exbtiende transversalmen-
te al modelo de envase de cartdn, y una superficie de borde,
rebajada y transversal, que intersecta a las superficies de

borde, longitudinales y rebajaias, en una relacidn material

mente perpendicular con ellas, en las esquinas interiores
£ b} q .
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rebajadas; las porciones rebajadas se dispohen simétricameg
te a los lados, dentro de las.porciones dé'banel asociadas;
unas lineas diagonales de bliegue se extienden entre ias
esquinas rebajadas y unas pérciones adyacentés de esquina,
situadas hacia adentro, de unos paneles asociados; las por-
ciones rebajadas se construyen y disponen de manera que las
lineas diagonales de pliegue bisecten los Adngulos formados
por las lineas de pliegue longitudinales y transversales

asoeciadas que delimitan a las porciones de esquina, orienta

-
~ 0

das hacia adentro, de las porciones de panel asociaddsy’la
longitud de una superficie longitudinal de borde, de una

. ®
porcidn rebajada, no es mayor que la longitud de una Ehéer—
ficie transversal de borde de una porcibn rebajada, pero es
mayor que la mitad de la longitud de la superficie traﬁbveg
sal de la porcibn rebaja&a; la distancia perpendiculagihom~
prendida entre una superficie de borde transversal ré?ﬁﬁada
v una linea transversal de pliegue que delimita a unig?@el
asociado es, cuando menos, de la mitad de la dimensidn late
ral de la porcidn longitudinal izgquierda del modelo de enva
se de cartdn; el panel superior anterior comprende una por-
cibén rectangular perforada, la cual incluye dos lineas lon-
gitudinales y separadas de perforacibn, que se extienden
perpendicularmente y hacia adentro de la superficie supe-
rior de borde; y unas lineas transversales de perforacidn
intersectan a las lineas longitudinales de pe:foracién en
una relacibén materialmente perpendicular con ellas, en las
esquinas interioces de la porcidn perforada; las lineas de
perforacidn se extienden a través de una capa pléstica; de

una capa adhesiva y, cuanlo menos, de una porcidn de la ca-

pa de material de papel del material laminado compuesto,
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por 1o cual, las lineas de perforacibn son flcilmente desgal.
rrables; la porcidn perforada se sita simétricamente a los
lados, dentro del panel supsrior anterior; ias lineas diagp
nales de pliegue se extienden entre las esquinas de la por-
c¢ién perforada, y las porciones de esquina adyacentes y
orientadas hacia adentro, del panel superior antérior; la
porcibn perforada se construye y dispone de manera que las
lineas diagonales de pliegue bisecten los &ngulos formados
por las lineas de pliegue asociadas, longitudinales y trang
versales, que delimitan a las porciones de esquina, 6%€§nt§

das haclia adentro, de la porcibn de panel superior antegion

2
‘o, o

la longitud de las lineas longitudinales de perforacidn no
es mayor que la longitud de la linea transversal de pexrfors

cibn, pero es mayor que la mitad de la longitud de la Tinea

transversal de perforacién; la distancia perpehdiculérﬂéomn
prendida entre una linea transversal y rebajada de pé@%éran
cién y la linea transversal de pliegue que limita alibéﬁel
superior anterior es, cuando menos, de la mitad de la dimen
s5ién lateral de la porcidén longitudinal izquierda del mode-
lo de envase de cartdn; las lineas de pliegue centrales, iz
quierda y derecha, del canal vertedor, se extienden desde
las porciones de esquina inferiores opuestas del panel late
ral anterior hasta la linea transversal de perforacibn de
la porcibén de panzl anterior superior perforada; las lineas
centrales izquierda y derecha de pliegue, del canal verte-
dor, se sitfian simétricamente a los lados, dentro del panel
anterior superior y del panel lateral anterior; las lineas
de pliegue izquierde y derecha, del canal vertedor, se ex-
tienden, respectivamente, de una esquina inferior izquierda

del panel superior izquierdn a una esquina inferior izguier

=2
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Fda de la porcidn de perforaciédn y de una esquine inferior
derecha del panel superior derecho, hasta una esquina infe~
rior derecha de la porcién de perforacidn; las lineas diago
nales e interiores de pliegue, de la porcibn de perforacidn,
se extienden hacia arriba y hacia adentro, desde las esqui-
nas inferiores de la porcibdn de perforacidbén, en una rela-
cidn de biseccidn con ellas, y se intersectan en un punto
diagonal de interseccibn; la porcidn de perforacibn tiene
una porcibdn de perforacibn rebajada, delimitada por las su-

perficies de borde superior, izguierda y derecha, que se ex

tienden en relacidn de proyeccidn con'las lineas diagonales

LS

de pliegue de la porcibn de perforacidén, desde el punto®dia
gonal. de interseccidn hasta los puntos de interseccibn del

borde superior del modelo con las Jlineas 1ongitudin5iéé; iz
quierda y derecha, de perforacién}irespectivamente”"4-;

® v -

33,~ “UNA PIEZA DE FLANTILLA DE CAJA DE CARTONY¢*«
. @ - ? e

Tal y como se ha descrito éﬁlia Memoria que anteséde,
representado en los dibujos que ée.acompaﬁan ¥y para los fi-
nes que se han especificado. .

'sta Memoria consta de treinta y cinco hojas escritas

a miquina por una sola cara.

Madrid, -4 JUL. 1985
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