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" La presente invencidn se refiere 2 wna pinza de em-
puje parc tornos automiticos y otras miquinas herremientas, la cual
va montada en el interior de un mandril atravesado en sentido axil
por una barra a trebajer, que debe ser autordticamente bloqueada y
soltada o liberada por la propia pinza, al principio y al final de
cada fase de elaboracidn. |

Se conocen ya dispositivbs de aprieto de las barras
a trabajar (barras de labor) en tornos autométicos, de revélver u
otras miquinas he;ramientas, los cuales comprenden una pinzs *des em--
Puje que va en la extremidad anterior de ﬁn mendril. La pinzaseom-
prende normalrmente cierto nimero de garras dispuestas circunferen—
cialmente en ol extremo de unbs sectores eldsticos de uﬁ eleﬁbni§
hueco de soportas que actia manteniendo dichas garfas de aprieto cen-
tradas respecto a wn vasé o manguito cbénico, movible en sentidn,’.
axil; el vaso presentz una supsrficie interioi conica contrat}ﬁspual
se eplican unas superficies exteriores cénicas correspondieniéé;de

cada una de las garras individuzles, para empujar radialmentﬁl%ﬁﬁas
: .t .

Ultimas hacia el interior, en wna condicién de cierre de la pinza
yara el aprieto de unﬁ barra que se vaya a bloquear, 21 mando de
cierre de la pinza se produce nérmalmeﬁte actuando por medio de un
6rgauo que empuja en seatido axil sobre una prolongacidén cilindrica
del elemento de vaso, deslizable por el intorior del mandril.

las pihzas de tipo ya conocido presentan varios in-
convenientes debidos, sea & la particular estructura mecénice de les
mismas, sea &l modo consiguiente de hacer funcionar el aprieto de
las barras, durante el funcionamienio de la mdquina herramienta. De
hecho, en las pinzas de tipo conocido las dijersas garras estén ho-
chas de una misma pieza (enterizzs) con el elemento de soﬁorte, por

mecanizacién a partir de un tnico bloque de acero; por tanto, a fin

de suministrar la necesaria elesticidad a las diversas partes de
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| soporte de las garras, no es posible dar & estas tltimas wn alto
grado de dureza, ya que eso haria la pinza todavia mis rigida y nds
dura de cerrar.

En la prédctica se debe recurrir & un compromiso man-
teniendo la dureza de las garras de 128 pinza a2 un grado inferior al
deseado; de ello resulta un mayor desgaste de las superficies de
aprieto y la consiguiente mayor dificuitad de bloques de las barras
segin va avanzando el desgaste de la pinza,

Otro inconveniente de las pinzas de tipo conoeide-
es el debido al fuerte recalentamiento qué £6 produce en corrssven—
dencia con el ajuste posterior, es decir, en correspondéncia con la
rectificacion de las superficies posteriores, entre la froloﬁgﬁ;%én
tubular del elemento de vaso y el manguito de 1a§ gerras, ajuste
qQue viene exigido normalmente para mantener el édecuado centraja
axil de la pinza. Este recalentamiento es producido no sdlo ot el

calor que se desarrolla a causa del rozamiento entrs las citiddza

superficiés, debido a las estrechas tolerancias ds elaboraci?n;f§i~
. .t

no también pof la acumulecidn de suciedad que con el tiompo pé;;;ra
en la pinza y tiende.a bloquear su funcionamienio.

Otro grave incon%eniente de.la construccidn enteriza,
o0 de una sola pieza, de los elementos de aprieto, o garras, y el co-
rrespondiente tramo tubular o manguito de sustentacidn, consiste en
el hecho de que los diversos sectores eldsticos del manguito, com-—
porténdose como muelles de ballesta muy rigidos, cargados por uno
de sus extremos, se comban en arco originando un agarre (haciendo
‘presa) s61lo con las garras en la parte anterior, y acentuindose de
este modo las dificultades de desgaste a causa de las elevadas fuer-
zas de aprieto que se concentran en una superficie muy reducida. Ade-o
més, al proseguir el desgasto se esté obligado a apreiar la pinza ca-

da vez con mayor fuerza, provocandio un progresivo retroceso de la
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_superficie de aprieto a causa de la distinta inclinacidn que las
garras de la pinza acaban por asumir respecto al eje déi mandril,
Do ello se derivan posibles agarrotamientos de la pinza durante el

funcionamiento de la miquina herramienta, con las consecuencias pre-

5 visibles.
BEs objeto de la presente invencidn el de suministrar
una pinza de empuje para tornos automdticos, u otras miquinas he~-

rremientas, 4ol género citado tal que se eliminen o reduzcan subs-

tancialmente los inconvenientes de las pinzas ya conocidas, es de~

10 cir, tal que permita un alto grado de dureza de los elementééidé

aprieto de lz pinza, evite que se produzcan fuertes recaleniamien—~
L ]

tos y la acumulacidn de suciedad, y tal que garantide un apricfe de

las barras mediante superficies perfectamente paralelas al eje del

mandril, independientemente del grado de desgaste de la propid’ pin~
i . ' LY

. za. o o tell

Otro objeto de la invencidn es el de suminisf;;;}una
pinza segin 1o precisado mds arriba, mediante la cual sea pééigie
éjercer las necesarias fuerzas de aprieto de 1as bérras sobré ﬁna
supaerficie relativamente mayor, actuando por ianto con menores pre-
é@ siones especificas de la pinza, ‘ '
los objetos citados se consiguen modificando la es--

tructura de la pinza y la funcidn de alguna de sus partes, en ol sen-

tido de que las garras de aprieto estén realizadas por separado ¥

. con material distinto al del manguito o elemento tubular que sopor--
- 25 ta las propias garras, eliminfndose con ello el ajuste posterior de

. la pinza, ya que su centraje se obtiene zhora mediante uh adecuado

acoplamiento de las superficises cdnicas de contacto enire las garras
y ol elemento de vaso citado. For tanto, es posible utilizar un tipo
cualguiera de material elidsticamente flexzible para el elemenio tubu=

30 lar de soporte de las garras, al %tiempo que es posible consiruir las

16084
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|_gerras mismas utilizando material de una dureze apropiada, o bien
tratando dicho material para darle la dureza deseada. La elimina-
cién del ajuste posterior de la pinza reduce substancialmente tam—
bién la formacidn de suciedad y, por tanto, las causas de recalen-
tamiento y de agarrotamiento de la pinza.

Segin la invencidén se suministra, por tanto, wna pin-
za de emﬁuje para tornos automdiicos y otras miquinas herramisntas,

la cual comprende unas garras dispuestas circunferencialmente en

ror lo menos una extremidad de un manguito de soporte dispuesto en

el interior de una prolongacidn tubular de un elemento de vaso ro-

vible en sentido axil, viniendo dichas garras empujacas radialmente

bhacia el interior en wma condicidén de cierre, medieante la accidn
combinada de unas superficies cdnicas contrapuestas de las propias

garras y del citado elemento de vaso, caracterizada por el héthb de

qQue dicho menguito de soporte de las garras estd bajo la Tor2.de

un manguito cilindrico formado separadamente, de material eliitica-
mente Tlexible, estando el manguito alojado con cierio juegé:éggla
prolongacidn tubular posterior del elemento de vaso y presentando
unos cortes o muescas longitudinales a partir de su extremo de so-
porte o sustentacidén de las garras, en correspondencia con los pla-
nos de separacidn de las propias garras, hebiendo ademds previstos
w108 nedios de coneciar cada una de las garras al citado manguito
de soportea

La invencibn se ilustrard con mayor detalle en lo que
sigue, haciendo referencia a los ejemplos de los dibujos adjuntos,
en los cualess

~ la figura 1 es un corte longitudinal de un mardril
que lleva incorporada una pinza segin 1a invencidn;

~ la Tigura 2 es wn corte transversa) por la= treze

2~2 de la fig. 1;
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5 - la figura 3 es un corte, en despiezo ordéhado, de
las garras y del manguito de soporte, por la traza 3-3 de la fig. 2;

- la figura 4 es un corte dellas garras y del mangui-
to de soporte, por la traza 4-4 dé la fige. 25

- las figuras 5 y 6 ilustran otras variantes de los
modos de fijacidn de las garras a2l manguilto de soporte; y -

- las figuras 7 y 8 son dos representaciones esque=
miticas que ilustran el distinto comportamiento de la pinza segin
la invencidn y, respectivamenée, de una pinza tradicionals. s

Bn la figs. 1 se representa un mandril {1 provisato’de
una pinza automé&tica segin la invencidn. Tal como se representa, por

el interior del mendril 1 se desliza en sentido axil un elenfenie de

.O.

vaso 2 que se prolonga posteriormente con un tramo ¢ elemento tubu—

lar 3 adecuadamente guiado y que se mantiene centrado en wn Anima
o taladro axil 4 del mandril, : : ..

° * L
2ag”

El elemento de vaso 2 presenta una superficig dsrte--

rior cdnica 5 que actﬁa radialmente sobre unas sup;rficies ;é;é;as
. et e

7 correspondientes formedas en el exterior de unos elementos ée
aprieto o garras 8 dispuestas en sentido circunferencizl y en posi-
cidn coaxil con respecto al mandril 1, por medio de las cuales se
hace evanzar una barra que se va a apretar (no representada); por
tanto, las garras 8 pueden presentar unas superficies internas 8a
lisas, dentadas o adscuadamente perfiladas, que de wna vezs para
olra se adapten a la forma y a las dimensiones de las barras & apre=
tar. ‘

Las garras individuales & van sostenidas en wn ex-
tremo de un manguito tubular 9 2lojado con cierto juego.en el inte.
rior de ia prolongacidn tubular 3 del elemento de vaso 2, sobre el

cual actiia wn drgano de empuje 19. El manguito 9 deo suporte de las

garras presenta una longitud inferior & la del elemento tubular 3,
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~Para que se pueda disponer un muelle de empuje 10 en el interior
de la prolongacidn tubular 3, entre un resalto posterior Jay el
extremo posterior del manguito 9 citado; dicho muelle estd adscue—
damente calculado para empujar constantemente el manguito de sopor-
te 9 y, por tanto, los elementos de aprieto 8, en una condicidn de

apertura, hacia un casquillo anterior 11 de tope o detencidén ator-—

nillado al extremo del mapdril 1.

- Entre las garras 8 puede haber previstos wos sepa-

radores 12 de caucho u otro raterial adecuado (fig. 2), para man-

tener abierta la pinza con su didmetro nominal exacto.

Comose ilustra en los cortes de las figs. 3y 4, ¥

de acuerdo con las caracteristicas de 12 invencidn, el manguité.9
de soporte de las garras 8 de la pinza estid hecho por separado e

independientemente de las propias garras, las cuales, por cdldifuien

te, pueden estar hechas dé acero templado y adecuadamente trafedes

paera darles el grado de dureza necesario. Por tante, las gafrasg:de

> o0
la pinza no eyerzen ningune influsncia sobre las caracteris£;;@

sl® »

dol material del manguito de soP6rte 9, el cﬁal, por lo démés y a
diferencia de lo que sucede con las pinzas ya conocidas, desempena
{nicamente wna funcidén de conexidn y soporte de les garras propia~
monte diches, ya que el centraje adecuado de estas (iltimas respecto
al eje longitudinal del mandril viene garantizado por el adecuado
vontacto entre las superficies cdnicas 5 y T del vaso y, respectiva—
mente, de las propias garras de aprieto. Por tanto, el manguito de
soporte 9 puede estar alojado, con cierto juego, en la prolongacidn
tudbular 3 del vaso y, ventajosamente, estéd hecho de un material e-
lésticamente flexible, para poder combarse y ceder a flexidn clés.-
ticamente bajo el empuje radial del vaso 2 sin oponer wna resiston-~
cia excesiva, de modc que se mantenge sicmpre un perfecto contacto

entre las superficies cbénicas 5 y T, ¥y wia accién de cierre coaxil




10

. 15

S

30

16084

ttojn lii‘gﬁo‘

7
L0 varalela de las garras 8, Por tanto, con 16 expresién "material
elisticamento flexible" se quiere dar a entender un material cual-
quiera plédstico o metilico apropiado, ds espesor relativ@mente re-
ducido, que adecuadamente utilizado permite un cierre suave y con
minimo esfuerzo de las garras 8, cediendo a flexidn eldsticamente
de modo que mantenga siempre una disposici6n de las garras paralela
al eje del mandril; por ejemplo, se han obtenido buenos resultados

usando nylon 6 para el manguito de¢ soporte, si bien pueden usarse

otros materiales plédsticos o metélicos, como 1lfminas o chapas de

acero o similares, Los elementos que caracterizan y distingden la
vinza segin la vresente invencidén se ilusirarén més adelante con
mayor detaile, haciendo referencie a las figs. 7 y 8. ..

Para permitir el cierre radia} de las garras indivi--
duales de aprieto &, el ranguito de soporte 9 presente unas’ﬁhéﬁcas

o entalladuras longitudinales 13 que se prolong2n en un treéhb;&re—

* *q 0

Tijado a pertir de su extremo de soporte de los elementos (Latras)
8; teles muescas 13 estén en correspondencia con los planosihjghe
separacidn entre las garras 8, y definen unos sectores QgAde [ane -
guito de una enchura constante que, al igual que las nuescas 13, se
yrolongan en direccidn axil en un trecho igual o poco mayor que el
radio exterlior del manguito 9. Con todo, es evidente que los cortes
o nmuescas 13 podrin tener wna forma y longitud diferentes respecto
& cuznto se ha representado, en fwicién de las caracteristices de
clasticided y flexibilidad del material o de los materiales emploa.
dos para el manguito de soporte, asi como del espesor y de las di-
mensiones del propio manguito.

Como se ha dicho, segin la presente invencién, las
garres § de la pinza y el ranguito de soporte 9 estdn construidos

como partes geparadas y de materiales distintos; por tanto, deben

preverse medios para conectar cada wna de las garras de aprieto &
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_un sector respective 9a del manguito 9. Tales medios de conexidn
pueden realizarse de cuzlquier modo conveniente, teniendo s6lo co-~
mo funcidn la de asegurar una conoxién mecinica entre las garras

8 y el menguito de soporte 9, ya que el ceniraje de los elementos
8, como antes se ha dicho, viene ésegurado en cualquier momento pox
la accidn combinada de las superficies cbnicas 5 y 7, ¥ que la co-
rrecta apertura de la pinza estd garantizada por las fuerzas cen-
trifugas producidas por la répida rotacion del mandril., En ol caso
ilustrado de 1as'figs. 1 & 4, la conexiodn del manguitb 9 con'lﬁ%
elenentos de aprieto 8 se ha obtenido por asiento forzado de‘ibé"

sectores de manguito en unas garzentas arqueadas 15 correspondien-.

L ]
.. -

tes practicadas exteriormente a un cuello de centraje 16. S,
. 51 bien es vosible utilizar wn sistema cualguiera
de fijecidn meclnica entre los elementos 8 y 9 (por ejemplo,* tor—

nillos, remaches.y similares), las figs. 5 y 6 ilustran otros. Xc's
sistemés, como alternativa al precedente; en particular, el éiéﬁm
rlo de la fig. 5 muestra el uso de unas roscas adecuadas 17 }’_ .’}'Ei,
ﬁientras en el ejemplo de la fig. 6 la fijacion de las garfas indi~
viduales se obtiene por rmoldeo directo del manguito 9 de soporte
gobre las garras mismas, proviéndose en esias Gltimas unas partes
salientes 17 adecuadas que peneiran en el material pldstico noldea-
¢o.

la fige 4 de los dibujos adjuntos ilustra, en fin,
una variante adicional segin la cual el nanguito 9 puede prescntar,
ademds de las muéscas‘principales 13 en correspondencia con los pla-
nos 14 de divisidn entre las garras de aprieto 8, unas muescas in-—
torredias 18 de una longitud igual o diferente de la de les muescas
13, cor el fin de aumentar la flexibilidad de los sectores de man—

%uito 92, en los casos en que esto sea necesarios

las figs. 7 y 8 ilustran el distinio comportamiento
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_de una pinza segﬁn-el presente invento, respecto a una piﬁza tra-
dicional. En ambas figuras se he representado esquemdticamente una
sola garra de aprieto 8, y la conformacidn que el manguito 9 viene
a adoptar en la condicion de apertura de la pinza (1fneas continuas)
5 ¥y respoctivamente, en la condicidn de cierre (linea de trazo in-
terrumpido), exegerando los desplazamientos para mejor aclarar la
diversided de comportamiento.

En el caso tradicional de la fig. &, en el que las

gérras de aprieto 8 y el manguito 9 estdn hechos por mecanizaéidn

it

10 de una qsla pieze del mismo material, los scctores 9a se comporion
como verdaderos muelles de lémina sostenidos en voladizo y cargé—
dos por un extremo; por tanto, los sectores 9a ceden 2 flexién.g%—
queindose hacia el eje del mandril y produciendo de.este modo un

- contacto, entre las superficies céniéas 5v 7; solo en la parig-an-—
15 teriof; donde se'ejerceré una accidn concenirada de aprieto joveld B

cida por la fuerza F2. La situacién se ha exagerado a propdsiitgeen
. : [
el esquema de la fig. &, para ilustrar el fendmenc con MaYOT,se¥is
agh
dencia. Esto provocz, como antes s6 ha dicho, un elevado desgasfé
localizado de la pinza, con todas laé consaéueﬁoias negatives que
20 se han enuﬁerado.'Esto ha de atrivuirse ademis a la elevada rigidez
de las pinzas tradicionales, de una sola pieza, ya que siempre se
ha partido del supuesto de que la propia elasticidad del menguito,
o bien de sus sectores 9a, habria de servir para abrir la pinza.
X En cambio, segin la presente invencidn, como antés
.25 se ha dicho y coﬁo se ha representadolén la fig. 7, s& ha partido
de un principio completamente distinto: es decir, se ha partido del
supuesto de formar el manguito 9 de modo compleitamente independien-
te y con uwn materizl distinto del de los elementos de apristo &, do--
tado de gran flexibilidad; asi, se ha hecha posiblec usar para el mene

30 guito 9 un material elésticamente flexible, es decir, menos rigido

16084
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que el de las pinzas tradicionales, de modo que los diversos sec—
|

tores 9a del manguito, cediendo a flexidn en forma de S, permitan
una aproximacién de las diversas garras de aprieto 8 siempre para—
lelas al eje del mandril, Se asegura de este modo un contacto ade~-
cuado entre las superficies'cénicas 5y 7y wa distribucién homo-
généa de las fuerzas de aprieto ¥ a lo largo de todas las super-~
ficies cdnicas citadas. Por tanto, a igualdad de fuerzas de aprie—
to, la pinza-de la invencidn actia con presiones especificas nota-
blemente inferiores, garantizéndose de cuzlquier modo un adecuaao
aprieto de las barras por tode le superficie de la pinzi, e
Por la separacidn entre el manguito de soporte 9 ¥
las garras de aprieto &, se deriva la consiguiente posibilidad q
construir tales garras de un acero adecuauamente templado o tva£
doy, para darles un alto grado de dureza. Sea como fuere, se entien-

de gue-cuanto se ha dicho y rspresentado en los dibujos adjuntos ha

sido dado & titulo de mero ejemplo, y que los perfeccionarientps

Ld ) @ - » -
segun la presente invencidn sorn aplicab

[

es a todos l§s tipos
zas de empuje, independientemente del nlmero de las garras de’adrio-
to utilizadas; por tanto, la invencidn es aplicable, sea a pinzas
de cono simple, es decir, provistas de elementos de aprieto en wn
solo extremo del manguito de soporte, sea a las de doble cono que

tienen elementos de aprieto en ambos extremos del manguito mismro.
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Los puntos que como caracteristica de novedad

t se presentan para Que sean objeto de esta solicitud de Mode-

2

lo de Utilidad en Espaia, por VEINTE ahos, son los gue se_reL
cogen en-las reivindicaciones siguientes: i
12, Una pinza de empuje vara el mandril de maquinas
herranientas, que comprende unas garras dispuestas circunferencial~
meﬁte ca al ﬁenos un extremo de un manguito de soporte dispuestq in~
teriorments a una prolongacidn tubular de un elemento de vaso:mévi~
ble en sontido axil, estando dichas garrés empujadas radialmaivtd
hacia deniro en wna condicidn de cierre mediante la accidn combina-~
de de wnas superficies cdnicas contrapuestas de las prépias‘gagéas
y del citade elemento de vaso, caracterizada por'el'hocho de'que
dicho manguito de soporte de las garras esté'bajo la forma de,un

manguito cilindrico hecho por scparado, de un material elésiicaken.-

Of.‘

A" At

te flexible, estando el manguito alojado con cierto juego eir Ta pre
lorgacidn itubular posterior del elementc de vaso 7 presentaégé:?ncs
cortes o mueséas longitudinales a partir de su extremo de 30;5;%9
de las garras, en correspondencia con los planos de separacidn de .
las proplasg garras, habiendo adamés previstos unos medios de conec—
tar cada wna de las garras al citado manguito de soporte,

2%,~ La pinza de la reivindicacidén 1% caracteriza—
da por el hecho do quo el manguito de soporte es de material plis-
tico.

3%,~ La pinza de la reivindicacidn 1%, caracteriza.-
da por el hocho de que el manguito esid bajo la forma de un elemen-
to tuvbular de limina o chapa metflica,

. 4%~ Ja pinze de la reivindicacidn 1%, caracteriza—

da por el hecho de que el manguito de soporte de 1o0s elementos de

.~ s i~

aprievo comprende unag muescads prineipales en correspondencia con
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~los planos de separacién entre las garras aprieto, y unas muescas
secundarias intermedias entre las precedentes.

58,~ La pinza de ia reivindicacién 48, caracteriza-
da por el hecho de que las muescas principales presentan una longi-
> | tud distinta de la de las muescas intermedias.

62.~ La pinza de la reivindicacién 18, caracteriza-
da por el hecho de que el extremo del manguito va forzado en una
garganta anular de las garras de eprieto. : e

78.- La pinza de la reivindicacién 1%, caracterizada
L

. v -

10 por el hecho de que el manguito de soporte y las garras de aprieto

presentan unas partes roscadas de conexidn.

T

82,- La pinza de la reivindicacién 1%, caracteriza-

. da por el hecho de gque el manguito es de material pléstico directa-

.-,

mente moldeado sobre las garras de aprieto, presentando estas dlti-

15 mas unos salientes que penetran en el material pldstico moldeado.

98,- "UNA PINZA DE EMPUJE PARA BL MANDRIL DE MAGUL
» ~o

NAS HERRAMIENTASM, A
Tal y comc se ha descrito en la Memoria que antece-

de, representadc en los dibujos que se acompafian y para los fines

20 que se han especificado.

Esta Memoria consta de doce hojas escritas a miqui-

na por una Sola cara.

' .  Madria, 171 JUL, 1985

25 P.A,
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