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Memoria descriptiva de un Modelo de Utilidad en exclusiva 
para España, que por "PANEL PREFABRICADO PERFECCIONADO", se solicita por 
veinte años a favor de PERFIL EN BRIO, S.A., de acuerdo con las Leyes vi­
gentes sobre Propiedad Industrial, pudiéndose, de acuerdo con los Conve­
nios Internacionales sobre la materia, extender esta solicitud a.t)tros pal-

*. - *1
ses reivindicando la misma prioridad.

La presente invención se refiere a perfeccionamientos en 
la construcción de paneles prefabricados.

Los paneles son de los constituidos por dos placas,"general­
mente metálicas, entre las que se intercala un material de relleno, con ca­
racterísticas aislantes ténnico-ac&sticas.

La idea de realizar paneles de este tipo se recoce.en la Pa-
+ ̂ *

tente K? 313.883, pionera en este campo y en la que aparecen paneles con la
* * <

concepción arriba citada. * * * *
* * .

Todos los paneles de este tipo constituidos actualmente son 
de configuración general plana.

Las necesidades constructivas actuales hacen necesaria la 
obtención de paneles de este tipo con configuración general no plana.

A tal fin surge la'presente invención referida a perfeccio­

namientos en la construcción de paneles prefabricados, caracterizados porque, 
M  parte de un panel plano de los que se constituyen por dos placas de longi­
tudes totales inicialmente iguales entre las que se intercala un material de 
rellene, en una de cuyas placas se practica, por impacto o por deformación 
progresiva, al menos una, y preferentemente una pluralidad de conformaciones 
curvadas, inclinadas, en rampa o de cualquier otra configuración, que dismi­
nuyen su lenpLtuá total (Lg) medida según una linea tangente a las porciones 
más salientes de su contemo externe respecto a la longitud total ( L ^  de la 
otra placa, medida en idénticas condiciones; de modo que, en la construcción 
del panel las zonas extremas del mismo resultan desfasadas un ángulo " ^  ", 
que es función de la diferencia de longitudes d" - Lg.
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distintas.
También se caracteriza porque las longitudes (1^), (L2) son

También se caracteriza porque el ángulo de desfase " ̂  " 
es distinto de 180B.

También se caracteriza porque el ángulo de desfaje.'? ^  " 
es menor de 1805. .* e o # o

También se caracteriza porque las conformaciones se distri­
buyen en toda o mayor parte de la superficie de la placa.

También se caracteriza porque las conformaciones* Tst* Idistri­
buyen en la parte central de la superficie de la placa, siendo las zonas ex­
tremas tramos rectos paralelos a la otra placa. .

También se caracteriza porque el desfase angular " en-
** .*tre zonas extremas del panel se obtiene con una curvatura continua del mis-

+ w +
mo, a partir de sus extremos. ****

*También se caracteriza porque el desfase angular '* " en­
tre zonas extremas del panel se obtiene con una curvatura central del mismo, 
a partir de dos tramos rectos extremos.

Para comprender mejor el objeto de la presente invención se 
representa en los planos una forma preferente de realización práctica, sus­
ceptible de cambios accesorios que no desvirtúen su fundamento.

La figura 1 representa una vista general de un panel obteni­
do según la invención, con un ángulo de desfase " menor que 180S, obte­
nido con una curvatura continua a partir de los extremos del panel,y confor­
maciones (1 1) en toda o la mayor parte de la placa (Ib).

La figura 2 representa una vista general de un panel obte­
nido según la invención, con un ángulo de desfase " "  obtenido con una cur­
vatura central a partir de dos tramos extremos rectos, y conformaciones (11) 
en la zona central de la placa (Ib).

La figura 3 representa una vista general de un panel obteni­
do según la invención con un ángulo de desfase " " menor que 1806 obteni­
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do con una curvatura continua a partir de los extremos del panel, y confor­
maciones (11) en toda o la mayor parte de la placa (Ib).

Los paneles (1) a que se refiere la invención son de los 
constituidos por dos placas (la), (Ib), generalmente metálicas entre las que 
se intercala un material de relleno (le) con características aislantes térmi-

* a *
co-ac&s ticas. *

Estas placas metílicas (la), (Ib) son inicialmenle* iguales 
en su longitud total medida según su contorno superficial y sin tener en 
cuenta sus conformaciones de amarre para ensamblaje entre paneles.(1*).

Según la invención, una de las placas (Ib) define unas con­
formaciones (11), hendiduras, curvo-concavidades, rampas en "V" o similar.

Según figuras 1 y 3 estas conformaciones (11) se distribuyen
*  *  /

en toda, o la mayor parte de la superficie de la placa (Ib). * ** *
* * *Según figura 2, estas conformaciones (11) se distribuyen en

* * .

la zona central de la superficie de la placa (Ib). *. .* *.
En cualquier caso, la longitud total (L2) de la placa (Ib), 

medida según una linea tangente a las porciones más salientes de su contor­
no externo, es menor que la longitud total (Li) de la placa (la) medida en 
las cismas condiciones.

Con ello, en la constitución del panel (1) este resulta con 
sus extremos desfasados angularmente una amplitud " ^  ", función de las con­
formaciones (11) y por tanto, de la diferencia de longitudes: d- Iq - L2.

Esta amplitud angular " " es inversamente proporcional a
la diferencia de longitudes d- lq - L2? y  oscila entre 0§ -panel (1) 
semi-eireunferencial representado en la figura 3- para una diferencia de lon­
gitudes "d" má?dma y -  igoP -panel (1 ) plano del que se parte al iniciar 

*1 procese- para una diferencia de longitudes "d" - O, es decir Li= Lg.
Dado que el panel plano (<?i -  1809) es conocido y es el pun­

to de partida de la invención, en la práctica la amplitud angular " ^  " es 
siempre distinta de l8oe.90
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Las formas de llevar a la práctica estos perfeccionamien­
tos son múltiples, habiéndose representado únicamente tres a titulo de ejem­
plo puramente ilustra' vo.

Descrito suficientemente el objeto a que se refiere la pre­
sente memoria, es necesario destacar que en su conjunto y/o partes.i^ntegran-

* **
tes pueden variar, es decir, que pueden sufrir cambios de forma, materia y*****
disposiciún, sin salirse del ámbito del invente y basado siempre en los prin­
cipios fundamentales de la idea, que son, básicamente, los que se han refle-

*
jado en la presente memoria.

üh efecto, el Art. 48 del vigente Estatuto de la Propiedad
Industrial establece en su Apdo. 3- que no serán patentables "lo^.jgptbios de
forma, dimensiones, proporciones y materias de un objeto patentado*"^ fijando

* .*
asi el criterio del legislador en el sentido de que, una vez patentada una

*  *  +

idea que pueda dar lugar a una realidad práctica e industrializable^ nadie 
podrá apoyarse en ella para presentarla como nueva y propia por el simple he­
cho de haber introducido ligeras modificaciones.

Este criterio en cuanto al alcance de la protección del obje­
to patentado se refiere, se halla confirmado por numerosas sentencias del Tri­

bunal Supremo, entre las que cabe citar, por su claridad de exposición las si­
guientes:

- la de 16-10-54 que declara que no bastan pequeñas diferen­
cias difíciles de advertir, pues no es solo la identidad ni la igualdad más
o menos relativa la que prohíbe la Ley, sino la mera semejanza o parecido en­
tre registros,

- la de 23-1-59 que declara que no es suficiente para conce­
der un registro que los detalles de realización y montaje de los diversos ele­
mentos componentes sean distintos, sino que es imprescindible que la necesa­
ria condición de novedad consista, precisamente, en el efecto o beneficio que 
con el invento se consiga.

No se considera necesario hacer más extensa esta descripción
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dado que cualquier persona perita en la materia puede comprender perfectamen­
te la idea que se desea patentar, así como las ventajas que de su realización 
industrial han de derivarse.

Establecido el concepto expresado en cuanto a la amplitud 
que debe darse a la protección solicitada, se redacta a continuación la no- 
ta de reivindicaciones, de acuerdo con lo establecido con el últintcf párrafo 
del Art. 100, Apdo. 3B del vigente Estatuto sobre Propiedad IndüstiSal, sin­
tetizando asi las novedades que se desean reivindicar.

 ̂ *
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R E I V I N D I C A C I O N E S
1.- Panel prefabricado perfeccionado, caracterizado porque 

se parte de un panel plano, de los que se constituyen por dos placas de 
longitudes totales inicialmente iguales, entre las que se intercala un ma­
terial de relleno, en una. de cuyas placas se practica, por impacto o por 
deformación progresiva, al menos una, y preferentemente una pluralidad de 
conformaciones curvadas, inclinadas, en rampa o de cualquier otra" configu­
ración, que disminuyen su longitud total (1^) medida según una linea tangen­
te a las porciones más salientes de su contorno externo respecto a 1# longi­
tud total (iq) de la otra placa, medida en idénticas condiciones, de modo 
que, en la construcción del panel las zonas extremas del mismo resultan des­
fasadas un ángulo " ", que es función de la diferencia de longitudesw + w
d=Li-L2-

2. - Panel prefabricado perfeccionado, según reivindicación* * ̂ +
primera, caracterizado porque las longitudes (Iq), (L2) son distjMtap.

* * *
3. - Panel prefabricado perfeccionado, según reivindicaciones 

anteriores, caracterizado porque el ángulo de desfase "P¿." es distinto de 
1803.

4. - Panel prefabricado perfeccionado, según reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque el ángulo de desfase " " es menor de 1803

5. - Panel prefabricado perfeccionado, según reivindicaciones 
anteriores, caracterizado porque las conformaciones se distribuyen en toda 
o la mayor parte de la superficie de la placa.

6. - Panel prefabricado perfeccionado, según reivindicaciones 
una a cuarta, caracterizado porque las conformaciones se distribuye i en la 
parte central de la superficie de la placa, siendo las zonas extremas tramos 
rectos paralelos a la otra placa.

7.- Panel prefabricado perfeccionado, según reivindicaciones 
anteriores, caracterizado porque el desfase angular "cK " entre zonas extre­
mas del panel se obtiene con una curvatura continua del mismo, a partir de



- 8-

16o

165

sus extremos.
8.- Panel prefabricado perfeccionado, según reivindicacio­

nes una a sexta, caracterizado porque el desfase angular " &<. " entre zonas 
extremas del panel se obtiene con una curvatura central del mismo, a partir 
de dos tramos rectos extremos.

9.- PANEL PREFABRICADO PERFECCIONADO. I
Tal como se ha descrito en la presente memoria de-ocho hojas 

y sus planos anexos.
Madrid, .

El Agente Oficial

MIGUEL AL-Ĉ L Un'ZAÜ
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