
Case U.4Q4/0 M g  ÜSá

C B R T I F I B A D O

DB
A D I C I O N

por "MEJORAS BN BL OBJETO DB LA PATENTE PRINCIPAL N? 281 .653  

"POR PROCEDIMIENTO PASA LA PREPARACION DE COPOLlMEROS OLE- 

FINICOS"", a fa v o r  de l a  firm a  i t a l ia n a  MON3ECAT3NI 90CIETA 

GENERALBPBR L*INDUSTRIA MINBBARIA E CHIMICA. re s id e n te  en 

MILAN ( I t a l i a ) ,  Larga 6 . Doneganí 1 -2 .

...MEMORIA DESCRIPTIVA

Bata invento se refiere a nn procedimiento para 

preparar eopolíseroa amorfos, linaalea, de peso moleonlar 

elevado y vnleanizaM.ee de nno o máa mondas ros tomados entre 

el etileno y laa elfa-olefinaa alifátioas de la  femóla 

5, general
R-CÊ CBg

donde R ea nn gmpo alqn¡¿lioo qne contiene 1 a 6 átomos 

de oartono,

oon nno o más mondmeroe tomados entre loa polienos ciclioos 

10. no ooajngadoa y loa alquil polienos.



Esta clase de copolímeros se ha descrito ya 
en la solicitud principal de patente depositada en 17 de 
octubre de 1962 con e l N& 28 1.653, y en la solicitud de 
patente de adición depositada el 17  de octubre de 1962 

con el Na 281.654.
En estas solicitudes de patente se describía 

tambián un procedimiento para preparar dichos copolímeros 
usando sistemas catalíticos muy dispersos o amorfos, 
coloidalmente dispersosos o completamente disueltos en el 

10 . . medio de polimerización, preparados a base de compuestos 
organometálicos de aluminio y compuestos de vanadio.

En la solicitud principal de patente, se 
describía también que, en la preparación de loa copolímeros 
pertenecientes a la clase antes mencionada, pueden usarse 

15 , junto con compuestos de vanadio compuestos metaloorgánicos 
complejos de elementos pertenecientes a los grupos I y III, 
o compuestos organometálicos de elementos perteñeel ai tes 
a los grupos I , II o III, en los que el metal puede estar 
unido con enlaces de valencia principal no solamente a 

¿0 , los átomos de carbono y de halógeno, sino también a los 
átomos de oxígeno ligados a un grupo orgánico.

Objeto del invento que aquí se expone es ampliar 
la clase de compuestos de metal de transición (hasta ahora 
restringida solamente a los compuestos de vanadio) que 

25, pueden usarse como componentes catalíticos en la prepara­
ción de los copolímeros mencionados antea.

Se há descubierto que, conforme al Invento que 
aquí se expone, pueden obtenerse sistemas catalíticos 
de actividad satisfactoria s i ,  en lugar de compuestos de 

30* vanadio, se usan en la preparación del oatalizador com-
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panatoa de elementoa de transición de los grapoa IV y VI, 
y más partimil armante oompaestos de titanio o de cromo.

Para obtener nna distribución re atrio gida ^  loa 
peaoa moleoularea, en la  preparación del oatalizador ae
naao compuestoa de titanio o de aromo y, en general, 
oompneatoa de metal de transición qae aon aolablee en loa 
hidrooarbaroa enplwdoa orneo medica de copolimsrizan ión.

Se naao de preferencia oompneatoa de titanio 
o oromo, taíea como halaros (por ejemplo TiCl^, Til^, 
TiBr  ̂ y CrOgClg), y oompneatoa en loa que por lo  menos 
ana valencia del metal está saturada por an hateyoátomo,
más partió alarmen te oxigeno o nitrógeno enlazados a an 
grapo orgánioo (tales como loa alo&idoa y loa halogenal- 
coxidoa de titanio, loa eoilaoatonatoa de titanio y cromo y 
loa tetrahidrofaranatoa, ateratos, aminatoa, piridinatoa 
y quinolinatos de tr i-  y tetra-oloraro de titanio).

Jante oon eatoa oompneatoa, en la  preparación del 
oatalizador paeden asaran oompneatoa organometálicos de 
elementos pertenecientes a los grnpos I , II o I II , o oom- 
paestoa organometálicos ocallejos de loa grupos i  y III .

Por consiguiente, oabe aaar: alquilos de l it io , 
tetraalqailoa de l it io /a í  aminio, diaLqáiloa de berilio, 
halare a alqailicoe de berilio, dlariloa de berilio, 
dialqailoa de zino, halaros alqp.ilicos da zino, dialqailoa 
de oadmio, diariloa de cadmio, trialqailoa de alaminio, 
moaohalaroa dialqailicoa de alaminio, dihalaroa monoalqaí- 
licos de aluminio, alquenilos de alaminio, alquilenos de 
alaminio, oioloalqailoa de alaminio, cioloalquilalquil os 
de alaminio, ariloa de alaminio, alqailariloa de alaminio y 
oomple joa de loa oompneatoa organometáliooa antea menoio-
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nados oon basa Lamia, da preferencia dábilea.

Pueden asarse también los compuestos organomstá- 
lioos en los que al metal pueda estar anido por enlaoaa 
de valencia principal no solamente a átomos da carbono 
y/o halógeno, sino también a átomos de oxígeno ligados a 
an gmpo orgánico, tales o orno sloáxidoa de dialquil-alaminio 
y halaos de al quüal o orl-aluminio.

Como ejemplos no restrictivos de oompaestos orgá­
nicos de aluminio assáos en la p repar aoián de los catali­
zadores, oabe menoionar los siguientes: 
trietil-aluminio, trüsobatil-alaminio, tribsxil-alnminio, 
monooloraro dietílico de alaminio, monoyodaro dietílioo de 
aláminio, monoflnoraro diet^-ioo de alaminio, monooloraro 
diiaobatílioo de alaminio, dioloraro monoetílico de alumi­
nio, batenildietll-alaminio, isohersnildiatil-alaminio, 
2-metil-l,4-(düsobatil-aluminio)-batano, tr i-( cidopentilme- 
til)-aluminio, tri-íáLne tü-oiolopentilma til)-alaminie, 
trifenil-aluminio, tritm .il-aluminio, monocloraro de 
di-(ciolopentilmetil)-alaminio, monocloraro de difanilalami- 
nio, monooloraro de düsobatil-alaminio en oen^lejo o en 
anise!, b a til-lit io , tetrabatil-litio-slaminio, tetraherü- 
-liüo-alam inio, tetraootil-litio-siaminio, dimetil-berilio, 
cloruro metilico ds berilio, d ietil-berilio , di-n-prcpil-csdmio, 
di-n-butil-cadmio, di-isobntil-oadmio, difenil-oadmio, monos tá- 
rido monooloro-monoe tilico  de alaminio, prpáxido de d ietil- 
-alnminio, amil-árido de dietil-alaminio, monopropárido de 
monoolero-monoprqpil-alaminio y monometáildo de monooloro-mo- 
nopropil-alominio.

Con los o aspasstos halogenaáoa de métalos de 
transió i¿n de los gmpos IV y TI pueda emplearse onal quiera 
de los oompaestos meteleorgánicos antes mencionados, mientras



5.

10.

15.

20.

25.

30.

i- 5 "

%  8  É l :  ÍM ,que oon losoompueatos deahdogánadea%# mejores resultedos 
aa han comprobado coa al empleo 3a oompuestoa mataloorgíni- 
oos helogenaáos.

Pueden obtenerse tazíbMn sistemas oatalítioos 
de buena actividad a partir da un compuesto de metal da 
transición, deshaloganado, y aa compásate metaloorgáínioo 
deshalogenado, oon tal de qae la  preparación del cataliza­
dor y/o la  polimerizaoi^ ae efeetnen en presencia de un 
compuesto hldTocarba.ro halogenado, tal oemo el cloroformo, 
el olorobenoeno, los diolorobenoenos, el tatradoroetileno 
y sus mezclas.

La proporción molar entre loa o oponente a oatalf t i ­
tos puede variar dentro de varios límites. Sin embargo, 
se ha oonprobado que s i en la  preparación dSl catalizador 
se usan trietil-aluminio y halaros de titanio solubles, 
aa conveniente escoger una proporción molar de oompuesto de 
aluminio a oompueato de titanio entre 1 y 5, y de preferen­
cia entra 2 y f .

La tsmperatnra a que ae efeotua la  copolimeriza- 
eión puede tamibiín variar dentro de amplios límites. Bn 
general es t í  comprendida entre-80a y +125^C.

La copolimerizaeión ségín este invento puede 
efectuarse en presencia de un disolvente hidrocarburo a li- 
f íü o o , eremítico o o ioloa lifítioo. tal oomo por ejemplo 
el butano, el pantano, al bexano, el heptano. el oidohexano, 
el benceno, el tolueno y e l  xileno o ana mazólas.

Pueden obtenerse rendimientos de oopolímero parti­
cularmente altos por unidad de peso de catalizador, cuando la  
oopdinarizaoión se efectúa en ausenoia de un disolvente 
inerte, empleando los monómeres en su astado líquido, o esa, 
en el oaso de un etiieno/alfa-olefin-polisno, en presencia
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de una solución de etileno en la mezcla de defina y polieno 
cíclico  que ha de oopolimerizarse, mantenida en estado liquido.

Para obtener copolímeros de gran homogeneidad de 
composición, es conveniente mantener lo mas constante posible, 
durante la copolimerización, la proporción entre las concen­
traciones de los monómeros que han de oopolimerizarse y que 
est&n presentes en la fase líquida de la reacción.
Para este fin  puede ser conveniente realizar la copolime­
rización de manera continua, alimentando y descargando 
continuamente una mezcla de monómeros:de composición constan­
te y actuando con coeficientes espaciales elevados.

El sistema catalíticOoempleado puede prepararse en 
ausencia de los monómeros, o bien mezclarse entre si los com­
ponentes del catalizador en presencia de los monómeros que 
han de oopolimerizarse.

Los componentes del catalizador pueden alimentarse 
de manera continua durante la polimerización.

Los'monómeros utilizables en el procedimiento de 
copolimerización que aquí se ha descrito sen evidentemente 
los que ya se han descrito en la solicitud principal de 
patente y sus dos solicitudes de patente de adición.

Como ejemplos de polienos y alquilpolienos, cabe 
mencionar:
el cicloheptadieno-1,4, el ciclooctadieno-1,5, el ciclooc- 
tadieno-1,4, el ciclodecadieno-1,5, el ciclododecadieno-1,7, 
el l-metilciclooctadieno-1,5, el 3-metil-ciclooctadieno-l,3, 
y el 3;4-dÍmetilcicloCctadieno-l,5¿

Como ya se ha descrito en las solicitudes de patente 
anteriores, pueden: oopolimerizarse con uno o más de estos 
monómeros poliónioos uno o móa monómeros elegidos entre el
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atileno y las alia-ole finca alifátioae de la  formula general 
R.C3<-C ,̂ donde R ea nn grupo alquÚ.ico da 1 a 6 átomos da 
carbono, y más partiool ármente al propileno y el bnteno-1.

Raeden resultados par tío ularmante interesantea 
en la  preparaei&t de cqpolimaroa de atileno oon propileno 
ío butano-l) y oioloootaáióno-1,5.

Las aondicioosa para obtener copolfmeros amor­
fos son las mismas qne se han descrito an las solicitadas 
anteariorea de patente .

Si, dehehho, se desean oopoUúaeros amorfos da 
nn polieno ofclioe o alquilpolieno ofolioo oon atileno y 
propileno, debe mantenerse en la  fase liquida de reaooidh 
nna proporcióne m ,̂ar de etileno/propilono inferior, o a lo  
sumo igtal, a 1:4, lo qne oorresponda a nna proporoión molar 
de etileno/^ropileno da 1:1 en la  fase gaseosa, en oondioio­
nes nomalea.

Por el contrario, s i se naa bateno-1 en lugar de 
propileno, la  proporción molar etilenoAnteno debe ser 
inferior, o a lo  snmo igual, a 1:25, lo  que corresponde 
a nna proporo i&i molar de etileno/bnteno de 1:2 en la  fase 
gaseosa.

Si ae desean oopolimeros amorfos de atileno oon nn 
polieno o nn alquilpolieno, al oontaaido etilónico del oopo- 
lümero no debe exceder del 73% en moles.

Los oopolfmeros obtenidos por el procedimiento 
objeto de este invento pneden vnl cañizar se con facilidad 
adoptando las tSonicaa y las mesólas qne se emplean normal­
mente para la  vulcanización de los oanohos insaturados, y 
más particularmente de los oanohos oon sacado oontenido de 
insetnraoionea.
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Loa prodnotos vulcanizados paedan n tü  izarse 
ventad osamenta en la  fatrioación de diversos artfonlos, 
tales como láminas, tatos, filamentos, cintas, neumáticos, 
ato.

Los eje api os que signen ilustran el invento sin 
limitar en aloanoe.

B J B M P ^ q _ l .

Bl aparato para la  reaooióa está oonstitnido por 
an oilindro de vidrio de tres onallos y de 700 eo, cien

10. 5,5 om de diámetro y provisto de agitador y tatos para
admisión y desoarga da gas,

BOL tato para la  admisión de gas llega al fondo 
del reaotor y termina por an diafragma poroso ida 3, $ om 
de diámetro). *

lg , Bn e l reaotor, inmergido en an taño termostátieo
de -20SC, se introdaoen 350 oo da n-heptano anhidro y 15 oo 
da 1,5-oieloootadieno radiactivo. Por el tato de admisión 
de gen se envía ana mazóla, gaseosa do etileno/propileno 
an la  proporoión molar de 4:1.

gO. Bn an matraz de ÍOO oo ae forma previamente
catalizador acta ando a -20SĈ  ba3o atmósfera de nitrógeno, 
por reaooión de 4 milimolés de tetraolornro de titanio y 
10 milimolea de trihexil-alominio en 50 oo de n-heptano 
anhidro.

gg. Bi catalizador asi formado de antemano se pasa
al reaotor por aüonaoión mediante presión de nitrógeno.
La mazóla gaseosa da etileao/propüeno se alimenta y deaoarga 
oontinnamante a la  velocidad de 400 litros normales por hora.

-t '.
\T

.
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Al oabo de 20 mina toa aa ínter runpe la  reacción por medio de 
la  adioidia de 20 oo de met^iol qne oontienen 0,1 g de 
íenil-beta-aaftílamina.

Se pnrifioa el prodnoto en na embodo separador por 
medio de varios tratamientos oon dio Ido olorhídrioo diluido 
y luegp oon agna y se le ooagnla en aoetonn.

Deapnds de aecar en vacio, se obtienen 6,5 g de 
nn producto sdlido, que apareoe amorfo en el examen con loa 
rayos X, es completamente soluble en n-heptano hirviente y 
tiene é l aspecto de nn elastdmsro no vulcanizado.

El análisis radioqnímioo maestra nn contenido 
de oidoootadieno correspondiente al 2,7% en peso. El exa­
men oon espectrografía infrarroja manifiesta la  presen o ia 
de snlaoes dobles (banda de 6 mioras).

La proporo ida molar de etileno a propileno es de 
1 aproximadamente..

E J E M P L O  2

En el mismo aparato para reapoidn qne se ha des­
crito en el Ejemplo 1, mantenido termostátioawnte a 256c^. 

gO. se introdnoen 35O oo de n-heptano anhidro y 30 oo dé 1,5-
-oiolooctadieao radiaotiyo.

Eor el tubo de admisidn de gas se envía y se hace 
oironlar a la  velocidad de 200 litros normales por hora 
una mezcla gaseosa de propileno y etileno en la  proporoidn 

2$, molar de 4:1.
En nn matraz de 100 ce, mantenido a 25^0, se 

prepara el catalizador haciendo reaooionar. bajo atmosfera 
de nitrógeno, 5,6 milimoles de triaoetilaoetonato ordmico



...............  . /" F-- r,-  ......... ,;€Í' MI* "y 28 milimoles de monocloiuro óietílio^  ^  áduMnio en 
50 00 de n-hep±ano anhidro. El catalizador asi obtenido ae 
envía al reactor después de envejecerlo dorante 1  mínate.

La mezola gaseosa de propileno y etlleno ae 
alimenta y descarga continuamente la  velooidad de nnoe 
400 litros nórmalee por hora. Al oabo de 1  hora, ee inte­
rrumpe la  reaocidn por adición de 20 co de metanol que con­
tienen 0,1 g de fenil-beta-naf tilamina. El producto ee 
pnrifioa y aísla del modo que ee ha deeorito en el Ejemplo 1  

Despula da secar en vaoío, ee obtienen 4,7 g de producto 
salido, que apareoe amorfo en el examen oon los rayos X, 
es completamente soluble en n-heptanc hirviente y tiene el 
aspecto de un elaatámero no vulcanizado^

El an&isia radioquimdco mué stra un contenido de 
cicloootadieno oorrespondientsal2,2% en peso.

Loa exámenes con espeotrografia infrarroja muestran 
la presenoia de enlaoea dobles (banda de $ mieras) y una 
proporoiJn molar de xileno a propileno de 1 aproximadamente.

E J E M P L O 3 :

En el aparato descrito en al Ejemplo 1, provisto 
de condensador de reflujo y mantenido a lOOso, se introducen 
350 oc de tolueno y 30 00 de oioloootadieno-i,5 radiactivo. 
Por el tubo de admisión de gas se introduce y se haee oircu- 
lar a la  velocidad de 200 litros  normales por hora una mezola 
de propileno y etileno en la  proporción molar de 4:1.

En un matraz de 100 co se forma previamente el 
catalizador haoiendo reacoionar, a temperatura ambiente y 
bajo atmosfera de nitrógeno, 11 milimoles de tetraiaopropil- 
ato de titanio y 56 milimoles de moacoloruro dietú-ioo de
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aluminio en SO cc de t&lneno anhidro.

El oatellzaáor M i preparado ge pana al reactor
por eiionaoián mediante presián de nitrógeno.

la mazóla gaseosa de propileno y etileno se alimen­
ta y descarga oontinnanente a la velocidad da 200 litros 
normales por hora. ............ ..

35 minntoa deapnáa de iniciada la reacoidn, da 
intermmpe esta por adición de 20 oo de metanol qne contienen 
0,1 g de f  enil -be t â -naf tüamina.

El prodnoto ae parifica y aiala de la manera qae
se ha deaorito en el B jasólo 1. . .  ̂ .

Despaje de seoar en vacio, se obtienen 5.1 g de nn 
prodnoto adlido, qne aparece amorfo en el examen con loe 
rayoa X, es completamente aolnble en n-heptano hlrvienta y 
tiene el aspecto de nn elaetámero no vnlosnizado.

El análisis radioqaimico mneatra la  preaenoia de 
nn contenido de eiolooetadieno de 2.5% en peso-

El examen eapeetrográfioo infrarrojo maestra la  
presencia de inaatnraciones (banda dé 6 mieras).

El etileno y el propileno están presentes en canti­
dades aproximad amente eqnimolecalares.

E J B M P i  & 4

En nna antoolave de 1 litro , previamente evacuada, 
se aapira a¿ oataliáador formado de antemano por reacción de 

25. 4 milimolea de tetraolomro de titanio y 20 milimolea de
monoolomro diatfíioo de alnminio en 50 cc de n-heptano 
anhidro.

Se introdnoen luego en la  sntcclava 30 oo de 
olcloootadiéno-l;5 radiaotioo, 40 g de propileno y 6 g da 

30. etileno.
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mtoclwe ánráhts ̂  cmiSe agita le aatoolave daráñte ̂  3ia a tempes atara 

ambiente y, despaja de introdacir metanol qaeoontiene 
0,1 g de fenil-beta-naftilamina, se abre la  autoclave. El 
prodaoto ae pariíiea y se aísla como se ha desorito en al 
TSjemplo 1.

Despaja de seear en vaoic, ae obtienen 4 g de an
prodacto adiido, qae apareoe amorfo en el examen ooh loan 
rayos X y es completamente aolable en n-heptano hirvients.

El examen redioqaímioo maeslafa la  presencia de 
oioloootadieno en cantidades correspondientes al 3.5% en 
peso. . . ' _

El exsnen egpeotrográfioo infrarrojo manifiesta 
la  presenoia de inaataraoionea (banda de 6 mieras). La pro- 
poroidn molar de etileno a propilen o es de í  :L aproximada­
mente.

.-. =*



NOTA

Descrito s i objeto del presente invento, se 
declaran nuevas las siguientes reivindicaciones, oon prio­
ridad de la  solicitud de patente italiana ns 12.332/62 
del 19 de Junio de 1962.

1. Mejoras en el objeto de la patente principal 
as 281.653 por "procedimiento para la  preparación de oopo- 
limeroa olefinicoe" amorfos lineales, de peso moleoular 
elevado y vuloaaiaablea, de uno o más monómeroa elegidos 
entre el etileno y las slfa-oleünas alifátioaa de la fór­
mala general B-CB*CÊ , donde B es un grupo alquúioo de l  a 
6 ¿tomos de carbono. Con uno o más monómeroa elegidos entre 
loa polienos y loa elqailpolianoa oíolioos no oonjugados, 
caracterizadas por el heo$o de polimeriaarse la mezcla
de monómeroa en presencia de un catalizador obtenido a baae da:

a) oompuestoa de metales de transición de loa grupos IV y 
VI del sistema periódico.

b) compuestos mataAoorgáaiooa de elementos pertenecien­
tes a loa grupos I, IT y III o oompuestoa metalóorgó- 
nioca complejos de elementos perteneoientee a loa 
grupos I y III del Sistema Periódico.

2. Mejoras aegón se define en la  reivindicación 1, 
caracterizadas por emplearse en la precación del catalizador 
compuestos, solubles en loa hidrocarburos, de elementos de 
loa grupos IV y VI del Sistema Periódico#
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3. Me joras aeg^ se define en las reivindicacio­
nes 1 y 2, caracterizadas por aaarse en la  preparaoión del 
oatalizadcr oompaestos, solnbles en loa hidrooarbaros, de 
titanio o oromo.

4. Mejoras aegía aa define en ia reivindica­
ción 3. caraóterizada# por el heoho áe asarse compásstos 
de titanio o de oromo elegidos entre loa halaros y loa 
compásatoa en loa qae nna valenoía, por lo menos, está 
aatnrMa por ah heteroótomo, más particolármente oxígeno 
o nitrógeno, ligado a nn grapo orgáaioo.

5. Mejoras segón se define en la reivindioa- 
oi& 4. caracterizadas por asarse oempaeatoaada titanio o 
oromo élegidoa en al grapo omatltaido por el tetracloraro, 
el tetrabromaro y el tetrayodaro de titanio, el oloraro de 
oromilo, loa alcóxidos y loa aloóxidos halogenados de 
titanio^ el acilacetonato de titanio, los aoilaoctonatos de 
cromo y los tetrahidrofaranatos, etsratoa. eminatoa, piridi- 
natoa y qninolinatoa de tr i-  y tatraoioraro de titanio.

3. Mejoras aegón se define en la  reivindica­
ción 1, caraotarizadas per asarse en la preparaoión del 
catalizador compuestos metaloorganicos de elementos perte­
necientes a loa grnpoa I, H c H l c compuestos metaloorgó- 
nicoa complejos de elementos de loa grapoa I y III. 
elegidos entre loa alqailoe metóíiooa, loa halaros alqaíli- 
ooa metóliooa y los compaestos en loa qae el metal está 
ligado, no solamente a átomos de carbono y/o halógeno, sino 
tambión a átomos de oxígmto enlazados a án grapo orgónioo.

7. Mejoras aegán se define en las reivindioa-
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cienes 1 y 6, oaraoterizadas por asarse compaestos metaloor-
gónicoa elegidos en el grapo oonatituiáo por loe elqailoa 
de l it io , los tetraaíqailos de lit io  y aluminio, loa dielqai- 
loa de torillo , loa halaros aiqaílioos de berilio, los
diariloa de berilio, loa dialquilos de sino, loa halaroa 
alqailioos de sino, los dialquilos da oadmio, los 
diariloa de oadmió, loa trialqailoe de aluminio, los halaros 
dialqaflloos de aluminio, los dihalaroa monoalqpilicos de 
aluminio, los alq^enilos de alaminio, los alquílenos de 
alaminio, los oioloalquiloa do alaminio, loa arilos de ala- 
minio, los alqailarilos de alaminio, los algailaloóxidoa de 
alaminio, loa alquil alooxihala roa de alaminio y oomplejos 
de lea oompaestoa metaloorganlooa antea menoionados oon 
bases Lewia  ̂ de preferencia dóbiles.

8. Mejoras aegín ae define en laa reivindica- 
oicnea 1 a 7, oeractarisas por el hecho de que e l catali­
zador se obtiene a base de oompaestoa de metal de transi­
ción, halogenados  ̂ y oompaestoa metaloorgónicoa, halógena- 
dos o no.

9. Mejoras a agón se define en lee reivindica­
ciones 1 a 7. oaraoterizadas por obtenerse el catalizador 
a partir de oompaestoa da metal de transioión deahalogana- 
dos y oom^estos metaloorgéiioos halogenados.

10. Mejoras segón se define en las reivindioa- 
oionea 1 a 7, caracterizadas por el heeho de obtenerse el 
Catalizador a base de oompaestoa de metal de transición 
deshalogenados y oompaestoa metaloorgóaioos deshalagan ados.

3tí. Mejoras aegÓn se define en la reivindicación 10. 
oaraoterizadas por el hecho de qae la preparación del oatali-



zador y/b la polimerización ae afectan en preaenoia de nn 
compuesto hidrocarburo halogenado.

12. Mejoraa aegón ae define en las reivindioa- 
oionee 1 a 11, caracterizadas por efeotnarae la polimerización

5* a tezperatnraa comprendidas entre -80 y +125^0.
v

1 3 . Mejoras aegón ae define en las reivindioa- 
cionea 1 a 12, oeraoterizadas por efeotnarae la polimeriza­
ción en la  fase líquida, oon el nao, como diaolvente, de 
hidrocarburos alifótiooe, cioloalifótiooe o aromáticos* o

10. de loa monómeroa en estado liquido.

14. Mejoras en el objeto dé la patente principal 
n" 281.653, por "procedimiento para la  preparación de oopo- 
límeroa definióos"

Segónos describa y reivindica en la presenta 
jL5. memoria descriptiva qaa oonsta de 16 hojas foliadme y es-

oritas a maquina por ana sola de ana oaras*

Madrid, a 18 de Junio de 1963?
M0N3ECA33NI SOCIBTA (HN5RALB PBB

L'mnjSTBIA MIMBRARIA B CHIMICA
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