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"PERFECCI ONAMIEN T0S EN DISPOSITIVOS DE SECADO, PARA
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Solicitante: ZELLSTOFFFABRIK WALDHOF, entidad elemans,
residente en Sandhofer Str. 176,/Mannheim-waldhof,

Alenanisa.

L& invencidn se refiere a un dispo~

sitivo de secado pars méquines de cartonajes ondu
lados. La velocided de servicio de una migquina de
cartonajses ondulados, y con ello su rendimiento,

depende esenciaslmente de la capecidad de tel dis-
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positivo de secado. Por este razén ya desde hace
tiempo sme tenfe la tendencia de aumentar el rendi
miento de secado de la miquins de carionajes ondu-
lados sin un gasto indeséado, poxr ejeuplo en la
longitud de la méquina o en los grupos de sece-
doe. E1 camino més evidente para ello eras, como

en todos los d&tios donde se puede perder calor
irradiado, la proteccidn o aislamiento de los
cusrpos de celefaccidn en la parte de secado.
Gon'esto, gin ewbargo, no ge lograron resultsdos
satisfactorios.

Pero tambidn con otras proposi-
ciones, seglin Ias cuales se soplaba eire calien
te en las ondas y sobre la superficie de la te-
pa superior, solo se pudo sumentiar en forma in-
egsencial el rendimiento de secado.

Ademés en un secedo os comfrmente
conocido efectuar éste con elimentacién de celor
por contacto y conveccién en forma tal, que el
medio de¢ secado, que produce el efecto de conveg
eién, arrasstre los vehos de vapor que salen del
wmaterial.

Asimismo se conocen procedimien-
tos de secado donde el vapor que se obtlene du-
rante el secado se retirs en su formaciédn por la
“corriente de eire.

Las experiencias y las p oposicio~
nes de le fsbricacidn del papel tampoco sSe po-
dfan aprovechar para el secado del cartonaje on-

dulado. Los problemas téenicps que se presentan
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en la fabricacidn de cartonajes onduladod son de
{ndole totalmente distinta e los de la fabrica-
cién de papels En el secado del papel que se for-
ma se trata del agua que proviene de la pulpz de
papel original, que, por lo tanto, estd existen-
te en ¢l mismo papel que se forme y 8¢ ha de re-
tirar de éste. En la produccién de cartonajes on
dulados se-trsta, por el contrario, dd agua epli
ceda durente el encolado asi como ademds del agua
que recoge la omda durante el veporizado mevio.
Aquf, por lo tanto, no se presente, primeramente
una tira de materisl unitaria como en el papel,
dno, como es sabido, de varias tiras(ondulado)

y tépas de coberturs), y, segundo, €l agua se
encuentra en el papel en el nismo nmateriel de la
tire, en el cartonaje ondulado entre 4ste o -
bre date. Por lo tanto los procesos de secado son
en ambos oasos totalmente distintos y aportan con
sigo problemes téenicos muy diferentes. En la fa-
bricaeién de cartonajes ondulados se presentaba
antés, debldo a-un secado desigual, la dificpltad
de que el pegado en los bordes no era siempre im
pecable. Se intentd evitar esto anteriormente re-
duciendo considerablemente la velocidad dépaso,
lo que disminufa fuertemente el rendimiento de la
méquina, pero gque sin embargo no trefs consigoc
une mejora satisfactoria; Adends, se intento,espe
cialmente durante la época fria del sfio,de retener
le entrada del aire frfo en los bordesde la ti-

re mediante cortinas o paneles de cartén ondula-



5

10.

15.

20.

25.

30 *

289138

do dispuestos @ lo largo de la parte de secado.

b

Pero tampoco estos medios pudieron eliminsr to-

telmente las dificultades.

La invencidn d4 como condicién
previa dispositivos de secedo de méquinas de
cartonajes onduledos que estén provistos de gru
pos de celentamiento y de cdmeras de secado gque
reciban aire celiente. La inwencidn consiste en
que en 1los grupos de calentemiento preferente-
mente en forma de places, que cierrsn hacia arri
ba en forma conocida la cémara de secado para las
tiras de cartonaje oniuwlado conducidos por enci-

ma oon coberturas de fisltro o similafes, ls co-

rriente de aife se conluce desde mbajo entre las

plecas de calentamiento a la tira de cartonaje
ondulado as{ como slrededor de los grupos de ca-
lentamiento.

Se ha demostrado sorprendentemente
que ias pantallias o el esislamiento del disposi-
tivo de secado naturslmente evita las pérdidas
naturdl es en calor irra:iiado, pero sin enbargo
hace posible la formacidn de un tope de vapor que
dificulta la evacuacidn del agus sigulente en for-
ma de iapor fuera del éartonaje onduladoy ¥y que la
glimentacidn de aire no conduce a ulteriores pér-
didas de cslor sino que, por la eliminacidn del
tope de vapor, sumenta considerablemehte el ren-
dimiento de secado. El aire se conduce aqui en
el lugar del dispositivo de secado entre sus pie

zas individueles y é&lrededor de &stas y pare lo
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“cual es conveniente y hasta necesario prescindir

o eliminar las pantailas o dispositivos gislantes.
Le parte de secedo se envuelve en un elmohadén Qe
eire caliente gque evita la penetracidn de aire
frio y, como se ha descublerto inesperadamente la
pérdide de energfa que se presenta por las pérdi-
das de irradigcién ¥y el calor cedido al aire ce-
liente por la eliminecién del tope de vapor men-
cionado y 1a facilidsd lograda as{ en el secado
del cartonaje ondulado nowsolo queda compensaéo
en el efecto secedor sino gue medisnte la inven-
cidn se logras un emplio sumento del rendimiento
ds secado con iguel gesto témmico. De esta manors
se incrementa simulténesmente el rendimiento to-
tal de la méguine de cartonajes onduledos en un
10 hasta 12%.

El dibujo'representa un ejemplo de
una forme de ejecucidn de la invencién. Muestra:

Figurs 1 un corte transversal a
través de la parte de secado de una méquina de
cartonajes ondulzdos.

Figura 2 un corte longitudinal
correspondiente.

El dispositivo de secado puede ser
de cualguier construccién conocides Prefergnte-
mente tiénen los grupos de secado individuales
hacia la tira de cartén una forma de superfi-
cie. Preferentomente se calientan por vepor pe-
ro tembién pueden ser celentados eléctriceamente

o de cualquiser otra forma. En el ulterior desarrg
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1lo de la invencidn se cuiderd convenientemente

de yue el aire no solo llegue slrededor del dis-

positivo de secado hacia el cartonaje ondulado
sinp gue entre los distinitos grupos de secedo

individuales se apliquen ranuras lo mds iguala-

das posible que sean suficientemente anchas pars

que llegue suficiente corriente de eire & la ti-
ra de cartén ondulade y pars eliminar el tope de
vapor que se forma. Si el reointo por debajo de
las placasie celentemiento se clerra lateralmente
enfcnces el aire dé secado introducido, preferen-
temente calentado, producird uns paqpeﬁa.sobre~
Presidn que durante sl proceso de secado empuja )
los vehos himedos que se formen lsterslmente he-
cia arriba.

En el dibujo es 1 el recinto ce-
rrado por todos los ledos debajo de la parte de
secado, 2 ew el alslemiento hacia el suvelo, 3
el soporte de 1a méquina, 4 un cuerpo hueco se—
cador calentado por vapor, 5 la tira de certo-
naje ondulsdo, 6 el fieltro de secado y 7 un
cllindro de presién. Con las flechas 8 se ha
gefialedo le corriente de ventilacidn.

Ak recinto 1 cerrado por todos
105'1adds @e sopla sire caliente y se éroduce

a11{ una ligera sobrepresidn. La corriente de

ventila¢ién 8 dd a=ire caliente solo puede es-

cépar hacia los dos lados latersles de la par—
te de secado y entre los cuerpos de secado hue

cos 4. De esta manera ‘se rodea la parte de se-
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cado en un slmoheddn de aire caliente que evita
la penetraciédn de aire frio.:
N_0 T_.k

Descrita suficientemente la natu-
raleza del invento asi como le manera de reali-~
zerlo en la préctica, debe hacerse constar gue
lag disposiciones anferiormeﬂte indicadas son
susceptibles de modificaciones de detslle en
cuanto no alteren su principio fundamental ,
siendo 1o que constituye Y& esencis del referi-

dovinvento, ¥ poxr lo que se solicita Patente de

‘Introduccidn por 10 sfios en Egpafia: "PERFECE ONA

WIENTOS EN DISPOSITIVOS DE SECADC, PAR& MAQUIRAS
DE CARTONAJES ONDULADOS"; caracterizéndose por
lo siguiente:

1# - Perfeccionamientos en dispo-
sitivos de secado, para méquinas de cartonajes
ondulados, con une cémara de secado provista de
grupos de calentamiento vy que recibe sire caw
liente, caracterigzados, porque en los grupos de
calentemiento, preferentemente en forma de pla-
cas, gue clerran hacis arribe en forme conocida
la cémara de secado paras las ﬁiras de cartons-
Jjes ondulados éonducidos por encima con cobertu-
ras de fieltro o simileres, la corriente de aire
ge conduce desdé absjo entre les placas de calen-
temiento hacia le tira de cartonaje onduledo, asi
como @lrededor de los gruﬁos de calentamiento.

‘ 28 -~ Pertecclonamientos en dispo-

sitivos de secsdo para méquinas de cartonajes
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ondulados, tal y como queds substancialmente des-
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