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El presente modelo de utilidad se refisre a una cabsza de

combate seglin el caoncepto principal de la reivindicagidn 1.
Tal cabsza de combate es conocida de la memoria axpositiva
de patente alemana 224 2930. Una cabeza de gombate de este
tipo se transporta en gran numero por un cusrpo volante o

por un proyectil por encima de una zona de objetivo y all{
sa expulsa para descender aentonces, bien sé;da modo frenado

o sin frenar, sobre la zona de objetive. La cabeza ds é&m§
bate conocida comprende una carcasa de cabeza de combaﬁg;:
en que esta dispuesta una carga hueca y una espoleta unida
con la carcasa de la cabeza de combate. Al lado de la acgidn

ds carga hueca, que rompe blindajes, con sl fin de obteheT

una posibilidad de utilizacidn universal de la cabeza de
ccnbate también se trata de cbtener una accidn adiciongl .

formadora de metralla que pueds alcanzarse por correqungigg

te fragmentacidn previa de la carcasa de la cabeza de oonmw

bate. Esta fragmentacidén previa, sin embargo, debilita%.aﬂr
una parte, la envuelta de la carcasa y rsquiere, por oé}g.

parte, precisamente en envueltas de carcasa de tipos de acg
ro de alta calidad, y etapas de trabajo que encarecen la ca
beza de caombate.

El objeto del modelo de utilidad tiene como fundamento

8l problema de indicar una cabeza de combate mejorada res-

pacto a la accidn de Fbrmacién de metralla, que puede fabri
carse mds econdmicamentes. Este problema se resueslve con la

innovacidén indicada en la reivindicacidén 1, Desarrollos vep
tajosos se deducen de las subreivindicaciones.

El modslo de utilidad se describird mas dstalladaments en

lo que sigus haciendo referencia al dibujo, En el mismo mueg
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La fiqura 1: Una seccidn longitudinal por la carcasa de la

cabeza de combate;

la figura 2: Una vista sobre la pieza bruta redonda compues -

ta de metal a partir de la cual estd fabricada la cabsza

de combatse;

la figura 3: El ejemplo de ejecucidn en seccidn longitudi-

nalj; e

la figura 4t Una seccidn transversal por el ejemplo de{qig
cucidn segln la figura 3;

la figura 5t Una pieza redonda en bruto para la fabricagifn
de la carcasa de la cabseza de combate. ::‘:
La figura 1 muestra, omitiendo las partes inesenciales pa-
ra al modelo de utilidad, una seccidn longitudinal por una

cabsza de combate 10, qus comprende una carcasa 11 de cabg

za de combate y una esspoleta 12, unida con la misma. El.ma

terial de partida para la carcasa 1l ds cabeza de combgtm.
@s una pieza redonda 20 (pieza de metal circular) que ;3":
ilustra esquemdticamente en la figura 2, A partir de la pig
za redonda 20 se produce la carcasa 1l de cabeza de comba=
te constituida en forma de cazoleta, preferantemente median
te un procedimiento de transformacidn, como embuticidn, Pa
ra fomentar la formacidn de metralla de la carcasa ll de

la cabsza de combate, antes del procaedimiento de embuticidn,
sobre la pieza redonda 20 se dispone un entretejido de
alambre 21 y se lamina pesnetrando snla superficie de la pig
za redonda 20, Seguidamente la piesza redonda 20 se somete

al procedimiento de transformacidn, de modo que se produce

la carcasa 11 de cabsza de combate, ilustrada en la figura
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l. En este ejemplo de>ejacuc16n el entretejido de alambre
21 estd dispuesto yaciendo dentro ds la carcasa ll de ca=
beza de combate en Formé de cazoleta. Alternativamente es
posible efectuar el procedimiento de transformacidn, de mo
do que, en la carcasa 11 de cabeza de combate acabada, el
entretejido de alambre 21 vaya a situarse sobre la superfi
cis extarior. El entretejido de alambre 21 laminado dentro

y transformado simultdneamsnte favorece la dessada accigh.:
de formacidén de astillamiento al activar la cabeza des ébﬁi
bate 10,

Un ulterior desarrollo del modselo de utilidad se describir.
rd por medio de las figuras 3, 4 y 5, En 'ello musstra lé:t

figura 3, a su vez, una seccidn longitudinal fuertemente

esquematizada de la cabsza de combate 10, mientras que (la-
figura 4 ilustra una seccidn transversal por la carcasq.d%
cabeza de combate, a lo largo de la linea 4 - 4 sagdn PQ;Z

figura 3, La figura 5 muestra, a su vez, una pieza redanﬂ
como producto ae partida para la fabricacidn de la car;;;;
de la cabaza de combate 10 segin la figura 3,

Desviindose del ejemplo de sjecucidn segdn la figura 1, la
carcasa 1l de la cabeza de combats 10 segin la figura 3 se
compone de una superaestructura de capas mdltiples y compren
de especialments dos capas 11 a, 11 b gue incluyen entre
si un entretejido de alambre 21, Esta cabeza de combate se
fabrica adecuadamente a partir de una pieza redonda 50
(figura 5) que se compone de dos capas metdlicas superpueg
tas 51 a, 51 b, que incluysn sntre s{ un entretejido de

alambre 21, Esta pieza redonda 50 se confecciona, por ejem

plo, porque sobre la primera capa metdlica 51 a, se coloca
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primeramenta 8l antretejido de alambres 21 y se cubre con la
ssgunda capa metdlica 51, Sequidamentes esta estructura en
capas se una mutuamente por laminado., Finalmente, de nusvo
por un procedimiento de transformacidn, a partir de la pig
za redonda 5 se fabrica la carcasa 1l de la cabeza de com=-
bate. El antretejido de alambre 21, situado entre las: capas
11 a, 11 b de la cabeza de combate 11l fomenta de nusvo la
formacidn de astillamiento,
El entretsjido de alambre 21 puede consistir sn sl misna..
metal, por sjemplo, en caso, que la carcasa ll de la cabe=
za de combate. Sin embargo, si consigue una formacidn das-*
astillamisnto esperialmente favorable cuando el antrete:j:i:-;
do de alambre 21 se compone de un entretejido de alambre,
que presente propiedades diferenciadas mecanicas y/o tdrmg
cas respecto al material de la carcasa li de cabeza da}céé

bate. Cuando, por ejemplo, la carcasa 11 de cabeza de ¢dfx

bate se compone de acero, el entretejido de alambre 21 .=dy

cuadamente pusde fabricarse de alambrs de wolframio.

El presente modelo de utilidad recasrd sobre las siquientes

reivindicaciones,

i
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REIVINDICACIONES

l,- Cabeza de combate con una carcasa de cabeza de combate
para el alojamisnto de una carga hueca y una sspolsta unida
con la carcasa de la cabeza de combata, caracterizada porgque
la carcasa des lg cabeza de combate 11 gsta constituida en
forma de cazoleta y estd fabricada mediante un procsdimiento

de transformacidn como, por ejemplo, por embuticidn a partir

de un redondo de metal 20, en que se ha laminado un entre~

tejido 21 de alambre. ..

2.- Cabeza de combate seqgin la reivindicacidén 1 caracteriza

da porque la carcasall de la cabeza de combate 10 se compé

ne de varias capas 1l a, 1l b, que incluyen entre si un. gp

tretajido de alambre 21,

3.= Cabeza de combate seqgdin una de las féivindicaciones.l:
y 2 caracterizada porque la carcasa 11 de la cabsza da}gﬁé

bate y sl entretejido de alambre 21 se componen de acerds".

4:- Cabeza da combate segln una de las reivindicaciones I*®

a 3 caracterizada porque la carcasa 11 de la cabeza de com

bate se componé de acero y el entretejido de alambre 21

consiste en un metal pesado, preferentemente en wolframio.
S.=- "Cabeza de combata",

Segin se describe y reivindica sn la adjunta memoria des=-
criptiva y se ilustra en los planos anexos, constando la

mamoria de 5 hojas foliadas y escritas a maquina por una

so0la de sus caras,
Madrid, a 20 de septiembre de 1985
CAR
P. P, ° 3

Fdo.: Pegrg oroa
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