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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para una patente de introducción por diez años en España 
a favor de Burope Manufacturing Trust Reg** de nacional^ 
dad Liechtenstein, domiciliada en Vaduz (Liechtenstein) 
33 Hauptstrasse,

"Perfeccionamientos en los conmutadores e lé c tr ico s " .

Se sabe que los  conmutadores unipolares llevan 
siempre una lámina móvil que está, bien f i j a  directamen 
te sobre e l borne o terminal en e l punto medio, bien — 
montada en forma ta l que pivote en un punto f i j o .  En e l 

5* primer caso, la  lámina trabaja a flex ión , comprobándose
rupturas prematuras, porque la  acumulación de material 
de que se dispone no permite, durante la  mayor parte del 
tiempo, dar a la  lámina una longitud suficiente. En e l 
segundo caso , la  toma e léctrica  se efectúa en e l  borne 

3-0* poy medio de un lacor fle x ib le , remachado o soldado, de
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donde operaciones suplementarias, e igualmente, sobre tg  
do en aparatos de pequeñas dimensiones donde se requiere 
sin  embargo distancias entre contactos bastante importan 
tes , rupturas, tienen lugar para un ndmero de operacio­
nes frecuentemente pequeño.

De una manera general, las rupturas comprobadas 
con las disposiciones conocidas citadas anteriormente, 
provienen del hecho de que no resulta posible hacer tra­
bajar un metal apropiado, dentro de lím ites e lá sticos  -  
convenientes.

Lo queso acaba de exponer se re fiere  a lo s  in ­
versores descorriente o conmutadores unipolares de sim­
p le  ruptura. .

En lo  que se re fie re  a los d ispositivos de doble 
ruptura, s i  bien es muy fá c i l  rea lizar un síngale in ter­
ruptor, resulta mucho más complicado realizar un inver­
sor doble,ya que es necesario dotarlo, bien de un s is te  
ma de guía corredera que llev e  e l  contacto móvil, bien 
de una palanca que s e  encuentre sometida a la  acción de 
una leva, y que transforme e l movimiento de rotación de 
esta última, en un movimiento perpendicular que actúa -  
sobre e l  conjunto móvil.

Por otra parte, para asegurar una presión de con 
tacto en ambos sentidos, partiendo de una lámina móvil 
rígida que a segure una doble ruptura, es indispensable 
u t ilig a r  dos míe l ie s  montados sobre un e s tr ib o , ó dos 
láminas f i ja s  con un muelle entre la s  dos láminas, resul 
tando la  acumulación de estos d ispositivos frecuentemen­
te de mucha importancia.

El d isp os itiv o  conforme a la  invenoión comprende
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una lámina móvil provista de contactos, que está encaja­
da en un estribo siguiendo una linea que constituye e l e je  
de bascula miento de la  lámina, estando la  citada lámina 
mantenida constamente aplicada mediante un sistema e la s- 

5. t ico  sobre una leva, que a segura su basculamisnto para
establecer contactos a un lado o a otro de. la  lámina.

Conforme a una versión de realización , la  lámina 
está montada en su  estr ib o , a una parte agujereada de es, 
te último, que forma, a uno y a otro lado de la  linea de 

.10. encajamiento de la  lámina, partes abocardadas que permi­
ten e l bascuamiento de la  citada lámina alrededor de es­
ta linea.

La invención permite en e special realigar un cah 
mutador inversor de doble ruptura sin palanca intermedia, 

15. con un intervalo entre contactos que puede ser importan­
te , debido a l  pivotamiento la tera l de la  lámina, la  cual 
está asegurada en forma puramente mecánica y en condicio­
nes tal es que la  amplitud de su b asculamiento puede ser 
grande sin riesgo alguno de ruptura, ya que la  lámina no 

20. está sometida a una flexión . Por otra parte, se u t iliz a
la  flex ib ilid ad  del conjunto para asegurar la  presión de 
contacto con la  carrera residual, .asi como la  distribución 
de la  presión sobre cada contacto. Se observará, e fectiva ­
mente, que en posición de contacto, áL oonjunto móvil, visa_ 

25. dose atraído bien por el muelle, bien por la  leva, los  apo
yos están en c ierto  modo independientes unos de otros,gra­
cias al montaje de la  lámina, que puede funcionar alrede­
dor de su línea de basculamiento, sin verse retenida fuera 
de la  miaña.

Las ventajas y resultados citados hasta este momen30.
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to , se pueden obtener fácilmente, y quedando muy por bajo 
de los lim ites e lá sticos  del metal de que est& formada la  
lamina, pudiendoesta última, por ctra ^arte, e s ta r  recor 
tada en 45  ̂ del sentido del láminado.

Estos resultados no se podrían alcanzar con una 
lámina completamente r ig id a l conforme a las disposiciones 
conce idas.

En esta s  disposiciones conocidas, la  leva de ac­
cionamiento e jerce  un impulso tangencial, directamente so 
bre e l  pulsador so lid ario  de la  lam inilla porta-contactos.

Una disposición  de ta l clase resulta particular­
mente sen cilla , y pe imite resolver la  mayor parte de lo s  
problemas habituales que se suscitan en la  construcción -  
de conmutadores escalonados o de combinadores c lá s icos .
Sin embargo no permite obtener precisiones su ficien tes pa 
ra rea lizar funciones de conmutación e lé ctr ica , que exijan  
una exactitud de impulso,

Conforme a otra característica  de la  invención,la 
lam inilla porta—contactos se ve accionada por la  leva , -  
por intermedio de una pieza supeditada al deslizam iento, 
siguiendo una d irección  perpendicular a la  lam inilla  por­
ta-contactos citada, en forma ta l que, e l producirse e l  -  
g iro  de la  leva, la  citada pieza actúa sobre la  lam inilla, 
no con e l movimiento tangencial que recibe  de la  leva , s i ­
no con un movimiento perpendicular a la  citada lam inilla.

Este perfeccionamiento tiene además otra ventaja: 

la  de interponer un nuevo elemento entre la  leva y la  la ­
m inilla , permitiendo con e llo  que se evite la  destrucción 
de la  leva, en material aislante^ cuando, por ejem plo, e l 
d ispositivo de contacto tiene e l peligro de estar anormal
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mente sobrecalentado, en e l caso de un embrague sobre un 
c ircu ito , ene R e c ia l en cortocircu ito .

Cuando s e traté da conmutadores de varías escalas, 
es necesario disponer un dispositivo de posicionamiento, 
que permite mantener los contactos en una posición inter­
media, pudiendosar e l  número de posiciones, por ejemplo, 
de dos a tres por cada giio de la leva.

Es de inportancia, cuando el número de escalas se 
m odifica! d os ifica r  el va lor  del esfuerzo d e l d isp ositivo  
de posicionamiento. Mediante disposiciones conocidas, se 
puede obtenéroste resultado. Algunas consisten en asociar 
e l mecanismo que asegura e l posicionamiento, a cada e le ­
mento de contacto que constituye la  parte e lé ctr ica  pro­
piamente dicha. Otras se fundamentan en disponer en cada 
lugar que constituye una escala, un mecanismo de p os ic io ­
namiento, que e s tá s  aparado por un tabique del elemento de 
contacto, formando la  parte e lé ctr ica  propiamente dicha.

Confomea las normas en vigor,- es necesario que 
la s  lineas de escape entre las partes sometidas a tensión, 
de las diferentes escalas, tengan c ie r to  va lor. For consi­
guiente, se ha llegado a separar cada esca la  de contactos 
mediante un tabique aislante de cierto  espesor.

De e llo  resulta, con las disposiciones conocidas 
citadas anteriormente, c ie rto  número de inconvenientes, en 
especia l.ba jo  e l  punto de vista de la  aglomeración en e l  
conjunto.

Conforme a una característica  de la  invención, se 
dispone en e l  tabique de separación un espacio l ib r e , a l 
que se incorpora, tota l o parcialmente, e l mecanismo, de 
separación un esp a d o  lib re , al que s e  incorpora, to ta l o
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parcialmente, e l  mecanismo de posicionamiento.

Egte perfeccionamiento permite notabL emente obte­
ner las ventajas siguientes: -

-  separar la  parte e léctr ica  de la  izarte mecánica;
-  disminuir la  aglomeración de material en e l  apa

to ; . .
-  d os ifica r  e l  esfuerzo de posicionamiento, confor 

me a l número de escalas, sin aumentar e l costo de fabri­
cación.

El mecanismo de posicionamiento está , en general, 
formado por una pieza en forma de polígono o de es tre lla , 
montado sobre el e je  del aparato, y por muelles mantenidos 
en e l alojamiento previsto en e l tabique.

Conforme a la  invención, se une a la  pieza en fo r ­
ma de polígono o de e s tre lla , uno o varios pulsadores so­
metidos a la  acción de muelles, viéndose guiados en su des, 
plazamientos, radialmente respecto a la  citada pieza.

Los muelles pueden ventajes ámente estar formados 
por láminas e lásticas , encajadas en ranuras practicadas en 
e l  tabique o intercalamiento. La guia puede estar hecha -  
muy sencillamente, mediante una pata solidaria  del pulsador 
deslizándose en una ranura.

Una de las ventajas de ta l d isposición  es que no 
lleva  piezas más que muy sencillas , y que los muelles de 
lámina pueden admitir una flecha muy importante.

En los conmutadores de escalas, es necesario ase­
gurar los empalmes e léctricos  entre los miamos contactos, 
en una escala o alojamiento, y entre los diversos a lo ja ­
mientos superpuestos unos sobre otros.

Conforme a una característica  de la  invención, se
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fonna e l intércalamiento entre lo s  alojamientos por medio 
de dos platinas en las van encajados contactos a resorte, 
que formar sa lien te  sobre ambas caras del conjunto de las 
citadas platinas, que constituyen a s i una pieza autónoma, 
que llev a  e l  mecanismo de posicionamiento y le s  contactos 
que aseguran los empalmes éLéctricos entre dos alojamien­
tos sucesivos.

Siguiendo otra característica  de la invención,
1<B bornes del alojamiento están en conexión e lé ctr ica  con 
elementos conductores dispuestos en ranuras del alojamien­
to opuesto a l intereal amiento, en forma que aseguren las 
conexiones e léctrica s  entre contactos.

Otras características .y  ventajas de la  invención 
se desprenderán de la  descripción que se hace a continua­
ción, y que se r e f ie r e  a formas de realización  que s e fa ­
c ilita n  a manera de ejemplo.

En esta  descripción, se hace referencia a lo s  d i­
bujos adjuntos, ai los que:-

La figura 1 ofrece un aspecto en proyección hori­
zontal del d isp ositivo ;

La figura 2, un aspecto en sección  transversal, -  
conforme a la  lin ea  11-11 de la .fig u ra  1, supuesto que se 
ha quitado la  tapa superior o cubierta;

La figura 3 ofrece un corte longitudinal, confor­
me a la  lin ea  111-111 de la  figura 1;

La figura 4 y, asimismo la  5, son dos aspectos en 
proyección v e r t ica l, re la tivos a una forma particular de 
la  lámina porta-contactos;

La figura 6 es una proyección horizontal del d is ­
p ositivo  de accionamiento de las lam inillas porta-contac-
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La figura 6^, un aspecto de d eta lle ;
La figura 7, un aspecto en sección transversal, 

siguiendo la linea VII-VII de la  figura 6;
La figura 8, un aspeóte en sección longitudinal 

conforme a la  linea VIII-VIII de la  figura 6;
La figura 9, un aspecto de una acumulación de -  

cajas de conmutadores, don tabiques de ^ a ra ción ;
Las figuras 10 á 15, aspectos de diversas disposi 

clones de mecanismos de posicionamiento;
La figura 16, un aspecto del mecanismo de posicio  

na miento;
La figura 17, un aspecto en sección , siguiendo la  

linea XVII-XVII de la  figura 16;
La figura 18, un aspe oto seccional v e r tica l, de — 

dos cajas superpuestas una sobre otra;
La figura 19, un aspecto, en proyección horizon— 

ta l,  de una oaja del lado opuesto a l intercalamiento.
En la. versión de realización  rq? resentida en las 

figuras 1 á 3, e l  d ispositivo conforme a la  invención — 
lle v a  dos lámiias metáliegs l - l a ,  provistas cada una en 
sus dos extremos de contactos dobles, ta les  como 3 -4 , — 
que cooperan con contactos f i jo s  tales como $-6.

Cada una de las láminas l - l a  lleva  dos p a ta s ----
7-?a , que sirven para e l montaje de l&s citadas láminas 
respectivamente, sobre e l  fondo 18 y sobre la  tapa 17, -  
de la  caja soporte 8. Este montaje se obtiene formando en 
la  caja mallas, que comprenden de urna'Parte, una hendedu 
ra 9, de longitud ta l que una vez que la pata se acopla 
en e lla , seve encajonada y, de otra parte, partes 10 y -  
11 divergentes, a partir de la  citada hendedura. Confor­
me a lo  expuesto anteriormente, las hendeduras 9 determi
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nan lo s  ejes de pivotamiento ^  ras^i<^a^7^7a.
Cada, lámina 1 -la  se ve sometida a la  acción de -  

un muelle 32, y 12a respectivamente, que tienden de mane 
ra constante a ponerlas en contacto con una leva 13, por 
intermedio de un,saliente 14-14a.

Se observará que este dispositivo permite, no s_o 
lamente r e a lz a r  un (intacto inversor, presentando las -  
ventajas ya señaladas anteriormente, sino que dá aún la  
posibilidad de una parada en e l punto medio, lo  que in ­
cluso aumenta e l número de combinaciones posibles.

Resulta ventajoso constituir la  lámina mediante 
una pieza recortada.en forma que las ramas laterales —  
porta-contactos presenten, en su plano, ondulaciones o -  
meandros. De esta forma se aumenta la  flex ib ilid ad  de la  
lámina y, eventualmente, se reduce a l l í  la  acumulación -  
de material.

Esta lámina, puede llevar por encima de 3as ramas 
portadontactoe, una parte que forma saliente, sobre Ta -  
cual actúa e l  -elemento de accionamiento, en este caso 3a. 
leva.

Conforme a lo  representado en las figuras 4 y 5, 
la  lámina 1 está cons tita ida  por una pieza recortada, — 
provista de patas 7—7a, montadas a la. manera descrita an 
teriormente. Las ram̂ .s 15-15a, que llevan los contactos 
4-4a, están recortadas an forma ta l que presentan sinuo­
sidades, que aumentan la flex ib ilid ad  de la lámina . Ade­
más, esta última lleva  una parte 16 que foima saliente, 
sobre e l que viene a actuar la  leva U  de accionamiento , 
pudiéndose efectuar esta acción, bien directamente, bien 
por intermedio de una pieza intercalada, que puedes aer .
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so lid a ji a de 3a lámina.
En la versión de realización  representada en 3s, s 

figuras 6 á 8, el conmutador comyende dos levas de ac­
ciona miaito de ^ m in in a s  porta-contactos, Estas dos l e ­
vas 21 y 22 están f i ja s  sobre un eje de aociommien&o 23 
que forma saliente fuera de la  caja 24- que contiene a l -  
aparato. Las lam inillas 25 y 26, .accionadas cada una por 
una de estas levas, llevan respectivamente. patas 27-28, 
encajadas en hendeduras 29-30, de la  caja. A estas hende­
duras, forman continuación, en e l  espesor déla ca ja , a - 
berturas divergentes 31—32, que permiten el accionamiento 
de la s  patas, a l  producirse su movimiento de basculamien- 
to  alrededor de lo s  ejes formados por la s  citadas hendedu 
ras.

Las lam inillas -25-26 llevan piezas de contacto 25a- 
26a, que cooperan respectivamente con otras piezas de con­
tacto f i ja s  33-33a, 34-34a, f i ja s  sobre barras transversa­
le s  35-36, que forman saliente en e l  exterior de la  caja, 
para perm itir que se lleven  a cabo la s  conexiones e lé c tr i­
cas. Cada una de las lam inillas es so lid aria  en su centro 
de una pequeña elevación 37, y está sometida a la  acción  
de un muelle 42. ,

Sobre cada una de las grandes caras internas de la  
ca ja  24 hay ranuras 38-39 que permiten e l  deslizamiento, 
sin juego la te ra l, de una pieza en forma de U, respectiva­
mente 43-41. Cada una de estas piezas presenta, en 3a par­
te superior de 3a U, una parte ¡recurvada 43, destinada a 
establecer contacto con 3a pequeña elevación 37 correspon­
diente.

Este aparato funciona de la  forma siguí site:
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Cinndo se hace girar e l  e je  23, la s  levas -21-22- 
se ven arrastradas en movimiento gírala r io . Estas levas ac­
túan sobre la  parte .recurvada 43 de la  pieza 40-41 en forma 
de Uco Trasponiente. No siendo susceptibles estas piezas -  

5. más que de un movimiento de translación perpendicular a l — 
plano de las lam inillas, de e l lo  resulta que, bajo 3a. acción 
de la  parte 43 sobre la  pequeña elevación 37, la s  lam inillas 
se ven.sometidas a un impulso perpendicular sin  componente 
radial. Los contactos de un mismo par, por. ejemplo 33, se 

Id. cierran o s e  abren por consiguiente con la mayor precisión , 
a l  mismo tiempo.

Tal d isp ositivo  constituye un conmutador inversor 
de doble ruptura. Pus de serv ir para la  realización  de com­
binadores accionados per motoreductores, pudiendo asegurar 

15. diferentes c ic lo s  de funcionamiento, por ejemplo, acciona­
mientos de motores de máquinas de lavar, de un so lo  c ic lo  
ó de varios c ic lo s , combinadores o progarmadores para a c- 
cioia miento de máquinas-herramientas, anuncios laminosos, 
e tc . Puede igualmente u tiliza rse  para la  realización  de -  

20. conmutadores sen cillos  o escalonados.
La figu ra  9 de los  dibujos muestra una disposi­

ción de conmutador escalonado, cuyes elene ntos están a c ­
cionados por e l mismo árbol o e je , formado por los d ife ­
rentes ejes de los  elementos que se encajan o acoplan lo s  

25. unos an los otros , Las cajas o alojamientos 24-24a.de apa­
ratos tales c orno por ejemplo lo s  del t ip o  que se acaba de 
d escrib ir , .están colocadas conforme a la  d isposición  re­
presentada. Entre cada caja hay un tabique aislante 45- 
45a.

30. En e l espesor de cada uno de estos tabiques 3a.y
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un espacio vacio 46, en el que se a lo ja  e l d isp os itiv o  
de.pcsicionamiento de levas de accionamiento de Ice con 
tactos. Este d ispositivo de p es i  c iona miento puede rea li 
zarse de todas las maneras Apropiadas .'

5. . En la fo r n a  de realización  representada en 3a.
figura 10, está constituida por un cuadrado, solidario  
del e je  23, y mediante muelles rectos 48, unidos a l cua 
drado estos muelles apoyándose sobre estribos fomtados- 
por 3a paredq,uedelim ita e l  espacio 46.

10. En la toma de realización representada en la
figura 11, e l d isp ositivo  de posicionamiento está cons­
titu ido por una e s tre lla  49, de^cuatro remas, sobre la  
cual actúan muelles combados 50.

La variante de la  figura 12, con la  e s tre lla  51 
15. de cinco  ramas y .muelles combados 52, permite rea lizar 

cinco posiciones. La curvatura de uno de Los resortes 
penetra en una de la s  cavidades de la e s tre lla , mien­
tras que la  parte sa lien te , diametralmaite opuesta de 
la  e s tre lla , penetra en 3a curvatura del otro muelle. 

20. En la. fbnma de realización  representada en la
figura 13, se u tiliza n  dos muelles combados 53, plega­
dos en U, actuando sobre una estre lla  54. Esta d isposi 
ción de los muelles permite una mayor fle x ib ilid a d .

En la  variante de la  figura 14, la. estrella  55 
25. es de cinco ramas, y uno de los muelles 55 plegado en 

U, está inclinado en un ángulo de 45  ̂ respecto a l otro. 
Esta d isposición  permite rea liza r cinco posiciones.

La figura 1$ representa o tia  disposición de un 
tipo  diferentes de las anteriores. El d ispositivo e lá s- 

30. t ico  es so lid ario  del e je  del conmutador. Está Raimado
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por dos muelles 57-57a, que se superponen uno en e l otro, 
en su extraño sa lie n te , y que están insertos en un a lo ja ­
miento 58 de una pieza 59 so lid aria  del e je  23 del alemei_ 
to de superp<s ic ión . Las mallas de posiciom m iento, que 

5. íornan una estreLb 60, se sacan directamente del moldea- 
mi ento con 3a pared o tabique a islan te.

Esta disposición tiene la  ventaja de que e l  ele­
mento de poáciora miento tiene un diámetro mayen que en -  
e l caso precedente, y que puede ser de funcionamiento — 

10. más s e n c illo , estando todo firmemente mantenido en posi­
ción.

En la  A ima de realización  de las figuras 16 y 
17, el mecanismo de pasicionamiento incluido en la  pieza, 
intercalada a islan te  61 comprende una. leva en forma de -  

15. e stre lla  62, montada sobre e l e je  63 del.aparato, a s i c¡c 
mo dos pulsadores 64 en forma de corazón. Estos pulsado­
res están mantenidos en contacto con la leva mediante .— 
muelles de leva 65, encajados en aus extremos, en 66, en 
la  in tercalación . Estos pulsadores se guían durante su — 

20. desplazamiento por medio de las patas 67 que les  son so­
lidarias, y que se deslizan sobre ranuras 68 del interca 
lamiento. En poic ión elevada, los muelle s pivotan sobre 
el radio de lo s  pulsad? res.

E l intercalamiento está formado por dos platinas 
25. 61-61a, en las que hay aberturas 69 con ajustes 70. En -

estos ajustes ha# contactos e léctricos  71, formados por 
una lamina curva, en eL in terior de la  cual hay un muelle 
72. Se ve que, después deL montaje de las dos platinas -  
61-6la , y e l  montaje deL mecanismo de posicionam isito des 

30. c r ito  anteriormente, este intercaLamiento se convierte en
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una pieza autónoma, que lleva  e l  mecanismo de poeiciona- 
miento, y los contactos aseguran las conexiones e lé c tr i­
cas entre dos alojam ientos.

Sobre su su p erficie  73, opuesta a l intercalamien 
to , e l alojamiento lleva  un conjunto de ranuras 74, en -  
la s  que se alojan unas piezas conductoras 75. Sobre es­
tas piezas van montados los bornes de salida 76 del apa­
rato. Esta disposición permite asegurar la  conexión de -  
diferentes contactos entrá e llo s , encontrándose e l Ínter 
calamiento, conforme a lo  descrito  anteriormente, entre 
dos alojamientos, firmemente comprimido, (figura 18). S() 
bre esta figura 18 se aprecia la  conexión realizada en— 
tre  los alojamientos mediante lo s  contactos de muelles -  
71.

Deba tenerse en cuenta que la  invaación no se  l i  
mita a las formas de rea lización  o versiones que.se han 
d escrito , sino que puede realizarse siguiendo diversas -  
formas varia.ntea, relativas en especial a 3a disposición 
y a 3a forma de 3a leva y de lo s  pulsadores, a 3a- dispo­
sición  de los contactos entre alojamientos, ya. 3a dispo 
s ic ión  de 3as piezas conductoras llevadas por estos ú l t i  
mos. De esta foros-, les elementos conductores previstos 
sobre la  superficie  del.alo^.miento pueden estar feria, dos 
como e3e montos impresos.

N O T A
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En resumen: La invención recae sobre la s  siguien 
tes reivindicaciones:

1&.-Perfeccionam ientos en los conmutadores e léc  
t r ic e s , caracterizados porque comprenden por l o  menas — 
una lámina móvil provista de contactos, que vá encajada



en un soporte o e s tr ib o , conforme & una linea que f  crea 
e l  e je  de basculamiento de 3a. lámina, estando la  citada 
lámina mantenida constantemente aplicada, mediante un — 
sistema e lá stico , sobre una leva que a segura su bascula 
miento, para e l  establecim iento de contactos, bien a un 
lado o a otro de lá-mina.

2 3 .-  Perfeccionamientos en los conmutadores eléc 
tr íe o s , conforme a 3a reivindicación I ,  caracterizados -  
porque la  lámina móvil está montada en un estribo o so— 
porte , en una parte agujereada de este último, que forma 
hendidura que sirve de linea de ajuste a la  lámina, y — 
partes abocardadas a un lado y a otro de 3a citadg, hendí 
dura, siendo estas partes abocardadas la s  que permiten -  
e l basculamiento de la  citada lámim .

3 3 .- Perfeccionamientos en los conmutadores — 
e lé c tr ico s , conforme a la  reivindicación 1 , caracteriza­
dos porque 3a lámina móvil está provista de dos patas — 
que se ajustan en la  caja-soporte del aparato.

4 3 .- Perfeccionamientos en lo s  conmutadores — 
conforme a la  reivindicación 1, caracterizados porque es 
tán provistos de dos láminas móviles, ambas ajustadas — 
confome a una línea, en la caja-soporte, estando éstas -  
dos láminas accionadas por Idéntica leva, y constituyen­
do el conjunto un inversor doble.

53.— Perfeccioia mientos en los  conmutadores — 
conforme a la  reivindicación 1, caracterizados perqué la  
lámina móvil pm vista  de contactos, está constituida por 
una pieza recortada, en forma que las ramas laterales — 
porta-contactos presenten, en su plano, ondulaciones, s i 
nuosidades o algo semejante.
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6 a .-  Perfeccionamientos en loe conmutadores con­
forme a la  r  a. vindicación 1, caracterizados porque la. lá  
mina lle v a , por encima de las ramas la tera les, una parte 
que fcrna saliente, sobre la  cual actúa e l elemento de -  

5. accionamiarto, ta l como por ejemplo lâ  leva .
7 3 . - Perfeccionamientos en lo s  conmutadores con­

forme a la  reivindicación 1, caracterizados porque la  la
mina porta-contactcs , está acciom da por una leva , me----
diante una pieza supeditada a deslizarse conforme a. una 

10. d irección  perpendicular a la  citada lámina..
8 3 .-  Perfeccionamientos en lee conmutadores con­

forme a la  reivindicación  7, caracterizados, porque, en­
tre la  leva de accionamiento y la lámina, se interpone -  
um pieza so lid aria  de un éLemaato deslizante, en ranuras 

15. que hay en .ía  ca ja  del aparato.
93 .- Perfeccionamientos en los  conmutadores con­

torne a la  reivindicación  8, caracterizados, porque d i­
cho elemento está constituido por una pieza en forma de 
U, cuyas ramas se deslizan en ranuras que tiene la. oaja 

20. dáL aparato.
103. -  Perfeccionamientos en los  conmutadores,-  

conforme a la rá. vindicación 1 , caracterizados, porque e l 
e je  delsaparato o de una combinación de aparatos escalo­
nados está accionado por un motorredugtor, para asegurar 

25. c ic lo s  de funcionamiento determinados.
1 1 3 .- Perfeccionamientos en los conmutadores, 

oonfome a la  reivindicación 1, de varias escalas conte­
nidas en cajas diferentes, separadas unas de o tías, por -  
tabiques aislantes, llevando los citados tabiques unes —— 

30. ahuecamientos, para a lo ja r  en ellos tota l o parcialmente
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5.

10.

15

20.

25.

30.

el sistema de_posicionamiento de las levas.
123 .- Perfeccionamientos en lo s  conmutadores, -  

-conforme a la  reivindicación 11, caracterizados porque e l 
sistema de posicionamiento está constituido por un polígo­
no-o una estre lla , montacb sobre e l e je  del aparato, y por 
muelles mantenidos en e l  alojamiento que lleva, e l tabique.

1 3 # .- Perfeccionamientos en los  conmutadores, -  
conformea la  reivindicación 11, caracterizados porque e l 
sistema de pos icionamiento está constituido por muelles -  
montados en una pieza so lid aria  del árbol o eje del apara 
rato, y e l  polígono o estre lla  están constituidos por el 
alojamiento que lleva  el tabique.

1 4 * .- Perfeccionamientos en los  conmutadores,-  
conforme a la  reivindicación 11, caracterizados porque e l 
sistema de pea icionamiento previsto en el tabique o Inter 
calamiento a is la n te , comprende una leva sobre la  cual ac­
túa uno o varios pulsadores,, sometidos a la  acción de mué 
l ie s ,  que se  guían en su desplazamiento radialmente raspee 
to a la  leva.

15# .- Perfeccionamientos en lo s  conmutadores, -  
conforme a la  reivindicación 14, caracterizados porque los  
muelles que actúan sobre los pulsadores e stán constituidos 
por láminas elásticas, cuyos extremos están a justados en 
unas hendiduras practicadas en el tabique o interoalamiau­
to .

163 .- Perfeccionamientos en lo s  conmutadores, -  
conforme a la  reivindicación 14, caracterizados porque la. 
guia se obtiene por medio de una pata solidaria del pulsa 
dor, la  cual se desliga por una ranura.

1 ? 3 .-  Perfeccionamientos en los  conmutadores, -



V
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5.

10.

15.

20.

escalonado, caracterizados porque las escalas o espacia - 
mientos est^n separados por un intercalamiento constitu í 
do por dos platinas, en la s  que.se ajustan contactos a re 
sorte, que forman sa lien te  a uno y otro lado dáL conjunto 
de las citadas platinas, que constituyen a s í una pieza -  
autónoma, que lle v a  e l mecanismo de pee icionamiento, ase 
gurando los contacto s las core xiones e lé ctr ica s  entre es- 
pac iamient os sucesivos.

183 .- Perfeccionamientos en los conmutadores, -  
conforme a la  reivindicación 17, caracterizados porque -  
esos contactos e stán c onstituidos por una lam inilla .cur­
vada sobre s i  misma, en cuyo in terior  hay un muelle.

193 .- Perfeccionamientos en lo s  conmutadores, -  
conforme a la  reivindicación  17, caracterizados porque -  
los bornes del e spaciamiento están en conexión eléctrica, 
con elementos conductores previstos en ranuras en la  su­
p e r fic ie  deL e spaciamiento opuesto a l intercalamiento, en 
forma que s e  asegure la  conexión e lé ctr ica  entre los  con­
tactos . . ,

203.- "Perfeccionamientos en lo s  conmutadores -  
elácti& os".
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