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El presente Modelo de Utilidad se refiere a una
bujia de clavija incandescente del tipo de la reivindicacidn
principal. Se conoce ya una bujia de clavija incandescente (mo-
delo de utilidad *alemanan DE-GbmS 1 929 292), en la quz el pa-
sador de conexidn estd dotado con una rosca, que penetra hasta
la profundidad del taladro longitudinal de la carcasa metdlica
y que estd rodeado parcialmente por una manguera de goma de si-
licona; esta manguera de goma de silicona estd rodeada por la
porcién comprimida de la carcasa metdlica del lado de la cone=-
xidn y constituye el calafaﬁeado y el aislamiento eléctrico
entre el pasador de conexidn y la carcasa metdlica. Como conse
cuencia de la rosca sobre el pasador de conexidn se constituye

una buena zona de calafateado y se asegura el pasador de, cone-

xién en el momento del apretado y del aflojado de los ‘cables
de conexidn con respecto a las fuerzas de traccidn, sih‘‘émbargo

no se asegura de manera satisfactoria una bujia de clavija in=-

candescente de este tipo contra las fuerzas de torsiéﬁ:que se

presentan en el momento del apretado y del aflojado de los ca-
bles de conexidn; otro inconveniente de este calafateaduoes el
coste mecdnico relativamente grande, para comprimir lé.ﬁ&rcién

del lado de conexidn de la carcasa metdlica. s e

La bujfa de clavija incandescente, segﬁn;?ﬁ%pre-
sente Modelo de Utilidad, con los puntos caracteristicos de la
reivindicacidn principal tiene, por el contrario, la ventaja
de que su pasador de conexidén se mantiene seguro también frente
a lasg fuerzas de torsidn que se presentan en el momento del
apretado y del aflojado de los cables de conexidn.

Mediante las medidas indicadas en las reivindi-

caciones dependientes son posibles desarrollos y mejoras venta-

josas de la bujfa de clavija incandescente indicada en la rei-
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vindicacidén principal. Es especialmente ventajoso que se emplee
como vaina aislante entre el pasador de conexidén y la carcasa
metdlica un material sintético térmopléstico, especialmente un
material sintético deformable por medio de vibraciones. Otra
ventaja,‘desde el punto de vista de la fabricacidn, se da cuan
do el pasador de conexidn estd compuesto por una varilla metd-
lica cilindrica y por una cabeza de conexidn tubular, que estd
fijada sobre la zona del lado de conexidén de la varilla metdlia|
ca y porta sobre su lado externo resaltes y/o encastres.
En el dibujo aqjunto se ha rep;esentado un gjemplo.
de realizacidn del presente Modelo de Utilidad y se explica a
continuacidédn con mayor detalle en la descripcidn que sigue. La
figura 1 muestra una seqciSn longitudinal,,representad§~Qg for-
ma ampliada, a través de la zona del lado de conexién.ééiuna
bujia de clavija incandescente segin el presente Modelo *de Uti-

lidad, y la figura 2 muestra una seccién transversal segin la

linea A-B a través de la bujia de clavija incandescen%é;'repre—
sentada de forma ampfiada, de la figura l.

La bujia de clavija incandescenteAlO, reprééenta-
da en las figuras 1 y 2, cuyo montaje es conocido bésicéﬁénte
por el Modelo de Utilidad aleman, citado al principioi:éé-Gbms
1 929 292 § bién incluso por la solicitud de patente 4lemana
publicada, no examinada, DE-OS 28 35 236, tiene una carcasa
metdlica tubular 11, sobre cuyo lado externo se han dispuesto
un borde hexagonal para llave de boca 12, una rosca, nNo repre-

sentada, para el enroscado Y un elemento de calafateado, que

tampoco ha sido representado (por ejemplo superficie de empaque

tadura en forma de tronco de cono ¢ anillo obturador) Yy que pre
senta un taladro longitudinal 13. La parte de la clavija incanmﬁ

descente, que sobresale de la porcidén extrema del lado de la cd
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mara de combustion, de la carcasa metdlica 12, dotada con el
elemento incandescente propiamente dicho, no es visible en las-
figuras 1 y 2, pero carece de importancia con relacidén al pre-'
sente Modelo de Utilidad, siendo conocida, sin embargo, por el
estado de la técnica. El pasador de conexidn metdlico 14, que
discurre axialmente_en el taladro longitudinal 13 Ae la carcasa
metdlica 11, que estd én conexidn eléctrica con su porcidn ex-
trema del lado de la cdmara de combustidn con elemento incan-
descente, no representado, de la clavija incandescente, sobre-
sale con su porcidén extrema dirigida en sentido opuesto al de
la cdmara de combustién, del extremo alejado de la cdmara de
combustién de la carcasa metdlica 11. Este pasador de conexidn

14 estd compuesto por dos partes y, concretamente por ,una vari-
L ] -

1la metdlica cilindrica 14/1 y por una cabeza de conexidh meté-
lica 14/2; la cabeza de conexidén 14/2 tiene un taladro ‘Interno

central 15, con el que se suspende sobre la porcién extrema,

alejada de la cdmara de combustidn, de la varilla met¥iica 14/1
sin embargo, en este caso, sobrepasa ligeramente la superficie
frontal 16 alejada de la cdmara de combugtidn. El agujgrb ciego

17, constituido por esta superficie frontal 16 de la varilla

metdlica 14/1 y por la porcidn, alejada de la cédmara. Ye. combus=-

tidén, del taladro intefno 15 de la cabeza de conexidnil4

82, sir

rilla metdlica 14/1, concretamente, por medio de un punto de

soldadura dura 18. La porcidn, alejada de la cémara de combus-

tidn, de la cabeza de conexidn 14/2 estd dotada sobre su lado
, |
externo con una rosca de conexidn 19, sobre la que se ha enros=-|

!
cado una tuerca 20; esta tuerca 20 posee una superficle frontal:

i

. i
21 alejada de la cdmara de combustidn, como apoyo para un cable,

‘ , |
de conexidn no representado, una superficie frontal 22 del ladoj
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de la cdmara de combustidn y una muesca anular 23 que discurre
coaxialmente sobre su lado externo, que sirve para la fijaciédn
de esta tuarca“ZO sobre la rosca de conexidn 19 del pasador
de conexidén 14 (por ejemplo por calafateado).

La tuerca 20, en;oscada sobre la rosca de conexidn
19 del pasador de conexién‘14, comprime con su superficie fron-
tal del lado de la cdmara de combustidn 22, sobre la superficief
frontal alejada de la cdmara de combﬁstién 24 de uﬁa vaina ais-' \
lante 25, que estd constitufda por un material sintético, espe-
cialmente por un material sintético termopldstico; preferente-
mente encuentra -aplicacidén para esta vaina aislante 25 un mate-
rial sintético termopldstico tal que sea deformable por aplica-
cidn de vibraciones (por ejemplo por medio de ultrasou}dgs).
Esta vaina aislante 25, que estd constituida por ejeméiéfpor
una poliamida, se encuentra parcialmente en la porcidn “¢xtrema
alejada de la cdmara de combustidn del taladro longitudinal 13
de la carcasa metdlica 1l; la vaina aislante 25 yace,%én:este
caso, con su lado externo 26 en la porcidn considerada .del ta-
ladro longitudinal 13 de la carcasa metdlica 11 y roda% *también

rigidamente con su lado interno 27 a la porcidn de la-°cgbeza de
conexidn 14/2 del pasador de conexidn 14, que penetra{éﬁ}el tam
ladro longitudinal 13 dela carcasa metdlica 1ll. Esta iﬁ?ﬁa ais=
lante 25, que sirve para el aislamiento eléctriqo entre la car-
casa metdlica 11, conectada eléctricamente a masa, con respecto
al pasador de conexidn 14 entre ambas piezas 1l y l4 citadas,

coopera con el taladro longitudinal 13 de la carcasa metdlica

11 y con el pasador de conexidn 14 de tal forma que absorbe

fuerzas de traccidn y de torsidén en el momento del apretado y

del aflojado de cables de conexidn, no representados, que po-

drian perjudicar a la bujfa de clavija incandescente 10. Esto

*
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se verifica debido a que en la zéna alejada de la cémara de com-
bustidn, el taladro longitudinal 13 de la carcasa metdlica 11
tiene, al menos, un encastre 28 & bién .al menos un resalte 29,
que estd en engrane rigido con el lado externo 26 de la vaina
aiglante 25 y a que también el pasadof de conexidn 14 posea al
menos un encastre 30 é bién un resalte 31, que estd en engrane
rigido con el lado interno 27 de la vaina aislante 25. Ventajosa«
mente se dispondrd, sin embargo, tanto en el taladro longitudinal
13 de la carcasa metdlica 1ll, coilo en la zona correspondiente de
la cabeza de conexidn 14/2, una pluralidad de tales encastres 28
y 30 6 bién de tales resaltes 29 y 31 v, concretamenté, de forma
preferente distribuidos regularmente sobre la periferia correspdﬂ

diente. .
En el ejemplo presente se eligid.,en el iﬁ%g?ior

del taladro longitudinal 13 de la carcasa metélica 11, 4n® combi

nacidn de resaltes y de encastres dado que esta configuracidn es

conveniente por motivos de fabricacidn: en el taladro rbag&tudi-
nal 13 de la carcasa metalica 11 se han mecanizado para la ab-

sorcidén de fuerzas de traccién dos encastres 28/1 y 28/2-configu

rados a modo de acanaladuras anulares que estdn superpuestas a

una cierta distancia y que estdn unidas entre s{ por me? » de

e

encastres 28/3 en forma de acanaladura, que discurren eﬁ.??rec—
cién longitudinal; los encastres 28/3 citados en Gltimo lugar,
cuatro de los cuales se han dispuesto regularmente en él ejemplo
representadd sobre la periferia del taladro longitudinal 13 de
la carcasa metdlica 11, alternan, en este caso, en la periferia
con resaltes 29/1 y absorben las fuerzas de torsidn, que actlan

sobre el pasador de conexidén 14 6 bién sobre la vaina aislante

25. El didmetro del encastres 28/2 tipo acanaladura anular es

menor, en el ejemplo de realizacidn, que el didmetro externo del
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La porcién de la cabeza de conexidén 14/2 que pene-
tra en el taladro longitudinal 13 de la carcasa metdlica 11, se
ha dotado, en el ejemplo presente, con cuatro resaltes 31, dis-
tribuidos homogéneamente sobre la periferfa, que discurren a mo-
do de nervaduras en la direccién longitudinal del pasador de
conexion 14; en esfescaso se rodea también el hombro 32 alejado
de la cdmara de combustidén asi como también el hombro 33, del
lado de la cdmara de combustidn que discurre en forma de tronco
de cono, de la cabeza de conexidn 14/2, por el lado interno 27
de la vaina aislante 25. Los encastres‘que se encuentran entre
los resaltes 31 de la cabeza de conexidén 14/2 se han designado

con el nimero de referencia 30.

Dado que -tal como se dicta m&s adelante> 1% vaina

aislante 25 se deforma por medio de la aplicacidn de ul'trasoni-
dos, de tal forma que los encastres 28 y los resaltes 29 en la
carcasa metdlica 11 asi como los encastres 30 & bién la;:}esal-
tes 31 en 1la cabeza'de conexidn 14/2 estdn rellenos por la vaina
aislante 25, se ha mecanizado en el lado frontal 34, alejado de
la camara de combustidén, de la carcasa Eetélica 11, unﬁgéién
anular 35, que limita el didmetro externo de la vaina éig}ante
25 en esta zona; preferentemedte esta zona de la vainaie?élante
25 tiene un didmetro externo que corresponde al didmetro ex-
terno de ia tuerca 20.

Debe indicarse que los encastres 28 4 bién resal-
tes 29 pueden encontrarse arbitrariamente en el taladro longi-
tudinal 13 de la carcasa metdlica 1l con los encastres 30 & bién
los resaltes 31 sobre la cabeza de conexidn 14/2. En la descrip-
cidén precedente se ha citado Unicamente una vaina aislante 25 de

-

material sintético, no obstante, la vaina aislante 25 puede es-
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tar constitufda igualmente por una masilla adecuada, resina cola
da & vidrio; en este caso deberdn dimensionarse correspondiente-
mente las medidas entre la zona correspondiente en el taladro
longitudinal 13 de la carcasa metdlica 11 y el pasador de cone-
xién 14.

En lugar de un pasador de conexidén 14 de dos pie-
zas es posible también el empleo un pasador de conexidén enterizo)
sin embargo este Gltimo podria tener mayores necesidades de ma-
terial.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento
asi como la manera de realizarlo en la préctica,.debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-

ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su

principio fundamental. R

REIVINDICACIONES oy,

‘} e

1.~ Bujfa de clavija incandescente para motores

» 'Y s e
de combustidn interna, con una carcasa metalica tubulary gque es-
. ®e®
td dotada en su lado externo con medios para el montaje en un
motor de combustidn interna y que comprende rigida y hermética-

mente en su taladro longitudinal un cuerpo de calentamiefto elégc

trico, en forma de varilla, que sobresale por el lado geria cé-

mara de combustidén del taladro longitudinal de la carcqsqumetéli

ca Yy que presenta, para la conexidn eléctrica con el elemento
de calentamiento por resis*encia del cuerpo de calentamiento, un
pasador de conexién, discurriendo este pasador de conexion axial

mente en el taladro longitudinal de la carcasa metélica, por

tanto en su porcidn del lado de la conexidn una rosca de conexidp

para la geparacidn eléctrica de la carcasa metdlica, conectada

eléctricamente a masa, estd dotado con una vaina alslante que

l

{

&

|

rodea coaxialmente a este pasador de conexidn y tiene, sobre sui

/
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superficie periférica, al menos un resalte 6 bién al menos un
encastre, que engrana con el lado interno & la vaina aislante
de tal forma que asegure al pasador de conexidn contra las fuer-
zag en direccidén longitudinal de la bujia de clavija incandes-
cente, caracterizada porque una parte del lado externo, que se
encuentra dentro del taladro lo&gitudinaf (13) de la carcasa me-
tdlica (1l1l) y rodeado por la vaina aislante (25), el pasador
de conexidén (14, 14/2) presenta al menos un resaite (31) 6 bién
al menos un encastre (30), que engrana con el lado interno (27)
de la vaina aislante (25) de tal forma que asegura al pasador
de conexidén (14, 14/2) contra las fuerzas de torsiédn.

2.- Bujia de élavija incandescente segqin la reivin
dicacién 1, caracterizada porque también el taladro loqgitydinal
(13) que rodea al pasador de conexidn (14, 14/2) de 1a'€g£;asa
met&lica (11) estd dotado con al menos un resalte (29, 2%/1) §
bién con al menos un encastre (é8, 28/3), que engrana gog_el ladq
externo (26) de la vaina aislante (25) de tal forma qué'&ﬁocarcg
sa metdlica (11) estd asegurada con relacidén a la vaina aislante
(25) contra fuerzas longitudinales y de torsidn. eess

3.- Bujfa de clavija incandescente segﬁn'ﬁé;'de

lag reivindicaciones 1 a 2, caracterizada porque al meripd uno

de los resaltes (31) en el lado externo del pasador de %éﬁéxién

(14, 14/2) 6 bién al menos uno de los resaltes (29, 29/1) en el

taladro longitudinal (13) de la carcasa metdlica (11) se ha con=-

figurado preferentemente a modo de nervadura que discurre en la

direccidén longitudinal de la bujfa de clavija incandescente (10)
4.~ Bujia de clavija incandescente segin una de

las reivindicaciones 1 a 2, caracterizada porque al menos uno de

los encastres (30) em el lado externo del pasador de conexién

D

(14, 14/2) 6 bién al menos uno de los encastres (28, 28/3) en el
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taladro longitudinal (13) de la carcasa metdlica (11) se ha cop
figurado preferentemente a modo de acanaladura que discurre en
la direccidn longitudinal de la bujia de clavija incandescente
(10).

5.—- Bujia de clavija incandescente segin una de
las reivindicaciones 3'6 4, caracterizada porque el lado de la
parte de la cdmara de combustién y también el lado dirigido en
sentido opuesto al de.la cdmara de combustidn de al menos uno
de los resaltes (31) & bién de al menos uno de los encastres
(50) del pasador de conexidn (14, 14/2) esté.abarcado concomi-
tantemente por la vaina aislante (25).

6.— Bujia de clavija incandescente seglin una de

las reivindicaciones 1 a 5, caracterizada porque en el taladro

1ongi£ﬁdina1 (13) de la carcasa metdlica (l1l) y/o en eiigésador
de conexidén (14, 14/2), en la zona de la vaina aislanté-QéS)
se encuentra aplicaciéh una acanaladura anular como al menos un
encagtre (28, 28/1, 28/2) sin embargo al menos un hombLéZkSZ).

7.= Bujia de clavija incandescente segin una de
las reivindicaciones 1 a 6, caracterizada porque el pasader de
conexidn (14) estd compuesto por una varilla cilindrichaﬁétéli-
ca (1l4/1) y por una cabeza de conexidn tubular (l4/2),{é§§ se
ha suspendido y fijado con su taladro interno (15) sobge?la por
cidén del lado de la conexidén, de la varilla metdlica (14/1) pre
sentando sobre su superficie periférica al menos uno de los re-
saltes (31) & bién al menos uno de los encastres (30) y portando
sobre su porcidn extrema del lado de la conexidn la rosca de co
nexidén (19)}.

8.- Bujia de clavija incandescente segin una de

las reivindicaciones 1 a 7, caracterizada porque se ha enroscado

sobre la rosca de conexidén (19) del pasador de conexidn (14,
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14/2) una rosca (20) que yace con su superficie frontal (22) del
lado de la cédmara de combustidn sobre la superficie frontal (24)
dirigida én sentido contraric al de la cdmara de combustidn de
la vaina aislante (25) y estd fijada sobre el pasador de cone-
xién (14, 14/2, 19).

"9.~ Bujfa de clavija incandescente segln una de
las reivindicacdiones 1 a 8, caracterizada porque la vaina aislan
te (25) estd constituida preferentemente por un material sinté-
tico.

10.~ Bujia de clavija incandescente segin la rei=-
vindicacién 9, caracterizada porque la vaina aislante (25) estd
constituida por un material sintético termopldstico.

11.- Bujia de clavija incandescente segin 13 rei-
vindicacién 10, caracterizada porque la vaina aislante:ﬁgﬁ) es-
td constituida por un material sintético termopldstico tal que

sea deformabie por empleo de vibraciones, tal como por ultraso-

IS v w
L] -

nidos. .'00°
12.- Bujia de clavija incandescente segin la rei-

vindicacidén 11, caracterizada porque la vaina aislante<{(25) es-

td constituida por poliamida. e

13.- Bujia de clavija incandescente paraiﬁé@ores

de combustidén interna; tal y como queda sustancialmente” d&scrito

en la presente Memor{a, e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 10 hojas escritas a mdquina

Maarid, 20 SET,1985

ROBERT BOSCH GMBH.

por una sola cara.
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