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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

por veinte a&os pera todo el Territorio nacional y sus Colo

coa, por:
"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS SIERRAS 

PARA CORTAR METALES"

La presente invención trata de unos perfeccionamientos 
introducidos en las sierras para cortar metales, proporciona^ 
do una máquina de este tipo provista de avance automático sin 
escalones y  graduadle.

Las ventajas más destacadas que proporciona el presente 
invento en esta clase de sierras es la facultad de amarra rá­
pido de la pieza a cortar, no necesitando euSa para fijar la 
mordaza móvil ni tampoco escalones o tomillo con tuerca co­
rrespondiente, para el arrio stramiento pertinente. #3emá&- : 
posee un mecanismo de graduación da la mordaza móvil de rá­
pidos efectos.

La estructura de la máquina está concebida para dar una

correspondiente a una Patente de Invención, que se solicita

nías, a favor de D. Bibiano Bchave Alcibsr, de nacionalidad 
española, residente en Barrio de la Estación, Zumaya (&uipó¡g
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perfecta protección al elemento motriz y a la bomba de la talq 
drina, siendo los prismas de camero de tipo interior con el 
fin de facilitar al recorrido del brazo y al mismo tiempo im­
pedir que penetral materias extrañas en el interior de las guias, 

3 y dificulten o bloqueen su traslación.
 ̂ Se ha incorporado un dispositivo de seguridad para inte­

rrumpir el paso de corriente una vez teiminada la operación de 
corte, y dar al operario la máxima confianza en su labor contra 
imprevistas puestas en marcha.

10 Betas y otras ventajas se irán desprendiendo de la des­
cripción que del invente se haga.

Los perfeccionamientos preconizados tomados en conjunto 
materializan una sierra para cortar metales de medidas máximas 
da un diámetro de 160 can. o bien en cuadrado de 130 mm. y la 

13 cual lleva incorporado en el interior de la base del armazón 
la bomba de la taladrina y el motor, con el fin de proporcio­
nar a estos elementos una perfecta protección que les evite cuq^t 
quier deterioro producido por el uso constante o por negligen­
cias del usuario, o bien por choques debidos a objetos extraños., 

20 Esta máquina lleva una mordaza fija y otra móvil o deslj.
san te para sujetar fuertemente la pieza que daba ser cortada, 
efectuándose los movimientos de avance y retroceso de la mordg 
za móvil por medio de una manivela colocada en la parte delan­
tera del cuerpo de la máquina, y por medio de la cual ae acci&

2$ na un husillo que es el elemento motor determinante de las po­
siciones que adopte la mordaza móvil. Una de las ventajas que 
ofrece este sistema es que no necesita cuña ni escalones para 
acerrojar la pieza a cortar.

El motor eláctrico, que va controlado por un interruptor 
30 manual provisto de un seguro para interrumpir el paso de la cq 

rriente una vez realizada la operación de corte, transmite su 
movimiento por medio de correas trapezoidales a un volante cuyo
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eje sustentador de tipo palier está provisto de dos engpPaSear*"" 
solidarios, los euales se combinan con otro par de engranes 
con el fin de obtener una gama de dos velocidades, segén lo 
requiera las necesidades de corte, llevando uno de estos en­
granes acoplada una excéntrica, la cual lleva unida una ps&an 
ca que es la originaria del movimiento de vaivén del brazo por 
tador de la hoja de sierra y cuyo brazo se desliza en el car­
nero guiado por colas de milano, descansando sobre dicha excén 
trica la palanca del automático de avance que empuja a un bulón,, 
el cual puede colocarse en el punto deseado, debido a que éste 
se encuentra alojado en la ranura que para ello lleva la palan 
ca de la varilla, que al moverse con movimiento oscilatorio po 
ne en movimiento a la tuerca haciéndola girar aproximadamente 
un cuarto de vuelta con el fin de que haga girar el husillo.

Para una mejor comprensión del invento y que el mismo pue
da ser fácilmente llevado a la práctica, en la adjunta hoja de 
planos se ilustra un ejemplo preferido de realización dado a tf 
tulo informativo y no limitativo, y en el cualt

La Fig. I muestra en perspectiva la máquina de serrar me
tales.

La Fig. II es otra vista en perspectiva tomada desde el 
lado opueeto del representado en la figura I.

La Fig. III es una representación esquemática del sistema 
de transmisión de velocidades, y

La Fig. IV muestra en esquema un detalle del mecanismo de 
avance y movimiento del brazo sustentador de la hoja de sierra.

Con el fin de simplificar la descripción expositiva del in 
vento, en las figuras partes iguales han sido afectadas de re­
ferencias idénticas.

Con relación a la plasmaciéh gráfica que de la máquina se 
ha realizado, ésta lleva incorporado un interruptor 1, por cuyo 
accionamiento se pone en movimiento el elemento motriz, en este
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caso representado por un motor eléctrico 2, que provisto de la 
correspondiente polea 3 transmite su giro por medio de las co­
rreas trapezoidales 4 al volante 5, que a su vez lo transmite 
por medio del eje 6 al par de engranes 7 y 8, loe cuales se cog 
binan por medio del tirador de accionamiento 9# con sus corres­
pondientes 10 u 11, obteniéndose de esta forma dos tipos de ve­
locidad, estando representada esta disposición de transmisión 
claramente en esquema en la figura 111+

Sobre el engrane o piñén 11 va acoplada la excéntrica 12, 
la cual arrastra a la biela 13, cuyo extremo terminal esté uni­
do por medio de un bulón 14 (véanse figuras IV y II) al brazo 
13, portador de la hoja de sierra 16, y cuyo brazo 13 se deslj. 
za con movimiento de vaivén en el camero 17) al mismo tiempo 
que la excéntrica 12 haca subir o bajar la palanca del automá­
tico de avance 18, empujando al mismo tiempo al bulón 19, el 
cual pueda fijarse en el punto deseado, ya que va guiad) por me 
dio de la ranura en corredera 20, para obtener de esta forma un 
mayor o menor avance del brazo 13-

Al subir o bajar el bulón 19 la palanca 21 de la varilla 
22 hace adelantar o retrasar a ésta, que pone en movimiento la 
tuerca superior 23 con un giro de cuarto de vuelta de avance y  
retroceso, eagéh se haya regulado dicha varilla, a cuyo fin llg 
va su correspondiente tuerca y contratuerca, y con cuyo movi­
miento hace girar al husillo 24 para que la hoja de sierra 16 
tenga el avance y retroceso necesario peerá cortar la pieza ace­
rrojada entre las mordazas fijas 23 y la móvil o deslizante 26, 
claramente representadas en la figura I.

Soltando la manilla de fij ación 27 del husillo 24, se pue 
de hacer girar la manivela 28, la cual pone en movimiento al hu ¡ 
sillo 24, haciendo subir o bajar a voluntad al camero 17, ya 
que para facilitar esta operación lleva acoplado otra tuerca 291
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de forma que se pueda ^roximar o alejar la hoja de aierraTIS 
de la pieza sobre la que se va a operar.

Cuando la hoja de sierra 16 ha cortado totalmente la pie 
za colocada entre las mordazas 2$ y 26, el motor 2 queda psra- 

$ do automáticamente, ya que para ello lleva un tomillo regula­
dor de parada 30 el cual acciona el interruptor 31 del paso de 
la corriente eléctrica, proporcionando mayor comodidad e inde- 
pendencia al operario.

Para facilitar el acerró j amiento de la pieza destinada a 
10 ser cortada, la mordaza móvil 26 está provista de su correepon 

diente husillo y manivela de accionamiento 32 para realizar 
los movimientos necesarios de la mordaza móvil 26 en combina­
ción oon la correspondiente fija 23.

De la descripción qjue antecede se desprende la eficien- 
1 13 eia y sencillo funcionamiento del objeto que se preconiza en
„ la presente memoria, el cusí no obstante presentar una estruc­

tura sencilla, opera con toda eficacia, por lo que está lla­
mado a obtener una divulgación amplia en el meroado, motivo 
por el cual se desea protegerlo con un privilegio de explo- 

20 tacióh que evite fáciles imitaciones.
Como es fácilmente comprensible para los entendidos 

en la materia, podrán ser introducidas cuantas modificacio­
nes de tamaño, forma, disposición y naturaleza da los ele­
mentos constitutivos sean necesarias para unmejor logro de 

* los fines del invento, siempre que no se altere su esencia-
, 23 lidad, y cuya descripción ha sido facilitada a título iluâ -

trativo y no limitativo, debiándose interpretar sus concep­
tos en la más amplia acepción.

Descrita suficientemente la naturaleza del objeto 
que ampara la presente solicitud, se reivindica de propia y 
nueva invención lo contenido en las siguientes 

30 REIVINDICACIONES
qs. - Perfeccionamientos introducidos en las má-



quina# de sierra para cortar metales^ caracterizados por 
disponerse el elemento motriz y la bomba de la taladri- 
na en el interior de la basa de la estructura del armazón 
de la máquina, estando provista de un sistema de transmi­
sión de doble velocidad, medios de avance automático sin 
escalones y graduable , medios de guía del brazo de la 
sierra y sistema de bloqueo y aujeoción de la pieza a cor­
tar graduable a voluntad, disponióndose de un dispositivo 
interruptor automático y graduable del elemento motriz.

29. - Perfeccionamientos introducidos en las máqui­
nas de sierra para cortar metales, según se reivindica en 
el punto primero, caracterizados por que el sistema de 
transmisión provisto con doble velocidad está constitui­
do por dos engranes deslizantes montados sobre el eje pa­
liar del volante transmisor, y efectuándose el desliza­
miento de dichos piHones por medio de un tirador acoplado 
a la estructura de la máquina, en su zona externa, y cuya 
palanca de maniobra lleva la zapata correspondiente, fa­
cultando el que los engranes citados se combinen con otros 
dos fijos para obtener dos tipos de velocidad, portando una 
de las ruedas dentadas fijas una excéntrica solidaria, pro­
vista de una biela con su bulón correspondiente y que va 
unida al brazo portador de la hoja de sierra para darle 

el necesario movimiento de vaivén de corte.
39. - Perfeccionamientos introducidos en las máqui­

nas ds sierra para cortar metales, según se reivindica en 
los puntos anteriores, caracterizados porque sobre la ex­
céntrica solidaria de la rueda dentada fija se apoya la 
palanca del automático de avance, la cual sube y baja de­
bido al movimiento de dicha excéntrica, elevando dicha pa­
lanca al bulón fijador del recorrido del brazo, encontrán­
dose dicho bulón alojado en una ranura de corredera de que
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va provista una palanoa combinada con una varilla qut 
provista asimismo de movimiento oscilatorio y con mayor 
o menor recorrido determinado por la posición del bulón 
determina el accionamiento de una tuerca superior con mo- 

5 vimiento rotatorio Ae ósta sobre un husillo al que se ha­
lla fijada, y cuyo mecanismo determina el descenso de la 
hoja de sierra en forma paulatina dorante la operación de 
corte a medida que se va efectuando óste.

43. - Perfeccionamientos introducidos en las maqui­
nas de sierra para cortar metales, segón se reivindica en 

10 los puntos anteriores, caracterizados paque el mecanismo
de bajada paulatina de la hoja de sierra posee una mani­
vela de accionamiento de fijación del husillo y desbloquean 
do dicha manivela, por medio ds otra similar, se puede ope­
rar sobre dicho husillo hacióndolo girar en un sentido o en 
otro con el fin de bajar o subir el brazo portador de la 

15 hoja de sierra, juntamente con el camero sobre el que va
montado por medio de un sistema de guías de prismas en co­
la de milano y dispuestas en forma interior, con el fin de 
evitar la penetración de materias extrañas que dificulten 
o paralioen el movimiento de vaivón del brazo sobre la es­
tructura de dicho camero.

20 $3. - Perfeccionamientos introducidos en las má­
quinas de sierra para cortar metales, segón se reivindica 
en los puntos anteriores, caracterizados por disponerse

i

de un sistema automático de parada de la hoja de sierra 
- ouando ósta ha acabado su operación de corte, y para lo

cual está dispuesto en la,parte posterior y en uno de los 
25 costados del camero un tornillo regulador de parada, el 

cual acciona el botón interruptor situado debajo del mismo 
y qde^ lleva la caja de puesta en marcha del motor,cuando
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28SÜ9el conjunto de brazo de sierra y oamero ha llegado 
al nivel previsto.

6a. - Perfeccionamientos introducidos en las 
máquinas de sierra para cortar metales, segán se reivindic 
en los puntos anteriores, caracterizados por estar pre- 
vistas sobre la base del banco de corte unas guías para 
deslizamiento de una mordaza móvil que se combina con 
otra fija, y cuyo movimiento de avance o retroceso viene 
mandado por una manivela situada en la parte frontal del 
cuerpo de la máquina y que acciona a un husillo de des­
plazamiento, sirviendo dichas guías de punto de apoyo 
para la pieza a cortar.

- ̂ Perfeccionamientos introducidos en las má­
quinas de sierra para cortar metales.

Todo ello tal como se describe en el cuerpo de 
esta Memoria, se reivindica en su nota y se representa 
a título de ejemplo en la adjunta hoja de plano.

Esta memoria consta de ocho hojas foliadas y me­
canografiadas a dos espacios por una sola de sus caras. 

* * * , {?j$R333
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