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*MEJORAS iNTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE LAMPA

RAS ELECTRICAS" ' -

_ Egte invento se refiere a lémpares eléctricas y
a métodos de fabricacidén de las mismas. Un objeto prin-
c¢ipal de este invento es proporcionar una nueva estruce
tura de lémpara formada por una fuente luminosa, encerrs
5 da en una envoltura o cdmara interior compacte, que, a-
su vez, va encerrada en un bulbo o envoltura exterior -
mayor. Otro objeto del invento es proporcionar uns es-
tTucture de este tipo capaz de montaje y fabricacién -
en equipos automdticos & velocidad elevada, y, por tan-

10 to cepaz de elevados volimenes de produccidn a costos -
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relativamente reducidos. Un nuevo objeto es prOporcianér‘
una estructura del tipo descrito sdapteble pars su uti=
11§acién en porteldmparas y disposivos convencionales -
para los fines generales de iluminacidn.

En los ltimos sfios se ha introducido en el merca
do una lémp;ara de filsmento incandescente que posee una
elevada eficacia, durente una larga vida dtil con caren
cie virtusl de ennegrecimiento, todo lo cual ha podido
conseguirse haciendo funcionar un filamento de tunzste-
no contenidos en un bulbo compacto que, ademds del gas
ordinario de llenado oontiene cierta cantidad de halé-
geno que sirve como "getier" regenerativo. Durante el
funcionamiento de la lémpars, las paredes del bulbo -
coﬁpacto se encuentran calentades & temperatura elevada

y uwniforme, y los vepores de tungsteno que se volatili--

 zen normalmente del filamento a la elevadisime tempera-

tura de funcionamiento ¥ se depositan en las paredes -
del bulbo, se combinan quimicsmente con el haldgeno pa—
ra former un compuesto de halégeno o tungsteno que se =«
diriée a las cercaniss del filamento caliente, en donde
se disocis pars produéir nuevanente tungeteno.quo se de
posita otra vez sobre el filamento, volviendo el haldge
no nuevamente a las paredes del bulbo para combingrse -
con nuevas cantidades de tungsteno all{ depositado, re-
pitiéndose de este modo el ciclo. Se hen obtenido resul
tados particularmente buenos en ldmparas que utilicen ~
yodo como “getter® regenerativo, éegﬁn se ha sefinlado y
reivindicado en léApatente U.S.A. 2.883.571 de Fridrch

y otro, concedida al mismo cesionario de la presente so-

licitud. . s
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Con objeto de comseguir y mantener las conrndicio-
nes de funcionamiento apropiadas, incluyendo las de -
temperatura y espacio entre pared del bulbo y filamen=-
to, paera que el funcionamiento del ciclo tungsteno-ha-
ldgeno sea eficaz, la envoltura o bulbo debe ser de ta-

. mafio compacto. Por ello ha sido la prdctica utilizads -

fabricar tales ldmparas en construccidn de doble extre-
mo, en las que 1los conductores de entrada se extendfan
dentro de los extremos opuestos de la pequefie envoltu-
ra tubular, extendiéndose el filamento axialmente & lo
large de la envoltura. Tel estructura requiere bases 6
terminales eapecialés, ¥, evidentemente, no es adapta-
ble para su empleo en z6calos y soportes de las ldmparas
de uso general, formadas generalmente por un bulbo rela-
tivamente grande con una porcidn de gargente a la cual -

se une una base, ordinariamente um casquillo roscado, -

Es, por tanto, wna finalidad u objet¢, particuler, hacer

eplicables las ventajas de elevedas eficacia y large du-
racidn del principic tungeteno-haldégeno, & uha ldmpare

que posea las caracter{sticas f{sicas y estructurales de

les ldmparas genersles de slugbrado.

De acuerdo con un aspecto del invento, las finalida-
des arriba sefialadas se han conseguido en wne estructure
en la que la ldmpara comprende un bulbo de vidrio, exte-
rior, con una porcién de gargents, que puede ser del ta-
mefic y forma de las empleadas en las ldmparas de alumbra-
do utilizadas en las splicaciones domésticas, industriales
o comercisles. Una envolturas interna, reentrante, se ex~
tiende al interior del bulbo exterior y posee un extrenmeo
interior cerrado y un extremo exterior abierto, unido con
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cierre perfecto a la porcidén de gargente del bulbo ex-
terior. Ia envoltura interior mencionada tiene, entre
sus extremos interior y exterior, uns porci;Sn de cle~
rre, en la que las paredes de la envolturs estdn aplas
tadae 0 comprimidas pere former un cieere hermético, ~
definiendo o comstituyendo una cdmara intexior, cerra=
da herméticamente entre la mencionada poreidn de cie- |
rre y el extremo cerrado interior de la envuelta inte-
rior. Ia fuente ¢ ma.ﬁantial de luz, preferiblemente un
filamento, de tungasteno, se encuentra situada dentro -
de la mencionada cémara interior y me encuentra conec—
tads eléctricamente por sus extremos a los respectivos
conductores de entrada que poseen porciones hermétice~
mente pasadas por la mencionada poz;cién de cierre y que
se extienden al exterior a trdves del extremo abierto -
exterior de la mencicnada envoltura interior. -

De acuerdo con otro aspecto del invento, el conjun

40 de ehvoltura interior, filamente, y conductores de -

entrada, se encuentra comsalidado formando una unidad, -
o conjunto interior, antes de la introduccién de este -
conjunto en la ampolla exterior. Tambien, de acuerdo con
un aspecto preferido del invento, 'e‘ste conjunto compren-
de un tubo de vacio de vidrio, que se extiende en el in-
terior de la envoltura interna a través de su extremo -
abierte, Durante la formacidn dela mencionada poreién -
de cierre, las paredes ablandedas de la envoltura inter
ne son preferidblemente comprimides alrededor del extre-
mo interior del tubo de vacio, y unidas herméticamente

con é1, sin cerrar el paso & través del interior del tu-

‘bo de vecio. La mencionads porcidn de cémara interior -
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de la envolturz interior, es entonces evacuada y relle-
na con la deseada atmégfera, a través de dicho tubo de
vacio. Ie mencionada cdmers interior se cierra entonces,
preferiblemoente mediante recaléntado de una parte lﬁoap
ligada de las paredes de la porcidn de cierre y aplastan
do o comprimiento estas paredes para cerrar la abertura
del tubo de vacio. Otra porcidn localizada de una pared
de la porcidn de cierrs puede entonces horadarse pars -
formar una abertura de evecuscién que comunica con el -
interior del tubo de vacio para permitir la subsiguien-
te evacuacién y llenado del bulbo exterior. '

| las lémperas pueden entonces completarse mediante
uni5n de una base ¢ casguillo convencionel e la poreidn
de garganta del bulbo exterior y unién de los conducto-
res de entrada 8 los contactos o terminales de la base

¢ .casquillo. _

Otras carascter{sticas y ventajas de este invento
aparecerdn en la siguiente descripoidn detallada, toma-
da en unidn de los dibujes en los que:

le figurs 1 es un slzado, parcialmente en seccidn,
de una ldmpara de acuerdo con el invento.

Ias figures 2 & 10 ilustran varios'pasoe del monta
Je y fabricacién de la ldmpara, y

le figurs 11 es un alzado, en seccidn, mostrando -
una etepa intermedia de la fabricacidn de la ldmpara de
acuerdo con un procedimiento modificado.

Refiriéndonos & la figzura 1 del dibujo, la ldmpare
en ella representada comprende un bulbo exterior de vi-
drio 1, con una porcién de gargants 2, y gue puede ser .

evacuado o llenado con un gas adecuado, tal como el nile
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tr6geno. E1 bulho 1 contiene un conjunto in‘cerior que
comprende una envolturz reentrante interior de¢ vidrio
3 que posee un extrezio cerrado interior (superioi') 4,
y un extremo abierto éxterior (inferior) 5, que se abo
cina hacia el exterior y se une por fusién em 6 & 1la -
gargenta 2 del bulbo extérior. Ia envoltura interior 3
posee entre sus extremos, una porcidn cerrada 7 ala -
que las paredes de la envoitura 3 se unen por fusidn y
comprimen o aplastan para formar un cierre hermético,
constituyendo as{ la poreidn superior de la emvolturs -
3 una ofmere herméticemente cerrads 8. Is poreidn de -
cﬁara 8 de la envoltura interior 3 contiene un filamen
to 9, preferiblemente de filamento de iungsteno arrolls
do en hélice o doble hélics, :qv.e se extiende en senti;io
axial a la oémare 3. Bl filamento 9 se encuentra conece
tado por sus extremos a alambres de entrada respectivos
large y corto 10 y 11 que tienen porciones de los mis-
wos herméticemente pasados por le porcidn de cierre 7 y
se extienden longitudinzlmente & su través y hacla el ~
exterior, a través del extremo abierto de la envolturs -
interior 3. |
El conjunto interior incluye tambien, preferiblamen
te, un tubo de evacuscidn 12, que se extiende en el in-

terior de la envoltura 3 y tiene une poreién del mismo -

_en su extremo interior (superior} embebido en la porcién

de clerre 7. Como se explicard con mds detalle mas ade-
lante, durante la fabricacidn inicial del conjunto intexr
no, el tubo de evacuscidén 12 tiene su interior abierto a
través del cierre 7 al interior de la cdmara 8, con el -

f£in de evacuar y rellenar las cdmars con la atmdsfera de~ -
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seada. Sin embargo, en 1sldmpara acaﬁada, el tubo de
evacuacién 12 se encuentra cerrado herméticamente, co-
mo sa:z-epresenta en 13, figura 9, pero se encuentra en
comuniosecidén con el interior del bulbo exterior 1, a ~
través de una abertura de evacumcién 14, practicada en
una péred del cierre 7 estando el extremo exterior del
$ubo ée evacuacidn 12 cerrado y en punta en 15.

El filamento 9 puede hallarse soportado, adicional
mente, medisnte un soporte adicional de slambre (vease -
figure 5) 16, que tiene un extremo embebido en wa porcién-
en forme de botén 17 en ¢l extremo superior del tudo de -
evacuacifn 12 y su otro extremo en forms de tucle rodean
do al filamento 9 en su parte media.

El bulbo 1 llevae unida uha base 18, que puede ser
una base o oaaqnillo convencional, roscado, formado por
un cuerpo de chapa 19, cementado s la garganta del bul-
bo. Los alambres de conduceidn 10 y 11 ee encuentran -

_ conectados respectivemente, & un contacto extremo o de .

ventro 20 y al ossquillo 19.

Ia ocdmare interior 8 que contiene el filamento de
tungsteno ‘9, 4 constituye, pz;eferiblemente, ung ldmpara -
g&ee.nd'escente, ocompacta, de eleveda intensidad, del ti-
po gue funciona con cibl§ regenerativo del haldgeno, -
preferiblemente un citlo tungsteno 10dé, como se descrie
be y reivindica en la anteriormente citada patente U.S.
nim. 2.883.571. 4 este fin, la cdmara 8 contiene cargs
da ges inerte tal como nitrégeho, argon, cripton o xe-;
mon, 0 mezclas de los mismols, & una preai&n preferible~
mente de por lo menos varios cientos de milfmefros de -

mercurio o incluso excediendo & la presidén etmosférica.
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Adicionalmente, la cdmara 8 contiene una pequefla canti-
dad de iodo que, durante el funcionsmiento de la ldmpa-
ra, mentiene las paredes de la cdmare libres de depési-
t0s de tungsteno vaporizado del filamento 9. En vista -
de los requisitos de temperatura de funcionamiento rela
tivamente elevads, con lo que las paredes de la cdmera
8 slcanzen una temperatura de mds de 2502 C, por ejem-
plo, aproximadamente 500¢ C, ia envoltura 3 se haoe de
vidrio que tengs un punto de reblandecimiento relativa-
mente elevadb, tal como uno de los bien conocidos y lla
medos vigiios duros, como los de borosilicato o alumino
siliéato, 0 el vidrio de owarzo. El bulbo exterior 1 se
bace, preferiblements, de un vidrio compatible. Los alam
bres conductores 10 y 11, son preferiblemente de tungste
no gue forma un cierre hermético con vidrios tales que -
tengan un bajo coeficiente de expansién o dilatacién. -
Sin embargo, cuando se desee, las porciones exteriores
de los slanmbres conduoctores 10 y 11, situadas por debajo
y 8l exterior de la zona de cierre 7, pueden estar he-
chas de otro metal tal como cobre o niquel.

Resultard evidente que el bulbo exterior 1 puede =

ser de dimensiones y forma semejante a las de las bopbi-

- 1las de ldmparas domésticas convencionales y puede estar

provigto de un revestimiento mateado o difusor, o de un
revestimiento metdlico reflectanté. EL filamento 9 pue-
de ser de oualquier capacidad deseada, tel como, alrede-
dor deAlﬁo'Watios o mas para funcionar por las fuentes de
alimentacién de corriente eonvencionales, de, apréximada~
mente, 110 o 220 Volticé. Con esto, cﬁando se comparan -

' con las lémparas domésticas convencionales quedan, por -
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e jemplo, aproximadamente 16 limenes por Watio pars
750 horas en el temafio popular de 100 Watios, las -~

 lémparas del tipo de ciclo de haldgeno, pueden traba~

jar con eficacias, por ejemplo de 20 a 25 limenes por
Watio, con una vida de mas de 2000 horas y sin depre-
cimcidn virtusl de le produccién de luz durente su vi-

de. De acuerde con otro aspecto del invento, el monta-

je y fabricacién de la ldmpara pueden ser llevados &
cabo susbtancialmente, como sigue. En el primer paso o

etapa, ilustrado en la figura 2, el extremo superior
del tubo de evecuacidén 12 se calienta y recalca para -
formar el botén 17, y un extremo de una longitud recta
de alambre de soporte 16,“preferib1emante de tungeteno, -
gse inserta en ol botén reblandecido 17. Durante esta -
operacidn, el tubo de evacuacién 12 puedé ser sosteni-
dp en wn miembro soporte o husillo 21, como se'anat&a
en forma algo diegramatica en la figura 3; siendo el =
mencionado soporte 21 uno entre un mimero tales de so-
portes 1levados en la periferia de la torreta orients-
ble de una mdquina de montaje semejanﬁe a-las bien cono
cidas en el arte. El tubo de evacuacidén es cargado den-
tro de un paso axisl 22 en el recipiente 21 con su fon-
dﬁ-focando eon un saliente 23; siendo el paso cerrado -~
por un anillo de cierre en 0,24, ‘

Ias longitudes rectas de los alambres conductores
10 y 11, se introducen eﬁ los respectivos pasos 25 y 26
en ei soporte 21 y llegan a descansar sobre un espaldon
2;. Enton;as, loa extremos sdperiores de ios alambros -
conductores 10 y ll'rociben formar para proporciopar -
porciones lateralmente dobladas 28, con ganchos én sus

289105
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extremos, en los que 8¢ insertsn o eujetan los extre-
mos del filamento 9, tras de los cwal los gmnchos se
cierran para sujetar firmemente el filamento.

En el paso o eteps sigulente, el alambre de sopor

“te 16 se dobla ddndole forme representads en la figure

5, oon un bucle en su extremo libre rodeando sl filamen
to 9 én st punto media.

Entonces, como represente la figura 6, la envol~
ture de vidrio 3 se deja camer sobre el conjunto del fi
lamento 9 y alambres conductores 10 y 11, con su extre-
mo inferior provisto de pestafia 5 descansando sobre un
asliente 29 (figum 3) del elemento ‘de soporte 21. En-
fonces se inicia la entrada de un flujo de gas inerts
o reductor, nitfogenc por e jemplo, en el extremo infe-
rior del tubo de evacuacidn 12, ﬁadian‘be ug paso 30 - .
(figure 3) practicado en el elemento de soporte 21, con
objetc de proteger el filamento y los demds alambres del
interior de la envoltura 3 contra la oxidecidn, despues

de 1o cual uns zonma de la envolturas 3 sdyecente &l ex—

- tremo superior del tubo ds evacuacidn 12, se calienta

mediante las llamas de los mecheros o quemadorea indiw
cados en 31. Los mecheros 31 se encuentran dirigidos ha
cia la envolture 3 en direcciones en dngulo recto a 1as
mostradas en la figurs 6, esto: es, Se encuentran coloca
dos. en loa lados opuestos del plano que contiene 1los -
aiambres conductores 10 y 11l. La zons mencionada se ca~
lients hasta su punto de reblandecimiento y las paredes .
de la envoltura 3 se aplastan y luego se comprimen me-

diente un per do mordazas de aplastamiento (no represen

das) para formar una zopa de cierre 7, (figures 7 v 8)

289105
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en la que quedan herméticamente cerradas y embebidas

:las poroionés de los alambres conductores 10 y 1l. las

mencionadas mordazas se encuentran pfovistas. de rebajes
0 entalladas en ¢l centro, en la forma conocida, de ma-
nera que las paredes interiores de la envoltura 3 en -

la zona 7 quedm perfectamente cerradas y unidas por fu

sién a las paredes exteriores del tubo de evacuascidén -

12, sin cerrar el paso a2 través del mencionado tubo de
evacuacidn. ‘ A

81 se desea, las porciones de alambres conducto-~
res 10 y 11 qus se encuentran embebidas en el cierre f,
pueden hallarse previamente revestlidéas o perladas con -

vidrio, en 1la forma copocida.

E1l conjunto ssf{ formado y representado en la figg
re ';, se extree entonces del soporte 21 (figurs 3) ¥ 86
1leve al equipo de evacuacidn y rellenadt; con ges, en -
el que preferiblemente se mantiene en posiéién inverti-
da, segin se representa en la figura 9. Ia porcidn de -
cémara 8 del conjunto, se evacus entonces y se llena -
con la carga del gas deseado, tal como argon, y uns pe-
quefia cantidad de iodo. Durante les etapas de llenado -
con gas y eon vapor d'e jodo, el extmxﬁo inferior de la
cdmara 8 se refrigers, preferiblemente, con nitrdgeno -
1{quido, para condensar los vapores de iodo. Imego se -

clierra le cdmare 8, como se representa en 13, de la fi-

' gura 9, preferiblemente por calentamiento local de las

paredes de la zopa de cierre 7, utilizando mecheros in-

éioados en 32, y, bien dejedo que el vidrio se splaste

o comprimiéndolo con mordagas para formar el cierrs 13.
A continuwacidn, se Porma una sbertura 14 {(figura

2851 05
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Q) en una pared de la superficie de cierre 7, en un..-

distanciado del cierre 13, y en commicacién con el -

interior dsl tubo de evacuscidn 12. la aberture 14 se
forma, preferiblemente, por c¢alentamiento y reblande-
oimiento'iocalizadoa del vidrio con un mechero 33, ¥
aplicacién de aire comprimide al interior del tubo de

~ evacuscién 12, para abrir la abertura 14.

gn la etapa siguiente, el conjunio mositrado en -
la figure ¢ puede transferirse a una méquina de cierre
convencional, en donde un bulbo exterior de vidrio 1 -
(figure 10) se ajusta sobre el conjunto interno de le’
envoltura 3 y elementos asociados, y 1a poreidn de cue
lioTZ del bulve o bombilla, se derrite ¥y se une bermé-
ticamente al extremo aeampaﬁado 5 de ls envoltura 3, -
para ‘former el cierre 6. ‘

El interlior del bulbo exterior 1, es'entonoésrevg

"cuado & través del tubo de evacuzcidm 12, por la sbertu

T2 14, ¥ preferibiemente se llena con wn £as desesdo, -

tal como nitrégeno, & unos 600 mmn., de presién de mercw
rio. E1 tubo de evacuacién 12 es entonces cerrado en -

punta, como se ve en 15 (figurs 1), despuée de lo cual,

la base 18 se monts sobre el cuello del bulbo y los alem
b;ps conductores 10 y 11 se coneclan a ella en la forme

convencional. '

En la figura 11 se representa una modificacidn en
el prodeso de fabricacidén del conjunto interno. En este
caso, el extremo cerrado super;or 4, de la envoltura 3,
se encuentra provisto de un tubo de evacuscién de vidrio

34. Tambi‘n, durente 1la formacidn de la poreién de cie-

rre’ 7 es oomprimida de menera que se clerre el tubo de

a2y 08
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evacuacidén 12, después de lo cusl vuelve a calentarse
¥ la abertura de evacuacién 14 es sbieria a través de’
le masa de vidrio pldstico. Ia cdmare 8 es entonces éyg
cuada y rellens con la atmdsfers desesda, & través del
tubo 34, que después se cierra o acaba en punts, como
se represents en lineas de puntos em 35. E1l conjunto -
interno mencionado es entonces encerrado herméticeamen-
te dentro de un bulbo o bombilla exterior 1, como se -
describe en relacidn con ls figurs 10, siendo evacunado

el bulbo exterior mencionado y rellenado con gas a tra-

‘vés dol tubo de evacuscién 12 y la aberture 14.

_ Resultard evidente a los expertos en la materis -
que pﬁedan realizarse diversos cambios, ogisioneé; y mo
aificaciones, en los detalles de estructura, materialeé
¥ pasos o etapas de montaje, sin separarse del espiritu
¥ elcance general del invento.

Estae solicitud que corresponde a la presentada en

'E.U.A., ol dfs 18 de junio de 1.962, bajo el n? 203.237,

se acoge a 108 beneficios del articulo 51 del vigente -
Estatuto sobre Propiedad Industrial.

- N O T A -

Low puntos de invencidén propis y nueva que se pre
senten para que sean objeto; de este solicitud de Paten
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los .si-
gulentes: | ' ,
1.- Mejoras introducidas en le fabricacidn de ldm
pares eie'ctricas que comprenden un bulbo exterior de vi
drio que tiene un cusllo, wna envolvente interior reen-
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trante que se extiende en el interior de dicﬁé’ﬁﬁibo
exterior y que tiene un extremo 1nteridr cerrado y un
extremo exterior.sbierto hermeticemente unido al cue-
}lo de dicho bulbo exterioi, teniendo dicha envolven-
te interior enére sus extremos interior y exterior una
porcidn de cierre en la que dicha envolvente estd here
meticamente unida pars definir una cdmsra interior ce-
rreds entre dicho extremo intexior ¥y dicha poreién de
cierre de dicha envolveﬁte, un_filamento en el interior
de dicha cgmars interior, y un pér de conductores de
entrada conectados electricamente a extremos rospeeti-'
vos de dicho filamento y que tienen partes de los mis=
1o8 hermetioameqte pasadas por dich@ poreidn de cierro‘
¥ que se extienden longitudinalmente a través de ella
¥, en el exterior de ells, a través del extremo exte- |
rior abierto de dicha envolvente interior.

2.- Nejoras introducidas en ls fabricacidn de 14m
paras eldctricas que comprendé un buldbo exterior de vi-
drio que tiene un cuello, una envolvente interior reentran
te que se extiende en el interior de dicho bulbo eite-.
rior y que tiene un extremo interior ocerrado ¥y un extre
mo exterior abierto hermeticamente unido &l cuello de
dicho bulbo exterior, teniendo dicha envolvente interior
entre sus extremos interior y exterior una porcidn de
cierre en la que dicha envolvente estéd hermeticamente
unida para definir una cdmara interior cerrads entre di-
cho extremo interior y diche porcidn de cierre de dicha
envolvente, un tubo de evacuacidn que tiene su extremo
interior fundido & diche porcidn de cierre de dicha en-
volvente interio; ¥ que se extiende exteriormente hacia
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afuera de la misme a través del interior de dicha en-
volvente interna, comunicando el interior de dicho tu-
o de evacuacién’ c/ n el interior de dicho bulbo exter-
no a través de una aperiturs en dicha porcién de cierre,
estando her:héticamente cerrado el extremo exterior de -~
dicho tubo de evacuacidn, un filamento dentro de dicha
cdmara interna, y un par de conductores de entrada co-
nectados electricamente a extremos respectivos de dicho
filsmento y que tienen 'partes de 'los mismos herméticamen
te pasadas por dicha porcién de cierre y que se extien-
den longitudinalmente & través de ella y, en el exterior
de ella, a través del extremo exterior abierto de dicha
envolvente ihterior. .

3.~ Mejoras introducidas en la fabriocacién de ldm-

peres eléctricas que comprenden un bulbo exterior de vi~

drio que tiene un cuello, una envolvente interna reentran
te que se extiende en el interior de aicho bulbo exterior
y que tiene un extremo intérior cerrado y un extremo ex-
terior ablerto herméticamente unido el cuello de dicho -
bulbo exterior, teniendo dicha envolvente interna entre
sus extremos interior y exterior une porcidn de cterre -
en la que dicha envolvente estéd herméticamente cerrada
para definir una cgmara interior cerrada eatre dicho ex-
tremo interior y dicha porcidn de cierre de dichs envol-
vente, un filamento de tungsteno dentro de dicha cémars

interior, y un par. de.conductores de entrsds conectados

 electricamente & los extremos respectivos de dicho fila-

mento y que tienen partes de los mismos herméticamente -

pasadas por dicha porcidn de cierre y que se extienden -

longitudinalmente & través de diche porei&n de cierre y,
> 8351 05
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abierto de dicha envolvente interior, conteniende di-
cha cémara interior un relleno de gas inerte y una -

cantidad de halégeno que puede operar en un cicle rege
neretivo pars combinarse quimicamente con el tungsteno
vaporizado desde dicho filamento sobre las paredes de
dicha cdmara pera former un compuesto que luego se -
déscompone en las proximidades del filamento para de-
volver tungsteno &l filamento. | '
4.- Mejoras introducidas en le febricacién de lém
parae eldctricas que compﬁen&an un bulbo externo de ¥i~
drio que tiene.un cusllo, une envolvente interna reen-
trante que se extiende en el interior de dicho bulbo =
externo'y que tiene un extremo interior cerrsdo y wn ég
tremo exterior abierto herméticamente unidc al cuello
de dicho bulbo externo, teniendo dicha envolvente inter

ne entre sus extremos interior y exterior una porcidn -

"de oierre en la que dicha envolvente estd herméticamente

cerrads para definir une cémara interior cerrada entre
dicho extremo intemo y dicha porcidn de cierre de di-
¢ha envolvénte, un filamento de tungsiteno dentro de di-
cha cdmara interns y un par de conductores de entrada -
conectedos ~e;éctricamente a extremos respectivos de di-
cho filemento y que tienen partes de los mismos herméti
cemente pasados por dicha poreidn de cierre y que se eXx
tienden longitudinalmente a través de ella y, en el ex-

terior de ella, a través del extremo externo abierto de

' diche envolvente interna y dicha camare interna contiene

un relleno de gas imerte y una cantidad de yodo capaz de

operar en un ciclo regenerativoe paras combinsrse quimice-
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mente con el tungsteno vaporizado desde dicho filamen-
to sobre las paredes de dicha cdmara, para former un -
compueato §ue luego se descompone en las preximidades
~ del filamento para devolver tungsteno al filamento,
5.~ Mejoras introducides en la fabricacién de lém

paras eléctricas que comprenden une estructura de mon-

(](w !:‘“ '

“taje pars lémperas eléctricas que consta de une envol-
vente tubular de vidrio cerrada en un extremo y abierta
en el otro extremo, un tubo de evacuecién de vidrio que
g6 extiende hasta el interior de dicha envolvente 2 tra
vés del extremo sbierto de la misma, teniendo dicha en= |
volvente entre sus exiremos intermo y extermo uns poz"b
cidn de cierre en la que las paredes de dicha envolven-
te estdn comprimidas contra dicho tubo de evacuacidn ¥
cerradas herméticamente alrededor del mismo para defi-
pir une cdmara entre dicho extremo cerrado y dicha pors

' cidn oerrada de la envolvente, estando abierto el inte-
rior de dicho tubo de escape a travds de dicha porcidn
de cierre hasta el interior de dicha cdmara, un filamen
to ern dicha cémara y un par de conductores de entrada
conectados eléctricamente a extremos respectivos de di-
cho filemento ¥y que tienen partss de los mismos hermé-
ticenente pasados por dicha porcién de cierre y que se
extienden longitudinalmente a través de ella.

6.~ Mejoras introducidas en el método de fabricar
une ldmpara eldctrica, que comprende formar preliminar-
mente un conjunto interno con una envolvente alargada -
de vidrio que tiene un extremo cerrade y el otro extremo
abierto, con una porcidn de cierre hermetico entre los -

extremos abierto y cerrado de dicha envolvente, en el -
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que las paredes de dicha envolvente estdn camprendidas
conjuntamente para formar un ciérre hermético y defi-
nisndo una cdmars entre dicho extremo cerrado y dicha
porcién de cierre hermético de la envolvente, con un
filamento en dicha cdmara y un par de conductores de -
entrada oonectados eléctricamente & extremos respecti-

vos de dicho filamento y que tienen partes de los mis-

mos hermétieamente pasadas por dicha poroidén de cierre

¥ que se extienden longitudinalmente a través de ella
¥y, en ol exterior de ella, & través del extremo abier-
to de dioha.envolvente,'e insertar luego dicho conjun-
0 interno en el interiér de un bulbo externo de vidrio
a través de la porcién abierta del bulbo que tiene for-
ma de cuello, y cerrar herméticamente una con otra las
periféerias de dicha porcidén del bulbo en forma de cue-
llo ¥y del extramo exterior de dicha envolvente.

7.~ Hejoras introducidas en la fabricecién de 1ém—r
paras eléctrioas que comprenden disponer un conjunto de

uns envolvente alargada de vidrio gue tiene un extremo -

‘cerrado y el otro extremo abierto, con un tubo de evacua

cidn de vidrio que se extiende hasta el interior de 4di-
cha envolvente & travéds del extremo abierto de la misma,
¥y con un par de oonduotoréé de entrada que se extienden
longitudinalmente hasta el interior de dicha envolvente
nés 2114 de dicho tubo de evacuacidn y que soportan un
filamento comectado en sus extremos a los extremos de ~ |
dichos conductores, calentar y ablandar una zona de di~
cha envolvente situada entre sus extremos y contigua al

extremo interior de dicho-tubo de ewacwacién, comprimir

-las paredes ablandadas de la envolvente en dicha zona ~
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para formar un e;x;ea de cierre hermético alrededor de
las porciones adyacentes de dichos conductores y al-
rededor de dicho tubo de evacuscién mientras se man-
tiene 1a abertura & través del interior de dicho tubo
para formar all{ wne cdmare que encierra dicho filamen
t0 entre ol extremo cerrado de dicha envolveante y' di~
cha area de cierxre hamético,'; extraer el aire de diche .

cdmara a través de dicho tubo de evacuacidén y rellenar

1a cdmara con 1£ atmésfera que se desee, recalentar -

uns pdrcién d¢ dicha area de cierre hermético junto a
dicha cdmara pera sblandar y aplastar el vidrid en di-
cho punto con el fin de cerrar la abertura a través de
dicho tubo de evacuacién, insertar el conjunto resul-

- tente en el interior de un bulbo externo de vidrio a

través de una porcién abierta del bulbo en forms de -

- cuello, y cerrar conjuntamente en forma hermética las

periferias de dicha poreidn del bulbo en forma de _cné-

‘110 y el extremo exterior de dicha envolvente.

8.- Mejoras introducidas en la fabricacién de -
ldmparas eldctricas que comprenden disponer un conjun—
to de una envolvente alargada de vidrio que tiene un -
extremo corrado y el~o1;ro extremo abierto, con un tubo
de evacuacidén de vidrio que se extiende hasta sl inte-
rior de dicha envolvente a través del extremo ebierto
de 1= Qisma ¥y con un par de conductores de entrade que
go extienden longitudinalmente hasta el interior de di-
cha envolvente mds al1l4 de dicho tubo de evacuacién y
que soportan un filamento conectado en sus extremos 8
los extremos de dichos conductores, calen‘i;ar y ablan-

dar una zons de dicha envolvente situada entre sus ex~
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tremos y contigua al extremo interior de dicﬂ“
evacuacidn, comprimii las paredes ablandadas de la en=-
volvente en dicha zona para formar wn area de cierro -
kernético alrededor de las porciones adyacentes de di-

chos conductores y alrededor de dicho tubo de evacua-

cién, mientras se mantiene la sbertura a través del in-
terior de dicho tubo para formar de esta manera una od-
mara que encierra diche filamento entre el extrémo ce~-

rrado de dicho envolvente y dicha area de cierre hermé-
tico, extraer el aire de dicha cémara a través de di-

cho tubo de evacuacién y llenar la cdmars con la atmés-
fora que se desee, recalentar una porcidn de dicha area
de cierre heme’ti,co adyacente a dicha cdmara pé,ra ablan
dar y aplastar ei vidrio en dicho punto para cerrar ler-
néticemente la aberture a través de dicho tubo de evacug
cidn, formar una ebertura de_ evacnacién a través de la

pared de otra porcidn de dicha.area de cierre en comuni-
cacién "con el interior de dicho tubo de evacuacidn, in-
sertar el conjunto resultante en el interior de un bul-
bo-externo de vidrio a través de una porcién abierta del

" bulbo en forma de cuello, cerrar herméticamente entre si

las periferias de dicha porcidn del bulbo en forms de -
cuello y el extremo exterior de dicha envolvente, ovR-
cuar dicho bulbo exterior a través de dicho tubo de eva-

cugeidn y de dicha sbertura de evacuacidn y cerrar luego
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herméticamente dicho tubo de evacuacidn.
9.~ Mejoras introducidas en la fabricacidn de lém=

paras eldetricas.
| Tel y como se ha descrito en la Memoria gue antece

de, representado en el dibujo que se acompafia y con 10s

Fruges

fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veintiuna hojas escritas a

méquina por una sola cars.
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