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Ansxo 2

El presente Modelo se refiere, como su nombre indica, a
una banda perfeccionzda y normalizada para bucles de cie
rre de seguridad que viene a mejorar las del tipo conoci
do que constan de una pieza metdlica troquelada pero de
distintas archuras & lo largo de las mismas y que van pro
vistas de una primera extremidad de retencién que compren
de una parte transversalmente rebatida, Dicha extremidad
transversalmente rebatida va provista de entrantes, orifi
cios, dobleces y salientes que se superponen caon los de

la parte no rebatida., En dicha primera extremidad se hal;?

montado un anillo resorte abierto que actda como medio.de.
retencién para la segunda extremidad de la pieza la cuéf::
es opuesta a la primera, El conjunto de los elementos que
ocupan la primera zona de retencién van protegidos pora&né
esfera hueca metdlica de seguridad que los recubre y los

protege de cualquier accidén exterior que pudiera ejereérBé

sobre estos medios de retencién para, con ello, aseguréﬁ.:

la retencidén del bucle formado una vez introducida la He>.

gunda extremidad en el dispositivo de cierre antes mendig:
nado.

Este tipo de banda convencional es muy conocido desde hace
afios en el mercado con el nombre de TYDEN, No obstante y
tal como se ha especificado anteriormente cada uns de es-—
tas piegas metdlicas troqueladas requiere por su configu—~

racién y debido a las distintas longitudes que se precisan
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Arnexo 3

en los bucles de seguridad, que la fabricacién de las
msimas se realice con iroqueles especificos y adecuados
a las caracteristicas de la banda que se quiera utili=-
zar en cada caso. Como sea que la anchura de cada pieza
metélica tampoco es constante para poder rebatir trans—
verselmente una parte de la misma ellc supone no sélo
la utilizacién de troqueles de distinto tamafio y confi-~
guracién para cada tipo de banda que se quiera producir
sino que también supone unas pérdidas de un significati

vo porcentaje del materisl base metdlico con el cual se -

obtiene la banda, E

Con el f£in de obviar todas estas dificultades, es decir,
la utilizacidn de miltiples troqueles y la pérdida de - s,

material metdlico en la fabricacién de este tipo de ban

das para poder conseguir bucles de cierre de seguridad

de distintas longitudes y tamafios, el solicitante ha ideg,

do une bhanda perfeccionada y normalizade que tiene la . .

gren ventaja de que no se precisan variados troqueles

especificos pare fabricar los cierres de seguridad con *°***
bucles de distintas longitudes. Por tanto se utilizard

un solo tipo o grupo de tales troqueles o conformadores
cualquiera que sea la longitud que se tenga que dar a

cada banda segin la longitud del bucle de cierre de se-
guridad que se pretenda conseguir para cada modelo Pro=-

ducido. Por otra parte se utiliza en la fabricacién de -
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Anexo 4

&5

dicho modelo una ciéta de anchura constante lo cual

evita también las pérdidas de material que supone la
fabricacién de las bandas de distintas anchuras hage

ta ahora conocidas con el nombre de TYDEN y cuyo sis

tema de cierre es el indicado con‘anterioridad.

Se consigue asi{ un modelo cuyo funcionamiento se pa=

rece y prdcticamente es idéntico al que ya era cono-

cido pero cuya ventaja radica precisamente en que es
mucho més flexible en cuanto a su utilizacién y es me ..
nos costoso por no requerir miltiples troqueles para .  °

la obtencién de los distintos modelos y ademds tiene

la ventaja complementarig de qQue se ahorra una signi=- . «-

tipo de bandas,

Esta es la razén por la que se ha escogido la denomi-

nacién de banda perfeccionsda y "uormalizada" puesto

que en cierto modo se normaliza con este modelo en un °°

solo tipo de banda, que serd4 aplicable a distintas uti:-" .
lizaciones,

El objeto de este modelo no radica por tanto en la ob-
tencién de unos elementos que se apartan considerable-
mente de lo conocido en cuanto a su funcionalidad sino

que tales elementos estén organizados de tal manera que

dan lugar a una mejora econémica y prdetica sobre lo ya

conocido,
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Anexo 5

Brles ventajas vienen definidas por el hecho de que la
Pieza metdlica en cuestién obltenida hasta ahora por tro
queledos miltiples de distintas anchuras y longitudes

dqueda sustituida por una banda o cinta metdlica de igusl
anchura en toda su longitud y convenientemente troquela

da, la cual queda provista en su primera extremidad de
todos los entrantes, dobleces, salientes y orificios que,
una vez superpuestos, ocaracteristicamente, en sentido lon
gitudinal =es decir no transversalmente como hasta ahora~
constituye, =junto con el convencional anillo resorte de,.:.
retencién y las semi-esferas de proteccién que los envuél:}
ve=, la primera extremidad de la banda que calabora con

la segunda zona, cpuesta a la anterior e igualmente tnnﬁ.‘x
quelada que serd la destinade a guedar enganchada a la -
rrimera por efecto del anillo resorte despuéds de efectug:.x
do el bucle de clerre de seguridad, quedando separadas de- .
una dimstancia ajustable a voluntad, ambas zonas extremaﬁt;;
¥y opuestas de la banda o cinta pare constituir bucles éé;;
distintos tamsfios y utilidades sin tener que troauelar ;‘::
conformar oada tipo de banda de un modo especifico segin
el tamafio del bucle, ahorrdndose con ello los consiguien
tes costes supletorios y pérdidas de material que ello
supondria, |

Con el fin de facilitar la buena comprensién de este mo-

delo se ha crefdo conveniente adjuntar a la presente me-
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Anexo 6

moria unos disefios esquemdticos en los que se muestra, a
titulo de ejemplo meremente ilustrativo en que consiste
este modelo,

Las ventajas que se han dado anteriormente se pondrén ma
yormente de menifiesto al ver como la formacién de la pri
mera zona de retencidn y de seguridad de la banda se cone-
sigue no por doblado lateral del material troquelado sino
por doblado longitudinal de la propie c¢inta o handa de

una misma anchura uniforme., Esta caracteri{stica permite
utilizar siempre los mismos elementos de trodquelado y co:_g:'
formacidn sin necesidad de apelar a un troguelado especé#i}
fico para cada tipo de modelo que se tenga que producir,

También se consigue eliminar la pérdida de material al .. *

conservar una misma anchura de la bhanda metdlica utiliza—

da en cada caso, Ademds de ello se podréd apreciar en el....

ejemplo como cada banda puede tener mayor o menor longie '

tud segin la mayor o menor longitud del bucle que se pré°:"

cise en cada caso para poder sujeter los elementos que . =

tienen que ir retenidos por dicho bucle,

En la Fig., 1 queda representada una perspectiva general
esquemdtioca del modelo y las diferencias no precisamente
funcionales sino las de configuracién y organizacién de-
rivadas de su normalizacién y aplicacién miltiple a los

distintos tipes de bandas deseados.

En las Figs, 2 y 3 se muestran unas secciones que facili
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Anexo 7

tan la comprensién de los medios de retencién del bu~

cle.
De conformidad con lo que se puede apreciar en las fi
guras anexeas, resulta que la banda es parecida a las

de tipo convencional que constan de una pieza metdlica
10 troquelade pero de distintas anchuras a lo largo de
la. misma que va provista de una primera extremidad de
retencién 101 que comprende una parte 20 tranrsversalmen
te rebatida sobre la propia pieza la cuzl va proviste

de entrantes 10,, orificios 103, dobleces y salientes . .

10, que quedan superpuestos con los 10, - 103 y 104 de v

la parte no rebatida y en donde se halla montado wn ani

1lo resorte 1l parcialmente abierto como medio de reten’...
cién pare la segunda extremidad 10; de la pieza, quedan

do envuelta la primere zona de retencién 101 por une eg

fera metdlica hueca de seguridad 12 que recubre y prote-....

ge todos los elementos 102 - 103 - 104 - 11 existentes * - .°

en dichs primera extremidad 10, una vez ha tenido lugax: 7.
la retencidn del segundo extremo 2|.05 de la pieza una

vez efectuado el bucle 13 e introducide diche segunds
extremidad 10; en la zona de retencién de la primera ex
tremidad 101 dando lugar a que el anillo resorte 1l an-
tea aludido se introduzeca en un orificio/abertura 104
exigtente en esta segunda extremidad determinando con

ello su bloqueo irreversible al no poderse extraer de
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Anexo 8

nuevo,

El modelo preconizado viene caracferizado poxr el hecho
de que la pieza metdlica en cuestién 10 que@a sustitul
de. por una simple bande o cinta metdlica de igual an-
chura en toda su longitud y convenientemente troquela
da, la cual queda provista en su primera extremidad
10, de todos los entrantes 162, dobleces y salientes
104 Y orificios 103 que, una vez supérpuestos caracte=

risticamente en sentido longitudinal -es decir no trans

.....

versalmente como hasta ahora~ constituye, —junto con el --
convencional anillo resorte de retencién 11 y las semi;n.-
esferas de proteccién 12y -~ 12, que los envuelve-, la .
primera extremidad 10, de la banda que colabora con la
segunda zona 105 opuesta a la anterior e igualmente tro
qQuelada que serd la destinada a quedar enganchada a 1a"t?
ﬁrimera 101 poxr efecto del anillo resorte 1l despuds déf-f
efectuado el bucle de cierre de seguridad 13, quedando - .-

separadas de una distancia variable 21 y ajustable a vo..: .

luntad, ambas zonas extremas y opuestas 10l - 104 de la
banda o cinta 10 para constituir bucles 13 de distintos
tamafios y utilidades sin tener que trogquelar ¥y conformar
cada tipo de banda de un modo especifico segfn el tama~
fio del bucle 13, ahorrdndose con ello los consiguientes

costes supletorios y pérdides de material que ello su~

pondrfa,
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Descrito suficientemente en que consiste dicho Modelo,‘
segin el ejemplo anexo, se comprende facilmente que po
drdn introducirse en el mismo cualesquiera modificacio
ngs de detalle se estimen convenientes siempre que no

supongan alteracién o modificacién de su esencialidad,
a cuyo £In se establecen & continuacién las correspon-

dientes reivindicaciones,'
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Anexo 10

REIVINDICACIONES

12 BANDA PERFECCIONADA Y NORMALIZADA PARA BUCLES DE CIE
RRE DE SEGURIDAD, del tipo de las que constan de una
pieza metdlica troquelada pero de distintas anchuras &
lo largo de la misma que va provista de una primera ex
tremidad de retencidén que comprende una parte transver
salmente rebatida sobre la propia pieza la cual va pro
vista de entrantes, orificios, dobleces y salientes que
quedan superpuestos con los de la parte no rebatida y

en donde se halla montado un anillo resorte parcialmen- --

te abierto como medio de retenciédn para la segunda ex-

tremidad &e ia pieza, quedando envuelta la primera zo-,

4 L
[ ]

na de retencién por una esfera hueca metdlica de segu~- "

ridad que recubre y protege todosz los elementos existég

la retencidn del segundo extremo de la pieza, es decir“iﬂf
una vez efectuado el bucle e introducida dicha aegunda:-{:
extremidad en la zona de retencién de la primers extre-. .
midad dando lugar a que el anillo resorte antes aludido
se introduzea en un orificio/abertura existente en esta
segunda extremidad determinando con ello su blogqueo irre
versible al no poderse extraer de nuevo, ca ra c t e~
rizada, por el hecho de que la pieza metdlica en
cuestién queds constitufda por una simple banda o cinta

metdlica de igual anchura en toda su longitud y conve-
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nientemente troquelada, la cual queda provista en su
primere extremidad de todos los entrantes, dobleces,
salientes y orificios que, una vez superpuestos, carac
terfaticamente, en sentido longitudinal ~es decir no
transversalmente como hasta shora~ constituye, —~junto

con el convencional anillo resorte de retencién y las
semi-esferas de proteccién que los envuelve-, la prime

ra extremidad de la banda que colabora con la ségunda_
zona, opuesta a la anterior e igualmente troquelada quev*?
serd la destinada a quedar enganchada a la primera porjl;.
efecto del anillo resorte después de efectuado €l bu~

cle de cierre de seguridad, quedando separadas de wuna . - *

. .o"

distancia ajustéble & voluntad, ambas zonas extremas

¥ opuestas de la bande o cinta para constituir bucles -

- F

- ™

de distintos tamafios y utilidades sin tener que troque
lar y conformar cada tipo de banda de un modo especffi --. -

co segin el tamefio del bucle, ahorrdndose con ello Llos oo

v . .

consigaientes costes supletorios y pérdidas de matermalﬁ‘
que ello supondria.

28 BANDA PERFECCIONADA Y NORMALIZADA PARA BUCLES DE CIE
RRE DE SEGURIDAD,

Todo ello tal ¥ conforme se describe y reivindica en la
memoria que antecede gue consta de ONCE hojas mecanogre~

fiadas por una sola de sus caras y UN PLANO que 1la acom
paiia, ) N .

Medrid,19 Senkiembre:1:985
p.a
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