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por VEINTE aflos

cuyo privilegio se solicita para Espafia y
todos sus territorios y plazas de sobera-

nia a favor de:

I.CoP.M, INDUSTRIE CHIMICHE PORTO
MARGHERA, S.p.he
entidad italiana, con domicilio en Via
Cusani 10, MILAN - Italia, relativa a:

“APARATO PARA LA FRODUCCION CONTINVA DE
LAMINAS DE PLASTICO COMPUESTAS®,

Inventores:s Mario BATOSTI
~  Antonio BELIORI

Priovidad: Solicitud de patente italiana
11.590/62 del 8 junio 1962
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MEMORTA DESCRYPTIVA

) La-presente invencidn se refiere a un aparato pera
ls produccién contimua de 1éminas o peliculas compusstes in-
teriormente reforzedas, cbtenidas por medio de unién directa
de léminas de materia jléstioca, especialmente pera obtener
un producte .que- tenga buena resistencia a los esfue:fzos por -
tensidn, tirones druscos y explosién y especialments apto
pera eliminar la tendencia a reabelar en los sacos hechos
de El.énims convencionsles de materie plésticas = « = = = &

Se conooen y son gsequibles comerciglmente en la
actualidad varioe tipog de lémines unidaes que estén reforza-
das interiormente @ fin de mejorar la resistencie mecénica
de la lémina compuesta acabada obtenida. Hebitualmente, la
unién de las léninas componentes se efectés por pegado y
compresién de las léminas componsntes superpuestas mediante
procesos de cilindrado y otroe nétodos conocidon; ---e-

En la préctice, estas léminas unides requieren un

‘tretemiento que no siempre es econdmico y que diffecilmente

puede hacerse en colliMd, =~ - ~ = c c c c c e m w e - -

. Les léminas cohpueatas- cilindradas en celiente no
siempre ofrecen garantias en cuanto a la o?tabilidad de lea
unién, espeocialmente cuandc se ugen en campos t.&oni.cée espe~
Clalegs == = - = e cm o e cemE me -

Bs por 1o tanto un objeto de esta invencidn el
proporcionar un aparsto mejoredo pare la produccién de 1é-
mings unidas del tipo arribe indicado de modo que se geran=
tice una produccidén continuas de lémings unidas que estén
reforzadas interiormente con redes de materigles de distin-
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ta naturaleza tales como mte, odfiamo, nylon, polietileno.

polipropileno, otc.-------------~-----

Be otro objeto de la presente Wen'cié'n el ob-
tener una lémina unida que tenge excelente estabilidad aln ’
ouando sea sometida a esfuerzos de tensidn y desgerramiento,
v gertieulamonte apta para'obtenor e@eos sin la conoc:}da
tendencia a resbalar pdando, poéteriomonte al llenado, se
apilahlos_ éooallenos; - e me.m e - -

} Bs aun otro objeto de la presente invencidn
el obtener una 14nina compuesta reforzada interiormente por
unién directa y estable de dos léminas componentes superpues-
tas sin el uso de medios de pegado sino mediante simple
compresifn de las lfminas componentes que previamente son
reblandeoidas mediante QBlOre ~ = m e m = === —--—-
| Estos y sun otros ob;jotos; que se harédn mis
evidentes a continuacién, se obtienen con un aparato para
1a produccién continua de 14ninas de ‘materia plésticas refor—
zadas interiormente, el cual apa_rato,A segfin la presente. in-
veneign comprende uno o més pares de rodillos compresores
por entre el paso de las superficies de contacto cilindri-
cas exteriores de 108 cusles se hacen pasar las léminas com-
ponentes superpusstas de materia pléstica en forma de cinta
° tejido; las cuaies'lﬁninas ge desarrollan s partir de
bobinas distintas y entre las cuales léminas se coloca pa
lo menos una red de material de rafuerzo;= que e desarrolla
a partir de otras bobinas distintas;' habiéndose dispuesto
finalmente medios calefactores r'egulables; en los pares de
rodillos compm;oaorea; adecuados para garantizar un retlan-

decimiento adecuado de las l4uinas de pléstico y su consi-
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guiente unidn directa estal;le. S G
Més especificaments, 1a lémina reforzeds inte-

riormente estd constitufda por unidn directs mediante com-
presifn en calionte directa de por 1o menos una red de re-
fuorzo entre dos o mds léminas opuestas, estendo constitufda
substencislmente dicha red de refusrzo de fibras naturales
y/¢-sintéticas tales como céfiamo yute, polietileno, polipro-
pileno, vfib-raa poliamidicas y sinilares, = = ~ = = = = = = -

_ La invencidn serd descrita a oontinuamcién en
detelle con referencia a uns forme de reslizaciln preferida
pero no limitativa i1lustrads en los dibujos que se aecompafian
enlog CuUAlest » = " s Ccr R P e mr e re .- --

Figwe 1 {lustre esqueméticemente un aparato
segin la presente invencidn pars la produccién contims de
lémings de pléstico reforgedss; « = « s = = - o = = = = =

Figura 2, ilustra una vista en planta de figu~
TRl m - -~ - - e e e - e a——~ --

Flgura 3; ilustrg én ung vista en perspectiva
une lémins interiormente reforzade segin la preseate inven=
cién y obtenida con el aparsto ilustredo en figure 13 - - =

Figura 4, ilustra, tembién en forma esquemitica
una forma de realizacién modificada del aparato de figura

Figwras 5 y 6 ilustran esquemdticamente a escala
aumentads secciones itransversales de los varios tipos de
unidén de ldmings compuestas yuxtapuestase = = @ = = w = =

Con referencia a figuras 1 y 2 el aparato segin
1z presente invencidn, comprende un srmaezén 1 sobre el cual



vean montados leos rodillos compresores 2 y 3. Por el paso
de los rodillos compresores 2 y 3; se hacen pasar las lé-
minas de materia plégtiea 4 y 5 que se desarrcllen a partir
de las bobines 6 y 7, respectivamente, y la red de material
5. adscuado que se desarrella s partir de una bobina distinta 9.
Ia 1émina unida con la interposicién de la red 8 es arrollada
en el cerrete receptor 103 todo el aparato es puesto en mow
viniento por el variasdor de accionamiento 11;~ éae; por medio
de una cadena 12; pone en retacidn el rodillo 2 y el carrete
10, 10, BEste fltimo gira por le accifn del embrague de rueda a
friccifn 28 a fin de evitar posibles tirones del carrete 10
que son peligroesos para la limina, Se indican por 13 y 14
unos rodillos tensores locos de banda de lfuina para cada
l4mina independiente que se desarrolla desie su respectiva

15‘. babm‘----------u----‘-----—‘-_-d-

Los rodillos tensores locos 13 y 14 tienen
le funcijn de evitar arrugas longitulinales y mantener la
cinta o banda de lfmine descansando sobre los rodillos de
goma 2 y 3 antes de que empiece & calentarse por la accién

la unié;z directa y estable entre las léminas
opuestas 4 y 5 con into_r_posicién de la red 8 s; obtiene re-
blandeciendo con el calor las peliculas por medio de unos
elementos calefactores 15; estos elementos oaiefaetoru
25. estén conet;tuidoa preferentemente por refleotores de rayos
mtz;arrojos, cuyo desarrollo alrededor de los rodillos com-
_ presores se dimensiena segfn las caracteristicas de la lémina
-utilizada y el gradg de reblandecimiento requerido para la

“nl_éno"""-----------i--v-—---‘-----
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Los medios calefactores 15 estdn dotados de medios

Se ha encontredo que para un desarrollo satisfacto-
rio del proceso de un:Lén la velocidad perifériom de 108
rodillos 2 ¥ 3;‘ ¢s declr el movimiento de avance de la
banda de 1mina depende de los materiales utilizados y
sus dimensiones, asi como de la temperatura de reblandeci-
miento, Bn la prictica normal, la velocidad periférica
puede estar situade entre O ¥ 5 m/min; los rodillos 2 y 3

i1

estdn hechos preferentemente por lo menos en.su parte pe-
riférica de cauoho; ventajosamente de caucho del tipo de
ailioona;i y se ha encontrado que un diﬁ_metrq de aproxima-
demente 300 mm ha dado resultados satisfactorios en el fun-
cionamiento del aparato. Lag temperaturas normales de

~ reblandecimiento son de anos 100-1502C aun cuando pueden

aplicarse otras temperaturas de reblandecimiento segin
108 mAteriales utilizadod, - = = v = = = = = - = == -«

Para la transmisifn del movimiente se ka encontrado
satisfactorio el uso de un variador 11 de 1 HP con una ve=
locided variable entre O y 300 TeDelle ¥ una relacifn de
Teduéciln de 1330, = c e c s mc v o oo ==~ —-me.

En figura 3 se ha representado parcialmente una
1émina unida 16 obtenida en el aparato de figura 1.; en la
cual la red interior 8 es claramente visible; en la préctics
la red interior de_refuerzo; posteriormente a la unidn por
calor, puede gquedar mis o menos empotrada én una de las dos
léminas opuestas éegv.'m las condiciones de funcionamiento,
es deoir; segln las caracteristicas del material que cons=
tituye los rodillos compresores, En casos detemos
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es posible obtener una limina compuests con medios de 1 re-
fuerzo suﬁciontemnte salientes, debidos & la red de re-
fuerze y adecuados para evitar que las lfminas o los arti~
culos fabrica«ios eon ellas resbalen al estar apilados, - -

‘Seglin una forma de realizacifn modificade de
la invenciﬁn,' la l4mina unida indicada en figurs 3 puede
eastar hecha de éualquier encho y a este respecto puede dis-
ponerse un aparato segin le invencion del t:l:po 1lustrado
en figura 4. En roalidad; a fin de obtener liminas unidas
reforzadas interiormente que tengan un ancho considerable
como el que se puede necesitar en el éa_so de grandes envol-
turas aeié posible utilizar mis léminas yuxtapuestes que

,tengan un ancho 1imitado o una o mhs redes de refuerzo

que tengan un encho variable, efectudndose la operacién

de unién por medio de un juego de rodillos compresores.-

.~ Ep figure § se ha representado un aperato pars
obtener una lémina unida 17 que se obtiene en la pm‘éot:lca '

- en la parte superior & partir de tres lﬁmina- de materie

pléstica que se decarrollan a pertir de les bobinas 18 y 19,
respect:lvamente, ¥ en la parte :lnferier a partir de tres
léminas adicioneles de materia pl&atica que se desarrollan
a partir de las bobinae 20 y 21, respectivamenta. Ln red

de refuerzo estd constituida también por tres bamdas que

se deparrollen & partir del mismo numero de rodilles 22 y

23.--------------------------..

~ Se indican por 24,—" 25 y 26 1los rodillos compre—
sores, cada uno de loe cuales estd asociado por lo menos

e una fuente de calor del tipo ilustrado en figura 1. - =

Come se ha indicado ya, la superficie periférice
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ds los rodillos compresores consiste en un meterial gue cede
por lo menos parcialmente tal como caueho; reginas de poliu-
retano y similares al objeto de facilitar la unidn de les
pertes €N contactos = - = = « = ~ cc s c e c e o .o ==

A fin de garantigar una fuerte unién de las
léninas yuxtepuestas, &stas se unsn con superposicidn mutus
de sus bordes centiguos; es decir de los bordes de las lmi~
nas de plistico y jlos bordes de las redes de reruarzo; M-
pu-poniendn preferentemente los bordes de las redes yuztapues—

.tau de tom defasada con respecto & 1os bordes que se super-

ponen de las laminas de pléstico yuxtapuestas & fin de no
crear zonas de excesiva rigidez en la lémina obtenida, is
unién de las lduines yuxtapuestas puede tenar lugar tam-
bién sin 5ﬁ;n‘aperpt:usmién de loe bordes actuando de menera gue

" sélo la red de refuerzo quede defasada con respeéto'a las

Témipas yuxtepuestas para proporcionar unos medios de co-
neki,én para ambag lipinas yuxtapusstas eontignas; - - - -

_ 'Lés uniones arriva indicades se representan
en seccidn a’ eab;atla muy sumentads y desproporcionada, en
tiguraa 5y 6 en las cuales los numerales de referencia
40, 40' y 50, 50' indican las léninaa de pléstico unidas

- ¥ los numerales de referencia 80, 80 y 80" indican las ,

redeg de refuerzo; En el caso en que los bordes se supere
pongan se ha encontrado que es suficiente superponer los
boxdes en unos 2-6 ¢ eun ocuando la superposicifn puede

tener d.istintaa dimenaiongs, = -~ v w v m o c ® v o -« -

‘ Se cemprenderd que la representacidén ilustra-
da en figurs 5 es desproporcionada y en la lémina acabada
la costura de unién quedard aplanade y 2 igual nivel que
ol Testo de 18 14MiNA, = = = = = = = = - = w - m .-
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La 14mina unida 17 que tiens un ancho que es pricti-
cemente igusl a 1a suma de los enchos de las tres ldmines
componentes tisne unas caracteﬂatim iguales a las de las
lémiras obtenidas con el aparato de figura 1y es arroilada
en el carrste receptor 7. e crmr e e ...

'En le préctica la lémina oompuosta reforzada mterior-
mente pegin la presente invencién es especialmente resisten=-
te a los esfuerzos de tensién, deagarramiento y explosidén
¥ es adeouado sobre todo para la febricacidu de smcos en los
que se evita la tendencia a resbalar cuando después del lle~
nadoaonap_i_lados. - . w e -————mewe - -

- Ademés, la unién directa sin medios de. pegado permi-
te gerantizer una estebilidad constante y uniforme de las
pertes componentes unides cualesquiera que sean las condi-
ciones de amblente y de aplicacifne » = = c e m e v« = =

Evidentemente el mimero de limines de pléstico com-
ponentes unidss entre sf y de rodillos compresdores para
ebtener un producto que temga el ancho desesdo puede variar
gsegin las nocesidedes, sin separarse, sin embarge, del marco
¥y el verdadero espiritu de la invencidén tsl como se define

en las siguientes reivindicaciones; = = = = = = = c = =« =
K O T A

Se _declaran de novedad y propledad pars Bspafia y to-
dos sus territorios y plazas de soberanis, las siguientest

REIVINDICACIGRES

le= Aparato para la produccién continua de léminas
de pléatico compuestas, del tipo que conmstan de varias .ocapas,
¥y on especial provistas de por lo menocs p;referent'enente una
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capa igztemédia de retugrzo;‘caracterizadq por comprender por
lo menes un par de rodillos compresores en cooperacifn que
definen un paso para errastrar y comprimir bandas superpues-
tas de material que foruen la 14mine compuesta y a las gue
5¢  ge Eace atravesar el paéo‘, 1;6; 1o nmenocs dbé: carretes de 13-
mina para suministrar 1as_fpandaa d'e'l,émina ¥ por lo menos
an tercer carrete para suministrar una banda de red de re-
fuemo; medios de guia para guiar diches bandas de lémina
y dicha benda de red de refuerzo hacia dicho paso de tal
»lo; manera que iaa hacen superponer entre si por lo menos en
dicho paso; babiéndose dispuesto medios calefactores re~
gulableg oerca del pel de rodiiloa conpresores para reblan=-
decer las bandas de lémine de pléstico y permitir la adhe-
eibn de las mismes, medios de accionamiento para mover los.
15, ocarretes y medios para reoibir el producto fimals = = = = =
2.~ Aparato segin la reivindicacibn 1; 08~ -
racterizado ﬁorque dichos medios calefactores son mefere:.zte-

nente reflectores de lémpatae de ra.yoa infrarrojos; - - -

3.-— Aparato segin las reivindicaciones 1 y 2;
20, caracterizado porqﬁé por 1o menos la periferia de dichos ro-
dillos compresorss esta 'hecpa de material que por lo m;nos
en parte cede eldstioamente, para favoreser la unién entre
las pertes componentes on contacto de la 14nina compueeta;
¥ pars garantizar en lo posible al empotramiento de la red
25, de refuerzo en la materia plistica de la 1limina. = = - = =

| 4.~ Aparato segfin las reivindicacicnes ante-
riores, caracterigado porque dichos mediocs para recibir el
producto final, consisten en un CBIretGs = = = = = = = = =

5.= Aparato segin lss reivindicaci ones ante-
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rioros; caracterizado porque loe carretes pars alimentar las
bandas de lfmina de plistico estn situadas respectivamente
en preterentemente.lados opuestos con reninoto al plano ten-
gencial de los cilindros compresores que atraviesa el paso de
loamiomos, @ = & s = = 0 = 2w e o v o emoee. -~ _
© 6.~ Aparato segin las reivindicaciones anteriores,
caracterigedo porque dichos medios de gufs estAn dispuestos
de manera que juxtaponen una pluralidad de bandas de limina
y de bandas de red y superponen los bordes contiguos de las
vandas de 14nina y las bandas de red, = = = = = = = — = = -
7o~ Apavato segin la reivindicscifn 6, caracteri-
zedo porque dichos medios de guila oblizan m los bordes yuxte-
puestos de las bandes de lémina & quedar defasados con res-
pecto a los 'bordea yuxtapueatoa de las bandas de red, = - =
8.- YAPARATO PARA LA PBOIIJCOIOK CONTINUA DB
WIRLS DEPLASTICO GO![PUESTAS".«'-—----------
Todo ello oontome se descridbe v reivindica en
la pregente memoria que consta de once hojas, foliadas y me-
canografiadas por una sola de sus cams; y de dos 1éminas

de dibujos que 1la ilnstran;
BARCELONA, - § JuN 1963
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