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MEMORIA DESCRIPTIVA
Este invento se refisre a uns bolsa de material plés~
tico con vélvula, de fondos en escuadra (o sea cusdrados
] rectangulare‘s) ¥ soldedos, en uno de léa cusles se forma

una vélvala tubular del tipo que se cierra autométicamente

como - rggv.ltado de la presifn que ejerce el material con que

estd llenada la bolea. Para ser nés preciso, este invento se
refiere a.une bolsa de forma substancislmente en escuadra |

por los menclonados fondos soldados, la cual es capaz de ofre-
cer excelente resistencia mecénica y confiable estabilidad
cuando esté llena y en una posicidn vor‘bioal. - ——e----

En la actuglided, las bolsas de pléstico, sean oon
o sin vélvulss, se cierrsn en ambos extremos por medio de
soldadura transversel de la envoltura tubular que forma la
bolsa, de modo que cuando se llenan, tienen dificulted en
mentenerse verticales ¥y estébles; por otra parte aquelles.
bolsas que tienen fondos pegados o similares, o sea fondos
por separado ocom respecto a la envoltura tubular que general=-
nente se cierra pegando 1es fondos a ella, si bien son esta-
bles ouando so les llom, tienen poca fudrza mecdnice en las

partespegadag.----------------------

El objeto de este invento es proporoionar una bolsa
de material yldstico con fondos en escuadre, que dard a la
bolsa llena uns foma paralelopf{peds de excelente estabili~
dad y £1IM028. =« = @ o w @ m m - === cferecesan..

. Otro objeto del invento es permitir la morpore;eﬁn
ea dichos fondos en escuadra de una vilvula tubular de gran
eficacia en el manejo y proporcionar un cierre seguwro aun
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cuando la bolsa estd llenada de materigles pulverulentoe 0
de uns manera gensrgl di8gregadoR: = = = mw we = = - w = =
Otro objeto finalmente, es proporcionar une bolsa
con vélvula que sea especialmente apropiada pera la pro-
duccidén e bajo costo en méquinas automgticas, por la razén,
entre otras, que el meieriel desperdiciado se reduce al

mininog, » e m rc e v e e mme r e r e n - - -

Este y o%tros objetos se logran por medio de una
bolsa de material pléstico con vélvula, de forma substenciel-

mente en escuadra, que de acuerdo con el invento, se obtiene

de una plezs aplaatada de pléstico tubuler o de una hojs

quo puede ser reducida a foma tuhular, obteniéndose los
fondos de forma en escuadire al doblar y sobreponer partes

de los extremos de les dos 1adoa cpusstos de la bolea, la-
dos opuestos que son asegurados uno con otre por Soldadures
tranaversales g la bolse en forma tel que los fondos de

ésta queden sbiertos sélo en las eequinas de la bolsa, es=
guinas que luego se cierran por soldaduras que forman éngue.
los de 902 grados con las soldadures menoionadaa, forméndose
une vélvula tubular en wno de 103 mencionados fondos cerra-
dos, la oual vélvula se define lateralmente por &reas auﬁer-
paestas de los lados de la bolse y por las soldaduras trans-
versales de dichas dress y comunicas con el interior de la
bolsa por un corte formade en la perte més interior de los
dichos extremos superpuesios que forman los fondos d¢ la

bOlaa. -"----uuw-—--‘-—a--nu'quhnu-_-g'p-

* 1 invento seré ahora deserito en mayor detille,
de mcuerdo con una -ejecucidén preferida pero no exclusive

del mismo, con referencia a le hoja de dibujos adjunta que

iluotra el invehﬂso sin linitarlo, en le cugls = « = = = =
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; Ia Fige 1 muestra en perspective una porciln de
pai'tide_. de pléstico tubular com fondos ablertos e ilustra
l1a etape de partids pare hacer une bolse con vilvula de
gouerdo con €l invento; = = w = v C w w """ - -e-—»

- ba Pig. 2 muestrs también en una vista de perspecti-
va una aegﬁnda. etape operacional que consiste en la soldee

!
dura transversal de 10g foNdo8} = m m v w c m P w e m -

 La Fige 3 muestra una visis en planta de una bolsa
con 1os fondos terminados y con las piezas de desecho toda~
via por ser retirades; y en la cusl la posicidn estd reba-
tida 1802 con respecto a la fig. 2; - --- ..-,-- --oo

i-a Fige. 4 mngstrq. en une vista en perspectiva dos

pertes érti'emas de los fondos cerrados de la bolsa con las

plezas de desecho todavia por ser retirades, pero rebstida
con respecto a fige 3 ¥ en la cual la vdlvuls tubulax heche
de geuerdo con la presente invencién es visible en uno de

Gichos fondos CoYYafOB.: = « @ w. = o w w o = = o= = > = = -

La Fig. 5 muestra una viste en planta de una bolsa
termm@a de acuerde a]. mn‘te. - e e eI W W W S e e

Con referencis @ estas figuras, la bolsa de VAlvu-
les & la ousl se refiere este invento estd formada de una
pleza de tubo pléstico o de wne hoja de plédstico que puede
ser reducida a forms tubuler, que primero se erlasta y cuyos
extremos son 1ueg9 ‘cerredos por sucesives operaciones de
doblado, superpoeicién y soldadura como serén descrites més
abajo, a'i’m de formar fondos en escuadra en por' 10 menos .
uno de 10s cuales se dispone la VAlVulas = = = = = & = = =

.Después de aplastar le pieza tubular de meterial
Fléstico, el tubo aplastado 1 (Figs 1) se corta paroislmente
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en sus extremos opuestos a 10 largo de le 1inea de aplaster

miento pare obtener dos pares do extromos sbiextos o eletas
2, 3y 4; 53 en la aleta 5 se ejecuta un corte longitudinal
5% que sirve, como se mostrard después, para poner la vAlvu-
ld en eomunicacién con el interior de la bolsa; se recorta
un extremo de la aleta 4 de modo que la aleta 4 so hace méa
corta que 1a aleta 5 a fin de definir mejor el érea de en-
trade de la vélvula. Les aletas 2, 3 y 4,5 se doblan luego
hacia el interior & 10 large de las l{neas 6,6' y ‘;,';' de
hodo gue quedan sobrepuestas una sobre otre en'la forma ':ln-
dicaeds en la fig. 2 7 :férman bordes a mgnera de fundas oon
extremos ab:l.erl:osé Al A T R adal g
_ Al hacer esto hay que cuidar que la sleta 4
quede superpuesta exteriormente sobre la sleta cortada S.-
" Las aletas interiores estdn sujetas a las alé-
tas exteriores por medio de 10s pares de soldedurss trans-
versalés y superpuestes 8,8' y 9,9' respectivamente; dichas

soldaduras son reslizadas respectivemente en une sola etapas

mtrodt;ciondq en el inter-espacio formedo por les gpletas
dobladas interiores 3 y 5, miembros aislantes gue sirven
pera impedir gque se suclden ung & otra, tembidn la mitad

‘superior con la mited inferior de la sleta interiore = =

Durente estes operaciones de soldadurs, se hace
cerce del corte 5' de la aleta 5 ung soldadura longitudingl

"10 a f£in de unir le aleta exterior 4 a la aleta interior 5

en ung zond que estéd sijtm&a en la porcién opuesta a la que

formaré le vélvula. De esta manera (figures 3 y 2), la vél-

wula en la préotica estd definida por la Zons tubular fore
nada por la sleta 4 y le elota 5 y delimiteds por una perte
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de les soldaduras paralelas §, §' y la aoldadura 10; la vdl-
vula comunica de esta maners con el interior de la bolss a
través del corte 5' mlentras que la soldedurs 10 define el
largo de dicha ValVulGe = = = = c e = = ¢ = = = o = = =

. Cuando los pares de soidaduras 8;8' 79y
goldedura 10 hen sﬁo completados, los fondogs dobledos uno .
sobre otro guedan sbiertos por sus extremos; para cerrarlos,
los fondos y ung zona contigua de 1los extremos longitudinales
del tubo aplastado se extienden primero en forme traveversal
el pleno del tubo eplastado 1 y luego las eaqﬁim de estos
fondos, incluyendo la arriba mencionsda zone contigus, se
doblan en la direccidn de la linea central del tubo 1 doblén-
dolos en un édngulo de 1802, por lo cusl las eberturas de los
fondos Quedag cubiertas paz' les zonas do esquine que asumen

‘une forma cuedrangular y luego loa extremos ebiertos de los
- fondos son cerrados por medioc de soldadurass longitudinales

11, 11' y 12,12¢, insertando, entre las zonas triangulares

'13,13', 13% 7 13"* y los fondos de la bolsa, lémings elslen-

tes pare evitar que ge ageldon las zonas trianguleres &€ los
fondes do 1a bolsa, Con estas soldaduras las zonas triangu-
lares 13, 13', 13" y 13's forman unas plezes u orejas de
desecho que son cortadas posteriornente. = « - = « « = « =
 En le zona de entrada de la vélwla, la oreja
de desecho 13*** tiens una forma diferente de las demds ore-
jas de desecho, puss la aleta 4 os més corta que la aleta
inferior 5; 1a oreja de deséého 13" por tanto uns vez que
se retira, deja libre la entrada & la vélvule %l como lo -
muestre el nimero 14 en las figuras 4 ¥ 5; en fis.' 4, para

-mayor clerided les plezas u orejas de desecho 13*'%, 13, y
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de manera parecida 13 ¥ 13, no 1lustradas en la figu.ra.
estén rebatidas con respecto & fige 3¢ = m - = - ==« -

Gon las soldaduras lengitudingles 11, 11' y 12,

12' que forman un dngulo de 902 con las soldmdurss transversa=

les 8 ¥ 9, los fondos de la balse asumen une forme en es-
cuadra cuando le bolse estd 1lenada y hacen que la bolsa
enters gsuma una forms parslelopipédics (en escuadra) de

_excelente estsbilidad, tanto cusndo la bolsa esté vertiocal

por s{ misma como cusndo estd apilada con oiras bolsas

EL per de soldaduras transverseles 8 y 9,

‘gl unir lss sletas superpuestas que hacen los fondos en dos
zones, confiere fuerse mecdnica sl conjusto, la cuel es

mucho meyor que 15 ocbtenida por pegado ¢ sistemas simila-~

. res, mientras que la vélwvuls formada en uno de 10s mencio=-
~nados fondos permite proporcionar un cierre perfecto contra

escape accidentel de nateriales; adn ouando dichos nateria-
les estén finamente pulverizadops - = — == = = = = = = = =

Segin una veriente que cae dentro del marco
de proteocidén de lg presente invencidén ia vélvula tubular
puede construirse en embos fondos; ademds, un selo fondo
pueae estar dotado do dos vélvulas y naturalmente en este
caso se efectuardn dos cortes longitudinales (5') en la

eleta & nna _’distancia adecuada entre g, cmccmeo-

' Resulta evidente gqus en la préctica los mate~
riales emplesdos y las dmenaiénos de las diversaes partes
constituyentes puedén verier de acuerdo con los requisitos
#in epartarse del slcance del invento. = = = = = J——

.- Lw . .
Se declaran de novedad y propiedad pera Espefia
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v todoo gus terri'korios Y Flezas de soberani{a, las sigulen-

t.'.---—----—p---,----.-------—u--

REI?INDICACIONES _

1.- Mejores en la construccién de bolsas de
nator:lal p].éstioo con vilvulas y fondos eoldados Yy en es~
ouadra. caracterizedas porque se parte de un tubo aplagste~
do de-material plastico o una hoja del mismo que pusde ser
reducida a forms tubﬁlar, eon fondos en escuadre obtenidos
doblahdo ¥ superponiendo porciones de los extmoé de los
dos lados opuestos d'e la bolesa, los cuales lados opusstos
de la bolsa estén _juntadé_a por meddo de soldadures transe
versales a la bolsa, de modo que dejan los fondos sblertos
solamente.en las esquinss de ls bolsa, las cuales esquinas
se clerran luego bor edio de soldadures en dngulo de 908
con respecto a lgs soldeduras anteriores, formdndose en ’
uno por lo menos de los fondos mencionados une vilvula
tubular que se defins lateralmente por 1les dreas super=
puestas de iqs extrenos de 10s costados de la bolsa y
por lss soldaduras transverseles de la misma y comunice
con el interior de la bolsa por medio de un corte formsdo
en el lado interlor de dichos extremon superpuestos gue
formen 10s fondos. ceed e e e m—- .-

24 Eﬁjora,s segn la reivindicacién 1, caracte-
rizaedas porque tales extremos o aletas disefiados para formar :
los fondos por doblado y soldadura, se ohfieiien por medio
de cortes longitudinaios' realizados a lo largo de las 1i- -
neas opuostas de aplestamiento del tube, por lo menos una
de diches gletes estendo formada con un coite ‘que ‘corre en
forme longitudinal a la bolsa, de preferencis e lo largo de
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la 1inea central de la misma, com el propdsito de permitir

que la vAlwila terminade se comunique con el interior de

13'1’0133.-‘,-----.--V-------'---‘_--n-'ﬂ

3.-; Mojoras segin las reivindicsciones 1 y 2,
oaracterizade.é porgue dichas sletas inicialmente a@ doblan
para formar medios fondos superpuestos uno al’' otro y solda-
dos juntos segin dos linems de soldadwra transversales @
la bolsa, con el objeto de esegurer la aleta interior a
la exte:‘:!.or en dos zonas de soldadura, colocandc un miembro
plano .aislador entre elles pera evitar que se peguen los
medios-fondos superior e inferior, quedando ebiertos, fi=-
nelmente, dichos medios fondos, y colocados pare formar -
fondos reales en osCuadras = = = « = = = e .- -

4.~ Mojoras segin las reivindiceciones 1 a 3,
caracterizadas porque las aberturas que queden en ~1§s esqui-
nes de los fondos se cierran mediante soldaduras después

' de extender lame zonas de las esquinas hasta que loa fondes

soldedos de le bolss gqueden planos, de modo que 2¢ permiia
retirar los tr:.éngu;os de pléstico obtenidos como materisl
de A0B6CH0, = = = = = * m P ., . E E ...~
5.~ Mojoras segin las reivindicaciones 1 a 4,
caracterizedas porque, durante el soldado de las aletes
del fondo que -incorporan la véilvule, la aleta inferior
se suelda, a 1a ves, a 10 largo del corte de entrada al
cuerpo de la bolsa, con la aleta superior, de .modo que
defina el largo de la vélvule y la zona de 1a entrada de

‘1a misma dentro del ouerpo do 1a DOlB@e = = = = = = ='= =

B o= Mojoras en la cometrucoidén de bolsas de
material pléstico con vélvulag ¥ fondos soldados en ese
ousdra, caracterizades porque se forman dos aletes que
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se proyectan fuers de la bolsa, las cuales son dobledas
uns encﬁa de la otre y soldadas transversalmente 5 la
bolsa para formar un tubo de un lergo tel que liegue casi
a 1la porecién centrel de la bolss, dicha vilwula siendo de-~
finide longitudinalmente por una soldadura gue una la media
eleta inferior, en la extensidn de la eleta que forma la
vélvula,; con la aleta superior OXBOPLOTs = = = = = = - m

_ 7o~ "MEJORAS EN LA CORSTRUCCION DE BOLSAS IE
MATERTAL FLASTICO COF VALVULAS Y FONDOS SOLDADOS Y ER

moum',...--—C----f-‘---.----u-'----

B Todo ello segin se desoribe y reivindica en

la m'eaanto menori.a que consta de diez ho:)aa, foliadaa y
mecanogaﬁadaa por una sola de sus oaraa,y de une 1ém1na

de dibuaos que la ilustra,

BARCELONA, - § JuN %863
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