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"Procedimiento para el revestimiento de piezas por pulveri-
' | zacién".
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Memoria Desocoriptive

El presente invento se refiere & un procedimien-

to de aplicacidn de un revestimiento de matBrial sobre une

pieza, segin el cual se hace fundir un metal, una aleacidn o
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un material de tipo cersmetal o de oxido metdlico sinteriza-
do en una corriente de gas a presién, que proyeota &l mate-
rial en estado fundido o parcialmente fundido sobre la pieza
que ba de recubrirse. ' .
Este procedimiento es partioulemente aplioable

para la metalizacidn de plezas,

’ Es conooido disponer el metel, la aleacinSn o el
oompueétp .del-upo cerametal qus havde fundirse en la oorrien-
te gasecsa, en forma de hilos continuo meoizo que se introdu-

ce en una llama o un aroo eldotrioco. En este $ltimo ocaso;

la pio'za que ha de metali zarse no forma parte del cirouito

en que se forma ol aroo, mientras que el hilo forme o no for-
me parte de este cirouite.
Este procedimiento adolece del 1nconveniente de
que el metal, la aleacidn o el compuesto de tipo cerametal

-que he de utilizarse para obtener el depdsito buscado no

siempre puede estirarse en forme de hilo,

“'rambien se ha propuesto introducir en la llama’
o el arco los éomponentes de la capa que ha de aplicarse so-
bre la pieza que interesa metalizar, en foma de varilla
oconstituida por fritacidn de una mezola de polvos que permi-
te depositar la capa deseada, ‘

Bste pmoed;mientd preseuta el inconveniente

do que para obtener la varillé hay que fritai' Prexgiamen to
una mezola de polvos, la varilla asigue siendo frégil, y no .
es posible una alimeatacién continue de los materiales que
se han de proyeotar. Ademds, la conduoctividad eléotrica de
esta varilla t'r'itada es relativanente baja, de modo que, en

la metalizacidn al arco, no puede hacerse pasar por ella una

corriente importante, lo oual dimminuye la rapldez de deposi~
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‘o1dn de una ocentidad ddda al metal, aleacién o compuestos

de tipo ceranetal,

Tamtien es conooido el proocedimiento de intro-
duocir los componentea que se han de depositar en un pistole-
te, en forma de poivo-a gue son &rrastrados por la oorriente
gaseosa meaoionada al interior de la llama o del arco elée-
trico, que deben fundir al menos una perte .de los polws an-
tes de que neguén a la pieza que se trata de recubrir.

Este .prooadimiento presenta ol riesgo de una

fusidn defectuosa de los polvos y de una alimentacién irre-

gular de las materias primas, sobre todo cuadndo se utj.liza
una mezcla de polvos de densidades o de granuloﬁotrfaa & fo~
rentes. ' ‘ “

- El presente invento tiene por objeto un px-o ce-~
dimiento que ocarece de tales inconvenientes.

Conforme al invento, el material gue ha de fun~-
dirse en la corriente gaseosa se conduoe en foma de una en-
voltura metdlice tubuler, en la o181 estd contenido un ndeleo,.
conatituido por un polvo al menos, '

Segin la naturaleza del depSsito que se quiere
obtensr, 1los polvos pueden ser metd1licos o no metdlicos, ¥
former en su caso aleaciones o oombuestos metdlicos oon el
nmetal de la envoltura tulular, durante au proyecdlén en goti-
tas. | . ‘ : N :

La cantidad de polvos o de mezola. de polvos se
puede regular fécilmente durente la fabricacidn del hilo
compuesto provisto de m!cleo. '

' Cuendo se quiera aplicer una cepa de un oom-

puesto-reaistente al desgaste, interess utilizar ux;a envol-

' tura tubular de un metal dfotil rodeando un ndoleo que com=
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prenda granos m:.'oa. Estos pueden estar oconstituidos por-
carburos, éxidos § nitruros de punto de 'fusiﬁn elevado, por
ejemplo, los cuales, cuando se aplican sobre la pieza que ha
de metalizarse, quedan envueltos en una cubierta ddotil,
pmoedente del metal de la envoltura.

m nicleo puede oontemr te.mbim oon venta:ja
materiales que rebajen el punto de fusidén del conjunto, oomo
espato fivor, pare facilitar la fusidn de los 6x1dos refrac-
tarios, Asimismo es poa'iblei:;oorporar ol ndcleo agentes
tales como bolo o borures, q.xe. favorecen les sdherencis a
la pieza. qus ha de recubrirse,

Tambien pneden incprporarse al micleo desoxi~

dentes, por ejemplo, manganeso en polvo, a fin de impedir

que e oxide el metal de la envoltura tubular, o el polvo

entre 6l punto en 'qua se funde y la pieza a reoudrir.
Entre los danpuostos duros aplioablea a la pleza .

en tratmnionto,y Qe se. formen Mrante la proyeoci&n, pusden

ﬂtarse carburo de oromo, formado a pertir de oromo -ea polvo,

¥ grafito ooloida.l.

‘ Cuando se utilioe un arco que salte entre dos
eleotrddos compuestos, pueden incorporarse al ndcleo de és-
$08 elementos ionizantes, a fin de estabilizar el arco, si
la corriente es continua, o de poder utilizar corriente al-
terna, '

Puede modificarse el grado de rusidn o de remo-
oién entre los bompbnéntes del eleotrodo compuesto, durante
la proyecoién, ¥y con ello las cualidades del depdsito, eli-
glendo adecuadamente la granulometrfa de los polvos utiliza-
dos, la forma de los granos, y en consecuencia, la superfi-
ole desarrollada. ’
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El ndcleo del hilo compuesto empleado en el
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procedimiento oonforme al invento puede contener tembien
substancias que desprendan gases protectores. la naturaleza
del metal depositado depende ademés de las reacoiones even-
tuales entre los gases de proteccidn § los matericles que han |
de proyectarse, o

_1a introduocoidén de materiales, por ejemplo,

de carbonatos capaces de desprender por descomposicién gases

e temperatura elevada, permite obtener un depdsito relativa-
mente porosc, y regular esta porosidad,
¥l ndcleo del hilo compuesto utilizado en el

procedimiento conforme al 1nvent2> puede contener asimismo

-granos -de forma, &specto, ocolor y brille que permitan obte-

ner un depdsito de aspeoto, color y brillos dogqminadoa,"

siempre que tales granos se esoqjan de manera gie gqueden vi-
sibles en la capa de revestimieto. Asf se obtiene un efec-
to Sptioo; | '

N o T 4

4 Se reivindica oomo ob jeto de esta patente de
invenaidn: '
l.- Procedimiento pare el revestimiento de pie-
zas por pulverizacidn, §eg\in el cual se hace fundir an metal,
une aleacidn 6 un material de tipo cerametal en una corriente
de gas a presidn, gue proyeota sobre la pieza ‘en tratamiento
el material en estado fundido o parcialmente fundido, carac-
terizado porque el material que se ha de fundir en la co-
rriente gaseosa en foma de envoltura metdlica tumlar, en

la que estd contentido un ndoleo constituido por un polvo al
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 2.- Procedimiento segin la reivindicacién 1,
earaeterizado porque se utiliza una enwvoltura tubtular de
un metal ddotil que rodea un ndcleo que oomprende granos
duros.

3.= Procedimiento segin cualquiera de las ret-

vindi caciones precedentes, oaracterizado porgque se incorpo-

ren al ndclso mencionado materiales que reducen el punto

de fusidn del oonj\mto.

- 4= Procedimiento sezin cualguiera de las rei-
vindi caciones precedentes, caracteri zado porque se incorpo-
ren al n;ioleo agentes que favorecen la adherencia deo la
pleza que se ha de recubrir.,

' 5.~ Procedimiento aegﬁn o.talquiera de las rel-
vindi péoiqnes precedentes, caracterizado porque se incorpo-
ran al ndcleo a’gentés desoxidantes, '

6.~ Procedimiento segin malé.tiéra de las rei-

vindiocaciones precedentes, caracterizado porque se incorpo-

" ran al ndcleo materiales que desprenden gases.

7.=- Procedimiento segin la reivindicacidn 6, ca-

‘raoterizado porque se ihcorporan al ndcleo materieles que

desprenden geses. de proteccidn,
8.- Poroedimiento segin cualquiera de laa re:l-

vindi caciones preoedentes, ocaracteri zado pdrque se :lnoarpo—-

ran al ndcleo granos que quédan visibles en la ocapa de reves-
timiento, o . ’ _ | :

9.~ Procedimiento para el revestimiento de.
piezas gor pulveri zeoidn.

'Esta memorie consta de seis pdginas escrx'ta.g

~ por una mla ocaba,
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CELOYXA, oohé de. junio de mil novecientos sesenta y
tres.
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