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P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  

* a favor de
LA SOUDURE áLECTRIQPB ADTOGENE, PROCáDÉS ARCOS, Sociótó 
Aaonyme -  de nacionalidad belga -  domioiliada en ANDERLEOHT 
BRUXEH.ES (Bélgica) 56-68, rué dea Deux Gares.

por:
"Procedimiento para e l  revestimiento de piezas por pulveri­

zación".
--------- :o0 o :---------

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a  

El presente invento se re fie re  a un pro oedlmi6n- 

to de aplioación de un revestimiento de material sobre una 

pieza, según e l cual se hace fundir un metal, una aleación o
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un material de tipo cerámetal o de oxido metálioo sInteriza­

do en una corriente de gas a presión, que proyecta e l mate­

r ia l en estado fundido o  parcialmente fundido aobre la  pieza 

que ha de recubrirse.

Este procedimiento es particularmente aplioable
5

para la  metalización de piezas.

Es oonooido diaponer e l metal, la  aleación o e l 

compuesto del tipo oerametal que ha de fundirse en la corrien­

te gaseosa, en forma de h ilos  continuo macizo que se introdu- 

2̂  oe en una llama o un arco e léotrioo . En este tiltimo caso; 

la  pieza que ha de metalizarse no forma parte del circu ito  

en que se forma e l arco, mientras que e l  h ilo  forma o no for­

ma parte de este o irou ito .
Este procedimiento adolece del inconveniente de 

15 que e l metal, la  aleación o e l oompueato de tipo cerametal
que ha de u tilizarse para obtener e l depósito buscado no 
siempre puede estirarse en forma de h ilo .

Tambieu se ha propuesto introducir en la  llama 

o e l arco lo s  componentes de la capa que ha de aplicarse so- 

20 bre la  pieza que interesa m etalizar, en fonaa de v a rilla
constituida por frita ción  de una mezcla de polvos que permi­

te depositar la  capa deseada.
Este procedimiento presenta e l inconveniente 

de que para obtener la  v a rilla  hay que fr ita r  previamente 
25 una mezcla de polvos, la  v a rilla  sigue siendo frá g il, y no 

es posible una alimentación continua de lo s  materiales que 

se han de proyectar. Además, la  oonduotividad eláotrioa de 
asta v a rilla  fritada es relativamente baja, de modo que, en 
la m etalización a l arco, no puede hacerse pasar por e lla  una 

oorriente importante, lo  oual disminuye la  rapidez de depoai-30
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clón de una oentidad ddda e l metal, aleación o compuestos 
de tipo cer ametal.a

TamMan es conocido o í procedimiento de intro­
ducir lo s  componentes que se han de depositar en un p istole­
te , en forma de polvos que son arrastrados por la  corriente 
gaseosa mencionada a l in terior de la  llama o del arco eléc­
tr ico , que deben fundir a l menos una parte de los  polvos an­

tes de que lleguen a la  pieza que se trata de recubrir.
Este procedimiento presenta e l riesgo de una 

fusión defectuosa de los polvos y de una alimentación irre ­
gular de las materias primas, sobre todo cuando se u tiliza  
una mezcla de polvos de densidades o de granulometrías d ife­
rentes.

El presante invento tiene por objeto un proce­
dimiento que oareoe de tales inconvenientes.

Conforme a l invento, e l material que ha de fun­
dirse en la  corriente gaseosa se oondnoe en Ruma de una en­
voltura metálica tubular, en la  cual está contenido un núcleo,, 
constituido por un polvo a l menos.

Según la naturaleza del depósito que se quiere 
obtener, lo s  polvos pueden ser metálicos o no m etálicos, y 
formar en su oaso aleaciones o oompueatos metálicos oon e l 
metal de la  envoltura tubular, durante au proyección en goti­
tas.

La cantidad de polvos o de mezcla de polvos se 
puede regular fácilmente durante la  fabrioaoión del h ilo 
oompuesto provisto de núcleo.

Cuando se quiera aplicar una capa de un com­
puesto -resistente al desgaste, interesa u tiliza r una envol­
tura tubular de un metal dú ctil rodeando un núcleo que ecm-30
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prenda granea duros. Estos pueden estar constituidos por 

carburos, áridos p nitruros de punto de fusión elevado, por 

ejemplo, lo s  cuales, cuando se aplican sobre la  pieza que ha 

de m etalizarse, quedan envueltos en una cubierta dúo t i l ,  

g procedente del metal de la  envoltura.
El núcleo puede contener tamt&ai oon ventaja 

materiales que rebajen e l  punto de fusión del conjunto, como 

espato flú or, para fa c ilita r  la  fusión de los  óxidos refrac­

ta rio s , Asimismo es posible incorporar a l núcleo agentes 

10 ta les como boro o boruros, que favorecen la  adherencia a 

la  pieza que ha de recuhrlrse.
También pueden incorporarse a l núcleo desoxi­

dantes, por ejemplo, manganeso en polvo, a fin  de impedir 
que se oxide e l metal de la  envoltura tubular, o e l polvo 

1S entre e l  punto en que se funde y la  pieza a recubrir.
Entre los  oompuestos duros aplicables a la  pieza 

en tratamiento, y que se Ammán diiante la  proyección, pueden 

Citarse carburo de cromo, formado a partir de cromo -en polvo, 

y gra fito  co lo id a l.
30 Cuando se u tilio e  un arco que salte entre dos

electrodos oompuestos, pueden incorporarse a l núcleo de és­

tos elementos ionizantes, a fin  de estabilizar e l  arco, ai 
la  corriente es continua, o. de poder u tiliza r  corriente a l­
terna.

35 Puede m odificarse e l grado de fusión o de reac­
ción entre lo s  ocmponentes del electrodo compuesto, durante 
la  proyección, y con e llo  las cualidades del depósito, e l i ­
giendo adecuadamente la  granulometria de los  polvos u tiliza ­
dos, la  Berma de los  granos, y en oonsecuanoia, la  superfi­

no o le  desarrollada.



y

El núcleo del h ilo  compuesto empleado en e l 

procedimiento oonforme a l invento puede contener también 
substancian que desprendan gases protectores. la  naturaleza 

del metal depositado depende además de las reacciones even- 

 ̂ tuaies entre lo s  gasea de protección y lo s  m ateriales que han t 

de proyectarse.
La introducción de m ateriales, por ejemplo, 

de carbonato# capaces de desprender por descomposición gases 

a temperatura elevada, permite obtener un depósito reía t i va- 

mente poroso, y regular esta porosidad.

El núoleo del h ilo  compuesto u tilizado en e l 

procedimiento conforme a l inventó puede oontener asimismo 

granos de forma, aspecto, color y b r illo  q*e permitan obte­

ner un depósito de aspecto, co lor  y b r illo s  determinados,
15 siempre que tales granos se esoojan de manera <pe queden v i­

s ib les en la  capa de revestimiento* Asf se obtiene un efec­

to óp tioo.
t

N O T A

Se reivindica como objeto de esta patente de

80 invención:
1 .- Procedimiento para e l revestimiento de pie­

zas por pulverización, segdn e l cual se hace fundir un metal, 

una aleación o un material dé tipo oerametal en una corriente 

de gas a presión, que proyecta sobre la pieza en tratamiento
85 e l m aterial en estado fundido o parcialmente fhndido, oarac- 

teri zado porque e l m aterial que se ha de fundir en la  co­
rriente gaseosa en ibm a de envoltura metálioa tubular, en 

la  que está contenido un niioleo constituido por un polvo a l
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menos,

2 .-  Procedimiento según le  reivindicación 1

caracterizado porque se u t iliz a  una envoltura tubular de 

un metal dú ctil que rodea un núcleo que comprende granos 
5 duros.

3 .-  Procedimiento según oua lquiera de la s r e i­

vindicaciones precedentes, caracterizado porque se incorpo­

ran a l núcleo mencionado m ateriales qie reducen e l punto 

de fusión del conjunto.

^  4 .-  Procedimiento según cualquiera de las r e i­

vindicaciones precedentes, caracterizado porque se incorpo­

ran a l núoleo agentes que favorecen la  adherencia de la  

pieza que se ha de recubrir.

5 . -  Procedimiento según cualquiera de las r e i-

lg  vindicaciones precedentes, caracterizado porque se incorpo­

ran a l núcleo agentes desoxidantes.
6 . -  Procedimiento según cualquiera de las re i­

vindicaciones precedentes, caracteri zade porque se incorpo­

ran a l núcleo m ateriales que desprenden gases.

vindioaciones precedentes, caracterizado pütrque se inoorpo-

86 ran a l núcleo granos que quedan v is ib les  en la oapa de reves-

80 7 . -  Procedimiento según la  reivindicación 6, ca­

racterizado porque se incorporan a l núoleo m ateriales que 

desprenden gasea de protección.

8 . -  Poroedimlento según cualquiera do las re i-
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C E L O N A, ocho de- junio de m il novecientos sesenta y 
tres#
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