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* Procedimiento mejorado para la obtencién de balas deve~

nables de mechas hilables de fibras textiles »

-~

Memoria Delscript'iva

_ Ia presente patente se refiers a un procedimiento

mejondo-paza la obtencién de balas devanables de mechas
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‘tades.

nilables de fibras textiles. 2 8 @@ o
. _.En la elaboracién de mechas hilables le fibras tex-
tiles qu_méguipge tales como cardas, menuares, convertido-
ras, etos, 1a entrega y reoogida de la mecha ya elaborada,
se 1leva.a ¢abo mediante dispositivos apropiados que la re-
parten ¥ distribuyam, ﬂojamente sin tension a&lguna, en €l

" interior de un bote ozlinﬁrico de recogida. Por ejemplo, le
| mecha 'bgminada‘layapga @ través de un embudo rotativo de eu-

trega que la desoarga en un bote cilindrico giratorio, depo-
siténdose en su interiér' an foz;ma de espiras gue se supexrpo=-
nen helicoidalmente, - o

_ Por lo general, varias mechas g¢ devanan luego con—
,iunta y direotamente desde sus botes respec‘bivoa, reuniéndo—_
las y paséndoles a través de una ba‘be_;;iq._dev-es#uadmas, con
objete de aplicar un nuevo estiraje al conjunto. De esta .
maners se obtiene una nﬁgira mecha mds regular y ho:igqgén_eg, ‘
cuya extrega y recogida se efe&tﬁa de la manera como ya se
ha explicado anter:.omente. |

E1 devanado directo de las mechas desde sus botes

'de recogida no ofrece ninguna diﬁcul‘cad, ya que la forma

. en que son @epgsi‘};adgs en éstos, evita se produzcan emre-

dos o tensiones que afectarfen la uniformidad de las me-
Ahoqca‘ biezlx,-cp_andq es necesario embaldr o empague-
ter las mechas recogidas e botes, pare transportarlas a un
luger digtante donde tengan que sufrir wna mgnipuléci&i (p,é.
para ser hiladas en otTa f{ibri@,a_o para ser mezcledas e

hiladas oon otras fibras) se fropieza siempre oon difioul=

Si 1a mecha final se recoge arrolléndola sobre un
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ndcleo cilindrico ( para facilitar su embalado en espacio ,
nés reducido), pueden originarse tensiones durante el ’arro_-
llado. que aféotan la calidad y regularidad de la mecha, _
Ademds, si el desdevanado de aquellos arrollamien~
tos se efectda "a la deroulde”, pueden producirse nuevas
sobz'etenaiongs § si se intentase efectuarlo "a la défilde”,

ls mecha, adends de sobretensiones, adqﬁiﬂ.ria una torsién

totalmente indeseable con vistes a las operaciones smbsin
guientes de hilatura y/o mezcla con otras mechass

Por otra parte, e1 se envasa en sacos, la mecha

ocupa mucho volumen y durante el transporte pusden entes

darse unas espiras con otras, lo que difioultarfa el des=
devanado posterior,.

_Dichos :mconvenientes se evitan-con el procedimien-
to de esta patente, el cual consista esencialmente en reco-
ger la mecha en un envase de materisl flexible (p.e. en
una bolsa de papei o de politeno) adaptada interiormente
al boté oil«:[ndﬂco de recogida. Una vez lleno el envase,

1a mecha envasada se somete & un prensado que, ademds de

. reducir su volumen,‘"evita que las espiras se entremezclen

al no guedar sueltas en el envase o bala. lMientras la ba-

"1s aef formada estf sometida a presién, se ata con medios

- apropiados a fin de gque el cesar agnella; no reoupera’su

volumen y flojedad primitivos en virtud de la elasticidad

de la masa fibrosa,

-

Para poder efectuar la operaoi6n de premnsado de las
balas en la forma que se acaba de describir, puede emplear=
s¢ la prensa esquematizada en los dibujos adjuntes, los cua-
les éomprenden una viéta léteral de la prensa (Figs 1) ¥

‘una vista posterior de la misma (Fige 2)s
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sa dispuesto

Ena vez 1lleno de mecha 8l envase o b@
en el interior del bote c:l.l:'-.ndrigo de recogida de la mechs,

se saoa del bote la bala constitufda por la bolsa llena de

mecha y una vez cerrada la perte abierta de la bolsa, dicha
bala de mecha se colooa en la ofmara de prensado -1-=e

En cada ung de las ouatro peredes laterales de d:l.-
oha ofmara se ha practicado wna rendija longitudinal (visis
bles lds <2= y ~3= en los dibujos) pera que a través de la
misma pueda pasarse una aguja enfilada con um cordel o cins=

~ %a para el atado de la bala'mi‘enfz.as est{ sometida a pre=

sidn. Al objeto de facilitar el paso de la aguja y el core

" del a través de la cdmars, por encima y por dedajo de 1a -

bala sin dafiarls, se han practicado sendos pares de ranu~
ras perpendculares entre sf; en la base (constitufda por

el plato o plataforma 4e¢ una pronsa) y en el techo de la

cémara, - ‘

El prensado lo éfectfa la pleteforma mévil 242 o0s
nectads al vistago <5~ del émbolo =6= dispuesto en el ci=
1indro -7~. Dicho émbolo es accionado mediante aire com—
primido suministrado 8 través de la tuberfa -B-.

Bl :tunc:.onamiento de esta prensa es como se explica

'a continuacins

Puesta la bala en la ofmara -1- y cerrada la puers
ta -:9- al apretar el pnlsador ~10- se abre la vdlvula au~
tomeftioa =11= { coneotada a la tuberfa de alimentaci&z de

- aire comprimido -8-) 1o que determina el paso del aire com-;

prinido a travée de las tuberfas -12- ¥ -13-, de manera que-
abra la vélvula -14- y pese, por la tuberfa -15=; hacis la
cara inferior del émbolo <6, sobre la que desarrolla el
efecto compresors
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‘Ia platafoma ~4=, al alcanzar el extremo -superior
de su recorrido, abre la vdlvala -16, de manera que el aiZ
re a presidn ciroule ahora poxr las tuberfas =17= y -18=;
accionando y cerrando la vdlvula -'11;;, fo: lo que el cirouts
to queda tar_x_xbiéxi ce_rradd; A

Al abrir la puerta <9= (para sacar la bala ya pren~
sada y atada), se abre a su'vezfla vélvala -19-, la cual -
deja pasar.el aire a presién por las tnbér;(as <20~y -21-,
abrigm;b la vdlvula -14-§ A través de dsta ciroula el ai=
re por la tuberfa -22-, penetrando .en él espacio superior
del é’mbolo -6-, de forma gue empuja & éste hacia su posi= -
oidn primit:l.va. o _

Al llegar la plataforma -4- al extremo inferior de

‘su recorrido, actda sobre 1a vélvula ~19%; de forma gue al

cexrrarla, gueda otra ves cerzado el circufto, y en dispo=
sioién de reinioier el eiclo: |

‘El1 embalaje a presién de la mecha segin el proce= -
dimiento anteriommente descrito; determina las eiguien'ces

ventajas: :

a) Se evitan sobre’canaiones de la mecha durante las fases

de recogida y embalaje de la mecha; que conserva asi su
regularidad y uni:l’omidado

b) Durante el transporte, 1a mecha no sufre n.i.ngﬁn dete—-

" . rioro'y consezva exaptamente su distribucién dentro del
envase o.bolsa, lo gue facilita grandements el devana=
do posterioze :

¢) Ia reduccidn del volumen de la bala, supone una mayor -
'sacidad de transporte ¥y ror tanto un ahorro .evidente en
dicho sentidos -

4a) Ia. operacién de desdevanado de. las mechas embalada.s ses
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gin el procedimiento de esta pat;%?: g tmdu; tor=
siones ni fensiones pez“judicialaé;

El procedimiento de la presente patente ‘88 especial~
mente indieado para el embalaje de meohas de :tibras sinté=, .

- ticas rizadas, debido a la elasticidad y voluminosidad de

sagtas fibrase -
EJEMPIQ.
Un ceble de filamentos contfmuos sintéticos (p.e.

- - -

de poliamide o de polidster) obtenido por hilatura por fus .
8idn, deapugs'de acabado y rizade por ‘reeaioado, fué trans-
formado en ung mecha de fibras cortadas med.ténta una con~
vertidoré. - o . .

Se reunieron luego. varias de estas meéhaa,' pasdndo=
las por una baterfa de estiradoras de pifass | ;

- Parte de la mecha final o'btenida se recogio én bols

- sas de papel que encajaban en los: botes cilindricos de re=

eog:lda,‘ sometiendo luego las balas ” obtenidas a un prensado
v atado segin el procedimiento de la patente, ’
El resto de la mecha fué reoogida en envases sin

" gometerlos a prensado.

Bl conjunto .de. balas (p:enaadaa ¥y sin premsar) se -
sometieron a un transporté intensivo, despuds del cual se .
observé que el desdevanado de la mecha de las balas prensas

488 no ofrecfa dificultades; cosa que no suoedié con la me=

 cha de las balas sin prensars

Se reivindica como objeto de esta patente:
1+= Procedimiento mejorado para la obtencién de ba=
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las devanables de mechas. hilables de fivras {extiles ela-

bYoradas por mdquinss tales como cardas; menuares, oonvertido

i M

ras, estiradoras y similares, caracterizado en que la me=
cha se recoge librements en una bolsa de un material flexi-
ble adaptads interiormente al bote cilfndrico de recogida

‘de 1a mecha, sometiendo luego dicha bolsa ya llena y cerra~

da, a un prensado qﬁe comprime la mecha reduciendo el vo-
lumen de la‘misma pars formar una Bgla;

2+~ Procedimiento mejorado para la obtencidn de ba=

las devanables de mechas hilables de fibras textiles, segén

la reivindicacidn precedents, caracterizado por atar la -
bala mientras se halla sometida & presidn.
3¢~ Procedimiento mejorado para la obtencidn de ba=

'las devanables de mechas hilables de fibras textiles segin

las reivindicaciones anteriores, carsoterizado en que se -

reduce la altura de la bala; sin modificar substancialmente
las dimensiones v forma de su secoidn transversal; median<
te el uso de una prensa pmovisfa de paredes laterales:

 4a= Procedimiento mejorado para la obtencidn de bes
las devanables de mechas hilables de fibras textiles segfn
las reivindicaocionss 2 y 3, caracterizado en que el atado
de la bala se lleva a cabo con el suxilio de una aguja en~
£ilada con ma cordel o cinta, que se hacen pasar por unas
ranuras efectuadas en las plataformas de compresidn de la
prensas ' i ‘ _

5+= Procedimiento mejoradq pars la obtencidn de bdax

las devanables de mechas hilables de fibras textiles segdn
la réiviadicacidn 4, oaracterizado en gue se cémpleta el
atado pasando la aguja‘y‘oo:del 0 cinta a través de rendi=

jas longitudinales practicados en las peredes laterales de
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' 6= Procedimiento mejorado para la obtencidn de
balaa' devanables de mechas hilables de fibras textiles.
Bsta memoria consta de ooho péginas escritas por

ana sola cara.s.
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