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Bl invento esta relacionado con un saco de valvula -
gegin la definieidn genérica de la reivindicacidn 1.

En un saco de valvula de este tipo, que se conoce gIm,
cias a la solicitud de Patente P 33 12 925.8, que no ha si-
do vublicada previamente, lasg ggsturas longitudinales cunsig
ten en unas costur;s de soldadu%g longi tudinal, siendo nece
sarizs medidas especiales para impedir la soldadura de las
zonas laterales solapadas por todo el ancho del canal de -
llenado y con la superficie opuesta del saco.

Por :consiguiente el invento tiene la misidn de crear
un seco de vdlvula de fabricacion mds sencilla de¢ =cuerdo -
con la definicion genérica de la reivindicacion 1.

Segin el invento esta tarea se resuelve por medio -
de las caracteristicas indicadus en la parte c.r. cteri-—
zante de lz reivindicacion 1. ot

La febricacion del saco de vdlvule gsesun el $iven Lo

o 3 + (L o g - b ' L] -
$6 he simplificado porgue sobre el tubo de ldmine de plda-
et
. ®

L
tico plano, cuc entericrmente sc formaba dobleondu Sus®zonng
laternles, se hun evloeudo cintos edhesivas continuad inte-

L ]
rrunridns unicoente wur unos acentes antischesivos' "¢l 1a

s o,
OLhs corwespondiconte 2 1o anchurae de lus cinales dd.1lenado
coll G1 Tin de oviter quc Gstog ue peeuell, LDedo que’dsd ol
.

Tusn wdhesnivens, wl contr.rio cue las cogturas de so]iﬁlaura,
sd1a pucden pegur lus oonredes suncrpuestas  del tuwbo de 14~
wine de pldutico, se cplic. el adhesivo en lu zona de loa

cantos doblados del tubo de ldmina de pldstico, ».r 1o que
aabus capus, que rormwn lug peredes del saco, fuabricudo de

- o 7 ' - - N . . “ - .
tubo de Lawin: de pldgtlicu, se aolicitun fund mentaimente -

de forma resular,
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En el saco de vdlvula segin el inventc, la parte so

lapada del doblez interior forma en la zona del canal de ~

llenado un labio de valvula qQue, en virtud de las dos capes

del tubo de lamina de plastico vue forma las parscdes del sa
co, presenta la suficiente ¥lexibilidad pare cerrar herméwi
camente el canal de llenado bajo la presidn interior del -
material de rclleno, También se obtiene una flexibilidad su
ficiente de este labio de obturacicn cuando el tubo de lémi
na de pldstico plano, que forma las paredes del saco, pre-—
senta en toda su longitud en espesor de pared idénticu.
Para que las cintas adhesivas aplicadas durante la
tabricacion sobre la ldmina del tubo de pldstico pueden ser
realizadas de forma continua se splican revestimientos de -
agentes antiadhesivos por un lado del tubo de 1émina de plasg
tico en las zonas previstas para los canales de Lexado, pu

diendose componer estos revestimiechtos de materiajexw, a base

de silicona.

En Jugar de tales revestimientos de agenteg*sepuru-
L Y L

dores, que se aplican en forma liguida, también sc pueden -

pesar por un lado del tubo de ldmine de pldstico en Ja =ona

de log futuros cunules de llenado unas hojas de wegrgq:cion
..i...

provistus por su lado exterior de revestimientos du.,silico=-
L ) [ 2

na n otros similares y cuyos ladog inferiores scbregzlen del

golavado. 1 lado de la hoja dc'separacion que scbresale =—
del cznal de vdlvula puede quitarse despuds del llenwdo de
forma que la cape de adlsivo perimanezc:s por wld de 1as pa
redes del canal de llenado, pudienduse cerrar el cunul de
llenado al apretar entre si las jartes supcrpuestas de lag

paredes que de estu maner: quedan ped.d.de

A contimuacion el ejemplo de r.glisscion del invento
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9¢ desceribe mds detalladanente por mediv del dibujo. Este -
nmestry en la
Figura 1 Una vis+te sobre un sace de vdlvula proviss
to de pliegues laterales, cuyas parcdes de
capa doble han sido iormidas per un tubo de
ldmina de pldstico plano,
Yigura 2 Una seccidn a traves del saco de valvula a
lo largo de la 1fnea II-II de la fisura 1,
Figura 3 Una seccidn a travds del saco de vdlvula a
1o large de la linea III-III de la figsura 1
Figura 4 Una vista sobre otra-versién de un saco do
valvula cuyas paredes han sido formadag =—-
igualmente por una ldminez de tubc de vldg-
tico plana,

Figura 5 Una seccion a2 través del saco de Milvula a

lo largo de 1z 1fnea V-V de la figyry 4 y

Figura 6 Una seceidn a través del saco de vdlvula a

lo largo de la linea VI-VI de la Tiswus 4.

L1 saco de vdlvula representado en las figwras ha —-

sidoformado al doblar las zonas laterales de uné 1ldnjna de
eocs

tubo plana al formur pliegues laterwles., Por el lado.gde fon

do y por el lado de cabeza del saco de widlvula est%:éieda -

cerrado por una costura de fondo 2 v una cugturs delﬁibeza

. (N
3, realizandose las dos como costira de soldadurz transver—
sal. Dazdo que los sacos de vilvula se fabriecan partiendo de
un tubo, lug costurus de soldadwra de fondu y de cubuzu pug
den realizarsc como costuras de separecicn de soldadura trens
« 7 - . . .
versal o btambién conc costburus de soldadurs con secciones =
transversales de separacion situadas entre las mismag.

En .la zona de solapado de lua partes laterales dobla
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das de la ldwina de tubo de pidstico, estas quedan unidas «
entre si por medio de dos cintas adhesivas 4, 5 distnaciadas
abarcando las cintas adhesivas 4, 5 los cuntos doblados 6,
13 de la l12mina de tubo 7. De esta manera se consisue que —
en cago de originargse fucrzas las dos parcdes de la ldmina
de tubo 7 se¢ soliciten rogularmente.

Las tiras encoladas 4, % se extienden a 1o largo del
saco de vdlvula 1. En l= =zona del orificio de vdlvula 8 se
ha aplicaedo, antes de doblar lus zonas marginales del tubo
luninzr 7, un agente antiadhesivo Y, pur ejempluv & base de
siliconz y seguin el formato, pur lo que & 1o ancho del ca-
nal de vdlvula no se oroduce ninguna adhesion a pesar de que
las tiras encoladus 4, 5 se hayan realizado de rorma cont%g
nua., K

11 szeo de valvula 10, representado en lus Iiguras 4

. e,
a 6, se difcrencia del que se representa en las fiéﬁbab 1 a
3 unicamente por.uue en la  Zuna de vélvula 8' solo &6 shu -
aplicudo segun formato un agente antiadhesivo §' en el scce-
.
tor de la cogtura adhesiva 4'y mientris (ue en el aéq%br de
valvula 81, atrauvesundo por lu cus bur: adhesiva 5', se ha -
colocudy una hoja de sejuur.ciun dobluds 11 crngistendohen -
papel siliconizado por su ¢ ru exterior, bo@ hoj. &gﬁi uni
du en la sona de golupudo & la tlra exterior ucl tuﬁi{?' pur
redie de un cdhesivo 12, &1 lado interior de lu hoja,dobla-
vee
da 1) sobr-sale del cancl do llenwdo, porlo que pucgde 8€r =
quitado después de la operwcion de llenade. EL roevestimien—
to adhesivo permanece entre una: de las paredes uel cenzl de
1lenado, permitiendo gue éste se cizre por presidn,
El revestimiento de =dhesivo 12 se encuentra conve-

nientemente al lado de Lii cinta .dhesiva 5' no resultendo -

ulectada la cavacidad de adhesidn del revestimiento adhesi-
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vo por lia aplicacion en caliente de una cinta adhesiva.

Hecha la descripcidn del presente invento e huce -
constar cue esta solicitud se acoge a la priorided ds la -
Patentc alemzna n® ¥ 33 23 557.2-27 depositads el dia 30 de
Junio de 1983 y que se declaruin como NUEVAS y de propia in-
vencion las reivindicaciones sizuientes:

l.- Saco de vdlvula formado pOr una seccion plana de
un tubo de ldmine de vldatico configurado coro wn trozo de
tuoo al doblar sus zonus laterales de maner: que &stus que=-
den parciclments solapudus y estando provisto esteatgpzo de

o ee
tubu de costuras de soldadura transversal de cabegary, de --
fonde y de dos cousturus lonsitudinalcs que se desaf;éllun -
par-lelamente a distancia en el sector del solapangeqﬁo de
.
lug wog Zonas marcinales wnidus por eolus custmrus:.micntruﬂ
que las costuras torwin.n o ge interruwipen oo cierto Qistun—

cit de 1w cegtuwra de soldadurs de cobess por LuTier ull C.te
. et

nal do 1lenzdo, caructerivzade poroue low cotur.s 1béﬁﬁtuuig;
Sees

les readiz wdes comu cinto wdhiegivos (4, Dy 40, b;)ﬁgburc&n
.l

Jog cantus dublados (G, 13) del voozo de tubo de leniha de

pldstico (7, 7') y poroue un lado del tubo de Limins de plas

tico (7, 7') oresents a lo ancho del cunal de 1lenwao(8), -

por 1o nenos en el scetor de lus cintos adbesivas, un & ente

sutl:dhesivo gque impide 10 .dhercneic.

2.= Baco du vilvulu, scgin 1o reivindiecacion 1, earsg
turdsnno porcue ¢l tebo de Liwine de pldstico (Ty 7') se rg

kY
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cubre por un lado en la zona del canal de llenado (b) de un
agente antiasdhesivo consistente en un vevestimiento de sili
cona (9) o algo similalr.

3.~ Saco de vdlvula, segin 1l reivindicuceidn 1, ca~
racterizado porgue nor un lado del tubo de ldmina de plésti
co se pega en la zona del cznal de 1llenado un- hoja de sepa
racidn doblada y provista por su cara exterior de un recubri
miento de silicona que congtituye el agente antiadhsrente y
cuyo lado inferior sobrcsale del.sclapamicnto.

4.~ Saco de valvula, segin la reivindic:cidén 1, caw—-
racterizado porque un lzdo del tubo de léminz de pldstico -
(7') posee por todo el ancho del canal de llenado (&¢'), en
la zona de la cinta adhesiva interior (4') un recubrimiento
antiadhesivo (9') y en la zona de la cinta adhesiva exterior
(5') umhoja provista por una de sus caras de udeyicubri-

miento adhesivo (12) cuyo lado inferior sobresald Q&1 cunal

de llenado (8%Y).
5e= Saco de vélvula, segﬁn una de las roiv}nﬂ@caciones
L]
L ) L]

1 a 4, ciracterizado porgue el canto doblado interior del -

tubo de ldminz de plditico (7, 7!') estd cortadu en L. zuna

4
del canal de valvula (8, 8'). . .o,
LN M
- a . e ®sa
6e— SACUL D= VALVUILA, coae
Segzin se describe y reivindicu en la proscile’ nemo-
o e

ria que conta de 7 hojao rolindas y mecanografl..ally por wna
gola cara y de 2 ldminas de dibujus.
WIdDOLLE & NOLSCHmR

.a. a
n Jaime Ise. ..

P.Pi /4;L¢°é;€'s

Fdo. Nicols T
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