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MEMORTA DESCRIPTIVA

Se conocen diferentes procedimientos de fabrica-
cién de articulos de calzado con suelas de caucho que consis-
ten principalmente en moldesr caucho microporose en moldes
de une 0 varias pilezas en las cuales se sitle la horma metd-
lieaedemade.racalzadadesupa:'l.a.---------7--‘-

La presibén de vulcanizacién del caucho se obtiene
por el hinchado del caucho o por un sistema de presién mecé-

nico o neumé.tico‘apropiado. A I I I e

El desmoldeado de las suelas unidas a le pale puede :

_Tealigzarse de d:i.ferem‘tes‘_~ formas, bien mennalmente por desple~

zamiento vertical de abajo hacia arriba del conjunto de ma-
nere que se separe la hozmaj el zapaeto montedo, o biem

por un sisteme mecdnico que pemité. la sbertura del molde, 1la :
separacién de ls horma calzada y 1la extraccién del articulo

'teminado' ---‘-_u-‘n------------;----

El material que existe actualmente consiste esen-

)cialmgnte en moldes en los cueles se fijan bridas que asegursr

le sujecidn de les hormas :msdianté tornillo; de ello resulte
pues une perte de meno de obxre importante para estas opera-
clones, que consiste en calger la pela sobre una horma aii‘:ua-‘
de en un banco de trabajo, en ocolocar el caucho dentro del
molde, en ooioca.r convenientomeﬁte ¥y con muche atencidn el -
conjunto horms y .pala montada en el molde, en realizar su
centrado, en colocar la bride de sujecién, en girar el tor-
nillo pera reelizar la presién de este elemento sobre la hore
me; le vulcanizacién se reslize bien por el agente hinchente
incorporado el csucho, bien por la presién relatiwiamente aé-
bil dada por el tornillo. -_--.’....-;-.._-...._--



5e

10.

15.

20,

25.

" 2588082

Le presente invencidn tieme por objeto una méqui-

ne que combina diferentes movimientos de hormes y de moldes
con presiones neundticas o manuales que evite todos los
inconvenientes de las médquinas conocidas y procurs ung exce-
lente calidad de vulcenizacidn por medio de regulaciones

de presién de tempereture y de tlempo y permite excelentes
rendinmientos de:.fabricacidn evitando a la vez los tiempos

Este mdquine estd compuesta de tres partes princi-
paeles gue son la banceda, €l soporte de hoxma y el elemento

de preeién mecdnico onenmético. i

La bancada estd constltuida por un zdcalo ¥ una co~
lum.na unides entre s{ por tornilles calibrados de menera que
se pueda interponer calces apmpiados para modiﬁcar' la al-

ture de 1s columna seglin las diferentes fabricaciones & rea-

lizar."’-"'----‘---------""--------'

El soporte de horme estd constituido esencialmente
por un menguito en el cual se hallan montadaes y blogneadas
las hormas, ausceptible de girar sobre un eje dimensionado
holgadeamente pare evitar las torsiones y les flexiones y dis-
puesto horizontelmente en la parte superior de le columna,
¥ que comprende medios destinados @ procurer el posiciona-~
miento y el bloceje del manguito antes de la operaciln de
moldeados = = = = = = = = - - - - - - - — - e - === -

El posicionamiento del mangnito entes de la Opera-
cién de moldeado se obbiens por el tope de la extremidad

~ &e un brazo que le es solidario en el giro contre un tope
Jfijedo en le columna; este tope es preferentemente regulable
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¥ constitufdo por la cabeya de un tornille roscado a una

oreja obtenida de fundicifn com la columng. = = = = = = =

El extremo lidre del eje eetd torneado y el extre-
mo correspondiente del manguito estd mandrinado de forme que
delimitan une cémera anular en le cual es susceptible de “
deslizar un’me.nguito con un resalte en su extremo posterior,

¥ cuya caera trasera estd configureda en forma de lewga.. - -

Este menguito con resalte estd enchavetado sobre
el eje de forms gue impida su rotacién permitiendo sin em=
bargo su tre_.glacién, ¥y su leva es constantemente meantenide
en contacto c;on un rodillo solidarioc en el giro con el man-
guito soporte de hormas por un resorte de compresidén que se
apoye en el citado resalte por una parte, y en la chavetas

Este leve tiene un perfil tel que cuando el mangni-
to soporte de hormes se halle en posicién pars el moldesdo,
Se apoys poOr su rampe en el rodillo citedo de maners que

bloguee dicho manguitoe = = = = = = @ = = =« = = =@ = = = =

El meanguito soporte de hoxﬁas estd blogueado en
posicibn de reposo, despuds de girar desde la posicién de
moldeado, por la introduccidn del rodillo citado en una mues-

Oadelalevao--—-----------—-..—-..»..-....

Para elevar el molde hasta la posicién de moldesdo
y asegurar la preeidn necesaris pare la vulcanizecién del
caucho pueden utilizarse medios manueles o6 neumdticos.

Cuando el sistema de presién es de mendo menual,
ol soporte de molde se halla unido por une biele de longitud
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regula.ble a la mufiequilla de un eje montado de forma que pue- .
da girar sobfe soportes solidarios del zécalo de 1a mé-
quina y que lleva una palanca de mando en su extremo exte-

rior,—--—------------------ —————

Ie biels es de longitud regulable pare permitir
variar la carrera del soporte de molde segin el. espesor de
les palas utilizadas; y pare ello puede estar constituiaa_‘ por:
dos pequefias bielas dispnestgs‘_una.af lado de le otra y -eﬁ
prolopgaoién une de otra, y. sujetas a la longitud escogida

Cuendo el sistems de presién es de mando neundti-
co, la aproximacidn del molde haste la posicién de moldeado
8e obtiene por cr.'g.cé de pequefia potencia, mientras que-
la presidn de vulcanizacién es suministrada por un cric
principal de potencia apropigda: = « « = = « = = - - - - -

Le longitud de ls carrera de sproximacién del moldes
que debe ser verieble pers tener en cuenie el espesor de
le pale utilizadg, se regula por el tope de une bride fijada
al extremo de une varilia vertical montada coexialmente y
en el interior de la varille del cric principal y solidarie
en el desplagamiento del soporte de molde, comtra un tope
regulable dispuesic en la parte inferior del orie principal,
estando preferentemente constitufdo este tope por una tuerca
mandrinade axislmente para guisr el deslizemiento de ls
verilla del oric principtl. = w w = = w = c @ w m v 0w o -

Te presibn del oric principal se aplica .béjo el
apoyo del molde por véstegos de presién susceptibles de
desl_izar en mandrinados verticales del soporte de molde, ¥
que descansan por su care in.ferior sobre una platina nontade

en el extremo superior de la varillae = « « = @ = = «w = - -
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. La regulacidén de la carrers del cric prinoipal ‘
se obtiene por una tuezca situada on ol extremo inferior de

su varilla, s Que se encastrs en el tope anteriormente citade

del diepositivo de aproximacifn. - « = = = = « = = = = = -

A continuacién se describird con més detalle, a
titulo indicativo y de manera alguns limitativo, une forma
de realizecién de la méqﬁina pare le febricacién de articulos:
de ca.izadq con suels de caucho o pléstico, objeto de la pre=-
sente invencién, heciendo referencie a 1los plenos adjuntos,

ila ﬂgu.ra 1 muestre une viste en perspectiva de

estaméquina.--------—--- -------- - -

La figura 2 mﬁestra une seccidn vertical de esta
méguina ouyo sistems de preeidn es de mando neumético.

La figura 3 muestre un detalle dol dispositivo de
blocgje 'dei manguito soporte de horme en posicién inectiva. .

Is figura 4 muestra en secoin vertical una verisn-
te de remlizacidén posihle del sistema de presién de mando

BOEle = « = =~ c C m e e -t m e s e s .- ---

Esta méquina pars la febricacién de srtfculos de
calzado con suela de ceucho o de pléstico estd compueste de
tres partes principal&s que son la bancada Ay el sogorte de
horme B y el elesmento de pre_sién S que puede ser de mando

meo‘.nicoOneu.m_ﬁtico..-.,-~--_-..-..--....'-....-....

La vancede A estd constituida por un 2zécalo 1y
una columna 2 unidos entre sf{ por tornillos 3 calibrados de
mpaners que se puedsa intexponer oaloes apropisdos 4 pare modl-



54

10.

15.

20.

25.

980082

LRSS A NS S L

ficar la altura de la columns segin las dife;-entea‘.fabri-

caclones a reglizgor, = = = = = ¢ @ o " v @ o - - - - -

El soporte de horma B estd constitufdo esencialf
mente por un manguito 5 en el cual se hallan montedas §
bloqueadas les hoﬁme '6, susceptible de gira.r» sobre un
eje 7 fijado horizontalmente a la parte superior de la

columna._-_-- ------- . mm WP SR D W e e e W = W

Ei rosicionamiento del manguito 5 antes de la
operacidn de moldeado se obtiene por el tope de la extre~
mided de un brazo 8 que le es solidario en el giro contre
un tope fijado sobre la columna; este tope, reguleble, es=-
t4 constituido por la cabeza de un tornillo 9 roscado & una.
oreja 10 obtenide de fundicidén con la columne 2, = = = = =

El extremo libre del eje 7 estd torneado y el
extremo comeponﬁiente del manguito 5 estd mandrinsdo de
forma gue delimitan uns cémara 'anula.r 11 en la cusl es sue-
ceptible de deslizar un manguito 12 que preseﬁta en su ex-
tremidad posterior un reselte 13 y cuys cara trasers esté
configurade en forma Ge 1leva l4e = = = = = - « « = = = = =

Una cheveta 15 impide la rotacién del menguito
12 sobre el eje 7 permitiendo sin embargo su traslecidn;

1a leve 14 es constantemente mantenida en contacto con

un rodillo 16 solidario en el giro del manguito 5 por medio:
de un réeo:&te de compresién 17 que se apoys en dicho me
salte 13 por una parte’ y sobre la chaveta 15 por otra parte
una 'Eapa 18 estd fijade en le extremided libre del mengui-

t°5.—-~ ————— --—--‘-ﬁ-——-_—um--u

Esta leva 14 tiene un perfil tal que, cuando el
menguito 5 estéd en posicién para el moldeado, se apoys por
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su ranpe 19 en el rodillo 16(£1gur‘a 2} de menera gue blo-
quea dicho manguito 5; el resorte 17 estd calculade de

PRAF s s,

forma que, apoyando la rumps 19 conmira el rodillo 16,

‘ti,ende‘é hecer girar éste y el manguito 5 que le es solida-
rio, de modo que mantenge el brago 8 en posicién de. tope.
En posicién de reposo, d_eapués de un giro de 902, el man~
guito 5 es bloguesdo por la introduccién del rodillo 16
en uns mﬁeacatzo-de le leva 14 (figure 3)e = = = = = = = =

Cuando el spistema de presién C es de mando manual,
el soporte 21 dél molde 22 estd unido por una biela 23 de
longitud regulable a le mufiequilla 24 de un eje 25 montado
de. forma que pueda girar sobre dos sopories 26 soliderios
del zbcelo 1 de la méquina, y que lleva en su extremo una
palance de mando 27. Esta biela regulable 23 estd consti-
tufda por dos pequefias bielas 238 J 23k dispuestas una al
lado de le otra y en prolongacién una de otra, sujetas a
la longitud deseads por un tornillo 28 o cuslquier oiro
sistons de regulaciln apropledd, = = @ w c v = w0 o - - = =

Cuendo ol sistema de presién C es de mando neumé=
tico, la aproximacifén dél molde 22 hasta lé. posicid.»n‘dé .
moldeado se obtiene por crics 29 de ddbil potencia mien-
tras que la presibn de vu;eanizaciéﬁ esté suministrada por

un cric principal 30 de potencia apropiadés « = = = = - « -

La longitud de la caerrera de aproximacién del
molde, me debe ser variable para terer en cuenta el espésor
de la pale utilizada, se regula por el tope de una brida
31, fijeda al extremo de una varilla vertical 32 montada
coaxialmente y en el interior de la varille 33 del crie prin
-¢ipal 30 y solidaria en el deaplazamien{:o del soporte de
molde 34, contre un tope regulable dispuesto en la parte
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inferior del cric principal 30. Este tope esté constltuido

por uné tuerce 35 roscada con un fileteado axial dispuesto
en la parte inferior del cuerpo 36 del cric principel, ¥
esta tueréa se halla mandrinasda esxielmente para guiar el
deslizamionto de la varilla 33 de este crice = = = = = =

La presidn del eric prinoip;l 30 se aplica sobre
el apoyo 3;.691 molde por véstagos de presién 38 suscepti-
bles de déslizar en mandrinados verticales 39 del soporte
de molde 34, ¥y que descansan por su care inferior sobre una

platine 40 monteda en el extremo superior de ls varilla 334

La regulacidn de le cerrera del cric principal 30
se obtiene por una tuerca 41 susceptible de ser més o menos
sfornillada en el extremo inferior de la varilla 33 y que

se encastra en el tope 35 citedo enteriormente. = = = - -
El funcionamiento de esta méquina es el siguieﬁtes.

Supongamos las hormas 6 situadas en ls horizontal

-y el manguito soporte de horma 5 blogueado tal como se re-

presenta en la figura 3; una de las hormas estd calzada por
una pala dispueste para ser vulcanizada mientres gue la otra
horma 1lsve un erticulo acabado ouya pale estd unida & la
suele por la vulcanizacidn que he tenido luger precedente-
mente. E1 molde se supone abierto, o sea que sus flancos

42 estdn separados por un dispositivo apropisdo. El sistems
de preaidn C estd en posicidn baje tal como se .repre_senta

en].afiguraZo--'-----v--—---_--------f.-

El obrero cierra los flancos 42 del molde ¥ coloce

en la cavidad as{ formada el caucho y los diferentes elemen=.

~ tos gue oconstituyen la susle; por accién sobre ls palance
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43 (figura 1) bascule las hormas para poner en posicidn la -
pale 8 tra;l:gr sobre el molde; por eccién sobre una vélvuls
de maniobra, 10s crics de aproximacién 29 suben oi soporte de .
molde 34 hesta que le hoirma 6 guede situsda en el molde;
cuando tisne lugar este movimiento de aproximacién, la veri-
1lla 32 go hs desp]_._azado de abejo hacia erribe deslizando

en la varille 33 del cric principal hasts que la brida 31
tope contre la tuerca 35; la horma calzada por su pala se
encuentra pues encastrads en el molde. Le vdlvula se manio-
bra entonces de nuevo para provocar la Qubida del cric prin-
cipal 30; y la platina 40 montade en el extremo superior de
la verilla 33 empuje hacia arribe los véstagos de presién

38 y transmite le presiém del cric principal al apoyo 37

del molde; el caur.;ho. ¥ 1oz elementos que deben constituir - -
le suela son eutonces comprimidos fuertemente sutre el molde

ylahomas.’.--.-----n-o--o----—----

El calor suministrado por la place de calentamien-
to ocuya temperatura eaté. regulada permite el reblandecimien-
to del caucho el cual, por la muy elevade presién, se adhie-
re fuertemente & la pals segin las caracteristicas del molde
penetrando en las tramas del tejido 0 en 1los poros de la piel,
valcanigéndose después bajo este fuerte presién, realizando
as{ un moldeado muy bueno y una excelente presentacién a la
pala. Cuando el tiempo de vulcanizecién ha concluido, los
flancos 42 del molde se abren pare soltar la Horma calzada

por el articulo acabado, . provocando le maniobra de la vdlvula

el descenso hasta la posicién vaje del sistems de presibn
¥ las hormas se basculan hasta la horizontal por la accién

sobre la palanca 43 de maners que empiece un nuevo ciclo de

tmmjo.--—ﬁou-------n--—— -------
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En el gomento de la vulcanizacibn, 0 sea cuando
las hormes estén en pdsigﬁn vertical, el articulo ecabedo es
sacado de le horma dirigide hacia arribe y se monte Obra-:
pala sobre este horma esperando la vulcanizacibne - = - -~ -

BEste método presenta la ventaja de permitir un
buen calentamien‘to de le pala y de prepamrla para le vulcani-~

Clertas pieles deben ser préviamente cardedas y en-
colades para esegurar une me jor presentecién de la sﬁela; en
este caso, en un primer tiempo, se sitds el sistemn de presién
en posicidn de aproximaoién para que la forma del molde se
mérque en la pala; le horme calzada de esta pala se gira
entonces de 1802 y rpuede ser cardade y encoleds mientras
la otre horme estd en curso de vulcenizacién; gracies a
este forma marcede previamente sobre la pala; la zona de car-
dado y encolado estéd perfectamente delimitada y 1a cola tiene
tiempo de secar en el grado deseado entes de 12 vulcanizacidén.

‘ Las mquinas conocidas hasta ahore son poco ax;r}opia-
das para la febricacién de artfculos de calzado cuya suela
presente importantes bordes de goma en flanco. La presién
bajo la suela no permite en efecto le buena presentacién de
los bordes de gome en ﬂanco.por el hecho de que este materia
debe sBor inyectada en pequefio espesor entre la pala y los
flancos del molde caliente, lo gque provoca una vuleanizacién

‘superflcial de este meteria, haciéndols as{ inapropiada para
uns buens adherencig. Gracies a la mdquina objeto de la pre-

gsente invencién, es positle, cuando el molde estd en posicién
de aproximecién, abrir los flancos y envolver con una benda
de gome vacia las pertes de la pale destinadas & ser los flsn-
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cos del zapéto,'cerrando después de nuevo los flancos del
molde sobre éste en .posicién de moldeado antes de le subida
delpia‘b6nprincipal-1.------‘-------------‘

Es innecesario decir que pueden ser resligadas en
1a méquzna descrita anteriormente numerosas modificaciones
con referencie & los plancs adjuntos, sin apertarse por ello
del campo de le presente inveneiln; esta méquina permite
desde luego ¢l moldeado de cualquier otra meteris gue el
caucho y; principalmente las materiég plés:icas compound o©
plagtisol. Esta,méqhina podria también ser ajustada para que

la materis a vulcanizar fuese inyectada en el nolde.'- -—

Habiendose efectuado la descripci6n que precede, de
be hacerse constar que el objeto de la presente patente de
invenciln es el que se define en los términos de las reivin-

dicaciones que Slguene = = = = @ w v = o o - - - e == <4

"N O T A

. Se declaran de novedad y propledad pars Espefie y
sus terrntorios ¥y plazas de aoberanis, las sigulentes:

REIVINDICACIONES

1. Miquina para la fabricacién de artfculos de cal-
gado con suelas de caucho o plégtico compuesta de uns banca-
da, de un soporte de horme y de un elemento de presién, ce=-
racterizede porque le bencada estd constitufda por un z6ca--3
1o y una columns unidos entre si{ por tornillos calibredos
de meners gue se pueda interponer calces apropiados pare
modificar la altura de la coiumna geglin las diferentes fa- .:

bl'icaeiones.arealizar, -4-- ----- --—--n»---i

-

2+ Méquina seg¥in la reivindicacién 1, caracteriza=
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de porque el soporte de horme estéd constituide essncIaLmente:
por un manguito sobre el cual se hallan montades y 'bloq,uea-:i
das las hormas, susceptibie de girar sobre un oje dimensio-
nedo holgadsmente para evitar las torsiones y las flexio-
nesg y. dispuesto horizontalmente en la parte superior de

le columna, y que comprende medios destinados & asegurar el !
posicionamiento y el blooa;le del manguito antes de l& ope-
racién e m0ldeadoe = = = = = = = = 6 - - c - - - = - = -

3. Méquina gegin la reivindicacién 2, caracteri-
zada porgque el posicionamiento deJ. menguito antes de la ope
racién-de moldesdo se obtiens por ¢l tope de le extremided
de un brazo que le es solidario en el giro contre un tope
fijedo en la columns, y este tope es preferentem'ente regu~
lable y constitufdo por le cabeza de un tornillo roscedo
8 la oreje obtenide de fundicibn con la columnge = = = = =

4. HMéquine segén la reivindicecién 3, ceracteri-
zeda porgque el extremo libre del eje estd tormeado y el
extremo correspondiente del manguito estd mandrinado de
forma que delimitan una cémera anular en ls cual es suscep—:
tible de deslim un menguito con w resalte en su extre~
mo posterior, y cuya care iresera estd configuradas en for—

mdeleva.-----—------—----- ------

5. Méquina segdn le reivindicacién 4, caracteri-.
zada porgue el manguito con resalte estd enchavetado sobre

el eje de forma oue impida su rotecidn permitiendo sin

embargo su traslacibn, y su leve es constantemente manteni-
da en contacto con un rodille sclidario en el giro con el
manguito soporte de hormas por un resorte de compresién

gue se apoye en dicho resalte por une parte, y en la cha-

veta por otra parte. — =« = '« = = = - - - - - - - - -
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6+ Miquinae segin la reivindicacidn 5, caracterize~
da porque esta leva tiene un perfil tal gue cuando el mangui-.
10 soporte de hormas ésté en posicién para el moldeado, se

‘apoye por su rampe en el rodillo citado anteriormente de

forma gue bloguee dicho manguito. = = = v =« « = = - « w0 = -

7+ Mquine segin la reivindicacién 6, caracterize- -

. da porque el manguito soporte de horma estd bloguesdo en

posicién de reposo, después de girar desde le posicién de mol-
deado, por le introduccidén del rodillo enteriormente citedo

en una nuesca Qe 1a levVae = = = = = = = = - . " b b .o -

8. Méquina segin le reivindicacién 1, caracterize-
de porque el soporte de molde estd unido por una biela de
longitud regulable & la muflequilla de un eje montado de for-
ma que pueda girer sobre soportes solidarios del z8calo de
la méquine y que lleve una pelance de mam!b én su éxtremidad

9, Méquina segin cualquiers de les reivindicaciones
anteriores, caracterizads porgue el sistema de prééi6n estéd
constituido por dos dispositivos neumdticos distintos, uno
pare la eproximecién del molde desde la posicién vaja haste
la posicidén de vulcanizacién, y el otro degtinmdo 8 suminis-

trar le presién necesaria para le vulcenizecién. = « = = « =

10. Méquina segin le reivindicacién 8, caracteriza-
da porgne la aproximacién del molde hasta le posicién de
moldeado se obtiene por crics de débil potencia, mieniras
que la presién de vulcanizecién es suministrada por un oric
principal de potencis apropiedte = = « = = @ = = « = @ -« -

- 11. Méquina segin le reivindicecién 9, caracteriza-
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da porque la longitud de la carrers de aproximecién del molde,

que debe ser verisble para tener en cuenta el espesor de la
pale utilizada, se regula por el tope de une brida, fijads al
extremo de uns verilla vertical montada coaxielmente ¥ en el
interior de ls varilla del cric principal y solidaria en el
desplazamiento del soporte de molde, contra un tope regula-—

ble dispuesto en la :parte inferior del cric principel, es=-
tando preferentemente constituido este' tope por una tuercs man-
drinade axielmente pera guisr el deslizapiento de la varills

delcricprincipal.--u----—----------u--

12. Méquing segin la reivindicacién 9, caracteriza-
da porgue la presidn del crie principal se eplice bajo el apo-
¥o del molde por véstagos de preeién susceptibles de deslizar
en mandrinados verticales del soporte de molde, y que des-
cansan por su cers inferior sobre uns platina monteda en el

extremo superior de la varillé, = = = = e c e« w = « = = =

13, Méquine segin la reivindicacién 9, caracterizada
porque la regulacién de la carrera del aic principel se obtiene
por una tuerce situada en. el oxtremo inferior de sa varilla,
que se encastra en el tope anteriormente citado del dispositivo

do 2proximReidn. = @ = = c c m m c R et c et e e r e s e

14. "MAQUINA PARA LA FABRTICACION DE ARTICULOS IE CAL~
ZADO CON SUELAS DE CAUCHO © msnco"; . e e - .- .—-- -

Todo ello aegﬁn se describe y reiva.ndioa. en la presen

te memoria que conste de dieciseis hojes foliadas y mecanogra-



fiadas por une sola de sus cerss y de dos lémines de

- dibtujos que la ilustran.

BARCELONA -9 1963
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