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BEME I IWENION
o porZOaﬁos o

por "Eftodo para la’ fabrieaci,dn contf{ma de perfiles a baw

-

a favor de- FIRELLI, Societd per Azioni, de nacionalidad
italiana, domiociliada en CGeatro l’irelli, Piazza Duca ar
Aom, n8 3 mmm (Italia). '

e e o e

MEMORIA IESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a la produccidn de

“ pexrfiles de cualquier género a base de elastdmeros y en

particular tiene como fin wn método pare la fabricseifn
de tales perfiles, ' ' .

Ia exigencia de producir perfiles a base de elastémew
o, %alee como guarniciones en general, tubos y similaw
res,' con procedimiento contf{muo no ofrece difiocultades
téonicas fundementales por cuanto se refiere a la forma=
oidn del pérﬁ.l crudo, que generalmente se realiza mediante
extrusidn, pero ocasions a su vez partioulares problemas
téenicog, talea como 18 necesidad de conferir estabiligad
dimensional al perfil s2lido de la trefila hasta su vuloas
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nizacidn, la necesidad de evitar la aparicién de defeos
to8 o baje forma de burbujes, porosidades, y otros, en el

" producte durante la vulcamizacifn a causa de formacidn

'de gas, vapores o de liberacidn de aire encerradoi.

Bn 108 sistemas hasta ahora empleados para la produce
oidn de perfiles a base de elasidmeros con procedimiento
cont{mo no ee ha logrado una sylucifn integra de és-l?os

. problemas, gué son por otra pa;:'be de _naturaleéa rec{proocay

mente opuesta, eino solamente la soluoidn de parte de
dstogl , A

Segin un sistema oconocido al perfil crudo se le hace
pasar por un bafio fldide a tempersture de vuloanizacién
y despude de un clerto recorrids eale oompletamenfe vuls
cdnizadol Segdn otro sistema el locko f1dido estd consw
titufdo por esferitas o partfoulas sdlidas, por ejemplo
de crnta:.; de pequefifeimo tamafio mantenddas a temperatue
ra ds vuloanizacidm,

En sustancia, en los sistemas bésados en el bafio val~
canizador el medio baflador éjeroe una, aungue sin embargo
leve, acoidn de contenido o presidn e"n'hql pexrfil crudo,
que reduce les deformaciones en le seccidn del mismo pers
£il ¥ loe _dereotbs en su cuerpo y‘en su superficie dura.nté
el avénce en faée d.e vﬁlcgnizaoiém." o | |

o ‘obstante, Jos sistemas de produccidn de .j)erf;f.léa ‘
con valcanizecidn cont{ma mo han hanado hasta dhora lazw
&8 apucaoﬁn, ya sea poréue no -.el:l.minan conpletamente ioa.
defectoe ya sea por las complicaciones que 6stos reportan,
Bn efecto, todav.{a actuanmante en la mayor parte de los

" cmgos la pmd;zcciﬁn de 108 perfiles se realiza con mdtodo

diesocontimio, oon vuleanizacifn en celdera bajo preaidn de
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.8gua o vapory 0 bajo molder.
o B} -objeto de la presents invencign es ol de suminise
trar.un método -pare la fabricacidn contfmua de perfiles

" e oualquier género, 8 base de elastdpercs, con vuloaniza»

cifn en aire & presién sustanclalmente atmosférico, gne
elimine todos los inconvenientes lamentados'.antes.
Foxma, por lo tanto, objeto de la presente invenocidn

un nrétodo para la :fabr.toaoidn oont{ma de perfiles de

cuslguier género a base ds elaatdmeros,, caracterizado por
el hecho de. comprender las fases 4e preparar una mezcle
que comprende por lo menos el 50 por oien g;;e:eridoal
contenido total en elastémeross= de un terpolfmero butae

ddeno = estiroledivinilbencens y una o més cargas préctie

camente exentas:ds humedad yfo de gas u otros f1idos abe
sorbentes, ademds de los ingredientes normdles, do trefie
lar dicha mezola y de mometer el perfil, a su salida de

1a ‘trefils, & vuleanizacin cont{me en aire caliemte a

1a temperatura-ds vulcamzacidn y sustancialmente & pres
sidn atmosférioa. .

, La mezela empleada en el métoao segin la .tnveno.wn,
powo .se ha -d1cho enteriormente, ‘debe contener un terpolfe
mero butadieno =~ estirol =» divinilbenceno en proporcidn -

no inferior al 5 por cien del total contenido en elastde

meros; sumentando el porcentaje de contenido de terpclfme

‘10 6} porfil reduoce la tendencis & la formacidn de defeom

fos durante la vulcanizacién, peroc al miemo tiempo .61 pere

£il pregenta una ligera rednc-cién,én‘- sus caracterf{eticas .

mecdnicasi N . O o
Iaa parte regtante de log. elastdmaros sstﬁ constituidae
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o tos; En partioulax 4stos pueden ser escogidosAan‘bre goma
:na’aural,- copolimexo butadieno = esiirel, ¢opolimero bu-.-‘

tadieno = nitrilo acr{lico, polibutadieno, poliisdpreno,
poliolomprénogs . | |
_ Betop -elastimeros pueden ser empleados ya sea en
sus tipos normales ya sea en los tipos denominados
"extendidos con aceite™s. ‘

" . 1a mezcla debe, ademds, comprender oportunas care

" gas m inferiores a 3¢ partes en peso por 100 partes del
total contenido en elestdmeros.

Como cargas pusden ser empleadas précticamente tos
das las cargas normalmente emplesdas en la industria de

1a gomai; Bn particular entre las oarges claras se citan
" 108 cminea; silicios; silicatos preoipitadoe; los dxidos
' metﬁiiqos,;‘ preferiblemente estas cargas son empleedas
'enpropo:"c;.olnea mé,s-b;on elevadae;' superiores a 5C pare

tes en peso por 100 partes del total conbtenido en elastbe
meros, pudidndose aloanzar y tembién superar les 200
partes en peso por 100 partea del total contenido en .

" elastdmeros. -

las carges. negras estdn sustancialmente oconstituf-
das por 1os negros de carbdn ouya proporeidn pueds sex -
inferior a 1a antes indicada para las oargas claras, Pes
ro generalmente no inferior a 30 partea en pese por 100 |
partes del total contenido .en elastdmeros,

A fin de obtener que el perfil vuloanizado resulte
compacto, o gea privado de burbujas o de pomsidad; o8
necesario que las cargas esitén prdcticamente exentas de
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numedad y/fo de gas u otros fldidos absorbentes, For 10
tanto, cuando es necesario, las carges deben ser someti=
das @ un oportuno tratamiento térmico y/o bajo vacfo an=
tes de su introduccidn en la mezelely |

Naturalmente la mezola contendrd todos los ingre-
dientes normales como plastificantes y diluyentes; aceleran:
tes y ooadyuvantes; agentes de vulcanizacid'n; antienve jow
cedores; En particular tratdndose de una mezcla destinae
da & ua procedimiento de vulcanizacidn cont{mo los agen-
Yes de vwloanmizacidn serdn del tipo de sccidn rdpida ta=

‘1es como tiouramos, mercaptobenzotiazol y derivados,

carbamidas, guanidinas, ya S0108 o en combinacidn entre
sf y eventualmente con azufrei '

La mezola preparada de la manera antes indiocada viene
extrufda mediante trefils de manera de por ei comocida,
no siendo necesario practicar el vacfo en ningin punto
de la trefila,

, E1 perfil; a la salida de la trefila, es imediatae
mente encaminado a la vuloanizacidn, Esta dltina se efeow
#ia dentro de un tune) de seccidn cuaiquiera y de un laxw
go adecuado para permitir, en relacidn con la composicidn
de l1a mezola, a la velocided de paso del perfil y a la
temperatura en el interior del tunel, la completa vule
canizacign del perfil mismo, '

En su recorrido dentro del tunel el perfil es conos
duoido por una cinta transportedors, preferiblemente me=
t41dcais ' |

Oportunamente el tunel; que tiene seccidn constante
en toda su longitud, tiene unas dimensiones tales que sus
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~ paredes internas no se diferencien mds que algunos cents

metroa del perfil y eato fambién en las secclones de ene
trada y de salidaly

Bl tunel es calentado oon medios adecuadoa; por ejeﬁé
710 una camisa de vapor, o resistencia eldetrica; 1os me=
dios de calen'bamiento es oportuno que sean distrivaldos

- de mapere’ mtano:.elmente wniforme por toda 1s longimd

del tunell ,

e} tempera.tura en 6l 1nterior del tunel no debe aupe-
Tar 108 200 grados oent:;gradoe ¥ preferiblemente eatar come
prendids entre 150 y 180 grados cent{grados.

Ia vuloanizacidn tiene lugar en a:l.re en oalma, o gea
gin cirou.lacién forzadaly .

A 1a salida de la trefila el perfi] es reoog.tdo ¥y cor=-
tado oon medioa conooldosi

Para mejor exponer la :!.nveno:l..én que se ha desorito 8e
apoﬁan a contimwecidn, a titulo de ejemplo sin cardeter lis=
nmitativo alguno, los aigaientes e Jemploas

BJEMPI;O 1

Terpolimero mtedienoaeatml-divinnbencem. 60 partes en

Goma DATITE 4 o 4 4 s e et e e D o P8
Goma butadiend = estizole s s o » o s o o o o 0 o .3
S S I
Silicato&oaluﬁnio.....,........‘40 0o
Nogso TEF o w fo v win e o s s s v o nanen 0 &
Houram {ateuituro ae tetrametiltioumm:l.lo) . 4 Mmoo
ABIOXIAANte. « o o o o 0 v oo s o s o oo LI
Paxafm..s................; 6 'f 'f
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vceraprote'c’bor&......-.-.'...-. .2 partes en

peso
_ la vuloanizaoidn ha gido efectuada mediante e} paso
por un tunel de 50 metros de longitud a la velocidad ae
6 metros por minzte antes ds la temperatura de 16& grados
centggradoa.

E1l perfil 6bten1do presenta por término medic las
oaraoter:(at:.éu siguientes:
Gargaaeroma..............I.IOOgramos

L R
Alergamiento @.1a TOtUXR o o ¢ o s+ 4 ¢ o o 35 por cien

ﬁzrezaShoreiw..‘..w..‘.....,....-. 70

BJ’EMPLO II

merpolimero Butadieno - eatirol = divinilbenceno &0 partes

en peso
Gomana{:ural . e ’.-..’ ¢ 8 5 5 0% 600 60846 00 d
O:d.do de OIN0w e ¢ ¢ v ¢ ¢ v & = 0 o 0 « e » o fo. c

G&O#ﬂ'ﬂ' fo'- v-‘o‘.o R EEER .‘7.‘ o o o s ¢ 10O "
"

2D B

)

Mercaptobenzotiazolis ‘s s c o » ¢ o o o2 s o ¢ 0 1 "
mfenilguanidina...............:. 0,§n
Azufre...................... -
Antioxidantes « o o+ o's 0 o 60 s e s e s e s 1 B @
Antes de la imieifn del c=olfn eh la mézola, ‘dste
ba-sido sometido a'un tratemiento t6rmicd en estufa Anw
rante 6 horas a 160 grados centigradosi | '
Ia vuloanizaoidn ha sido hecha nediante e]_ pPaso popy

un tunel de 50 -metros de 1ong:|;tud e la velocidad de 5 mew

2>

»
Y

. L
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" tros 8l mimuto antes de la temperatura d! 170 grados cenw

tigradoss

' E1 perﬁ.l obtemdo preaenta como térm:l.no medic las

caracteristicas siguientea:

Cargh A0 rofXB s o o ¢ o o o o 700 grados por centime-
tro cuadrado,

Alergamiento a la rotura. e s o s 29 por oien.

DurezaShore........... 75

" Bl mftodo objeto de Yo presente invencidn es apto para

1la fabricacidn de perfilea de ocualguier género, fanto 1lem

nos como huecos, collo por egemplo gua.rnic:i.ones y tubos, Bn

‘ pa.rtnclnar éate o presta a la fabricacidn de perfiles
de secci.6n comple j&y como por ejemplo guarniciones para

cristales, frigor{ficos y similares permitiendo conservar
invarisblemente en el perfil wvulcanizado la aecoiﬁn que
éete tiene a la selide de la trefila. _
Adends es muy rdpido y eodzﬁmoo@, dependiendo su velow |
cided sustancialmente de la velocidad de extrusidn y de 1a

1ongitud dsl tuneli, -

-Se comprende gque le invencidn no esté limitada a los
e jemploe descritos indicados, 8inc que oomprends todas '
aguellas maneras -de ejecucidn gque se derivan de 10s oritew

rios inspiradores de 1a mismsa.,
Ne DA

Por le patente de invencidn a que se refiere la pre~
sente memori.a aescriptiva ge REIVINDIGA 1a propieded y
le explotaoidn exclusiva de:

T~ Método para la. fabr:l.eaoién contima de perfiles
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a bage de elagtémeros, carmcterizado por ol hecho de que
comprende las fases de preparar una mezcla que comprends,
por 1o menog, el 50 poi* cien ==referido al contenido total
en Slagtdmerosws d¢ un terpolfmero butadieno  estirol
divinilbenceno y una o més cargas prdcticamente exentas
de bamedad y/o de gas u otrog fldides absorbentes, ademds
de los ingx.'eé.ientee'go'males; de trefilax dioha‘mezola ¥y
de sometef el perfil, a su skalida de la trefila, a vuloa=

. nizacidn cont{mua en eire caliente a la temperatura de

vulecanizacidn y sustancialmente a presidn atmosférica.

2= Mftodo tal como el especificado en 1; caracterizas
do por el hecho de que la parte restante de 1os elasidmew
08 eatd constim'_mé. por umo o més elagtdmeros escoglidos
entre goma natural, copolfmeroc butadieno e estirgl, poli-
butadieﬁo, poliiaopreno; copolimero butadieno - hitrilo
acr{1ico, policlofoprens, pudiendo ser tales elastdmeros
también del tipo denominedo "extendido con aceite™.

3w Método tal como el Sspecificado enld 2; caractos
rizado por el heoho de gque las cargas son dadas prdcticaw-
mente exentas de humedad y/o de gas y otros fI1fidos absorw
bentes mediente tratam_ien'aa térmico yfo bajo vacfoa

4= MSt0a0 tel como el especificado en una cualquiera

_de las reivindiosciones precedentes, en o1 oual las cargas

reforzantes estdn constitufdes de caolfn, eilicio, eilica~
tos precipitados, negro de humo, ya solos o en combinacidn

. entre i,

e~ Método tal como el especifiocado en 1, caraoterizado
por ei_ hecho :dJe que las cargds estdn presentes en proporcidn
no inferior a 30 partes en peso por 100 partes del $otal
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6= Método tal como el especifioado en una cuslquiera

de las reivindiocaclones precedentes, carsoterizado por

‘€1 hocho de que 1la vuloanizaocidn contima se efectia mew

dlante paso por un tunsl, deniro del cual el perfil corre

sostenido por una cinta transportadora, en aire a tempera-

tura no superior a 200. grados cent{grados y preferiblemen-
te comprendida entre 150 ,7 180 grados centfgrados, suge
tancialmente a presidn éﬁoatérioa‘. _
T~ Método tal come ol especificado en 6, caracterie
7830 por el hecho de que el tunsl tiene dimensiones tales
que deja pooos centimetros de distancia enire el perfil
¥ lae paredes del tunel mismo por toda la longitud de es-
te dltimo inoluidas las seccionos dé entrada y de salida,
a5 Método tal como el especificads en 6 6 7, carace .
terizado por el hecho de que la valcanizacidn eh tunel se
efectia en aire en calma, 0 sea sin oirculacifn forzade,
" 9 Método para la fabrioacidn contimua de perfiles
a bases de elagiomercsi, _
~ Consta la presente memoria desoriptivade dies.- holas
foliadas, escritas por una sola ocara.
Bercelona, 5 de Junio de 1963
P Pe de: PI@LI.I, Societd per Az:l.oni,
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