
RE6ÍSTB0 BE LA PBBMEBAB !HDBST!MAL

É!
ESPAÑA

MODELO DE UTiUDAD
4 j  L - !1985

( d e  n a c i o n a l i d a d  e s t a d o u n i d e n s e ) :  

S T M L E Y  A . JACOBS

******* WW. WMMMMata 1 9 5  S h u r e h  S t r e e t ,  S u i t e  8 1 7
J a c o b s  & J a c o b s  -  P . O .  B o x  1 9 7 9  
NEW HAVEN, CT 0 6 5 0 9  ( U . S . A . )
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La presente invención se re fie re  a perfeccionamien
-s?

to s en envases de p lá s tic o  y en tapas cerradas a presión pa 

ra ta le s  envases. Más particularm ente, la  invención se re—  

f ie r e  a l a  disposición de un sistema de sellado secundario 

= oue tie n e  cualidades resiste n te s a l  atascamiento a sí como -  

para proveer un cie rre  hermético. La invención es u t i l iz a — " a
b le  en una amplia variedad de medios que pueden in c lu ir , a "

modo de ejemplo solamente, envases para medicinas en lo s  —  -

que es deseable proporcionar una c a r a c te r ís tic a  resisten te

10. a l  atascamiento, a s í como envases para pinturas o para ali-? *

meatos donde es aconsejable envasarlos durante largo tiempo

en un cie rre  hermético. Adicionalmente, entre lo s  objetos ge *
*

nerales de l a  invención se encuentra e l proporcionar un eifva ' 

se y  unA tapa que tengan estas cualidades, que puedan ser 3 

15. re u tiliz a d o s, y  en lo s  que pueda imantenerse un cierre r e u ti-1  

l is á b le  altamente e fic a z  mediante l a  estructura de sellado -  

p r in c ip a l. Así, de acuerdo con l a  presente invención, l a  t i ­

ra de sellad o y de arrancado puede considerarse como un c ie ­

rre i n i c i a l  pero complementario además del oierra primario -  

3 0 . r e u tilis a b le  entre l a  tapa y e l envase.

La presente invención puede u tiliz a r s e  junto eon -  

una tapa del tipo descrito  en mi patente norteamericana —  

4 . 279 .358  o en mi s o lic itu d  copendiente 379.746  que describe 

una tapa de p lá stico  junto con un recipiente de p lá stico . La 

gg. tapa tien e una pared superior y una pared la te r a l  que se ex­

tiende circu n feren cial y descendentemente. La pared la te r a l  

e s tá  configurada para cooperar con la  tapa por e l extremo su 

p e r ie r  del envase para proporcionar una unión a presión egpa 

e ia l  en l a  que un segmento delgado de membrana de la  pared -  

la t e r a l  se ensancha alrededor de l a  tapa y forma el oierre -30 .



5 .
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r e a t i l iz a h le  prim ario. La porción de borde in fe r io r  de l a  pá 

red la t e r a l  es más gruesa y s irv e  para comprimir l a  pared l a  

te r á l  alrededor de l a  tapa del envase para arrancar y ensan* 

cbar l a  membrana contra l a  tapa.

Segán l a  presente invención, una t i r a  desgarrable 

se moldea integramente y  en una pieza con l a  tapa y se ex- 

tiende desde l a  porción in fe r io r  del borde de l a  tapa. La —  ̂

porción in fe r io r  de l a  t i r a  desgarrable se asegura, mediante 

adhesivo c soldadura térmica, directamente a l a  pared la t e —

r a l del envase. Dicha t ir a  proporciona una t i r a  continua y -  

circunferencialm ente desgarrable que extiende y cierra la  zo 

na de pared del envase. En l a  rea liza ció n  ilu s tr a tiv a , l a  in
s *

vención e stá  en l a  forma de una t i r a  desgarrable y desplega--

b le . La t i r a  está  por su parte más delgada a lo  largo de la^ ,
* *

anión a l  borde in fe r io r  de l a  o r i l la  así como a lo  largo da 

su punto de conexión a l a  pared la te r a l del envase. La t i r a  

de desgarre está  también p ro vista  de una lengüeta de arran—  

que integralm ente moldeada que puede ser agarrada fácilm ente  

por e l usuario para in ic ia r  una acción de desgarre de l a  t i ­

ra. ,

Entre lo s  objetos generales de la  invención se en­

cuentra el proporcionar un envase de p lá stico  perfeccionado 

y una tapa de p lá s tic o  moldeada de una pieza que tien e un —  

c ie rr e  a presión y un cierre secundario hermético y resiste n  

^5 - t e  a l atascamiento.

Otro objeto de la  invención es proporcionar un en­

vase y una tapa del tip o  d escrito  que tien e una t ir a  de des­

garre que une y forma un cierre a prueba de atascamiento, in  

te g r a l, continuo y de una pieza entre la  tapa del envase y -  

30. l a  pared la te r a l de óste.



DESCRIPCION BE LOS DIBUJOS 

Lo precedente y otros objetos y ventajas de l a  in ­

vención se apreciarán más completamente a la  v is t a  de l a  s i ­

gu iente descripción adicional, haciendo referen cia a lo s  d i-  

5. bujos que se acompasan, en lo s  que:

La fig u ra  1 es una ilu s tr a c ió n  de una realización  

d el envase y  l a  tapa que ilu s tr a  l a  in ic ia ció n  de l a  separa-' 

ción del cierre de l a  t i r a  de desgarre.

La fig u ra  2 es una ilu s tr a c ió n  en sección de l a  t a  

10. pa y e l  borde del envase antes de que se coloque l a  tapa en 

e l  envase.

La figu ra  3 es una ilu s tr a c ió n  en sección de l a  tá. - 

pa colocada y asegurada en él envase con l a  t i r a  de desgarra
* - . 4

asegurada a l envase, y  \ A,"

15. La figu ra 4 es una ilu s tr a c ió n  de l a  lengüeta de -

l a  t i r a  de desgarre a lo  largo de l a  lín ea  4 -4  de la  figu ra  

3 .

DESCRIPCION BE LA REALIZACION PREFERIDA 

Segdn se muestra en la s  figuras 1 y 2, el envase -  

20. es generalmente c ilin d ric o  dotado de una pared la te r a l 10, -  

cuyo extremo superior está provisto de un borde 12 que in c lu  

ye una tapa circun feren cial 14 que sobresale rad ial y exte—  

riormente de la  pared la te r a l del recip ien te. El envase pue­

de ser del tipo d escrito  en mi s o lic itu d  aopendiente ndmero 

25. 379.746 y  puede e sta r  formado de m aterial p lá stico  apropiado

t a l  como p o lie tile n o  de a lta  densidad.

La tapa 16 puede ser del tipo degorito en mi patón 

t e  an terior nü 4 - 27 9 * 3!58 e en mi s o lic itu d  nc 379*746  que - -  

tien e una pared superior 18 y una pared la te r a l  p erifá rio a  -  

10. que se extiende descendentemente indicada generalmente en 20.



La pared la te r a l  de l a  tapa está  fpuñada para d e fin ir  por lo

menos dos segmentos que incluyen un segmento de membrana ex-

te n s ib le  y  relativam ente delgado 22 y  una porción de borde -

in f e r io r  más su stan cial 24 que es menos e lá s tic a  y extensible

5 . que e l segmento de membrana. Según se describe en la  patente

y en l a  s o lic ita d  anteriormente indicadas, l a  tapa se une a l

envase presionándola sobre e l borde 12. El segmento in fe —

r io r  relativam ente grueso 24 es forzado rad ial y  exteriopmeg

t e  y se expande cuando l a  tapa es impulsada progresivameá^é*.. . . .
10 . en e l  envase. Cuando se avanza l a  tapa para hacer que l a  pa­

red la t e r a l  20 avance sobre dicha tapa, e l segmento de mem-  ̂

brana relativam ente delgado 22 se ensanchará a una configura  

cidn más la rg a  y  más delgada y se enrollará ajustada e in t i?

mámente alrededor de l a  tapa del envase según sugerido en
-I r

15 . fig u ra  3 . El acoplamiento mencionado del segmento de membrar** * w *
*  w *  *

na delgado 22 con l a  tapa del envase forma un cierre prim a--
* w ** * +

rio  cooperante entre e l envase y l a  tapa. Este cierre prima­

rio  es r e u tilis a b le  para perm itir reemplazar l a  tapa cuando 

se desee.

3 0 . Según l a  presente invención, lastap a está provista

de un segmento ad icion al de t i r a  da desgarre dependiente que 

se extiende descendentemente desde el borde in fe r io r  de la  -  

porción de o r i l la  de la  pared la te r a l  de la  tapa. La anión -  

33 entre el segmento de t ir a  de desgarre 30 y la  porción in -  

2 5 . fe r ia r  de l a  pared la te r a l  de la  tapa es suficientem ente —  

fuerte para mantener su in tegridad cuando un oierre herméti­

co y re siste n te  a l atascamiento eg suficientem ente débil pa­

ra proporcionar una lín e a  de desgarre p e r ifé r ic a  d eb ilitad a.

La tapa eg colocada en e l envase llen o  según se —  

30. describe en la  patente y en la  s o lic itu d  mencionadas para ha



ce r  que e l  segmento de membrana delgado se ensanche alrede­

dor del borde del envase y se s e l le  contra é l .  Una vez l a  t a  

pa e sté  colocada; entonces e l borde in fe r io r  34 de la  t i r a  -  

de desgarre 30 se une periféricam ente a la  pared la te r a l del 

5. envase a lo  largo  de una lín e a  de sellado 36 (figu ra 3 ). El 

cierre  o sellado a lo  largo de l a  lín e a  de sellado in fe r io r  

36 puede efectuarse mediante adhesivo o,soldadura térmica o

sim ilar. El cierre 36 es continuo alrededor del envase. 5a . 4*.* *.
conexión circu n feren cial 36 entre e l borde in fe r io r  34 de*l&

*..*
10. t i r a  de desgarre 3  ̂ y  l a  pared la te r a l  del envase debe ser -

también suficientem ente fuerte para efectuar e l cierre secun*******
dario hermético y re siste n te  a l  atascamiento, mientras que -

se define también una segunda lín e a  de desgarre in fe r io r  a -
*****

lo  largo  de l a  cual puede in te n s ific a r s e  la  t i r a  de desgarre
* *  * 

**.*
1 5 . cuando se e s tir a  del envase. . . . .

*  *  *

Con e l f i n  de ayudar l a  in ic ia ció n  del desgarrp' de
* *  +

l a  t i r a  30, se moldea una porción de la  t ir a  de desgarre* ^0* 

para d e fin ir  una lengüeta de desgarre 38. Segdn se muestra -  

en la s  figu ras 1 y  4, l a  lengüeta de desgarre 38 puede fo r—  

20. maree integramente en e l moldeado o mediante una operación -  

de rasgado subsiguiente, o mediante la  combinación del mol—  

deado y  e l rasgado.

A la  v is t a  de lo  precedente, se apreciará que e l -  

envase, una vez llenado, cubierto y adhesiva o térmicamente 

25. se lla d o , proporcionará una c a r a c te r ís tic a  resisten te  a l atas  

eamiento porque la  separación de l a  tapa requerirá un rompi­

miento prelim inar y permanente de la  t ir a  de desgarre. Adi—  

eionalmente, l a  naturaleza continua e in te gra l de la  t i r a  de 

desgarre que oierra o s e lla  completamente l a  tapa a l envase, 

3 0 . proporciona una vid a prolongada oomo resultado del oierre - -
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hermético obtenido. Además, l a  capacidad de resellado del en 

vase, mediante una operación r e u tiliz a b le  del cierre prima—  

r io , se mantiene in ta c ta .

Sin embargo, debe entenderse que l a  descripción —  

5. precedente de l a  invención se pretende que sea meramente -  -  

i lu s t r a t iv a  y que otras realizacion es y m odificaciones pue—  

den ser aparentes para aquellos versados en l a  técn ica sin  -o *
apartarse de su e s p ír itu . *.***1

* *Habiendo descrito  de este  modo l a  invención lo*,qu^ 

1 0 . deseo reivin d ica r y obtener mediante e l T ítu lo  es:

N O T A  ......

E l Modelo de U tilid ad  que se s o lic it a  por veinte -  

ados para España, de acuerdo con l a  vigente Legislación, 

berá recaer sobre: "UN ENVASE BE PLASTICO Y TAPA DE PLASTICO

15 . PARA DICHO ENVASE", con Prioridad de la  s o lic itu d  de Patente
*  *  *  *

en U.S.A. Serial número 469*251, de fecha 24 de Febrero.de*.
* * o

1983, según la s  c a r a c te r ís tic a s  esenciales de la s  siguien­

te s :

2 0 .

***/***

* * * / . . .

* * . / . . .

3 0 .



R E I  V I  N D I  C A C j  O N E S

1 .  -  Un envase de p lá s tic o  y tapa de p lá stico  para 

dicho envase, comprendiendo en combinación: dicho envase que 

tie n e  una pared la te r a l,  cuyo extremo superior define la  bo-

5. ca del envase, teniendo la  tapa una pared superior y una pa­

red la t e r a l  que se extiende descendente y periféricam ente de 

l a  pared superior de l a  tapa, estando construidos y dispues­

to s  tanto l a  tapa como e l envase para que cuando la  tapa*.es4
* * * *

t é  colocada en e l envase, l a  pared la te r a l del borde se 

10. tienda alrededor de l a  pared la t e r a l  del envase, estando -  -  

construidos y dispuestos la  tapa y e l envase con el f in  de..̂ * 

que incluyan medios de sellado primarios cooperantes, estan­

do construido e l medio de sellad o primario para efectuar, jw .

c ie r r e  primario r e u tiliz a b le , comprendiendo lo s  medios de.se
*****

15. liad o  secundarios una t i r a  de sellado formada integramente*?-
* * * *

con e l borde in fe r io r  de l a  pared la te r a l de l a  tapa y ekteg* * *
diéndose descendentemente de t a l  borde, estando unido con ti­

nuamente e l borde in fe r io r  del medio de sellado secundario -  

a l a  pared la te r a l del envase para d efin ir  un cierre co n ti—  

20. nuo y  hermético entre l a  tapa y el envase, y medios para rom 

per é l  cierre y para separar l a  conexión secundaria entre la  

tap a y  la s  paredes la te r a le s  del envase.

2 .  -  Un envase de p lá stico  y tapa de p lá stico  para 

dicho envase, gegón la  reivind icación  1, en e l que el medio

2$. de sellad o  secundario comprende además: una t ir a  p e r ifé r ica  

que se extiende descendentemente desde el borde in fe r io r  de 

l a  pared la te r a l de la  tapa y estando unida a l a  pared la t e ­

r a l  de l a  tapa mediante una lín e a  de desgarre p e r ifé r ica  y -  

d e b ilita d a , definiendo la  conexión p e r ifé r ic a  entre e l borde 

30. in f e r io r  de l a  t i r a  de cierre y el envase una lín e a  de degga



rre  d eb ilitad a, espaciada de l a  lin e a  de desgarre d ebilitad a  

primeramente mencionada por lo  que la  t ir a  de sellado puede 

ser desgarrada a lo  largo de ambas lín eas de desgarre simul­

táneamente para perm itir despegar l a  t ir a  del envase y l a  ta  

5 . pa.

3 .  -  Un envase de p lá stico  y tapa de p lá stico  para 

dicho envase, según l a  reivindicación 2, en el que el cierre  

secundario está unido a l envase mediante soldadura térmipq\;

4 .  -  Un envase de p lá stico  y tana de p lá stico  para.** **+*
10. dicho envase, según l a  reivindicación 2, en e l que el cierre  

secundario está unido a l envase mediante adhesivo.

5 .  -  Un envase de p lá stico  y tapa de p lástico  para

dicho envase, según la  reivindicación 2, comprendiendo ade-v-

más: una lengüeta formada integramente con l a  t ir a  de desg&r
. .

15 . rre y extendiéndose desde ésta. . . . .
*  *  ** * * *

6. -  Un envase de p lá stico  y tapa de p lá stico  para
* +  ** * w

dicho envase, según l a  reivindicación 1, comprendiendo ade—  

más: estando formado e l extremo superior de l a  pared la te r a l  

del envase para in c lu ir  una tapa p e rifé rica  que se extiende 

20. ra d ia l y exteriormente de l a  pared la te r a l del envase, com—  

prendiendo además l a  pared la te r a l  de la  tapa un segmento de 

membrana superior y relativamente delgado que se extiende —  

descendentemente desde la  p e r ife r ia  de l a  pared superior y -  

un segmento de borde o cerco relativamente grueso e in te g ra l  

2 5. con e l extremo in fe r io r  de la, membrana y extendiéndose des—  

cendentemente de éste, estando dimensionados el borde o cer­

co y l a  membrana para que aquél muestre una re siste n cia  ma—  

yor a l a  expansión radial que l a  membrana, siendo ésta s u fi­

cientemente delgada y estando dimensionada oon relación a la  

30. tapa del envase para que la  membrana se ensanche y deforme -



9 .

10.

con el f i n  de enrollarse alrededor de l a  p e r ife r ia  de la  ta ­

pa del envase mientras que l a  porción de cerco se comprime -  

para mantener l a  membrana y el acoplamiento de sellado con -  

l a  tapa del envase.

7 . -  "UN ENVASE DE PLASTICO Y TAPA DE PLASTICO PARA 

DICHO ENVASE".

Según queda sustancialmente descrito en l a  presen­

t e  Memoria que consta de nueve hojas, e scrita s a máquina^.pór 

una so la  cara y acompañada de dibujos. *....*
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