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"Procedimiento para depositar por electrolisis una

capa sobre la superficie de un artfculov,

PINCHIN, JOHNSON AND ASSOCTATES LIMITED, (Negocianlo
como Dockeér Brothers), emtidad inglésa, residenk en
Ladywéod, Birminghem 16, Inglaterra.

_Este invento se refiere al depbsito de ca=
pas 0 revestimientos superficiales y, especialmente,
al procedimiento de depositar electrolfticamente ca-
pas superficiales partiendo de pinturas susceptibles

de desleirse con agua, sobre la base de resinas sin-
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téticas solubles en agua; o sea medios que puedan
diluirse con agua, como se precise, sin precipite-
cibn de las rosinas,

Es sabido que el depbsito electrolitico
de capas superficliales partiendo de emulsiones acuo
sas y lﬁtices, especialmente ldtices de caucho, pue
de realizarse haciendo de la superficie a revestir,
uno de los dos electrodos sumergidos en el interior
de un bafic de la emulsién o latex; formendo parte
los dos electrodos de un circuito eléctrico. Estos
procedimientos se han denominado cataforesis o elec-
troforesis.

A difefencia de los procedimientos ante-
riores en los que se utilizaban emulsiones acuosas,
este invento se refiere al depdsito electrolitico de
soluciones acuosas de resinas solubles en agua. En
relacibn con esto, se ha ﬁropuesto el depositar eleg
trol{ticemente la goma laca partiendo de soluciones
acuogas alocalinas.

Se ha comprohado gue resulta amenudo difi-
cil obtener un revestimiento superficlal uniforme y
satisfactorio, por depbsito electrolitico del mismo
partiendo de una pintura sobre la base de resina so-
luble en agua, tal como la utilizada para la aplica-
cién de métodos mecénicos convencionales, En algunos
casos, existe una tendencia a que el revestimiento
resultante sea de una contextura muy deficiente, co-
mo si los pigmentos se depositaran con preferencia,
en comparacién con ¢l aglomerante resinosoc. La na-

turaleza de la capa superficial resultante, puede
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ademfs, en muchos casos, variar de acuerdo con_la
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orientacién de la superficie sobre la que e depo-
sita, y el revestimiento superficial puede resultar
"picado", como si: se hubieran producido burbujas de
gas total o parcialmente en el interior de las ca-
pds superficiales obtenidas por el procedimiento

de depbdsito elsctrolitico. '

Se ha comprobado que, afiadiendo un 1{qui-
do orgdnico inmiscible en agua a la mezcla de pintu
ra utilizada para el depdsito electrolitico, se ob-
tiene una capa ¢ revestimiento superficial dura y
uniforme. Los 1fquidos inmiscibles en agua, se defi-~
nen en esta Memoria, como lfgquidos dotados de una solu
bilidad en agua, no superior al 5% y, con preferencia,
no superior al 2 %, medida en 200 C. Los 1fquidos usados
han de tener, con preferencia, un punto de inflama-
cién superior a 22,80 C. Constituyen ejemplo los 1%~
quidos adecuados para los fines de este invento, los
denominados en general disolventes orgénicos del ti=-
po hidrocarburado, por ejemplo nafta, xilol, tremen-
tina mineral, aguarris y otros liquidos an&logosjcom
prenden tambien esteres, por ejemplo acetato de bu-
tilo o de amild; ketonas, por ejemplo cilelohexanona,
¥y alcoholes superiores, por ejemplo los Op ¥ mids ele~
vados, as{ como mezclas de los mismos:

La cantidad de disolvente inmiscible en
agus gque se afiade a la mezcla de pintura, puede ser
muy pequefia, por ejmeplo inferior al 20% en peso, ¥,
eonvenientemente, puede ser de 1 a 12 % en peso. La

etapa de control en el depdsito electrolitico de re-
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sinas ‘sintéticas partiendo de pinturas solubles en

agua, se considera que es, probablemente, la gerera-
cibn enbdica de cationes més que, la v‘mi”gracﬂién elec~-
troforética de particulas de resinas. El Liquido in-
miscible en agua puede actuar en la superficie de
contacto entre la capa depositada y la pintura 1{-
quida, e impedir la formacién de los créterss debidos
a las burbujas de gas desprendidas de la superficie
revestidas Sin embargo, otra teorfia posible es 1a de
que el disolvente puede actuar afectando las tensio-
nes interfaciales en la superficie del artfculo que
se reviste, o plastificando el depdsito.

El procedimiento a que este invento se ra=-
fiere, puede usarse con cualquier pintura basada en
resina susceptible de diluirse con agua, tal como las
que contienen una resina alkidica soluble en agua,
por ejemplo una resina fendlica soluble en agua, o
una amino-resina tal como una resina urea-formalde-~
hido o melamina formaldehido, cada una de las cuales
contenta como plastificador, una resina alk{fdica, so-

luble en agua. La resina Alk:[dica generalmente usada

- e8 tal que se halla converbido en soluble en agua por

combinacién con una base orgirnica, o amonfaco. Las
resinas comercialmente disponibles con los Nombres
Comerciales "Resydrol" y "Epok ¥W. 1,760" son ejemplos
resinas que se han utilizado con éxito en el procedi-
miento de este invento.

El procedimiento de este invento da por re-
sultado un aumento considerable en el tipo de depdsi-

to del revestimiento superficial, como se observaréd

de



™y

5¢

10,

15

20,

25

30.

-s- 15
289057 §

en algunos de los Ejeumplos siguientess

Las mejoras obtenidas por el procedimien-
to de este invento, se indican en los Ejemplos que
figuran a continuaciln, en los que las partes y por-
centajes son ponderales.

EJEMPLO 1

En un recipiénte de hojalata cilindrico
¥ de parte superior abierta, dotado de agitador eléc
trico, se prepard una pintura de la composicibn si-

gulente:

‘Resydrol P. 411 11,93 partes
Negro de humo 0,39 "
Oxido de hierro "espafiol® 0,29 "
Barita precipitéda 1,3 v
Cromato de estroncio 0,018 "
Agua 85,452 * .
Ooxitol 0,38

Diacetona-alcohol 0,19 ¢

100,000

El Regydrol P. 411 se cree que €8 una solu-
cién de una combinacién de resina fendlica soluble en
agua y resina alkf{dica soluble en agua; que contiens
66,6 % do materia no-volatil.

El recipiente se conectd electricamens al
polo negativo de una baterfa de acumuladeres de 24

- Foltios en el polo positivo de la cual se conectd una

plancha de ensayo de acero dulce, que se sumergid en
la pintura Gurante 1 minuto y luego se retird enjua-
géndose con agua corriente. Se comprobd gue se habia
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revestido con un depbsito de pintura.de calidad de-
ficlente lleno de pequefios criteres que daban a la
superficle una contextura- total irregular en forma
de csoara de huevo.

A continvacifn se agitaron enérgicamente
en la pintura 2,59 partes de na_fta rectificeda, ¥y
se revisti$ una plancha de acero dulce andloga. Se
comrpobd que se habisa cubierto con un depdsito de
pintura de calidad excelente, uniformemente suave
¥ lustroso,.

A continuacidén se revistieron por el mis~
mo procedimiento varios articulos de acerc y hierro
fundido, tales como una rueda de un automdvil peque
fio, tapas de cajas de interruptores y Srganos de se
gadoras para jardinerfa, con perfodos de inmersién
variable de 1 y 5 minutos, y tratados en una estufa
durante 30 minutos a temperaturas de 163 a 1778 C,
como eg corriente para las pinturas a base de Resy~-
drol P. 411. En todos los casos, las peliculas de
pintura fueron de muy buena cslidad.

| BIEMPTO 2
A una pintura de la composicién siguientes
Resydrol P. 411 17,67 partes
Negro de humo 0,58

Oxido de hierro "espaflol"™ 0,43 ¢

Barita precipitada 2,00 ¢
Oromato de estromcio - 0,027 *
Agua : 784,433 "
Oxitol 0,57

Diacetona-aicohol 0,28 "
. 100,000
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se le afiadieron 3 partes éexgngig eral, a conti-
nuacién las ldminas de ensayo se revistieron por de-
pdsito electrclitica; por el procedimiento descrito
en el ‘Ejemplo 1, con la pintura asf modificada y se
comprobd gque tenian una- capa suave y brillante. Las
14minas de ensayo anilogamente preparada utilizando
la pintura antes de la modificacién, tenfan un re-
vestimiento picado de tipo andlogo a la céscara de

huevo.
EJEMPLO 3
A una pintura de l& composicién siguientes
Resydrol M. 471 ' 19,625 partes
Rutilo, diéxido de titanio 1,625 %
Azul Monastral LBRX 0,498 "
Agua - S 7%,9%0
oxitol - 0,872 ¢
Diacetona~alcochol 0,45

~ 100,000

ge afiadieron 3 partes de xilol,

El recipiente que contenia la pintura se uti-
1i26 como cdtedo y una limina pequefia de acero dulce
se utilizd como &nodo. Durante 2 minutos se aplicd
una diferencia de potencial de 20 voltios de una bate-
ria de acumuladores.Se formé en el 4nodo un depdsito
que, despues de lavar con agua y de tostar durante 30
miputos a 1358C,era suave y brillante,de color wniforme.
En un experimento andlogo, sin adicidn de
xilol, el depbsito estaba salpicado con numerosos cri

teres pequeiios.
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E1l Resydrol M. 471 es una solucibp de una
combinacién de resina de melamina soluble en agua y
de resina alk{idica soluble en agua, ¢on un contenido
ds 66,6 % de materia no-volatil.

BJBPLO &

A una parte de pintura de la composicién
indicada en el Ejemplo é, se le afiadid el 3 % en pe~
so de acetato de n-butilo, '

El recipiente que contenfa la pintura se con-

‘viptid en cdtodo y se utilizé una lémina de acero dulce,

como énodo. Al aplicar durante 2 minutos una diferen-
cia de potencial de 24 voltios, se ocbtuvo un depsito
que, después de lavar con agua y someter durante 30 mi-
nutos en una estufa a la temperatura de 177¢ C, tenia
un espesor de 1,2 nf18einas de pulgada.

En un experimento andlogo, sin adicién de ‘
acetato de butilo, se obbuvo un depdsito de 0,5 milésimas
de pulgada solamente de espesor, salpicafo de numerosos
criteres pequefios.

En un experimento similar, utilizeando la pine-
tura con adicién de acetato de butilo, se obtuvo un de-
pésito de 0,5 milésimas de pulgada de espesor, cuando la
duracibdn de la aplicacién de la diferencia de potencial
ge redujo de 2 minutos a 30 segundos. El depbsito estaba
relativamente libre de criteres.

En un emperimento andlogo, en el que se uti-
1iz6 acetato de oxitol en lugar de acetabto de butilo,
no se aprecid ventaja alguna, en comparacifn con el exy
perimento realizado sin adiclones, El acetato de oxitol
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es el acetato del &ter monoetflico del slicol e%ilé-

nico. Es soluble en agua en la proporcién de més del

20 % a 202 C, mientras que el acetato de butilo es so-

luble en agua en la proporeién de menos del 1 % a 202 C,
A una poi-ciéxi'de‘pintnra de la composicibn

indicada en el Ejemplo 2, se le afiadid el 11 % de paf-

ta rectificada. El recipiente que contenfa la mezcla

se utiliz6 como chtodo y el &nodo estaba constituido

por una limina de acero dulce,

4l aplicar durante 30 segundos una difereﬁe
cia de potencial de 24 voltios, se obtuvo un depdsi-
to que, después de lavar con agua y someter durante
media hora en una estufa a la temperatura de 177¢ C,
tenfa un espesor de 0,3 milésimas de pulgada.

En un experimento andlogo, sin adicién de
nafta restificada, se obtuvo un depdsito de un espe~
sor de aproximadamente 0,1 m{lésima de pulgada sola-
mente, insuficiente para obliterar completaemente el
material reveétido, ¥y de brillo inferior.

EIBMPLIO 6 '
En un recipiente de hojalata, se prepard una

mezcla de la composicibn siguiente:
Epok W 1,760 100 partes
Agua %0 "
La Epok W. 1,760 es una resina soluble en agua,
fabricada por British Resin Products Limited.
El recipiente que contenfa la mezcla se utili-
26 como cétodo y en 4nodo lo constituia una ldmina de -

acero dulce. Al aplicar una diferencia de potencial de
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24 voltios durante 2,5 minutos, se obtuvo un depl-

sito que, despues de lavar con agua y de tratar du-
rante 30 minutos en una estufa a 1772 ¢, tenfa un

" espesor de 0,2 milésimas de pulgada.

A la mezcla anterior, se le agregaron a.con-
tinuacién S50 partes de "Alphanol 79", mezcla de alco-
holes alfféticos, primario normal y primario alfa-metil
substituido, con algo de alcoholes ciclicos saturados,
preparados por la Shell Chemical Co. E1 "Alphanol 79"
es soluble en agua en proporcién inferior al 0,1 %, ¥
al afiadirlo a la mezcla anterior, con agitacibn enér-
gica, se dispersa para formar una emulsién turbia.

4l aplicar una diferencia de potencia de 24
voltios, como antariormehte, se obtuvo un depdsite
é_u’e, despuéa de enjuagar con agua, y de someter du-
rante 30 minutos a 1772 C, tenfa un espesor de 0,7 milési
mas de pulgada. '

In un experimento anilogo, en el que la du~-
racidn de la aplicacibn de la misma diferencia de po-
tenclal se redujo a 30 segundos, se ob:t:uvo un depofi-
to de 0,25 miléaim;as de pulgada de espesor, de un bri-
1lo superior comparado con el depdsito obtenido antes
de la adicién de "Alphanol 79",

"N _ O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del

invento, asf como la manera de realizarlo en la préc-
tica; debe hacerse constar que las disposiclones ante-
riommente indicadas son susceptibles de modificaciones
de detalle en cuantd no alteren su principio’ fundamen-

tal. Tambien se hace constar que el invento correspon-
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de a una solicitud de patente presentada en Inglaterra
con fecha y nimero siguiente: 23057/62 de 15 de junio
de 1.962, a‘cogiéndose por lo tanto a los beneficios
que conceden los convenios internacionales en vigor
¥ siendo lo que constituye la esencla del referido in-
vento y por lo que se solicita Patente de Invencién por
20 aiios en Espafia« "Procedimiento para depositar por
electrolisis una capa sobre la superficie de un artfe
culo"; cqracterizéndose por lo siguientes
1.~ Procedimiento para depositar por elec-
trolisis una capa sobre la superficie de un articulo,
caracterizade por comprender el sumergir el artfculo
en un bafio dé una tintura suscepbible de diluirse con
agua que contenga una resina sintética soluble en agua
y un l{quido orgé.nico inmigeible en agua, dotado de una
golubilidad en agua, a 202 G, no supericr al 5 %, y el
hacer pasar una corriente electrica a través del bafio
citado, con el articulo formando un electrodo en el cir
cuito eléctrico. ' _ .
2.~ Procedimiento, segun reivindicaciébn 1, .
caracterizado porque el liquido orgémico usado tiene,
a 20¢ C, una solubilidad en agua muy superior al 2 por
ciento. _
3.- Procedimiento, segun reivindicacibn 1 6
2, caracterizado porgue la pintura contiene de 1 a 12 %
en peso de 1liquido orginico.

" 4,- Procedimiento, segtn cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el
liqhia.o orgnico usado es un hidrocarburo, .

S~ Procedimiento, segin reivindicacidn 4,
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caracterizado porque el hidroecarburo
rectificé.da.

6.~ Procedimiento, segln reivindicacién 4,
caracterizado porgue el hidrocarburo usade es tremen-
tina mineral.

7+~ Procedimiento, segun reivindicacibn 4,
caracterizado porque el hidrocarburo usado es xilol.

8.~ Procedimiento, segin cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque el 1f-
quido orgédnico usado es acetato de n-butilo.

9.~ Procedimiento segun cualqulera de las
reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque el 1i-

quido orgénico usado, es una mezcla de alcoholes su-

-periores.

10.~ Procedimiento, segun cualquiera de las
reivindicacionés anteriores,caracterizado porque el
articulo revestido se somete & un tratamiento en es-
tuta.

1l.- Procedimiento para depositar por elec-
trolisis una cdpa sobre la superficie dé uwn articulo,

descrito

tal y como queda substancialmern® /en la presente Me~

moria, -

Esta Mymoria
\ 4
a méquina por una\sola cargy
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