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. - - - L . .El presente Modelo de Utilidad se refiere a una
abrazadera perfeccionada para tubos.

En la actualidad ya se conocen abrazaderas de 
este tipo para el apriete de tubos, particularmente para tubos de 
escape de vehículos automóviles.

^Estas abrazaderas se diferencian esencialmen­
te en su propia realización constructiva.

*La abrazadera de la invención tiene una serie 
de ventajas con respecto a las ya conocidas, siendo éstas entre 
otras las siguientes:

- Es una abrazadera que transmite en el aprie 
te más presión. ...J.

* *- Esta abrazadera se abre en dos mitadegs
- El apriete está más repartido.
- Se produce la recambiabilidad de caCia'una de**.

las mitades de que consta dicha abrazadera.
- El utillaje es menor que el utilizado.en

otras abrazaderas. . *-. * *
. .

. - Es una abrazadera que por sus caractegísti-
te'*

cas constructivas y de uso es altamente competitiva en el.maceado.
De acuerdo con la invención, la abrazadera es­

tá compuesta de dos mitades relacionadas entre sí.
Cada una de estas dos mitades está constitui­

da por una porción cilindrica que presenta un doblez extremo semi­
circunferencia!, cuyo extremo libre presenta un ensanchamiento tu­
bular cilindrico.

El tramo recto de la porción cilindrica presen 
ta una zona extrema roscada.

Estas dos mitades se acoplan entre sí, de mane 

ra que la parte recta se acople deslizantemente por el interior
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del ensanchamiento tubular de la otra mitad.
En este acoplamiento los ensanchamientos tu 

bulares cilindricos se encuentran en disposición paralela no enfreh 
tada y dirigidos en sentidos opuestos, de manera que las zonas se 
micircunferenciales, que definen cada doblez arqueado, se encuen­
tran paralelas entre sí, ello facilita que en la unión de dos tu­
bos, cada una de las zonas semicircunferenciales efectúen el aprie 
te más repartido mejorando éste.

Las dos mitades van relacionadas por medio 
de tuercas que se acoplan en las zonas roscadas y el apriete de es 
tas dos mitades se produce por medio de las tuercas sobre los en­
sanchamientos tubulares extremos y por medio de las correspóndien

*. *tes arandelas. * ^
Para un mayor entendimiento de la invención, 

a continuación se refiere un ejemplo práctico de ejecución*de la 
abrazadera, siendo*dicha realización meramente enunciativa y en 
ningún caso limitativa de la misma, todo ello tal y como.sg,*.mues- 
tra en los dibujos adjuntos; en los que: , * .**.

La figura*1 muestra una vista lateral-de la
e a * *

w + **abracadera.
La figura 2 muestra una vista en planta de

la figura 1.
La figura 3 muestra una vista de la.abraza­

dera abierta para acoplarse a los tubos a unir.
La abrazadera 1, que se muestra en las figu 

ras, está compuestos por dos mitades 2 y 3 relacionadas entre sí.
Cada una de estas dos mitades está constituí 

da por una porción cilindrica 4 que presenta un tramo recto 5 y un 
tramo semicircunferencial 6, el cual está rematado por su zona ex­

trema libre en un ensanchamiento 7 tubular cilindrico.
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REIVINDICACIONES
-

1.- Abrazadera perfeccionada para tubos, ca 
racterizada porque está constituida por dos mitades, relacionadas 
entre sí, cada una de ellas comprende una porción recta que se 
prolonga en una porción doblada en-forma circunferencial, la cual 
por su extremo libre presenta un ensanchamiento tubular paralelo 
a la porción recta';-y porque los tramos rectos de cada una de las 
mitades se introducen por las porciones tubulares correspondien­
tes definiendo una abertura central de paso para los tubos, y cu­
yas porciones circunferenciales se encuentran en disposición para­
lela, produciéndose el apriete mediante arandelas y tuercas, las 
cuales se acoplan en zonas roscadas de las porciones rectas*ante­
riormente citadas. *

2. - Abrazadera según la reivindicación 1, ca
racterizada porque las porciones tubulares donde se produce*el

***apriete están en disposición paralela no enfrentada.
3. - Abrazadera perfeccionada para tubos, tal

y como queda sustancialmente descrito en la presente memoria e
\ ^

ilustrado en el dibujo adjunto.
a  w <

Esta Memoria consta de 4 hojas escritas a
*  *w *: ..máquina por una sola cara. *¡¡7 .̂—^***

Madrid,
D. FEDERICO PEREZ SANZ.
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