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PARA EL REVBST1KIENT0..DE DEBOSITCS, ARARATOS, Y SUS

M!!MSeS"..................,....................

a favor de

saoRES(ntMaBAn..M^^ ..................

domktñado en Nwnchen-Basiog* Laods^rger Str^

439/441* Alemania.

Rt Andreas Baierle, de nacionalidad alemana



f

10

V

15

-  2 -

¿ 8  8 0 3 5
El invento se refiere a un procedimiento para el revestí- -

miento de recipientes, aparatos, tubas y otros accesorios, bien sea -
por la cara interior, o bien sea por la oara exterior. Los recipientes,

*

aparatos, eto., así protegidos, pueden ser empleados, tanto en la iar—  

dustria química, eomo también en las industrias restantes y en servi­
cios de abastecimiento. La finalidad del revestimiento de materiales - 
sintéticos, es la de proteger los recipientes, etc., oontra la influen 
cia destructiva de productos químicos, agua, fenómenos atmosféricos, - 
oalor, frío y desgaste, M Í  como contra los rayos.

Es ya oonocido el emplear materiales sintéticos, en especial 
los materiales sintétiocs termopiéstioos, como protección de recipien­
tes y aparatos, para lo cual se unen entre sí piezas de material sinté 
tico prefabricadas sn forma de plaoaa, tubos, barras, etc., soldándose 
estas piezas por los puntos de unión, para lo cual se tratan sus bor­
des mediante oalor. Ello tiene el inconveniente, de qué el revestimien 
to de material sintético siempre se venía insertando como caja separa­
da o inseroión tubular en el correspondiente depósito, recipiente, apa-
rato o pieza accesoria, hechos de hierro, hormigón, mampostería o metal) 
sin que existiera un contacto directo oon adhesión fija en el fondo del

20 depósito o aparato que se trataba de proteger.
Bh inconveniente de este revestimiento oonooido estriba en - 

que, una vez montados o bien durante la soldadura de las inserciones de 
material sintético en el interior de loe depósitos a proteger, era impo
sible, o cuanto menea muy difícil el tratamiento, por atris, de los cor

 ̂ 35 dones de soldadura dél material sintético. Con ello existe el peligro -
de que los cordones de soldadura tínicamente queden soldados de modo que 
no sean totalmente estancos, y que los puntos soldados débilmente, re—
vienten al llenarse o vaciarse el líquido de las inserciones de material

30
eintétioo, oon lo que el fluido puede entonces actuar sin estorbo en - 
forma agresiva dentro del depósito de hierro, hormigón, etc., que se -

' ' ....................
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**desea proteger. ^  ^  (^ Jj)
Otro inconveniente del tipo de revestimiento hasta ahora em­

pleado, consiste en que debido al contacto defectuoso con el deposito, 
oto. a proteger, no resulta posible una transmisión de calor o frió - 
desde fuera, por ejemplo, mediante una camisa dobla o baño de inmoral 
o bien resulta tan mala la transmisión térmica, que no conduce a nin—  

gún resultado satisfactorio.
Otro inconveniente estriba en que, por ejemplo, en el reves­

tido de depósitos, silos o similares, hechos de hormigón o de mamposta, 
ría, no es posible una adherencia íntima de las inserciones de material 
sintético sobre el fondo, debido a que el material sintético es hidró­
fobo y, por consiguiente, no puedo ser sujeto a las paredes del depÓsi 
to que se quieren proteger, empleando para ello los aglutinantes usua­
les, preparados con agua, tales como, por ejemplo, el mortero de eemen 
to. Loa pegamentos a base de disolventes poseen el inconveniente de - 
que la eztraoción del dieolvente, que oasi siempre es perjudioial para 
el cemento u hormigón, no puede realizarse en la medida satisfactoria, 
lo que tiene como consecuencia, que queden ooluidaa burbujas. Estas bur 
bujas de gas son desplazadas looalmente al llenarse la iasereióh de ma­
terial sintético con algán liquido, o bien cuando se vacía el líquido, 
de modo que con ello se produce una separación de la unión entre la ost­
ra exterior de material sintético de la inseroión del depósito, y las - 
paredes a proteger del depósito de hormigón.

El presente invento trata ahora de orillar estos inconvenien­
tes. Ello ee consigue mediante un procedimiento para revestir depósitos 
aparatos o sus accesorios, hechos de metal, hormigón, manipostería, vi­
drie, carbón o carbono, con materiales sintéticos termopléstioos, proco 
disiento en el que los materiales sintéticos se sujetan con un pegamen­
to, que posee propiedades homogéneas oon respecto al material base, que 
ha de ser revestido.
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to, se aplica sobre el material a proteger, en calidad de pegamento ho 
mog&aeo, una capa de fondo de un material sintátioo termopléstioo, que 
ee aplica mediante calor y sobre la que se suelda una oapa de cubierta, 
hecha con un material sintético termopléstioo en forma de placas, tubos 
o piezas seniacabadas o acabadas.

Como pegamentos homogéneos segén el invento, se pueden emplea^ 
phra la fijaoióm de los materiales sintéticos termopléstioos de reves* 
timiento al material de base, que se desea proteger, por ejemplo, un - 
mortero de cemento para hormigón, oola de carpintero cuando se trata - 
de madera, pegamentos exentos de disolventes ai ae trata de hierro, ma­
sillas a base de silioatoa cuando ee trata de materiales de oonstruo- - 
oiÓn a base de dicha sustancia, etc.

Los materiales sintéticos termopléstioos no necesitan, no obs
15 tante, ser aplicados con ayuda de los pegamentos homogéneos directamen­

te sobre la base de metal, hormigón, mampostería, vidrio, carbón o mate 
riel sintético. Por el contrario, y sin que ello haga variar algo de la 
idea fundamental del invento, pueden ser aplioados sobre elementos de - 
unión o portadores intermedios, por ejemplo, plaoas de cerémica, de ar-

20 oilla, de barro a otros minerales de tipo sintético o natural ixidiferen 
temante de si estén calcinados o sin oalcinar, elementos que con ayuda 
de pegamentos homogéneos apropiados, se sujetan sobre la base a prote­
ger o que ae desea revestir. Gracias a la capa de material sintético se

* confiere a estas plaoas, en lugar del vidriado duro usual, una película

. =3 protectora elástica.
Una de estas pelíoulae protectoras eléstioas, ooafaooionadaa

de aoaerdo oon el procedimiento del invento* resulta especialmente apro 
piada, para marcar líneas sobre oarreteras- o calles (líneas centrales, 
líneaqAe desviaciones, etc) y también oomo proteoeión oontra desgaste y

30 el efecto del agua y del frió en oarreteras de hormigón (autopistas).
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De aouerdo con otra forma do realización del invento, se - ! 

aplica,mediante calor y en calidad de pegamento homogéneo, sobre el - 
depósito a proteger, etc*, una oapa de fondo de un material sintétioo 
termopláatioo. Sobre esta capa de fondo se suelda entonces una oapa de 
cubierta en forma de planchas,tubos, eto, hechos de un material sinté­
tico termoplástloo. De este modo se obtiene asimismo una unión homogé­
nea del revestimiento oon el material de base, oon lo que, por ejemplo, 
tratándose de planchas porosas, se consigue hacerlas impermeables para 
el agua, líquidos, gases y radiaciones, así como capaces de conducir o 
aislar el calor o el frió. Es conveniente que, en este procedimiento, 
se inserten materiales conductores del calor o rejillas o alambres otgt 
ductores de la corriente eléótrioa, para faoilitar la soldadura, ya - 
que al ser calentados, provecen la unión mediante fusión de las super­
ficies vueltas entre si correspondientes a la caps de fondo aplicada y 
a la oapa de cubierta de material sintótico termoplástico.

SI procedimiento de acuerdo con el invento posee la gran vw& 
taja, de que se oonsigue un revestimiento protector, impermeable para 
el agua, los líquidos y los gases, que poseen una propiedad elástica - 
sin neoesidad de disponer un aislamiento adicional debajo del revesti­
miento de placea. Los silos o depósitos de hormigón, asi oomo los tan­
ques de hierro, bien sea nuevos o viejos, pueden servir, si se revis­
ten de este modo, por ejemplo, también como depósitos de agua potable, 
sin necesidad de adoptar ninguna otra medida* Todos loe materiales po­
rosos pueden, de aouerdo oon el invento, ser impermeabilizados para los 
líquidos y también para los gases, sin neoesidad de una impregnación - 
especial, sino mediante una simple oapa de material sintétioo termopila 
tioo. -

Asi, por ejemplo, es también posible confeccionar reveatlmiegi 
tos de depósitos oon materiales sintéticos difícilmente deformables y - 
oon comportamiento restrictivo, que sirven como proteooión contra fluí-
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dos agresivos en presencia de calor y frió, ne presión y dq^acio.
Hediente le aplioaci&i del revestimiento homogéneo del mate­

rial sintético en calidad de oapa de fondo termopléstica, se pueden - 
conseguir asimismo elevar las pretensiones para mamposterias a reves­
tir ulteriormente, evitándose al mismo tiempo, gracias a le base termo 
plástica, que se desprenda la mampoateria da revestido. Las placas de 
cerámica o similares, dotadas con la pelíoula de material sintético a& 
gún el invento, pueden hallar también aplicación ventajosamente en ca­
lidad de revestimiento protector para suelos y paredes de edificios, - 
así como para oanales de hormigón y aampostería* Igualmente puede ha—  

llar aplicación, con especial ventaja, el revestimiento de material - 
sintetioo homogéneo, también para elementos insertablea en calderas y 
depósitos, por ejemplo, parq&erpentines de calefacción o tubos de me­
tal, material sintético, cerámica y otros materiales. El revestimiento 
de material sintético sobra estos elementos insertablea, puede, por su 
parte, ser empleado a su vez como sujeción homogénea en los recipien­
tes, aparatos, etc, revestidos con materiales sintéticos.

REIVINDICACIONES
1. ) Un procedimiento para eí revestimiento de depósitos, apa 

ratos y sus accesorios, hechos de metal, hormigón, mamposterfa, vidrio, 
carbón o material sintético, oon materiales sintéticos tsrmoplésticos, 
caracterizado porque los materiales sintéticos ss sujetan con ayuda de 
un pegamento, que posee propiedades homogéneas con relaoión al mate- - 
rial de base, sobre el que se aplioa el revestimiento.

2. ) Un procedimiento de aeusrdo con la reivindicación 1, ca­
racterizado porque sobre el material, que se desea proteger, se aplioa 
mediante oalor, en calidad de pegamento homogéneo, una capa de fondo - 
de material sintético termopláatioo, sobre la que se suelda una capa - 
de cubierta de material sintético texmopléstieo en forma de planchas, 
tubos, piezas semiaoabadas o aoabadas.



3. ) Un procedimiento de acuerdo oan le reivindicaoi&i 2, ca­
racterizado porque para la soldadura se insertan materiales conducto­
res térmicos, o rejillas o alambres conductores de la oorriente eléctri 
oa que, el pasar por ellos el oalar o la corriente eléctrica, provocan 
le fusión de les superficies de material sintótioo vueltas entre sí, - 
con lo qus se obtiene la unión homogónea con el material de le base.

4. ) Ha procedimiento de acuerdo aon la reivindicación 1, ca­
racterizado porque loa materiales sintéticos termoplasticos se aplican 
sobre denominados elementos de unión o portadores intermedios, que con 
ayuda de pegamentos homogéneos, se sujetan sobre la base que se desea 
proteger o revestir.

5. ) Un procedimiento de acuerdo con la reivindicación 1 carao 
terizado porque los materiales sintéticos termopléstioos ae aplican sobrje 
planchas de oerómica, arcilla, barro u otros minerales de tipo sintéti— 
oo 0 natural (calcinados o sin calcinar), consiguiéndose gracias a la - 
capa de material sintético, una película protectora elóstiea en lugar - 
del vidriado duro usual.

ó.) Un procedimiento de acuerdo con la reivindicación 1, ca­
racterizado para el reveetimiento de depÓsitoa, silos, piscinas, tan- - 
ques, eto, hachos de hormigón o de mampostería, coq&yuda de planohas da 
acuerdo oom la reivindióaoi&A 5, oaraoterizado porque para la sujeoi^óp 
de las planchas, se emplea mortero de cemento u otroa morteros usuales, 
a los que se agregan pegamentos con propiedades homogéneas.

7.) Un procedimiento de acuerdo con las reivindicaciones 5 y 6 
oaraoterizado porque la película de material sintético ae suelda en los 
rdes de junta da las planohas de revestimiento, con lo que ae oonsigue 
t revestimiento de material sintótioo uniforme, oerrado, sin costuras y 

;ln juntas, que queda fuertemente adherido sobre el material de fondo.
8.) Un procedimiento de acuerdo con la reivindicación 1, ca­

racterizado porque loe materiales sintéticos termopléstiooe, se aplican,



10

15

20

25

30

&
-  8 -

4 < í'amsisp'i

por ano o por todos los Indos, sobro tubos do materí&l poroso, con lo - 
que dichos tubos so hacen impermeables para loe gases, resistentes a - 
la presión y resistentes al ataque de productos químicos.

?.) Uh procedimiento de acuerdo con la reivindicación 8, ca­
racterizado porque la película de material sintético de loa diversos - 
tubos, so suelda on les puntos do unión, consiguiéndose con olio una - 
tubería carrada, sin necesidad de manguitos u otros materiales de uní 
adicionales.

10. ) Oh procedimiento de acuerdo con la reivindicación 2, ca­
racterizado porque para las oapae de fondo y de cubierta, se emplean - 
planohaa, láminas, tubos, tubos flexibles o cualesquiera otros produc­
tos aemiaeabados de material sintético termoplástico, o bien granulados 
o polvos de materiales sintétiooa tsrmoplásticos.

11. ) Un procedimiento de acuerde con la reivindicación 10, 
caracterizado porque las oapas de fondo y de cubierta se emplean utili­
zando materiales sintéticos distintos entre si, oon características di­
ferentes, pudiéndose insertar también refuerzos de materiales de otras 
clases.

12. ) Se reivindica por último oomo objeto sobre el que ha de 
recaer la Patente de Invención que se solicita "UN PROCEDIMIENTO PARA - 
EL REVESTIMIENTO DE DEPOSITOS, APARATOS T SUS ACCESORIOS".

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la presente Me
noria descriptiva que consta de ocho paginas escritas a máquina.

Madrid, 14 de Junio de 1.963
ALFONSO UNGRIA 

P*P.
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