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"Procedimiento para convertir etileno, en

poHetileno en forme laminada'.
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. Solloidande: HALCON INTERNATICNAL, INC.,
entided norteamericana, residente en
2 Park Avenue, New York 16, Rew Yorik,
EE.UU. de A.

Este invento se refiere a la con-
versién de etileno en polietileno en forma de

pelfcule, y més particulammente a un procedi~
miento tal que en é1 el etileno es polimeriza

Se T do en polietileno el cuml, 2 su vez, es mol=-
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deedo a presi én, fundido y después directamente
moldeado @ presién en forms de pelfcula o en
otra forma leminadzs.

L1g pelicula de polietileno es un
maeterial comerciclmente iwmportante y puede ser
preparada, en forma conocida, polimerizando eti-
leno para former polietileno, moldeendo a pre-
gidn 81 ¥ltimo, fundido y despuds, facultativa-
mente, nodﬁlizando el materisl moldeado a pre-~
sidne A& continuacidn de esto, el material mol-
deado @ presién, fundido, se refina en un extrui
dor de refino y luefo puede ser convertido en
pelfcula en un extruidor de peliculas. E1 cos-
te de inversidn en la instelacidn es fuerte, te-
niendo en cuenta el nimero de unidadeéde elabo-
racién requeridaes, y ademds los costes de fabri-
cacidn reflejan los muchos manejos y pasos en
la eleboracidn implicados en este procedimiento.
La técnice tiene que hacer frente al problema
de producir pelfculas u otras formas derivades
de etileno en una forme todavia més econdmica
y .ubs sencilla: .

Los descubrimientos asociados eon
el invento y relacionados con la solucién de
los problemas arriba citados y las finslidades
logradas de acuerdo con el invento, tal como es
expuesto aqui, incluyen el procurars:
un procedimiento para convertir etiienp, en
polietileno en pelfcula o en otra forma lsmi-

nada, lo que comprende el polimerizsr etileno
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a elevada temperetura y presidn, el sepé%gi el

‘poiiﬁero fundido y el moldearlo a presién fundi-

do, ¥y el convertir el materisl resultante dAirec=
tamente en la forma laminada y sblida deseade;

un proceso tal que el peso mole cular del polieti-
leno esté dentro de la gema de, aproxinmademente,
12,000 a 250.000; |
un proceso tel que el "Indice de fusibn® (tel co-
o estd determinado por A.S.T.M. Método D 1238 -
4 T) del polietileno esté dentro de la gema de
0,1 a 20; _ _

wn proceso tal gue el producto esté en forma de
plancha;

un procedimiento tal qué el producto resulté en
forma de tubo; _

un prédedimiento tal que el {ndice de fusién se
encuentre dentro de una estrechs gsma (por ejem~—

plo, de un 10% a un 30% de la gama_grande), den~

tro de le geme de 0,1 a 200 y esté continuemente

controledo segin un valor promedio y dentro de
una gama gue facilite el valor gque se necesite
para el producto 4til deseado, haciendo mante-
ner constante la introduccién de ox{geno u otros -
aditivos en el alimentsdor del reactor y mante-
niendo'una'temperatura y un ciclo de presién re-
gulado én una forma conveniente tal como se des-
cribe en la solicitud Serie N2 130.811, regis-
trades el 7 de agosgto de 1-9613 '

¥y otros propésitos que aparecerdn evidentes cuan

' do los detalles o 1@ materializacidén fisica del
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invento sean expuestos nde adelante.

El divbujo que acompaila es una ilus-
tracién esquemdtica de una materializacidn fisioa
del dinvento normsl.

Con objeto de imicar todavia més
detalledemente 12 neturaleza del mresente in-
vento, 88 exponen los ejemplos de los procedi-
mientos tipicos que siguen, en los cusles las
partes y los porcentajes gquieren indicar partes
¥ porcentajes en pesos, respectivamente; a me-.
nos que sog indicads otre cosa, debe comprender-
ge que esios ejemplos se presentan solamente ‘co-
mo ilustrativos ¥y no estdn proyectados para li-
mitar el objeto del invento.

EJEMPLO 1. -

Le preparacidn del polietileno a -
partir del etileno puede ser llevada & cabo en
forma conocida,por ejemplo, como se establece en ..
la Patente nortesmericana 2.852.501. Con refe-
rencia al dibujo adjunto, el reactor 10, vd car-
gado a travds del conducto 11 con el etileno ali-
mentado juntemente con elgdn catalizador, (inicia

dor), te} como una pequefia cantided de oxfgeno y

"es convertido en polietileno a una presidn de

alrededor de 25.000 p.g. 1.2 y & una tempera-
tura de alrededor de 525 gredos Féhrenheit. La
mezcla de la reaccidn pasa a travéé?el conducto
12 a los medios de reduccidn 13, donde se redu-
ce la preszidn y el polimerc se separa de le ma—

teria gaseosa. Esta dltime puede ser reciclada
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ol alimentador mediente medios conocidos (no re-

presentados) y el polimero fundido pese a través
del aanduc#o 14 a un extrufdor de fusién conoci-
do 15, (tal como el extrufdor Werner—?fleiderer&.

Pasa desde el extruidor de fusién en forma fun-

- dida & través del conducto 16 directemente el

extrufdor de pelfculas 17 y pass desde e11{ en
forma de pelfcula a travds del conducto 18 al
almscenaje. '

De esta forma se logran notables qu
nonfas en coste de equipo &l eliminar los habitue-
les noduledores el igual que los extruidores de
refino corrientes.

Adends se elimina el coste de elabo-
racién implicado en la nodulacidn ssi como la
etaps de la extrusidn de refino.

De manera endloga se forman direc-
temente otras msteries de distinte forma, tales
como tubos, lémines, verillas, tirantes 'y por
el esfilo. Se usa egquipo de moldear corriente,
dispuestc de forma aéropiada para recoger el
materisl fundido como alimentacién.

Se consiguen resultados compare-
bles a los anteriores con veries modificaciones
de ello, incluyendo las siguientes

E1l peso moleoalar dsl polietileno
puede eneontrarée en la gama aa'12.000 a 20000
y a1 {ndice de fusidn en la gems de 0,1 @ 20,

preferdntemente de 0,5 & 3. E]l esgpesor de ls

pelicula puede ser de alrededor de 0.0002 a
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0,01 pulgadas y se usa el espesor hebituel pera
los artfculos unitarios. Es preferible controlar
el fndice de fusién dentro de una geme relotive-

mente pequefia mediante el método expuesto en la

" solicitud mencionade més srriba. .

'El procedimiento puede ser llevado
a cgbo en forma continua Yy esto es'preferible.
Sin embargo, sl se desea, el procedimiento pue-~
de ser dirigido enfomma semi-coniinuz, especial; :

mente 2llf donde se deseen modelos de una varie-

'dad de espesor o 4s formas, por ejemplo, léminas,

o tubos, botelles, &ligusl que otros modelos o
articulos uniterios teles como cépsulas de bote-
1llss, envolitures probtectoras, tazas y por sl
gstilo.

En vista de lasg explicaciones aﬁte—
riores, aparecerin evidentes, & quien esté ejer-
citado en la materis, wvariaciones y modificacio-
nes de lo expuesto y se tiene la intencién de in-
cluir dentro del invento todas esas variaciones
y modificaciones, excepto cuando no entren denw
tro del elcence de las peivindicaciones adjun-
tas. | -
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Descrita suficientemente la natura-
leza del invento, asiicoﬁo la menera de reali-
zarlo en le préctica, debe hacerse conster que
laa disposiciones anteriormente indicadas son
sugceptibles de modificaciones de detelle en

cuento no alteren su principio fundamentel. Teaw



a una Solicitud de Petente presentada en Norte-

'_amérioa con fecha 14 de junio de 1.962, nfmero
Ser. 202.431 acogidndose, por lo tanto, a los
Se beneficios que conceden los Convenios Intemea~
cionel es en vigor y siendo lo que constituye
le esencia del referido invento y por lo gque se
solicita Patente de Invencidn por 20 efios en Es-
pafia: "PROCEDIMIENTO PARA CONVERTIR ETILENO, EN
. 10. ~ POLIETILENQ EN PORMA LAMINADA"; caracterizidndose
por lo siguiente: |
- 1# - Procedimiento pare éonvertir etileno
on polietileno en forme laminada, ceracterizado por
vpoliﬁerizar etileno bejo elevade temperatura y pre-
15. sién, sepgrando el polfmerc fundido y moldedndolo
| a presidn, fundido y convertiendo la méteria-re-
sultente directemente en la forma sblida deseads,
para su uso. -
. 28 - Procedimiento, segin la reivin- .
200 ’dicaciéh le, ééfacterizado porgue el peso molecu-
* ler del polietileno estd denfro de 1l1a ;gama de
alrededor de 12.000 a 250.000.
38 - Procedimiento, segin la reivin-
dicecidn 28, caracterizaedo porque el indice de
25, . - fua-ién-del pdlie'bileno se encuentre dentro de
le game de O,1 & 20.
48 - Procedimiento, segiin la rei-
vindicacién 32, caracterizado porque~ la fusidn
ge encuentra dentro de une gema pgqueﬁa en el

30, interior de la gema meyor.
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58 - Procedimiento para convertir eti-
leno, en polietileno en forma leminada, tel y como

gqueda substancialmente descrito en la presente Me-

‘moria e ilustrasdo en el dibujo sdjunto. -

Esta Memoria conata de ocho hojas

escritas a méquina por une scla cara.

Madrid, 14&9& W

INTERNATIONAL, INC.,
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