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il gados, 'puad_"e efectaarse por enrolledo helisaidel de une bende

da se pliegen previemente par ‘&oodemis nto de los oentos, ple ~:

| rodillos, que oooperen oom 61 mandril. Ta utilizecidn de un

: 0oldel oon mandril sjusteble situeds inte riormsnte, resbalendn

: plisgue 8¢ requiere una Luerza re]ﬁrtivamente grende .

Le febriosoidn de la que aquf se trate, de tubos ple—

sabr_e'un mandr_il impulsado en rotaoién; los bordes de ls ban ..{
géndose uno & 1os bordes longit\idinales engularmente heois
erribe y el otro borde slgo més ansho, _:Eornianﬂo un genal r4Qep.
tor en forma de¢ U pare el borde #00dado, se dobls hedla orr be
haois el mismo l1ado d la bende, &sf qomo paralslalemente el

porde acodedo; segnideménte le renurs se clerre por medio de

mmdril de¢ emrollemisnto ajustable por intercembio e otras di.
mensiones de tubo tras oonsigo ls ventaja ds que, 1ndependien.
temente del &spesor de la ohepa, el difmetro interior del tuabo,
permense¢ ek {niano; » |

En una méguina conbuid’g pera la fabricecién &e tubos

plegedos, la bands se hace pésar par une perts guiedora heli.

enlg osre interior de la perte gulsdere, Los bordes’ds le ben.

de & finsl del plegedo previo estén situados perpendieulernens|
| ‘ |

to el pleng de le bends, Beto heos que pers el replegedo del

. Segtin la patente, en el -plegado previo de le banda am-
boe bor&es se acsden oblicuamente oon los centos heote exrridsa;
el cj.erra Ge la renurs se efeotnia es{ a gonssouencie del Precs.
80 de ﬂexién parcialmerrbe ror &f miauo. Se prodice une lhver-

81én de los bordes de plegado; €stos shora sélo tienen gue oom.‘
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primirse p,ara eplanerlos mediente oilindro.

!
Ads cusdaments en el plegad@ previo uno de los bordes i
longitudinalel se acode por sproximademente 120° heoie €1 l2do

i

"de .le banda gitupdo 2l exterior en el tubo termineds y el

otro borde de ochepe, gproximedamsnte doble de sncho, se plie~
ge hao'ia srribe por eproxi mademente 60° y oon su mited exte -
rior se dobls heoie atrésAtranSpu.rriendo peraleleamente & su
mita‘d‘ interior. por ello remltan condiciones especielmente
Tevorebles pere le compresidn de unidén de le renure. Segin
'o‘tra; forme da ejecucidn del prooedimiento. ‘el tudbo se corre
de sprendiéndose axilmente del mandril por un rodillo &s per -
i1, que etzos en la renure después de la reu.nidn de los bor-
des ae le remre. Por 6llo se fecilite le febriceeién &e tu -
boe gin ﬁn,‘y‘avg'ue no tiemen que tomerse otras medides para
l‘a'exu"aocidn continua del tubo ﬁéaae el mendril,

’ Otros detelles y ventajas de 1& pelente resulten de

la desoripomn'del ejemplo de ejecuaifn representado an €k

dihu,jo. Tos muestrag _
m figura 1o esencial ds le fabrioacién del tubo }

segdn le patente, ;
la figura 2 en seesidn, 1s bende de chepe situada

sobre sl mendril con plegado previo y €8t0 en un luger en 6l

que uno &é 1o0s centos marginsles de le bande ye se he inser -

tedo en el cansl receptor en forma de U del otro borde. i
t

Ia figure 3 la renure replegeda ¥ €l rodillo que sir -

Ve pere este repliegus,
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le figurs 4 las fuerzas e jeroides sobre 12 renure to -

gevia no replegede por sl rodillo de presidh y de repliegue,
ls figure 5 1e aplioaoién de ung costurs de srldadure
o perteneciente e las patente.
| como se deduce de las ﬁguras 1 y 2, 1a banda de oha-
pe 1 sube sobre el mendril 2 de enrollemiento impulsado ko -
t rizmenta, eon un plegedo previo que oonsiste en ques 61 bore
a¢ & izquierdo de le chepa aatd 200dedo por un dngulo A hecls
6l laao 4, situado al exterior en el tubo terminede, que ea
meyor que 90° ‘es deoir que &= igusl & 120° El otro borde de
le chepa, aproximadamente‘ﬁofule ae gnoho, esté plegado heeie

erribe por el dngulo B, ¥ €sto perslelemente &l ocento 3, es

" geolr por 60°. Este borde formas un oensl receptor en farma de

U pera el cento 3a de le bande, e decir de lea espire de 18
misme precedente, ‘ya cicrzide‘ enoima, Parc la formaoi&n del
mencionado oanal, la mited 5 exterior dsl borde dsrecho de
1la chapa esté replegedo transeurriendo peralelo.e le mited 1n.
~ terior 6. . |
4 El mandril 2 de enrollamiento es 1igeremente odniox
en su parte 8, que penetra en ql tubo terminede 7, mientres
qie 12 perte 9 Posterior oilfndr:‘.o@, por lo menos @ el lugar
en que gube..gnoime le bende, esté provista de cenales 1o pa-
| ralelos gxilmente gue, como &8 conoeido. fecili ten el arres -
tre del tubo que debe enrollar.e enoime,
| EI rodillo de presidn 11 sirve pers ejercer sotre el
" tubo terminado &e enroller un empuje axil ( segin 1= fleocha
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| 17 en 1"a figura 4) hecis le dereoha; oorre spondiendo a la o~

Il no de 120°, de modo que résulta une superficle de epli cmcién

| vuelte del tubo terminedo sirve el dise silindrieo 13, situs.

; mismo sobre el canto Ja de le pleza de banda de le éspira si.

*#JUN
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pliculded dek pliegue 5, 6, en la care vuelte hacie el tubdo |
I

terminedo, egtd comstituido odénicemente con un éngulo de go -

12, que e jeree sobre el piie_gue. ¥ por ello sobre el tubo, une |

presidn hacia lg dexre: ohé, sin producir una deformacién del

plngIIQO

Para el repliegue de la renura en ls superficie de ep-

do. opuesto al rodillo de presién 11, epoyedo de modo libremen |
te giretorio eon eje tambié’n.paralelo'al mendril, euyo disoo
pOSGG. una superficie cilfndrio.a 14 -i’iguré 3. que entre en
wntesto con le superficle as envaelte del tubo y a continue -
¢idén de wn luéar de transielén 15 cdnigo, poséa ung depresién
16 oiroulents, en la que, a conseajencia e la presidn 18 6 Jere
oidé por la suﬁ.er.:figie 16, se ajust'a la ranure r_eplegada..

‘Ta miquine trebeja de la sigulente manera: La bende 1

gube corriendo de tel modo obliouemente sobre &l mendril de

emrclleniento que 6l éanal 5, 6 en forma' de U se corre pa si

gulente. En ¢l luger, en el que el cante ye he penetredo com -
pleﬁamente en 61 ocenel, el rodillo 11, medimnte sa superfiaie
odnice 12, ejeroé ‘tm'émpuje axil heole la dereche que tiene
Por oonsecuencie qus el tubo 7 terminedo se mueva durente el
proceso de enroll emiento Ge modo uniforme heoie la dérechs. No

‘tiene luger ningune deformecifn del pliegus obliouo 5, 6, 3g
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% xién y de 1la traooidn longi tudinal practlcamente se repliega

por el rodillo 11, Por les estrfes 10, en le perte oilindrice

posterior del mandri‘.l‘,.:sé‘ garantiza un arrestre seguro de le

pa.nda por 61 mendril en".e‘l préceso de enrollemiento. Por la '
parte 8 odnice se fuilﬁsa el ava.noé del tdbo terminedo. !
4 'como ye 61 61 blegado preirio. s dealir, antes de 8u o
4bir.- le bande Sobré &1 mandril de emrollemiento, se hebfa efeo-
‘tug,do_ \m.plegado previo de log bordes de le menere mostrad‘a

en le figure 2, B0 tiene que ‘a‘pli 0erse ningune fuerze especisl

por §1 rodillo replegador 15 gl eplicar el pliegue r lg envuel.
te del tubo. gomo debe indicar la flecha 18, el plisgus, en |
le zose del rodillo 11, bajo la influeneis del progesc ds f16.|

por &l mismo -en la ﬁgura 1.- heoie la dereoha. En el prooeso

de repliegue, la perte oilindrioa 14 del rodillo replegador

que s¢ aplice & le envuelta del tubo, forma un gsguro conira

indeseede emmliaqi én del tubo poco después del luger de replie

gus. Tembién el luger ofnloo 15 de trensioidén forma une Pro -

taceién eontre una deeviaoi&n del pliegue replegede respecto i
8 le 1fneg helicoidel, ;

Las medides desoritas son también gdecuades pare la
febriceoidn de tubos de benda de chepe oon ESpesor relativa - |
mente grande. En este.caso es convenlenpa calenter los plie -~
gues§ de 1s bande y esto eventﬁalgnente ye entes del plegado pre<
vio. Bntonees se efedtie la'_o‘éida de rep}iegm de la renura :
eregta oblicua con menqn.empleo de fuerze. En ésto 6s une ven -

teju que, por le contraceién el enfrierse ¢l pliegue, resulte
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1a bende sobre &l mandril de earollamiento, pueden llenarse

-t.amianto. En' 6l ceso de chepes tratedes previasmente por gal -

| superficlsles.

que et € spoyedo paralelemsnte sl mahd-ril ds modo gorre dizd

7
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un pliegus muy epretado. De ¢ste manere pueden producirse tue

bos, que, por ejemplo, el aclocarse sn la tierre, resisten &

una gfgh preéidn, 68 decir a un considersble lastre de eplase

i
i

venizedo, estefiedo, aeto., por el celentamiento de le ceps de
révestimiento en el prooeso de enrollemiento por el rodillo

réplegedor se efectde une fusién Intima de unién de les cepas

" 1o siguientes no pertenece &l invento.

En el oaso de que deban fabricarse tubos estansos &

gag 0 sgue, en 6l canal én forma de U, pogo antes de subir

pegementog, de modo que despufs del fregusdo resulte un plege-
a0 hermético, T-ambién es posiblé, como se he mostrado en l'a

figure 5 splicar une costure ds suldadui-a o ds .estaﬁado 19 en |
el iugar' de ocontacto del cangl en forma de U con la envuelte

del tubo, _
Pera cortar el tubo sirve un dis;positivo gepar ador

(no rspresehtardo) por ejemplo, un disco amoledor separador,

libremante: Un errastre del dispositivo seperador se efectis

en ello por el tubo, '..que avensa corriendo por &f mismo, 468
pué'é de habei- pgne tredo une vez el disegr un $rogs en la én - |
vuelte del tubo., Resulta en ello un corte gque trensourre perc. i
p‘en@ieularnlemte al 6je del tubo, sin que tengen que preverss |

impulsiones especisles pers el desmézmiento exil del dispo -




f’:}

289018

sitivo seperador. Pera facilitar ¢l arrestre del dispositivo

. separgdor, la trayeotories de conduceifn del mismo puede estar

| 1igeremente inelinede, de modo gue el goeficlente ds frisaién |

coinoide con le inclinecidén de la treyectorie.
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Este registro conste de las siguientes reivindieaeio.
nes: |

l,- Prooedimiento pers la fsbrioscién de tubos ple

- gedos por enrollads helicoldsl de g benda de chepe sobre

un mendril -impulsedo giretorismente, en que los bordes de 1=

bende se pliegen previamermte por rebordsedo, @codédndose BNgl -~
i 1amente hecia erribe un borde longitudinel y el otre borde

‘e1g0 més encho, formando un cenal receptor en forma de U pere

¢l borde rebordeado, se swde hesia srriba haole el mismo le-
ao ae la bande, asf como perelelemante s borde rebordeads y

se€guldemente el plisgue se cierra por medio de rodillos co0DE-

r antes con 61 mandril, ceracterizedo porgue en el plegads DPro.~

vio de la bande, ambos bordes se ecoden hsoia errd ba oblicus
mente y €l olerre del pliegue se efectis parocislmente por el
replegedo automdtice de los bordes de plegado, producido a

oonsecuencia del prooeso de flexién y de la traceidn longitu~

dinel motusnte sobre lg benda, y paroislpente por le compre « :

$idn de eplastemiento mediante cllindre:.

%+~ Procedimiente segin le reivindicacién 1, carac «
terizedo ,por«iim en el plegedo previd se sooda de canto uno de
108 vordes longitudinales por eproximsdemente 120° hacia el

lado de le be{hdg situado al exterior en el tubo t¢rminad, y

el.otro"borde de chepa, sproximadamente doble de encho, se a0~

bla_h,a:o.iga ‘erribe por aproaximedamente 60°, y se repliege oon

|
!
!

|
!
I
!
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su mitad exterior transeurriendo paralela a la mited interiop.

'%,~ Progedimiento segﬁn las reivinmdicmolones 1 6 2
! oaracterizado porgue el tubo se corre desprendiéndose del man. u
dril axilmente por an rqdi.l]_.o dée perfil que ataca én el plie -;
gue después de 1e reunidén dé los bordes de Plegado.

4.~ Progedimiento peg\i—n‘ las reiviniicsciones 1 o 3,
carecterizedo porque péra el avance de la bande de chepe se
i emplea u.n rodillo de presidn aque, de mecuerdo con el borde de
plvég&dm de la bande todevie no replegedo, musstra um éngulo
de eono &e eventuslmente 1.260;

buw rrode‘dip_\iento segin 1ag reivindicedonss 1 a 4,
i cgraoterizado- porgus cuametr‘almente e nfrente d.el rodillo de

prasién se cologe un rodillo replegedor logo, spoyed gireto.

riamente pere actﬁar sobre éL“pliegue y red be s €ste en ung
¢ deprs sién rotetivas | |

6e= Precedimients para ls fabrioaoién de tubos plega.
408 por enrollado heli cai‘.dal'de une benda de ohapa,

| Segin se describe :y'reivihdli.ca en ¢éste memoria des .

Se detelle € ilustra con 1os plenos qQye e la mismg

ge eoanpsafien.
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