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PATENTE BE INVENCION
que por veinte años, para España y sus Posesiones, se s o l ic i ta  
a favor de: Dr. DON FEHDINAND SCHULZ, D irector Técnico, de -  
nacionalidad austríaca, residente enW I  E N I I I  (AUSTRIA), -  
Arsenal, 5, por: "IBREBCCIONAM3BNTOS INTRODUCIDOS BN HAS TOBE­
RAS DE PULVERIZACION".

Memoria D escriptiva
La invención se re fie re  a una tobera de pulveriza­

ción con un generador de torsiones que l le v a  una o varias en­
tradas, t a l  como encuentra, por ejemplo, empleo en surtidores* 

Lo que debe exigirse en primer lugar a toberas des- 
5 tinadas para l a  pulverización de líquidos, es l a  condición en 

sentido de l a  técn ica del f lu jo  de que lo s  oaminos de fricc ió n  
sean cortos y e l  movimiento ax ia l del liqu ide reducido, con ob­
je to  de poder emplear l a  mayor parte posible de l a  energía fa c i­
l i ta d a  a l liqu ido  para l a  pulverización del mismo y obtener así 
una pulverización l a  más f in a  posib le .

Para cumplir lo  que se exige en e l  párrafo an terio r -
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es de suma importancia e l que la s  condiciones da acceso del -  
liquido a l a  tobera sea perfecta  y además una gran exactitud -  
en l a  fabricación de los bordee de la s  toberas y en l a  s itu a ­
ción del o r if ic io  de sa lid a  con respecto a l a  cámara de l a  -  
tobera.

Contra l a  producción de ta le s  "toberas ideales" se -  
presentan empero en lo  que ae re fie re  a l a  fabricación gran­
des d ificu ltades, especialmente en lo  que concierne aquella -  
formación de lo s  bordes in te rio re s  que en caso de e x is t i r  uno 
o varios accesos deben producir un ohorro en lo  posible cen­
t r a l  sim átrico. Una d ificu ltad  importante e s tr ib a  en e l  hecho 
de que la s  materias primas, de la s  ouelee se fabrican la s  to ­
beras, pueden ser labradas a menudo sólo difícilm ente.

Objeto de l a  invención es ind icar loa remedios con -  
cuya ayuda será  posible fab ricar de manera económica una tobe­
ra  ideal para formas de chorros y efectos de pulverización de -  
cualquier clase, como se l a  anhela por ejemplo en surtidores y 
pulverizadores de liquido, con toda precisión de materias pací- 
mas de cualquier Índole.

Según invención e s tá  constitu ida en una tobera de -  
pulverización con un generador de torsiones que lle v a  una o 
varias entradas, áste último por varias p latinas fijad as  entare 
s í ,  cuyas p latinas forman e l contorno in te r io r  de l a  tobera, -  
formando l a  p la tin a  más in fe rio r  y/o l a  p la tin a  más superior -  
junto con l a  p la tin a  del fondo o, respectivamente, l a  p la tin a  
de l a  tobera, preferentemente una pieza. Según o tra  carac te rís­
t ic a  de l a  invención,las p latinas pueden e s ta r  reunidas en una 
caja. Las p latinas pueden lle v a r ranuras perfiladas y orienta­
das de cualquier manera y producidas según la  olase, l a  materia 
prima empleada, por ejemplo, por estampado o fundición, por -  
cuyas ranuras en tra  una parte del liquido en l a  cámara. Prefe­
rentemente llevan la s  p la tinas en sección traosversalbna formar-



angular o, respectivamente, están dotadas"de u&* reborde mar­
g inal. Cada p la tin a  puede e s ta r  centrada con respecto a  una -  
p la tin a  lindante a e l la .  Segdn Otra c a ra c te r ís tic a  de l a  i n ­
vención l a  p la tin a  de tobera, sobre l a  cual puede colocarse -  
toberas de sa lid a  de cualquier clase, puede e s ta r  constitu ida 
por un paquete de p la tinas, cuyes o rific io s  de sa lid a  super­
puestos pueden e s ta r  perfilados preferentemente de forma d ife ­
rente y/b l le v a r  oontomoe d ife ren tes.

Otros d e ta lles  y ca ra c te rís tic a s  de l a  invención -  
son explicados con ayuda de lo s  planos. Figura 1 muestra un -  
ejemplo de una tobera de pulverización segdn invención en sec­
ción. Figura 2 muestra un generador de torsiones con una en­
trad a  en p lan ta . Figura 1 e l  mismo con dos entradas igualmenr- 
te  en p lan ta. Las figuras 4 hasta  6 muestran generadores de -  
torsiones con sección transversal angular en sección y en p lan ­
ta .  Las figuras 7 y 8 indican o tra  posib ilidad de componer una 
tobera segdn l a  invención de sendas p la tin as, representando -  
f ig .  7 l a  disposición de toberas en sección y fig u ra  8 e l  gene­
rador de torsiones en planta. Las figuras 9 hasta  14 muestran 
toberas en grupos, o se a f ig .  9 con armadura superior o, re s­
pectivamente, p la tin a  de tobera, fig u ra  10 con toberas monta­
das inclinadas, la s  figuras 11 y 12 un paquete de p la tinas -  
plana, f ig u ra  13 un paquete de p la tinas de cuerpo hueco y -  . 
figura  14 un paquete de p la tinas anular. Figura 15 muestra una 
tobera para dos clases de sustancias. Las figuras 16 y 17 -  
muestran una p la tin a  de to rsión  con ranuras en sección y en -  
planta, las figuras 18 hasta  20 paquetes de p la tinas de tobera, 
igualmente en. sección y en p lan ta . Las figuras 21 y 22 mues­
tran  cámaras de to rsión  subdivididas por p la tinas de tobara, 
en sección, o sea fig u ra  21 p la tinas de tobera s in  suplementos 
de sa lid a  y fig u ra  22 con e llo s . Figura 23 muestra una tobera 
compuesta por grupos con tubo de admisión oen tra l, en seoción,
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figura 24 muestra una tobera de pulverización con separador 
de suciedad en sección .

En las  figuras 1 y 2 está  dibujada como ejemplo -  
una tobera oon una entrada 1, en figura 3 l a  misma con dos -  
entradas i) compuesta por dos sectores de torsión*

La cámara de la  tobera, lo  que es aquella parte -  
por l a  que pasa e l líquido con e l f in  de conseguir l a  pulve­
rización, es tá  constituida por una p latina del fondo 2, ele­
mentos de cámara (platinas) 3 y por una o varias platinas de 
tobera 4 perforadas con a l o rific io  pulverizador 5* Todas las 
platinas están alojadas en una armadura 6, que a su vez puede 
estar montada en una caja 7* Con objeto de l a  centraclón de -  
la s  platinas entre s i ,  la s  mismas son fijadas en su posición, -  
por ejemplo con un talón 8, una cuña 9, una espiga 10 o análo­
go. Cuando la  boca de pulverización 5 está  situada cántrlcau­
mente y ea circular, no es preciso asegurarla tan poco como -  
e l fondo de l a  cámara de l a  tobera contra movimientos girato­
rio s .

Todas la s  partes componentes pueden es ta r fabricadas 
de material de cualquier clase corrientes en e l  comercio en -  
forma da platinas, por ejemplo, chapas o planchas de material 
sin tá tico , o sea, preferentemente por estampado. Las placas -  
que forman la  cámara de la  tobera, incluso la s  platinas base -  
y de l a  tobera pueden ser fabricadas de materiales de gran -  
valor especial. La armadura as i como la  caja pueden ser de -  
material in fe rio r.

Partee componentes que debido a l efecto abrasivo de 
la  corriente están sometidas a  desgastes, pueden ser cambiabas 
fácilmente en cada momento, s in  tenerse que cambiar l a  arma­
dura y l a  caja. La p latina base 2 y/o la  platina de tobera 4 -105
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pueden fem ar oon l a  ca ja  7 o l a  armadura 6 una unidad. Con -  
objeto de l a  regulación de la s  cantidades admitidas e l  fondo -  
puede l le v a r  l a  fhrma de un ómbolo compuesto preferentemente -  
por varias p la tinas y desplazable en l a  cámara.

También es posible fab ricar todos los componentes -  
por prensado, estirado , fundido o análogo, según lo  permiten -  
justamente lo s  m ateriales que ae llegan  a emplear.

Las p la tinas 3 dotadas de una o varias entradas pue­
den lle v a r  eh bien da un ahorro en. peso tambión l a  forma an­
gular en sección transversal (figu ras 4 y 5). E lla s  pueden se r 
construidas tambiún oon un reborde continuo ( f ig .6), por lo  -  
que se aumenta l a  estab ilidad  del generador de to rsión . También 
en estos casos la s  p la tinas 3, o respectivamente, la s  p la tinas 
base y de l a  tobara pueden se r fijad as  de l a  manera antes des­
c r i ta ,  l a  una con respecto a  l a  o tra  en su posición o se r  do­
tadas tambión de suplementos de centraoión 11, que engranan en 
cavidades 13 correspondientes (f ig s . 7 y 8). También aquí puede 
fabricarse cada vez una p la tin a  3 junto oon una p la tin a  base 2 

o l a  p la tin a  4 de l a  tobera de una pieza.
Lga p la tinas o son amontonadas, como representadas 

en f ig . 1, en una armadura 6 y afianzadas por una rosca en l a  
ca ja  7 o mantenidas unidas axialmente por uno o varios to rn i­
l lo s  de presión 13 (fig^;7).

Además es posible según invención, reun ir varias to ­
beras únicas en cabezales de toberas, para dicho f in  la s  tobe­
ras  únicas son alojadas en una p la tin a  armazón 14 de cualquier 
estructura , siendo fijados juntos lo s  fondos 2 y con e llo  la s  
toberas por una p la tin a  de f ija c ió n  15 común con ayuda de uno 
o varios to m illo s  ( f ig .9); más puede se r f i ja d a  tambión oada 
tobera individual separadamente por un to rn illo  de presión es-
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pecia l, que ae encuentra en 3.a p a t in a  de f ija c ió n . En todas 
éstas realizaciones, lo s  o r if ic io s  délas toberas pueden e s ta r  
dispuestos también en l a  propia p la tin a  de l a  armadura, como -  
representado en l a  mitad derecha de l a  f ig .  9-

En fig u ra  10 se enseña que segdn invención es posi­
ble disponer la s  tobe?as inclinadas con respecto a  l a  horizon­
ta l ,  por lo  que pueden conseguirse formas de cabezas de cual­
quier clase y ángulos de ohorro especialmente grandes. También 
aquí puede e s ta r  formada l a  caja , cómo representada en l a  mi­
tad derecha de l a  fig u ra  10, como p la tin a  de l a  tobera.

Conforme lo s  mismos principios pueden e s ta r  reuni­
das también varias toberas en una p la tin a  en fran jas  o análogo 
( f ig s .11 y  12), pudiendo producirse un m dltipio de cámaras -  
simultáneamente. En la s  p la tinas 17 están  practicadas nuevas- 
mente cámaras simples 18 o también cámaras dobles 19. En e l  -  
ejemplo de rea lizac ión  ilu strado  en f ig e . 11 y 12 e l  paquete -  
que forma l a  cámara es compuesto por una p la tin a  base común -  
20 y una p la tin a  para tobera 21 con ayuda de uno o varios to r­
n illo s  16 y f ijad o  por una espiga oentradora 10 en su posición 
con respecto a l a  p la tin a  base y l a  p la tin a  para tobera. Todo 
este  paquete de tobera e s tá  alojado de manera conocida en una 
ca ja  y fijado  en e s ta  o respectivamente sobre una p la tin a  de 
apoyo eventualmente p rev is ta .

La posib ilidad de dar a la s  p la tinas 17 forma de -  
cuerpo hueco, anular o poligonal, con objeto de obtener d ife­
ren tes formas de cabezas de tobera y de chorro, es demostrada 
por los ejemplos segdn la s  figuras 13 y 14.

La formación da la s  toberas segdn invención puede -  
emplearse también ventajosamente para disposiciones de toberas 
mezcladoras. Un ejemplo para e lla s  e s tá  mostrado en f ig .  15. -  
Aquí la s  p la tinas 17 están superpuestas alternativamente, de -
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modo que loa canales de admisión 22 que comunican oon laa  cáma­
ras de la s  toberas 18 transcurren sobre dos lados de l a  tobera 
(o de la s  toberas) situados uno fren te  a l otro. Los elementos -  

170 que se han de mezclar, que pueden ser líquidos y/o gases, son -  
conducidos por lo s  canales de admisión 22 a la s  cámaras 18 de -  

- la s  toberas mezcladoras, puliendo tenerse encuenta mediante un 
número diferente de p la tinas dispuestas alternativamente l a  -  
proporción de mezcla deseada.

175 Una mezcla de d iferen tes medios puede obtenerse em­
pero según invención en una tobera individual dotada de varias 
entradas (por ejemplo f i g .3) , cuando por los sendos accesos son 
admitidos medios d iferen tes, puliendo ser practicados los cana­
les  de ,acceso en la s  p la tinas 2 y 3.

180 Oon a l  f in  de obtener una forma o, respectivamente,.
calidad del chorro de cualquier c la se , pueden lle v a r  la s  pía-, 
tin as  2 ,3  y 4 según o tra  c a ra c te r ís tic a  de l a  invención, ranu­
ras 23 orientadas de cualquier manera, practicadas por ejemplo 
por estampado o fundición que llevan  una sección transversal -  

165 eventualmente variable en dirección de su longitud, por cuyas
ranuras en tra  una parte del líqu ido  en l a  cámara, como se dedu­
ce de la s  figuras 16 y 17. Especialmente están  dibujadas en -  
f ig . 16 d iferen tes p e rf ile s  de la s  hendiduras 23 en sección -  
transversa l y longitudinal. En fig u ra  17 están  dibujadas d ife -  

190 ren tes posiciones angulares y formas de las  ranuras en proyec­
ción horizontal. Adioi onalmente puede e s ta r  dotada l a  p la tin a  -  
del fondo de o r if ic io s  de cualquier sección transversa l y cual­
quier inclinación.

Una determinación de l a  calidad del chorro pueda con- 
195 seguirse también de t a l  manera, que l a  p la tin a  para l a  tobera -  

e s tá  co nstitu ida  por un paquete de p la tin as, cuyos o rific io s  -

- ?
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5 de diferentes formas llegan a colocarse superpuestos uno en­
cima de otro . Un ejemplo para e llo  presentan la s  f ig s . 1-8 has­
ta  20.

También la! colocación de toberas de sa lid a  de cual­
quier Índole sobre l a  p la tin a  para tobera produce diferentes 
formas de chorro y efectos de pulverización.

Otra posibilidad para in f lu ir  en l a  forma del chorro 
ilu s tra n  la s  f ig s . 21 y 22, en que l a  cámara, que puede e s ta r  -  
compuesta por p la tinas 3 de igual o diferentes formas, e s ta  -  
subdividida en dirección axial por una c varias p la tinas 4 para 
tobera* que pueden llev a r, fuera de ésto, además del o r if ic io  -  
5 de l a  tobera todavía canales de paso de cualquier forma. Figu­
ra  21 muestra l a  subdivisión de l a  cámara por p la tinas para -  
tobera simples; figura 22 l a  subdivisión por p la tinas para to­
bera con suplementos de sa lid a  25 tubulares que a eu vez pueden 
e s ta r dotados de o rific io s  en su circunferencia 27 y/o de apa­
ratos conductores. Para poder sum inistrar a  cada cámara la á  -  
correspondientes cantidades da líquido, se ha prev isto  en l a  -  
invención dctar e l fondo o, respectivamente, la s  p la tinas para 
tobera que llegan haata l a  pared de l a  caja* de o r if ic io s  de -  
estrangulación 26. El suministro a la s  sendas cámaras puede -  
efectuarse tambián mediante canales alojados en l a  caja . En -  
este sistema la s  p latinas para tobera que llegan hasta  l a  pared 
de l a  caja, pueden carecer de los o rific io s  de estrangulación.

Finalmente f a c i l i t a  l a  disposición de varias toberas 
situadas una tra s  o tra  y alimentadas con líquido por un tubo de 
acceso 28 centra l comdn l a  posibilidad da producir chorres en -  
grupos ífig .2 3 ).

Para e v ita r  e l que en e l curso del tiempo sea variada 
l a  calidad del chorro por separación de cuerpos extraños en la* 
tobera* l a  parte de acceso de l a  tobera puede se r formada cono -  
separadora centrifugal de suciedad 29* por lo  que puede proion-
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garse l a  duración de a rv ic io  h asta  l a  eventual limpieza de -  
la s  toberas (fig .2 4 ).

Cuando se puede renunciarse a l a  necesidad de tener 
que desarmar l a  tobera, por ejemplo, con objeto de l a  fá c i l  -  
limpieza, es posible según invención u n ir la s  p la tinas entre 
s í ,  eventualmente también con l a  caja, mediante un procedimien­
to  oonocido, por ejemplo, por soldadura o por adhesivos, para 
formar un cuerpo re s is ten te  a presión e impermeable a l líquido .

REIVINDICACIONES
Se re iv ind ica  como de l a  propia y nueva invención l a  propiedad 
y explotación exclusivas de:
1 . -  Perfeccionamientos introducidos en la s  toberas de pulveri­
zación oon un generador da torsiones que lle v a  una o varias -  
entradas, caracterizados porque e l  generador de torsiones e s tá  
constitu ido por varias p la tinas fijad as  entre s í  que forman -  
lo s  contornos in te r io re s  de l a  tobera, estando formada l a  p la­
t in a  más in fe rio r  y/o l a  p la tin a  más superior junto con l a  p la ­
t in a  del fondo o, respectivamente, l a  p la tin a  para tobera pre­
ferentemente de una pieza.
2. -  Perfeccionamientos introducidos en la s  toberas de pulveri­
zación, según reivindicación 16% caracterizados porque la s  -  
p la tinas lievm ranuras orientadas de cualquier forma, por ejem­
plo, ranuras estampadas o fundidas que llevan  eventualmente -  
sección transversal variable sobre su longitud y por la s  cua­
le s  en tra  una parte del líqu ido  en l a  cámara.
3. -  Perfeccionamientos introducidos en la s  toberas de pulveri­
zación, según reivindicaciones 18 o 28, caracterizados porque 
la s  p la tinas llevan  en su aección transversal p e r f i l  angular.
4 . -  Perfeccionamientos introducidos en la s  toberas de pulveri­
zación, según una de la s  reivindicaciones 18 hasta  38, caree-
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terizados porque la s  p la tinas llevan  un reborda continuo.
5 . -  Perfeccionamientos introducidos en la s  toberas de pulveri­
zación, segdn una de la s  reivindicaciones 1- hasta  4^# carac­
terizados porque cada p la tina , preferentemente también l a  pla­
tina, del fondo y/o l a  p la tin a  para tobera llevan  una contrac­
ción para una p la tin a  vecina.
6 . -  Perfeccionamientos introducidos en la s  toberas de pulveri­
zación, segdn una de la s  reivindicaciones 1* hasta  5*, carac­
terizados porque e l  fondo lle v a  o rif ic io s  de cualquier clase -  
en número y forma, por lo s  cuales en tra  una parte del liqu ido  
en l a  cámara.
7 .  -  Perfeccionamientos introducidos en la s  toberas de pulveri­
zación, segdn una de la s  reivindicaciones 1* hasta  6$, carac­
terizados porque e l  fondo e s tá  formado como émbolo compuesto -  
preferentemente por varias placas, cuyo émbolo es desplazable 
en l a  cámara.
8 . -  Perfeccionamientos introducidos en la s  toberas de pulveri­
zación, segdn una de la s  reivindicaciones 13 hasta  7*, carac­
terizados porque l a  placa para tobera e s tá  constitu ida  por un 
paquete de p la tinas cuyos o r if ic io s  de sa lid a  llev an  preferen­
temente d iferen tes p e rfile s  y/o contornos.
9 . -  Perfeccionamientos introducidos en la s  toberas de pulveri­
zación, segdn una de la s  reivindicaciones 1* hasta  8s, carac­
terizados porque pueden colocarse sobre la s  p la tinas de l a  -  
tobera, toberas de sa lid a  de cualquier índole.
10. -  Perfeccionamientos introducidos en la s  toberas de pu lveri­
zación, segdn una de la s  reivindicaciones 1* hasta  9S, carac­
terizados porque la s  p latinas son unidas por soldadura o adhe­
sión para formar un cuerpo re s is te n te  a presión e impermeable -  
a l líquido .
11. -  Perfeccionamientos introducidos en la s  toberas de pulveri­
zación, segdn una de la s  reivindicaciones 1* hasta  103, carac-290



terizadoa porque laa p latinas están amontonadas en una armadura. 
1<*.- Perfeccionamientos introducidos en la s  toberas de pulveri­
zación, según una de la s  reivindicaciones hasta 6* o 8s has­
ta  11*, caraoterázados porque e l  fondo de l a  tobera forma una 
pieza con l a  armadura de l á  misma.
13. -  Perfeccionamientos introducidos en la s  toberas de pulveri­
zación, según reivindicaciones 11* o 12*, caracterizados por­
que la s  p la tinas están fijad as  en l a  ca ja , por ejemplo, por -  
uno o varios to m illo s  de presión dispuestos preferentemente 
en sentido ax ia l, o están unidas con l a  misma per soldadura o 
adhesión para formar un cuerpo re sis ten te  a  l a  presión e imper­
meable a l liquido .
14. -  Perfeccionamientos introducidos en la s  toberas de pulveri­
zación, según reivindicaciones 11* o 12*, caracterizados porque 
la s  p la tinas están atornilladas en l a  ca ja  mediante l a  armadura 
de l a  tobera.
15,.- Perfeccionamientos introducidos en la s  toberas de pulveri­
zación, según una de la s  reivindicaciones 1* hasta 14*, carac­
terizados porque l a  cámara lle v a  varios sectores de to rsión  -  
individuales comprendidos en una armadura o en una ca ja  o d is­
puestos respectivamente en uno de e llo s  libremente y centrados 
entre s í .  '
16. -  Perfeccionamientos introducidos en la s  toberas de pulveri­
zación, según una de la s  reivindicaciones 1* hasta 6* o 8* has­
t a  15*, caracterizados porque l a  cámara e s tá  subdividida por -  
p la tinas para tobera, preferentemente por aquellas con suple­
mentos de sa lid a  tubulares dotados de o rific io s  en su circun­
ferencia y/o de aparatos conductores.
17. -  Perfeccionamientos introducidos en la s  toberas de pulveri­
zación, según una de la s  reivindicaciones 1* hasta  16*, carac­
terizados porque e l  fondo o, respectivamente,las p latinas para



toberas o, respectivamente p la tinas para l a  cámara que llegan  
hasta  l a  pared de l a  ca ja  están  dotadas de o r if ic io s  de es­
trangulación.

325 18 .- Perfeccionamientos introducidos en la s  toberas de pulveri­
zación, según una de la s  reivindicaciones 16 hasta  17$, carac­
terizados porque l a  parte de acceso de l a  tobera e s tá  formada -  
como separadora centrifuga! de suciedades.
19*- Perfeccionamientos introducidos en la s  toberas de pu lveri-

330 zación, según una de la s  reivindicaciones 16 hasta  106, carac­
terizados por e s ta r  co nstitu ida  por varias toberas reunidas en 
cualquier agrupación o forma, especialmente en forma de cuerpos 
huecos, anulares o poligonales, en una tobera formada por un -  
grupo de toberas.

335 20.- Perfeccionamientos introducidos en la s  toberas de pulveri­
zación, según una de la s  reivindicaciones 1* hasta  66 o 86 has­
t a  196, caracterizados porque la s  p la tinas están  colocadas a l­
ternativamente superpuestas una sobre l a  o tra , de modo que lo s  
canales de acceso que comunican con lae  cámaras transcurren -

340 sobre dos lados de l a  tobera situados uno fren te  a l otro.
21. -  Perfeccionamientos introducidos en la s  toberas de pulveri­
zación, según una de la s  reivindicaciones 16 hasta  69 o 86 has­
ta  206, caracterizados porque varios cuerpos de toberas están  -  
sujetados contra una p la tin a  común para toberas o una p la tin a  -

345 de armadura de cualquier forma espacial mediante una placa de -  
fijac ió n .
22. -  Perfeccionamientos introducidos en la s  toberas de pulveri­
zación, según una de la s  reivindicaciones 16 hasta  66 o 86 has­
ta  206, o, respectivamente cabeza de tobera según reiv indicación

350 216, caracterizados por e s ta r  dispuestas varias toberas, una -
trá s  o tra, que son alimentadas con liquido por un tubo de acceso 
común.



23.- "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS TOBERAS DE PULVERI­
ZACION".

Consta l a  presente memoria descriptiva de trece hojas 
numeradas y mecanografiadas en una sola cara a la s  que se acom­
pañan tre s  hojas de planos para su mejor comprensión.
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