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PATENTE DE IRVENCION

MEMORTIA DESCBIPTIVA
" ‘Sobre:
" PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICA.GIOR B CASILIEROS MUITI-
PIES PA.RA BUZONES w

- e e e e

Solici‘tante. TALLERES BASANTA, S. A., entidad espaifiola, do-
miciliada en Madrid, calle Victor Praders mim.
47. ‘

Inventor Don Miguel KARTIN BASANTA.

Ia presente memoria descriptiva tiene come £in la
declaracidén del objeto sobre que ha de recaer el prlvilegio
de explotacién industrial y comercial exclusiva en el terri--
‘torio nacional de una Patente de Invencidn, conforme a la le-
gislacién vigente en materis de ptopiedad.xndgatrial que, o~

" mo su enunciado indics, trata de unos perfeccionamientos en

la fabricacién de casilleros miltiples para bugones.
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Miante 1os presentes perfeccionamientos en 19.
tabrioa.cidn de casilleros miltiples pars bugones e ha con-
seguido que estos se puedan febricar sin el concurso de sol-
dsduras pere unir les distintes piezas componentes realize-
das en chapa metdlica, como ocurre en la totalided de los
ocasilleros miltiples e individuales que actualmente se fa-
brican. ) , _ :

Esta formae de fabricacidén reduce notablemente los
costoe, no solamente por lo que ls eliminacidén de soldsduras
supone, sino gue el tlempo de montaje se reduce a uns frac-
cién del empleado en los demds tipos, actualmente conocidos,

En esencias, la fabricacidén se lleva a cabo median-
te el acoplamiento por simple superposicidn de placas de cha-
pe metdlice en las que, mediante unas embuticiones,. se han
realizado unos canales pars élo;}amiento de las piezas late-

rales superior e inferior, siendo el conjunto fijede medien-

te unas varillas de extremos roscados y el acoplamiento de
unas piegas especiales, que determina le ﬁ;jac:l.én de los bor-
des extremos de 1las citadas chapas.
' El casillero miltiple realizado en la forma indice~
bda, presenta una estructura de igual resistencis que les ca~-
silleros reelizados en le forma convencional a peser de sus
indudables ventajas de tipo econémico, ya indicadas. Ademds
de las citadas ventajss, permite la realiza&idn en serie de
todos sus elementos componentes, de manera gue es posible
Bu aplicacién para la fabricacidén de cesilleros de distin-
tae dimensiones y distribuciones.

Con el fin de facilitar la interpretacién méds exac-
ta del objeto de la presente Patente de Invencién, en el fla-
no adjunto, complementario de esta expomioién se representsa

una forma prdoiica para su realigacién industrial, que se



dsscribe; dnicamente a tftulo de ejemplo ¥» por oonsig’u._iente‘,
40, 8in caracter exhautivo 8ino meramente informativo.

Ia figura 1 corres;:onde a8 una. vista fronta.l de la
ohapa de fondo del casillero.,

Ia figura 2 & una seccién segin I-I de le figura 1;

Le figura 3 ee una secoidn segdn II-II de la figu-

- 45. ra 1. S ‘ ‘

Ia figura 4 es una vista frontal de la chapa co-

rresz:ondiente al frente del casillero.

Ia figura 5 es une secoidn segin IV-IB de la figu-

ra 4. | '

50, , _ Ia figura 6 es uns seccidn segin ITI-IIT de 1a
figara 4. , | '

Ia figura '7 o8 un detalle en pers;;ectiva de los
tsbiqueu separadores de los departamentos dispuestos para
su acople.miento. )

55, Ia figura 8 es un detalle de los tabiques separa~-
dores de departamentoa acoplados entre si.

la figura S es una vista frontsl del caaillero

‘mfltiple antes de accplaride la placa. frontal.
. Ia figura 10 o8 un detalle en seccidén transver-
0.  sal de la vaine que acopls los axtremos de las chapes ‘qne
 forman las aristas laterales del conjunto.

Le figurae 11 es una vista en perspectiva percisl-

mente sec_oionada del casillero ya realizedo.
o Le figura 12 es un detalle visto desde 1la cara
65, posterior de la artioulaeién de una puerta.
Ia figura 13 es un detalle en planta de 1la arti-
culacidn de una puerta.. '
" BEn l= figurs 1 e 3 se representa en vista frontal
< Y en secciénes longitudinales y transversales respectivemen-—
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te, 1a placa correspondiente sl fondo del casillero. Esta
placa estd counstituida por uns chapa metdlica de poco espe-
sor en la que ge practica por embuticidn las cavidades rec-
tangulares -2- sbombadas hacia la oara anterdior de dichs ‘
place, de manera que se forman unos canales -=3- y -4= trans-
versales y longitudinales abiertos hacia la cara inxérior.
Los bordes de dicha placa ﬁrepentan una doblez =19~ y =20-
como se muestra en 1las secciones respeftivas que terminan
antes de lleger a las esquinas. Bn los cruces entre 108 ca- -
neles -3- y =4-, conseguidos en la forme indicada, se prac-
tican una® perforaciones -~5- preferentemente avelllsnadas
por embuticién dirigids en forma sobresaliente hecia la ca-
ra frontal. . |

En las figuras 4, 5 y 6, se representa en la mis-

na forme 1a placa frontal reslisada, al igual que 1a placa
de fondo -1-, en chapa metdlica de poco espesor. Esta pla-
oa se diferencia exclusivamente de la placa de fondo “le
en que las embuticliones -8- estdn abiertss por unas venta-
nes trisngulares -7- realizadas a troguel y por el sentido -
relativo de la embuticidn que es opuesto al de la placa de
fondo «l-, es decir, en este caso el vacisdo se encuentrs

‘hacia la cera snterior originando, por tal causa que los

oaﬁalea respectivos longitudinales y transversales creados
por efecto de la embuticién, se encuentren enfrentados al
superponer ambas plaocas. ‘ '

Al igual que en la placa ~l- la placa -f- presen-
ta unos orificios avellanados -9- pero de mamera gque la con-
cavidad del svellanado, realizadovpor.embuticiﬁn,se encuen-
tre hecia la cara anterior. Estas placas -l- y -6- jﬁedan
considerarse iguales con 1a dnice salvedad de las ventanss

-
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En las figuras 7 y 8 se encuentra representado en
detalle los tabiques separadoves -10- y -1l- destinados a di-

'vidi'tr el conjunto en departementos,

- Dichos tabiques longitudinal: : -1l~ y transversal
-10- son simples tiras metdlicas de chapa de poco espesor
gue presentan como caracteristica wnas ranuras -l2- y -13-
respectivamente cuya profundidad o longitud corresponde a

la mitad del ancho de las mismas, cuyo objeto es3, como es

mostrado en la figura 8, entrelazarlas encajando en una ra-

‘mara de una de las bandas la parte no ranurada de ls otra.

Dichos tabiques separsdores se colocan apoydndo-
los sobre la placa -1- de manera que esta queds dividida en

la forma indicada en la figura 9.

A contimmacién se colocan otras tiras cie la pared
superior -l4- inferior —14- ¥ lateralea ~16-g las cuales ‘
se introducen poi debajq de las dobleces -19- y ;20—, como
se muestre claramente en la figura 11, de manera que guedan
situadas entre loa extremos de los tabiques Beparadores y
la cara interior de las dobleces citadss.

_ | Las ohai:ae =14~ y -16~ presentan en sus extremos
le doblez <15- y -17- respectivamente, que en la calocacidn
de 1aé chapas deben quedar vueltas hacia la parte exterior
como se mestra en detalle en la fiéura 10. Ias dobleces
=19~ y =20~ presentan un corte antes de uegé:;- al ecorres-

pondlente extremo con objeto de permitir la fijacidn de las

pieges de chapa plegads en forma angular -18-, que presentan
sus bordes wvueltos hacia el interior para permitir que estos
se introduzcan en las dobleces -15- y -17-, es decir, enga—

tillédndose con las chapas -.14- ¥ -16- respectivamente. la
introduccién de las piezas -18- se lleva e cabo deslizéndo-

las por el extremo del borde del Angulo formado por las dos
placas correspondientes. ' )
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Seguidamente se fijan las chapes -14- y ~16- en
los dobleces -19- y -20- mediante los remaches -21- distri-

buidos angularmente. _
Bl engatillado representado em la figura 10, rea-

lizado en la forme anteriormente deserita se cubre por me-
dio de la pleza de chapa estampads -28-, semejente 8 una
contera, que se acopla por la parte yoet.erior‘ del casille-
ro siendo retenids por medio de un tornillos o remache, &
la placsa de fondo --1-' Yy posteriormente a' la plascs frontal
-5, '

_ Sobre el emparrillado representado en la figura
9 se sitda 1a placa frontal, eemo se indica en la figurs
1l. Ambas placas son retenidas por medio de uwnas varillas

=22~ que traspasen las chapas & través de los orificios -5-

¥ -9-. Bstas varillas tienen roscados sus extremos pare aco-

' plar unss tuercas que se alojen en los avellansdos formados

por embuticién de las citsdas placas. Las varillas pueden
tambien cumplir su objeto al estar dotadas de un ensancha-
miento en un extremo, es decir, una cabeza que se sitda por
la parte anterior y oon extremo posterior rosoacio PETE 800~ -
plar la tuerca que fija el conjunto. '

" Dado que los orificios -5- y =9~ para paso de las
varillas estén situados en el centro de la confluencia de
los dos canales de las respectivas chapes -l- y =6-, los ta-
biques separadores han de situarse pasando alternativamente
por &ebajo ¥ por encima de les varillas e¢s decir formando
una especie de entralezado con ellas. ,

Los huecos =7- de la placa frontal -6- se cierran
oon las tapas de -23-, fabridade por embuticidén en chapa me-
tdlica delgada. Las artioulacidén de las tapas se efectda
rracticaddo en éstas gn‘oorte con un abbmbaniento de la zo-
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na intermedia -24- constituyendo un saliente tubular que
sirven de alojJamiento al pasador «27-, como se mesira en
las figuras 22 y 13, entre 108 cusles se introduce las ple-
zag -25-, formadas por ohapa plegada con un orificio para
su fijecién mediante el remashe —26-.

'Déser’ita suficientemente la naturaleza del presen-
te invento, es{ como wna forma préctica para su reslizacién

'dndustrial, solo cabe afladir que en el conjunto y partes

constitutivas del todo es posible introducir cambios de for-
ma, materia y disposicidn en ouanto eatas -alteracioneé no
desvirtuen el fundamento esencial del mismo. ‘

B solicitante se reserva el derecho de extender
esta demanda a los ja:[ses extranjeros, reivindicando la mis-
ma prioridad de la presente- solicitnd al amparo del Convenio
Internacional para la proteccién de la Propiedad Industrial.

Igualmente el solicitante se reserva el ‘derecho - )
de introduecir en la presente invencién cuantos perfeooiona-
mientos sobre la misma puedan deriverse, mediante la solici-
tud de los correspondientes Certificados de Adicidn en la
forma sefialads por la Ley. .
N O T a°-

La Patente de Invencién, que se solicita por vein-

te afios, para Bspafia, de acuerdo con la vigente Legislacién,
deberd recaer Sobre: "PERFECCIONAMIENTOS EN IA I‘ABRI&:ACION-
JE CASILLEROS MULTIPLES PARA BUZOEES", segin las ca:raoteris-
ticas esenciales de las siguientes:
) RBIVIFDIGAGIONBS

18.~ Perfecoionamientos en la fabricacién de casi-
1lercs nhiltiples para buzones, que se ceracteriza porque' a
una chapa metélica que presenta regularmente distribuidas
unas embuticiones de forma rectangular proyectadas hacia 19,
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cara frontal eon bordea doblados en esta du‘eccﬁn ¢ inte-
rruppidos en las esquinas cuyas embuticiones formsn una
ocuadriculs de canales, se acqpla, un emparrillado formedo por
las placas seperadoras de departamentos engatilladaes entre
8f mediante el alojamiento de ranurass transﬁereales, acoplan-—
do seguidamente les placas laterales, superior e inferior,
que presentan en sus extremos una doblez voltesds hacia
afueras que forme dos acanaleduras coincidentes en los corres-
pondientes. 4ngulos, en las cuales se acopla, engatilléndolo
en dicﬁa.s dobleces, un pérfil anguler Qe cha.pa.’ doblada gque
Presenta, en correspondencla con las dobleces de las chapas
coincidentes en el 4dngulo, unas ddbkeces en los bordes, cu-
yos perfiles se intro@p.cen en forma deslizante para reforzar
¥ unir las correspondientes placas.

28, Perfeccionamientos en la fabricacién de oesi-
lleros miltiples para buzones, Segdn la - anterior reivindics-
cidn que se caracterizan porque las dobleces en &ngulo recto
que bordean la placs embutide tienen un corte en sus extre-
wos, correspondiente a las esquinas, para dejar paso a los
perfiles de chapa plededa que engatillan las placsas latera;f
les superior e inferior, cuyo perfil, es recublerto por su
extremo mediante una pleza de chapa embutida en forme de
contera angular que ge fija a la ooneSponaiente chapa. ,

38,~ Perfeccilonanientos em la fabricacién de casi-
lleros mﬂtiples para bugones, segin las anteriores reivin-
dicaciones que se caracterizan porque contra los bordes _del

‘emparrillade formado por las placas divisoras de los depar-

tamentos se sitde una place frontal de forma semejante & la
placa de fondo pero que presenta en sus zonas de embuticiénm,
proyectadas hacia la cara posterior, unas sberturas corres-
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pondientes a las embocaduras de los casilleros siendo aco-
pleda dicha placa con le posterior mediante unas varillas
pasantes a través de orificios de bordes embutidos practi-
cados en las citadas placas y unidas mediante remachado de
sus dobleces periféricos a las iala.ogs de cerramiento late-
rales Buperior e inferior.

48, .Perfeooionémientos en la fabricacidn de casi-
lleros miltiples para buzones, segin las anteriorss reivin-

‘dicaciones, que se oaracterizan porque las puertas que cle-

rren las ombocaduras de los casilleros, se articulan & uno
de los bordes laterales de estos medisnte una piezs de cha~
pa plegada de manera que forma un alo jamiento para paso del
correspondiente pasador, el cual se aloje en s envolventes
formadas por pequeﬁos cortes y embuticién practieadas en

los bordes correspondientes de la puerta.
58.- PERFECCIONAMIERTOS EN LA FABBICACION m CASI-

manos MULTIPIES PARA BUZONBS.
' Segd.n queda sustancialmente descrito en 1a presen-
te memoria, gque comsta de nueve hojas escritas a méguina por

una sola cara y dibujos. )
Madrid, 12 de Junio de 1963
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