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. El presente invento se refiere a un emplasto con contenido -
de yeso y un pequefio contenido de aglutinantes hidrosolubles a base de
celulosa y amiantb.

Para el tratamiento previc de las supefficies de paredes a -
efectos de revestirlas con papeles pintados o con pinturés, se vienen
empleando desde hace algin tiempo, en lugar del basto enlucido de mor-
tero de cal, que contiene arena y seca malamente, o bien en lugar del
caro enlucido con barniz, mesas extensibles con espétula,‘hechas a ba=-
se de yeso y con un_contenido de aglutinantes celuldsicos, tales como
se describen, por ejemplo, en la patente alemana n® £94.037. E1l yeso -
purc es casl siempre inapropiado para esté clase dé masaé, debido a -
que fragua con demasiada rapidez, se contrae al secarse y forma grie——
tass asimismo deja que desear su poder adherente. Algo similar ocurre
con las masas extensibles con espdtula, hechas a base de yeso de acuer
do con la patente alemana mencionada n? 694.037, que si bien tienen -
una cierta adherencia, no permanecen "bastosas" el tiempo suficiente,
sino que rapidamente se convisrten qu;bradizas: Algo parecido ocurre -
con‘la masa de mortero de enlucido y de emplaste segun la patente ale-
mana n® 868,572 que, en calidad de aglutinante, contiene menos de 2 %
de hidfatos de celulosa hidrosolubles y, como materias de carga inorgd
nicas, siempre una cierta cantidad de material arenoso, ademds de otras
sustancias, tales como, por ejemplo, masilla de yeso, piedra pdmez o -
yeso. Estas mezclas, con contenido de arena, que han de ser considera-
das como masas de morterc de enlucido, muestran los inconvenientes ya
mencionados més arriba, a saber, una superficie basta, estructura gra-
nulada o agrietada, y disminucidén de volimen al secarse. Otro inconve-
niente de estas masas de mortero de enlucido con contenido de arena, -
es el de que en la construccidn de las paredes enlucidas, existe una -
proporcidn desfavorable entre la parte de mano de obra v el precio del

material, que viene a ser de aproximadamente 8 ¢ 2, ya que hay que -
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aplicar grandes cantidades de material sobre las paftes, gue tienen -~
gue ser preparadas con un gran consumo de mano de obra, que también -
hay que emplear para su alisamiento. Finalmeﬁte resultan también ina--
propladas las masas y emplastos de mortero de enlucido -hasta ahora co-
nocidas, por el hecho de que al ser aplicadas a pihcel, se "escurren',
es decir, que las zohas alisadas vuelven a desprenderse al éeguir piﬁ-
tando, debido a lo coﬁpacto del material. La capacidad de adherencia -
de los materiales hasta ahora conocidos, oscila fuertemente y depende
también de la capa de fondo, mientraé las placas ligeras de construc—
cidn, dotadas de superficie Tugosa, pﬁeden ser enlucidas ficilmente, -
'resulta que los elementos constructivos lisos, tales como, por ejemplo,
la cerdmica, la porcelana y el vidrio espumoso, son dificiles de enlu-
cir. BEn especial se ha comprobado, que no existe ningin enlucido has ta
ahora, que pueda ser aplicado de manera adhesiva sobre el vidrio espu-
moso. Son conocidos asimismé, por ejemplo, de acuerdo con las patenteé
estadounidenses n? 1.607.325 ¥ 1.736.294, o yesos aislantes que consisg
ten en algo mégldé 50 % de yeso, 15 a 25 % de amianto y 30 a 15 % de -
otros ingredientes, tales como cal, serriﬁ, etc, La capacidad de adhe-
rencia de estas masas es mala, por lo que no pueden ser utilizadas com
no emplastos.

Tampoco la complicada y exacta preparacidn y mezcla de varios
componentes (arena, yeso, cola), 0 bien la defeétﬁosa capacidad de al-
macenamiento de los productos ya mezclados, asi como las propiedades -
de dureza, aBsorcién de humedad, y fusidén de vapor, comportamiento con
tra salpicaduras, potencia adhesiva, tiempo de fraguado, etc., era sa-
tisfacﬁoria, tanto en los emplastos hasta ahora corrienfes, como tame~-
bidn en las masas de mortero, que siempre contenfan arena. La mejora -
de una de las propiedades siempre sé conseguia a costa de otra propie-

dad, de iguzl importancia, de modo que para determinados fines de apli

cacidn, era necesario elegir distintas proporciones de mezcla o compo-
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nentes determinados.

‘hasta 2 : 1, Preferiblemente contiene el emplasto ademés 0,04 a 1 % de

ey ST —
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Se ha comprobado ahora gue pueden obteherse emplastos excelentes
en los que, por una parte, se emplea una mezcla consistente sustancial-
mente en yeso, derivados de celulosa, en si ya conocidos como aglutinan
tes, y en una adicidn de amianto, también ya conccida, y en los que, -
por otra parte, el aglutinante mencionado se compone de una mezcla de -
metilcelulosa y carboiicelulosa sddica, estando esta masa exenta de are
na o de otras materias de carga; El presen%e invento se refiere, por -
consiguiente, a una masa extensible mediante espatula, hecha a base de
yeso y con un peguefio contenido de aglutinantes celuldsicos hidrosolu—-—
bles y amianto, masa que se caracterizé por cansistir en yeso (CaSO 4;1
/ZHZO) ¥, con relacidn a la cantidad total, en hasta 8 % en peso de - -

amianto y aproximadamente 0,07 2 5 % en peso de una nmezcla de metilcelg‘

losa y carboxicelulosa sbdica, preferentemente en la proporcidn de 4 21

una siliconae.

La adicibn de esta mezcla de distintos derivados celuldsicos,
combinada de manera bien determinada, es esencial puesto que la varte -
de celulosa, si bien determina el poder de adherencia, influye, por = = -
otra parte, de manera negativa en la dureza del enlucido, cuando se em-
plea en una proporcidn demasiado grande. Mediante ensayos se llegd al -
resultado inesperado de gue el emplec de una mezcla de metileelulosa o
etilcelulosa, por un lado, y sales alealinas de las carboxicelulosas, -
por otro, resulta especialmente ventajoso. Mientras que, por ejemplo, o
la metilecelulosa genera en medida sustancial la fuerza adhesive, influ-
ye la sal sddica de la carboxicelulosa esencialmente sobre el tiempo dg
fraguado. Una proporcidn entre carboxicelulosa y metilcelulosa de 1 ¢ 2
hasta 1 ¢ 4, ha demostrado ser %a més apropiada al cabo de prolongados
ensayos. La utilizacidn de carboxicelulosa sddica tiene la ventaja fren

te a otros retardadores del fraguado, tales como bdrax o similares, de




“que 10 se incorpora ninglin material extrafio a la mezcla, ésta consérfa-
aparie de su efect§ retardador, la fuerza adhesiva propia de los deri-
vados celuldsicos y, por lo ténto, zumenta la fuerza de adherencia to-
tals

El amianto, cuya adicidn a los morteros de enlucide junto -
con arena u otras materias de carga ha side ya propuesta, sirve aqui -
como agente esponjador, habiendo demostrado ser Sptima su adicidn en -
las proporciones de 0,5 a 8,0 %. Demasiadd amlanto p:oduce una superfi

cie demasiado baéta, y al ser aplicado y alisado, presenta indeseables

v

rugosidades, Mediante la adicidn del amianto se reduce el tiempe dehsqg
do y se mejora la capacidad de respiraéién del enlucido, puesto que esH
ponja el emplasto.
El emplasto de acuerdo con el invento se aplica facilmente y {
reguiere poca mano de obra, no escurriéndosé al ser aplicado a pincel,
Posee también una buena capaqidad de almacenamiento y se puede prepa~——
rar de manera fécil y sin complicados procesos de mezcla, La mezcla -~
pulverulenta preparada, que se pusde almacenar sin peiigro, se disuel-
- Ve en agua hasta formar una masa‘de‘una consistencia gue sea spta para
su aplicacidn con espatula, consiguiéndose la proporcidén exacta de la
mezcla al alcanzarse dicha consistencia, lo que hace que la prepara~ =
cifn no resulte molesita. Aparte de todo ésto, posee esfe emplasto una
adherencia execelente, incluso aplicade sobre piezas constructivas de -
vidrio esponjoso. Debido a su maleabilidad y a sus propiedades adhesi-
vas, pﬁede seT aplicada como enlucido en una sola mano de un grueso de
Gnicamente 1 a 5 mm; Con esta masa seé pueden tender,‘eniucir, y relle-
nar piezas de cerdmica, de porcelana, asi como placas de fibras de ma~
dera, placas de amlanto y casi todos los materiales. Su capacidad de -~
aislamiento t8rmico es excelente; en ensayos de prﬁeba en condiciones
estandardizadas pudo comprobarse, que las placas de fibra de vidrio, -

enlucidas con el nuevo emplasto, no sinterizan a temperaturas superio-
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res é 6002 C. Otra ventaja que ha podido ser comprobada, es la de que
con un emﬁlasto de enlucido de esta clase, se pueden pegar los papeles
pintados casi inmediatamente después de realizado el enlucide, con 1lo
que se ahorra naculatura y tiempo. la adherencia y elasticidad no ce--
den incluso a tenperaturas de hasta -30¢2 C, El consuno de mano de obra
para el enluc1do, es de aproximadamente 0,07 horas/m2. Frente a 0,19 -
horas/ﬁ2. traténdose de emplasto a base de vidrio soluble (por eJemplo,
de acuerdo con la patente alemana n? 943.693) y 0 »35 horas/hz. tratdn~
dose de un mortero de enlucido normal.

Para reducir la sensibilidad del emplasto frente a la hume——
dad, se le puede agregar aceite de linaza. Adhora bien, ello tiene a ve
ces el inconveniente, de que el aceite de linaza, gque no se seca, atra _
viesa la capa y sale al exterior, 1o que puede provocar variaciones de
color en la piﬁtura ulterior y debilifar la capacidad de respiracidn -
del enlucido de yeso, que es conveniente para una economia equilibrada

0

del agua en el enlucido. En tales casos ha demostrado ser especialmen-
te conveniente la sustitucidn del aceite de linaza por una adicidn de
compuestos mondmeros de silicona en cantidades de C,01 2 0,1 %, Coﬂ -
ello, si bien log emplastos se hacen hidréfobos, conservan en'cambio,
su capacidad de respiracidn. La silicong monﬁmera, por ejemplo, metil-
siliconato sédico, agregada ya previameﬁte al emplasto, se transforma
después de la aplicacidn, y bajo la influencia de la humedad ¥ del dié
xido de carbono, en uma resina de silio&na nuy reticuleda. Si bien es-
ta clase de emplasios puede ser aplicados de manera excelente, resulta
que a veces no siempre es suficiente su tiempo de fraguado. Ello se ng
nifiesta de manera perturbadora, especialmente cuando el producto es -
empléado POT personas profanas, por ejemplo, para fines domésti&os y -
el arreglo de pequefios deterioros. Para fabricar ahora un producto, que

una vez mezclade con agua, permanezoa durante aproximadamente 60 minu~

tos listo para ser aplicado, no fraguahdo hasta después de este tiempo,
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‘demasiado largo, con lo gue proleongan el tiempo de secado. Asimismo se

aumentar el contenido de carboxicelulosa sddica (NaCMC) que ya existe

en la mezcla, y que actda como agente retardador. Ahora bien, estos -
agentes retardadores tienen todos ellos la propiedad de que fijan el -

agua, que en realidad debe secarse con el tiempo, durante un periodo -

desmorona el material como consecuenciavde una adicidn demasiado gran-
de de tales agentes retardé@ores, ¥ se reduce su resistencia mecanica
interior. Como ademéé resulta inapropiado.en la preparacidn de tales -
emplastos, el utilizar productos con distintos contenidos de carboxice -
lulosa sbdica, fué necesario buscar otras soluciones para la fabrica—
ciéﬁ de tales emplastos con un mayor tiempo de fraguado.

-8e ha descubierto ahora que puede obtenerse un emplasto con‘
un tiempo &e ffaguado de hasta 60 minutos y manteniendo igual la canti—
dad de NaCMC y 1a propércién de la mezcla mds arriba indicads entre la
metilcelulosg ¥y la NaCMC, de 4 ¢ 1 hasta 2 ¢ 1, si se elije la calidad
del yesc de manera correspondiente. De acuerdo con el invento debe el -
yeso del emplasto presente, poseer un tiempo de sqlidificaoién (medido
con 65 partes en peso de agua y 100 partes en peso de yeso, de acueido
con la norma alemana DIN 1168-2.62) de por lo menos 15, y preferentemen
te de 30 a 35 minutos.,

Empleando esta clase de yeso, se obtiene entoﬁces un producto
final que puede ser aplicadc sin dificultad en el transcurso de 30 a 60
minutos, sin que empeore su resistencia a la rotura o la cesidn de agua
durante el secado, tal como.era el caso hasta ahora, cuando se aumenta-
ba el contenido de carboxicelulosa sddica. |

Como tiempo de solidificacidn se designa el tiempo, en minu—
tos, que discurre a partir del éomienzo de la preparacidn de la mezcla,
hasta el instante en que en dos impresiones producidas una inmediatamen

te después de otra en la pasta de yeso, no aparece ya ninglin agua en el
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dedo fndice, debe ser de aproximedamente 5 kg La aproximacidn del fi-
nal del'tiempo de solidificacidn, se reconoce palpandd las masas prime
ra y tercera. Las impresiones de ensayo se realizan en la pasta segun-
da. Las impresiones deben estar situadas en un circulo céntrico de 50
a 60 mm. de didmetro. Estaé prescripciones, que estdn de acuerdo con -
la norma DIN 1168, se'aplican para la determinacibn del tiempo de soli
dificacidn, estableciéndose en el presepte\caso una mezcla de 65 par—-
tes en peso de agﬁa ¥y 100 partes en peso de yesos

Se ha podido comprobar asimismo, que también es importante -
el tamailo de grano del yeso empleado péra el emplasto. Por ley natural

son perjudiciales para los emplastos los granos bastos. Ahora bien, -

tiempo de fraguado. Si, por lo tanto, se emplea uno de estos yesos fi-
nos, es necesario que desde un principio se mantenga ya unltiempo natu
ral de fraguado muy largo, que debe finalizar aproximadamente a los 20
minutos del comienzo dei endurecimiento, ya que en otro caso hay que -
agregar a este yeso fino una cantidad demasiado grande de agente refqg
dador, si se quiere conseguir para el emplasto una duracién de trata—
miento de 60 minutos. De acuerdo con ello se ha descubierto, después -
de largos ensayos, gue el yeso debe poscer preferentemente un tamaiio =
de grano inferior a 0,2 mm. dando en el andlisis de tamizado el resul-
tado siguienté:

Paso por un tamiz de 0,05 mm: aprox. 70 a 80 %;

residuo en un tamig de 0,05 mms: aprox. 20 a 30 %;

residuo scbre un tamiy de 0,10 mm: aprox. O.

Con este grado de molturacidn del yeso, se obtiene un emplas
to que resulta excelentemente aprOpiado también para enlucidos finos.

A continuacidn serd explicada, a base de algunos ejemplos y

N o m,,,rz-
borde de las impresiones. La presidn ejercida con Ta. falange Tinal del

mientras mds fino sea el yeso, tanto mds beneficiado se encuentra y - |

con tanta mayor rapidez abscrbe el agua, resultando tanto mas breve el |
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==repr_esentaciones graficas, la esencia del invento y, en especial, la -
accidn dé los diversos componentes de la mezcla mixta, comprobada des-
pués de vastos ensayos. En el dibujo puestran:

La fig. 1, una representacidén grafica de la funcidn entre el
tiempo de fraguado y la fuerza adhesiva en distintas proporciones en—-—
tre la metilcelulosa.y la carboxicelulosa sbdica; la flecha de la iz—
quierda indicas kg/bm2, la flecha horizontal indica: relacidn entre me
tilcelulosa y NaCMC, la flecha derecﬂa indica: tiempo de fraguado en - |
minutos. |

La fig. 2, una representacidn gréfica de la relacién entre -
la durgza ¥ la fuerza adhesiva para diétintos contenidos totales de cg
lulosa; la flecha de la izquisrda indica: kg/cm2, la flecha horizontal
indica: porcentaje de celulosa,Ala flecha de la derecha indica: dureza
en milimetros;

La fig. 3, una representacidn grifica del tiempo de fraguad§
en funcidn del contenido de cerbozicelulosa sbdica; la flecha de la dg’
recha indica: tiempo de fraguado, la flecha horizontal indica: porcen—
taje de NaCMC (ya registrado).'

La fig. 4, una representacidén grifica de la capacidad de re-
ticulacidn con adiciones distintas de materias inhibidoras de la reti-'
culacidni la flecha de la derecha indica: tiempo en horas, la flecha —
horizontal indica: porcentaje de silicona (ya registrado).

La fig. 5, una representacidn grafica en que se ha registra-
do el tiempo de solidificacidn del emplasto terminado, en funcidn de -
la temperatura y para un contenido constante de NaCMC y determinadas -
clases de yeso; la flecha izquierda indica: © Cy la flecha horizontal
indicas minutos. . -

La fig. 6, una representacidn grifica del tiempo en que pue-
de ser aplicado el emplasto terminado, en funcidn del tiempo de solidi

ficacidn del yeso. Ambas flechas son indicaciones en minutos (ya regis
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Bjemplo 19,-

Una mezcla de 93 partes de yeso y cuatro partes de amianto -
de fibra corta, se mezclé, en distintos recipientes de ensayo, con tres
partes de derivados celuldsicos, variando la propércién de metilcelulo
sa con relacidn a la sal sédica de la carboxicelulosa. Las diversas -
nuestras se disolvieron en agua después de mezcladéé suficientemente,
hasta conseguir una consistencia apta para la aplicacién a espitula, -
apli'qa'.ndose sobre sentios cuerpos de ensayo consistentes en hormigbn. -
Al cabo de dos semanas ée hizo un agujero en los cuerpos de ensayo con

una barrena hueca, de modo que Unicamente quedd adherida.una zona Te-—

una placa metdlica que, una vesz secada la masilla, fué sometida, bajo
cargas distintas,ba unz tensidn de traccidn cada vez mayor, interrume—
piéndose la alimentacidn continua de perdigones al scbrepasarse el va-
lor de la potencia de adherencia. Los mismos éhsayos seirealizaron con
una . pared "Ytong". Como comparacidn se tomaron también los ﬁalores de
la capacidéd de édhesién del emplasto a base de vidrio soluble y de.la
masa de mortero de enlucido con con‘t;,enido de arena, ya mencionados'més
arriba. |

La curva A mostrada en la fig. 1, marca los valores medidos
de la adherencia scbre hormigdn en kg/cmz, ¥ la curva B; los valores -
en una plaba de "Ytong". Tal como se desprende de las curvas A ¥y B; la
fuerza adhesiva éumenté, Por lo pronto, lentamente al sexr nds elevado
el contenido de carboxicelulosa sddica, para después volver a descen—
der cada vez mds fuertemente. Ahora bien, los valores siguen siendo -
mds altos que los del emplasto a base de vidrio soluble (punto C) y -
del mortero de enlucido arencso con metilcelulosa (punto D).

Los tiempos de fraguado, registrados asimismo en la fig. 1,

estin representados por la curva B. Mientras que una adicién pura de
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F-metilcelulosa presenta tiempos de fraguado, que son algo superiores a |

‘La fuerza adhesiva se nidid de la manera descrita en el Ejemplo 18,

-1l - \

los valores del yeso puro, resulta que aumentando la proporcidn de car
boxicelulosa, se retrasa el tiempo de fraguado demasiado ripido. Con -
ello se impide la formacidn de grietas o hendiduras. Ademds resulta po
sible simplificar la mezcla al prerararse el producto, ya que debido a
la adicidn de carboxicelulosa, la mezcla celuldsica es menos pastosa.—
Cuando el contenido dé carboxicelulosa es demaéiado grande, aumenta el
tiempo de fraguado de manera tan fuerte, due ya no se consigue un em——
pksto aplicable.

De la curva se desprenie claramente, que la proporcidn mis -
conveniente de mezcla entre la mgtilceiulosa ¥ la carboxicelulosa sédi
ca, es del orden de 4 ¢ 1 hasta 2 ¢ 1.

Bjemplo 2€,- |

‘Se prepararon distintas mezclas de un emplasto, que contenian

5,5 partes de amianto y cantidades crecientes de celulosa, si bien se

mantuve constante la proporcién entre carboxicelulosa y etilcelulosa.-

La dureza fué determinades al cabo de 6 dfas con ayuda de nar
tillos de percusidn de bola y con una fuerza de percusidn constante de
aproximadamente 12 kge., en mm de acuerdo con los didmetros medidos de .
la impresidn de la bola.

Le fig. 2 muestra la potencia adherente y la dureza en fun—
cidn del contenido total de celulosa, La curva A reproduce la potencia
adherente, que aumenta al elevarse el contenido de celulosa, mientras
que la curva B ilustra la dureza, que se reduce al aumentar el conteni
do de celulosa. Tal como se desprende de la representacidn, el conteni
do de celulosa total mds conveniente es de 0,05 a 5,0 %; si bien hay -
que observar agui, que la celulosa es sustancialmente definitiva para

el precio final del producto.

Ejemplo 39.~
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Se prepararon diversos emplastos con 2 partes de amlantc, 2
partes de etilcelulosa y 95 partes de yeso, a los gue se agregaron -
0,1 a 1,0 partes de sal sédica de la carboxicelulosa. Después de la -
mezcla, se midieron los tiempos de fraguado en minutqs.

Los resultados hén gido registrados en la fig. 3, en la que
se reconoce claramente la deseada accidn retardante del tiempo de fra
guadc. Con adiciones superiores al l,%, vuelve a cesar este efeqto. -
Como también la fuerza adhesiva desciende (véase la fig. 1), resultan
poco convenientes; por lo tanto, adiciones superiores de carboxicelu-
losa sédica.

Ejemplo 49.-

.Un émplasto consistenté en 4‘% de metilcelulosa, 1 % de car—
Eéxicelulosa sbdica, 7 % de amianto y el resto yeso, se impregnd con -
cantidades distintas de una silicona (Wacker BS 10 en polvo), y se so-
netid a ensa&os de reticulacién, Cuboé de igugl tamaﬁb fueron sumerg@-
dos en agua, determindndose el tiempo en que los dados se saturaron -
con agua y se hundieron.

'Tal como muestra la fig. 4, resulta totalﬁente suficignte -
una adicién de 0,4 a 1,0 % para conseguir de manera excelente el impe-
dir la reticulacién; Ante la natural sorpresa se ha compfobado que una
adicidn mayér incluso hace qué desaparezca el efgcto favorable.

Ensayos comparativos con barniz de aceite de linaza y produc
tos no tratados, presentaron valores bastante inferiores, del orden de
segundos y minufos. hdends los cuerpos de ensayo estaban completaménte
reblandgcidos o se habfan desmoronado en trozos pequeilos. BEn las mues—
tras obtenidas con adicién de silicona, por el contraric, tUnicamente —
la superficie estaba algo grasienta,‘pero el nﬁcleo.pérmanecié total——.
mente duro.

Como es natufél, las diversas propiedades de los emplastos -

ds acuerdo con el invento se ven influfdas todavfa ligeramente por la
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fficacidn de 15 minutos (curva A) y otra vez un yeso con un tiempo de -

clase del yeso empleado, lo cual, empero, no modifica en nada la sustan
cia del presente invento. En lugar de las clases de celulosa citadas, -
se pueden emplear también otros derivados parecidos. Asi, por ejemplo,
no influye nada la sustitucidn de la etilcelulosa por metiletilcelulo-
sa. Los ensayos con agentes esponjadores sinilares al amianto, tales -
como, por ejemplo, el serrin, mostraron casi siempre valores peores ¥y '
proporcionaron émplastos demasiado sblidos, con escaso poéer de respi~
racidn. Ahora bien, en determinados casos pueden emplearse también tie
rra de infusorios, un ligero carbonato de magnesia o similares.

‘Naturalmente se pueden agregar también a los emplastbs de -~
acuerdo con el invento toda clase de colorantes, por ejemplo, pinturas
en polvo, pinturas en emulsidn, as{ como a baée de materiales sintéti-
cos o de aceites.
Ejemplo 5%,-

Se prepararon distintos emplastos y se midi5 el tiempo de so
lidificacidn del producto terminado, en funcién de la temperatura, ob-
teniéndose as{ el diagrama mostrado en la fig. 5. En otro ensayo, j a

efectos de control, se empled una vez un yeso con un tiempo de solidi-

solidificacidn de 35 minutos. (curva E). Seguidamente se prepard un em
plastd segﬁﬁ el Bjemplo 19, cdn 94 partes en peso de yeso, 5 partes en
péso de amianto y 2 % de ﬁna mezcla consistente en metileelulosa y- car
boxicelulosa sélida (NaCMC), empledndose como yeso un material con un
tiempo de solidificacidn de 15 minutos y siendo la proporcién entre ne
tilcelulosa y carboxicelulosa sélida de 3 :1 (fig. 5 curva B). En -

otras dos preparaciones con la misma clase dé yeso, se aumentd el con-
tenido de carbozimetilcelulosa sddica, con relacidén a la masa.primiti-

va (curva B) hasta una y media veces mis (Curvé'C) ¥ hasta dos veﬁes -
mnas (curva D). Asimismo s¢empled un emplasto de la composicidn segin -

la curva B, pero ahora con el yeso empleado segin el invento, de un -
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L tiempo de solidificacidn de 35 minutos (curva F).

{nicamente podia conseguirse, elevando el contenido de carboximetilce-

"lulosa sbdica hasta un valor wna ¥y media veces mayor. Ahora bien, esta

!
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Mientras el emplasto D, con un contenido usual de NagMC ¥y a
base de un yeso con un tiempo de solidificacién de 15 minutos a 2690,
nicamente posey$ un tiempo de tratamiento de 35 minutos, mostraron
los otros emplastos C y D, con wna y medig y dos veces la cantidad de
NaCMC, un tiempo de solidificacién de 60. 6 68 ninutoses Un tiempo de
solidificacién de 35 a 60 minutos y més, si bien es bueno para la apli
cacién del emplasto, results quey por oira parte, la resistencia a la
rotura y la cesién de agua durante el secado del producto terminado,
empeoran al subir el contenido de NaCMC. Frente a esto muestra laicur-
va Fy que cuando se emplea un yeso con un tiempo de solidificacién de
35 minutos, se obtiene un producte final mucho més favorable, con un
contenido de NaCMC como el del emplasto B,

Resumiendo se comprueba, por lo tanto, a base de esta representa
cidn grifica, que partiendo de una clase de yeso con un tiempo de soli
dificacidén de 35 minutos; se obtiene un emplasto segfin el invento, con

un tiempo de solidificacidn de 60 minutos a 27¢C, lo que de otro modo

clase de emplasto, con un contenido de NaCNC una y media veces mayor,
tiene éomo consecuencia una reduccidn de la resistencia a la‘rotura,
qued 53,4 kg/cmZ, pasa a ser de 44,5, o bien una cesién de agua de
Ginicamente 25 % al cabo de 70 horas, frente a una adhesidn de agua de

28 %,. cuando el contenido de NaCMC es el normal,

REIVINDICACIONES

1e Un procedimiento para producir'un emplasto a base de yeso,
con un pequeflo contenido de aglutinantesceluldsicos hidrosolubles, y
amiapto, caracterizado por consistir en mezclar yeso (Ca504 1/2H20) Fy
con relacién a la cantidad total, en hasta 8% en peso de amianto y

aproximadamente 0,07 a 5 % en peso dé una mezcla de metilcelulose y
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- carboxicelulosa sbédica, preferentemente en la proporcién de 4 : 1 a

-a 0,2 mm, y preferentemente el andlisis de tamizado siguiente: Paso
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2. Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 1, carac-
terizado porque el emplasto contiene de 0,04 a 1% de una silicona.
3. Un procedimiento de acuerdo con las reivindicaciones 1 a 2,
caracterizado porque el yeso posee un tiempo de sqlidificacién (medido
con 65 partes en peso de agua y 100 partes en peso de yeso, de écuerdo
con la norma alemana DIN 1168-2.62) de por lo menos 15 y, pfeferente-

mente, de 30 a 35 ninutos.

4+ Un procedimiento de acuerdo con las reivindicaciones 1 a 3, ca-

racterizado porque el yeso empleado posee un tamafio de grano inferior

por un tamiz de 0,05 mm: aprox. ;0 & 80%3 residuo en un tamiz de 0,05
mms aprcx..20 a 30%3 residuc sobre un tamiz de 0,10 mms aprox. O.

5e Se reivindica por ultimo como objeto sobre el que ha de re-
caer la Patente de Invencidn que se solicitas "UN PROCEDIMIENTO PARA
PRODUCIR UN ENPLASTO A BASE DE YESO", A |
Todo conforme qudda descrito y reivindicado en la presente me-

moria descriptiva, que consta de gquince péginas escritas s méquima y

dibujos adjuntos.

Madrid, 12'de Junio de 1,963

ALFONSO UNGRIA
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