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MEMORIA DESCRIP IVA

de una Patente de Inyenc16n a nombre de.
FARBENFABRIKEN BAYER AKTIENGESELISCHAFT

de naclonalidad alemana, domlclliada en
LEVERKUSEN (Alemania), por: "PROGEDIMIEN-

TO IB FABRICACION DE BARNICES AL FUEGO

Acuosos" .

Los barnlces al fuego acuosos son conocidos desde ha=-
ce tlempo y tienen cada vez mds importancla, puesto que el em=
pleo de agua en lugar de disolventes orgénicos ofrece bastantes
ventajas. Se componen de emulsiones aéuosae - elaborades éomunmen-

5 te haéiendo uso de sustanéias de aétividad superfiéial - de aglo-
merantes de barniz insolubles en agua, o de soluéiones aéuoéas
- que en éaso dado éontienen todavia disolventes orgénicos miéci-
bles parcial o totalmente con agua, de aquellos aglomerantes de

barniz que contienen grupos terminales &cidos y que se vuelven

)

10 golubles en agua por adicidén de sustancias bdsicas. Las soluciones
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acuosas suelen generalmente preferirse a las emulsioggz, pues son
también insensibles a fuertes cambios de temperatura } no contie-
nen sustancias de actividad superficial que perjudican la estabi-
lidad frente al agua de léé recubrimientos de barniz confecciona=
dos con ellas,

Las conocidas soluciones acuosas de aglomerantes de bar-

niz contienen, por ejemplo, sales de resinas alquidicas contenien~

do restos de dcido graso con amonfaco u aminas orgdnicas primarias,
secundarias o terciarias. Un marcado incbnveniente de ias conod-
das solﬁcienes acuosas de aglomerantes de barnii elaboradas emplean-
do emonfaco, estriba en que no se las puede tratar con pigmentos
bésicos. |

En particular, no és aqui posible la adicién del pigmen=-
t0 bésico blanco de cinc, compuesto principalmente de éxido de cinec,
el cual es apreciado por su accién inhibidora de la corrosidn, y
por ejemplo en capas de pintura al aceite de secado al aire se
emplea con buen resultado para la proteccidn superficial de meta-
les, pues la adicidn de blanco de cinc a esta clase de soluciones
produce un gran aumento de la viscosidad ¢ una insolubilidad par-
cial o total de las resinas disueltas en agua. En éétas solucio=
nes acuosas de aglomerante de barniz que han sido preparadas hacien-
do uso de aminas orgdnicas, la adicién de pigmentos bésicos, sobre
todod® blanco de cinc, también produce segin el criterio que pre-
valecia hasta shora una indeseable disminucidn de la estabilidad

i

al almacenamiento, y un perjuicio para la estabilidad frente al
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agua y a la intemperie de los recubrimientos de barniz preparados
con ellos. En consecuéncia ninguna solucién de aglomerante de bar-
niz de la citada clase ha sido dotada de una adicién de pigmentos
bdsicos. Por lo demds, esto es asimismo vdlido para las soluciones
acuosas de aglomeranie de barniz que, como suele suceder en muchos
casos, contienen todav{a resinas de urea ¢ de melamin-formaldehido
solubles en agua. Pero una buena estabilidad frente a la intemperie
y buena resistencia al agua juntamente con un efecto anticorrosivo
1o més grande posible de los recubrimientos de barniz, es una im-
portante condicién primordial para la aptitud de un barniz al fue-
g0 acuoso para aplicar recubrimiéntbs de barniz,‘principalmenﬁg"
sobre superficies métélicas,

,Sorprendentemeéte ;e ha descubierto ahora que pueden obte- '
nerse moluciones acuosas de aglomerante de barniz que contienen di-
solventes orgénicos miscibles ﬁardial o totalmente con agua, a base
de sales de resina alqufdica conteniendo restos de 4cido graso con
aminas orgdnicaes, las cuales tienen muy buenas propiedades de conser-
vacién y se pueden transf?rmar en recubrinientos de barniz con exce-
lente resistencia frente al agua, estabilidad a la intemperie muy'
mejorada y con mucho mds brillo, empleando como aminss orgdnicas al=
quilaminas terciarias con un total de hasta 9 Atomos de carbono o
mezclas de dichas aminas, y agregando a las soluciones de aglomerans '
te de barﬁiz pigmentos bésicbs, en particular blanco de cinc.

Sorprendentemente 8élo can el empleo de las alquilaminas

terciarias especiales segin el presente invento es posible lograr
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con la adicidén de pigmentos bdsicos una mejora de las propieda-

des de los recubrimientos de bafniz, en tanto que las soluciones
acuosas de aglomerante de barniz de la citada clase, las cuales
contienen asimismo pigmentos bésicos pero que fueron preparadas
haciendo uso de otras aminas terciarias o aminas primarias o se-
cundarias, dén por resultado recubrimientos de barniz con una
resistencia al agua marcadamente inferior y tembién menor este-
bilidad frente a la intemperie.

Unas aminas alifdticas terciarias apropiadas de la ci-
tada clase son, por ejemplo, trimetilamina, trietilamina, tri-n-
propilaming, tri-iso-propileming y dietil-butilamina. Las solucio-
nes acuosas de aglomerantes de barniz segﬁn ei ﬁresente invento
contienen convenientemente las aminas terciarias en tales canti-
dades, que el valor pH de las soluciones ascienda pbr 1o menos a.
6,5. Sin embargo es conveniente empleaf amina por 16 menbé en una
cantidad equivalente al {ndice de acidez. De preferencia se agre-
ga tantd amina, que el valor pH de la solucidn de aglbmerante de
barniz sea de 7,5. También son‘posibles nayores cantidades toda- -
via de aminas y val&res pH correspondientemente mds elevados.

Como pigmentos bdsicos se pueden emplear, por ejemplo
‘blanco de cinc, pero también xido de cinc quimicemente puro,
después albayalde, cianamida de plomo y minio o mezclas de los
citados pigmentos bdsicos. Las cantidades a aﬁadir:pueden 08Ci-
lar dentro de amplios 1im1tés, y se rigen en esencia por la cla=-

ge de la resina alquidica empleada y de la amina alifitica tercia-
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ria. En general se obtienen considerables mejoras, por ejemplo,
con cantidades de aproximadamente 1 % en peso de blanco de cinc,
referido a la cantidad total de la sal disuelta de resina alqui-
dica. Bn caso dado, mediante la adicién de cantidades mayores, de
preferencia aproximadamente 5 al 15 #, se éuede conseguir sin em=
bargo otra mejora de la resistencia en agua y estabilidad a la in-
temperie de los recubrimientos de barniz. También es posible la
adicién de cantidades mas grandes todavia de pigmentos bdsicos,
Ademds de pigmentos bisicos, a los barnices al fuego

acuosos pueden agregarse todav{a, en cantidades normales, otrés -

'pigmentos corrientes, . tales como anhidridos titdnicos, 6x1dos 1é

rricos y 6xido crémlco, después pigmentos orgédnicos, as{ ¢omo ma-
terias de relleno, tales como barltlna.

Por consiguients, segin el presente invento. ahora es
p031ble por prlmera ves fabricar barnices al fuego acuosos pigmen-
tados, no eélo con los plgmentos utilizados corrlentemente hagta
ghora para ellos, sino también con pigmentos basicos, en partie
cular blanco de cinc. La adlclén de pigmentos bisicos ofrece ade-
mds la ventaja singular de una mayér resistencia al agua y estabi-
lidad frente a lés agentes athsfericés de lés recubrimientbs dé
barniz.

Lés‘barnices al fuegb acuésés segin el presente invento,
que como pigmentos contienen anhidrido titdnico ademds de Sxido de
cinc, suministran, sobre todo en combinacién con aminoplastos so-

lubles en agua, unos recubrimientos de barniz que, en comparacifn .
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con peliculas que estdn pigmentadas 3610 conanh drldo titdnico,
tienen ademas de una excelente resistencia al agua y estabilidad
frente a los agentes atmosféricos,.un brillo marcadamente mejora-
do, sobre todo cuando el {ndice de acidez de las resinas alqufdi-
cas Que se toman como Base es inferior a 40, lLos {ndices de aci=-
dez'superi§reS'a 40 de estas resinas alqufdicas pueden perjudicar .
esta mejdra delvbrillo; en tanto que los {ndices de hidrozilo no
tienen ninguné influencia sobre ella. Lbs recubrimientos de los
mismos barnices‘qﬁe no- contienen nada ﬁe 8xido de cinc, sino tan
solo pigmentos neutrales, tales como anhidrido titénico,:son con
frecuencia mates, presentan ya al poco tiempo de ser tratados
con agua unﬁ;marcadaAdisminuciGn de la resistencia de la pelicu-
1a, upa formacién de burbujas muy prematura y mala estabilidad
frente a los agentes atmosféricos.‘,

Las résinas alquidicas que‘contiénen restos de acido
graso puedén,fabricarse, como de costumbre, a partir de aceites

no secantes, semisecantes o secantes, tales como aceite de coco,

“aceite de ricino, aceite ricindhico, aceite de soja o de linaza, o

bien de mezclas de estos aceites, dcidos polibdsicos o sus anhi-
drides, tales como anhidrido de 4cido ftdlico, deido isoftdlico,
dcido tetracloroftdlico, dcido adipico, anhfdrido de dcido tri=
mellitico, etc., ylpolio}es tales como etilenglicol, dietilen=
giicol, butandiol, glicerina, trimetilpropéno, pentaeritrita, etc.
También es posible emplear en lugar de aceites o en com-

binacién con éstos, 4cidos grasos de aceites naturales o icidos
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grasos sintéticos o productos de dcidos grasos naturales obteni-
dos por hidrdgenacién, deshidratacién o dimerizacién. Estos acidos
grasos son, por ejémplo, deido graso de soja, é;ido}graso linolei-
co, dcido graso de coco, 4cido ricinoleico, dcido ricinoleico hi=
drogenado, acido ricinénico y los 4cidos grasos que se obtienen
de los hidrocarburos paraiinicds. Aparte'de ello, las citadas resi=-
nas alquidicas pueden estar modificadas también por incorporacidn
de resinas qaturales. taies como coibfonia, é 4cidos resinicos,
tales como:gcido abietinico, o ios derivados obtenidos de éste,
tales como alcohol abietinico.

| Ap;rté de iés mencionadés resinas alquidicas, los bar=-
nices al fuego acuosos sugeridés por el invento pueden, en caso
dado, contener todavia otros agiomerantes de barniz soiubles en
agua, en particular aminoyiéstos soiubles en agua, tales como re-
sinas de urea 1/0-de'meiaminpformaldehido, con io cual se obtie-
nen recubrimienfos de barniz muy resistentes. '

Las resinas aiquidicas que contienen restos de 4cidos

grasos pueden disoiverse después de la adicién de las citadas ami-
nas, dnicamente de modo satisfactorio en agua;'eventuaimente bajo
adicién de disolventes orginicos miscibiés pardiai o'totaimente
con agua, cuando las citadas resinas alqufdicas tienen unos fndi-
ces de acidez por encima de 25 aproximadamente. Estdn particular=
mente .indicadas én‘generalvlas resinas alqufdicas con ind;ces de -
acidez entre 25 y 40 aprbximadamente é indices de hidroxilo entre

30 y 150 aproximadamente.
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- Los grupos libres de hidréxilo favorecen ventajosamen—
te la solub111dad en’ agua de’ las resinas alqufdicas. Mayores {ndi-
ces de hidréxllo, por ejemplo entre unos 150 y 250 y/o mayores
fndices de acidez, por ejemplo los comprendidos entré 40 y 70 apro-
ximadamente, ﬁerecen se les dé preferencia principalmente, cuan-

do hay que fabricar barnices al fuego particularmente bien diluibles

con agua y de viscosidad particularmente reducida, las cusles son

apropiadas, por ejemplo, como barnices de inmersién. También se
pueden emplqar'todavia,’deédg luegé, resinas aiquidicés con’ {ndi-
ces de dcidez superiorea_aiaovaproximadaﬁente y/o indices de bidré-
xilo pof encima de 250 aproximadamente, 5unque debido a los nume-
rosos grupos hidréfilos~egtén‘poco indiéadas para la confeccién

de recubrimientos especiaimente resiStentes'al agua y estables a
la intemperie, atin ouando ge tiene la posibilidad de volver a equi=~
librar ampliamente este inconveniente por adicién de mayores canw
tidades de pigmentos basicos. .

Si las citadas resinas alquidicas deben emplearse ‘junta-
mente con eminoplastos solubles’ en agua, es entonces conveniénte~
ouidar de que exista un contenido suficientemente alto de grupos:
hidréxile libres en las resinas, al objeto de que durante el tra-
tamiento al fuego pueda tener lugar.una extensa humectacién por
reaccién de los aminoplastos con los grupos hidrdéxilo libres de
las resinas aiquidicas. Las resinas alqufdicas con fndices de hi=
dréxilo por encima de 30 aproximadamente se han evidenciado como

muy epropiedas para este fin.
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La fabricacién del barniz al fuego acuoso sugerid6 por
el invento‘ppedevréalizarse por adicién de las mencionadas aminas
alifdticas terciarias a la resina alqufdica fluidificada bajo re-
mocidn y dilucidn de la mezcla reaccionante con agua, 0 por ama-
sado de la resina alquidica con la amina y una pequefia cantidad
de agua en una amasadora y dilucién con agua de la solucién con-
centrada obtenida. Pero también ea,ﬁosible disolver la resina ai-
quidica primeramente en uno o varios disolventes orgdnicos misci-
bles parcial o totalmente con égua, en particular ‘alcoholes eti=.
licos, tales como monoetileter etilenglicélico y monobutileter
etilenglicélico, eventualmente también mezclados con otros disole-
ventes orgdnicos, tales como glcoholes, ésteres, cetonas o éieres,
mezclar la solucidn obtenidavcon la amina alifética terciaria y di-
luir con égua la ‘solucién salina resultante. La viscosidad de la - .
digolucién,~aparte de la clase de la resina aiquidica empleada,
de su cantidad y del ndmero de grubos hidréfilos existentes en
ella, depende también de la clase y cantidad del disolvente orgé-.
nico eventualmente empleado al mismb tiempo. Lags soluciones con
un contenido de monobutileter etilenglicédlico tienenm, pof e jemplo,
viscosidades comparativamente mds reducidas.

La adicidn de pigmentoé bdsicos y de ios demds pigmentos
y cuerpos ae relleno a emplear eventualménte al mismo.tiempo en
las soluciones acuosas de aglomerante, puede realizarse por pro-..
cedimientos corrientes. Para garantizar una buena humectacidn son

apropiados los molines de cilindros y ﬁolinos de bolas. Por ejemplo

~AA ‘} §1)
288967 ey’
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se puede seguir primeramente el procedimiento de preparar por

trituracién una pasta a base de las citadas materias y de una so-

- lucién aglomerante concentrada, y elaborar el barniz al fuego

degeado a partir de la pasta obtenida de esta manera, por adicién
de agua y mis solucién aglomerante, eventualmente también con
adicién simultinea de aminoplastos solubles en agua: En caso da-
do las aolucionés aglomerantes acuosas que contienen ya pigmen=
tos bésicos pueden mezclarse todavia posteriormente con mis pig;
mentos y/o cuerpos de relleno.

|  Los barnices ai'fuego acuosos obtenidos de esta manera
pueden apiiéarse inmediatamente, aunque de preferencia después -
de un tiempo de- madurez de unas 48 a 72 horas o més todavia, por
procedimientos corrientes, sobre log objetos é barnizar, por
ejemplo por pulverizacién, 1nﬁer$i6n, vertido o a brocha. El en-
durédimiento de .los recubrimientos tiene lugar, como ya es sabi-

do, a temperaturas entre unos 1002, en donde la necesaria duracién

- de secado al fuego depende de la temperatura elegida para este

tratamiento, _

. Se obtienen recubrimientoé de barniz que no forman bur-
bujaé; incluéo después de varias semanas de riego, ni pierden re-
sistencia mecdnice por 1la influencia del agua, al ‘contrario que
los recubrimientos libres. de 8xido de cinc o que los recubrimiene
tos con contenido de éxido de cinc, de barnices al fuego fabrica-

dos, en lugar de con las citadas aminas volétiles terciariaé, con .

otras aminas dificilmente voldtiles terciarias o primarias, los
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cuales son bastante menos resistentes a los rasgufios despuds de
una breve actuacién del\agua, o presentan ya al cabo de 2 o 3 dfas
una iﬁténsa formacién de burbujas, o incluso ambés cosas.
Siempre que no ée haga constar otra cosa,‘las partes

que. se mencionan en los siguientes ejemplos son partes en peso.
BJENPIO 1:

| Con 932 partes de aceite de ricino, 442 partes de tri-
metll-olpropano, 194 partes de pentaeritrita, 663 partes de anhi-
drido de 4cido ftdlico y 204 partes de 4cido adfpico se prepara
una resina alqu{dica, en la que el aceite de ricino se hace reac-
cionar con 300 partes del trimetilolpropanc y 441 partes del an-
hidrido de 4cido ft4lico a 2609 en una atmésfera de nitrégeno y con
remocidn simulténea, hasta que emplece a subir de nuevo la visco-

31dad que habia decrecido al principlo (medlda en una solucidn al

70 % en toluol segin DIN 53 211) Este producto de la reacclén se

J

trangesterifica durante 1 hora a 250Q con el resto de trlmetil-
olprOpano y la pentaeriirita. Luego se afiade el resto del anhidrido
de 4cido ftallco y toda la cantldad de dcido adipico, y seguidamen-
te se caliénta la mezcla feaccibnante hasta temperaturas entre

150 y 180%, hasta obtener finaimente uha.fesina alquidica éon’un )
fndice déiacidbz de 35. La resina obtenida de esta manera, que tie-
ne un {ndice de hidrdxild de 134-135 y una viscosidad de 150-190
segundos (medida en una solucién al 50 % en xilol segﬁn DIN 53 211),
se enfr{a hasta 1209 y después se d1suelve en monobutileter etilen~

glicolico hasta obtener una soluci6n al 63,5 %,
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la) Para fines de comparacién, une parte de esta solucidén de re-
sina alquidica se mezcla & una temperatura por debajo de 409 con
solucién amonlacal acuosa concentrada en tal cantldad, que una di-

lucién de ensayo contenlendo un 30 % de resina alquidica presente

~ en agua un valor pH de- 7 5 (medido en papel indicador especial

Merck, margen pH de 6,4-8, O) La solucidn de resina alquidica meze
clada con amoniaco, en monobutileter-et11eng110611co se diluye
entonces con agua destilada de tal modo, que resulte una solucién

conteniendo un 55 %\de resina alquidica.

lb) Como se describe en la). ge prepara una soluc16n de resina

| alquidlca que, en lugar de amoniaco, ‘tiene trletilamlna en tal

cantided, que sé obteriga el mismo valor pH.
| A partir de las soluciones 1la) y 1b) se preparan barni-

ces de la siguiente composicidn:

Barnlz 1 A Barniz 1 B

Solucién: 'A 54.50 partes la) 54,50 partes 1b)
Anhfdrido t1tdnico - -
(rut1lo, finamente disperso) 12, 75 " B P
Blanco de cine 2,25 . 2,25 "
Agua (destilada) 205 " - 3050

Py -

Al cabo de un corto tiempo de almacenamiento de ambos
barnices se vié qﬁe el barniz 1 A no tolera el blanco de cinc. lLa
presencia de éxido de cinc pro&uce ya por término medio al cabo de

cuatro éemanas una  insolubilizacidn de la resina alqﬁidica en el
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medié acuoso, mientras que el barniz 1 B permanece invariable.

"Si se preparan barnlces de una composicl6n correspondien~
te a]os barnices 1 A y 1 B, pero que en lugar de una mezcla de an=
hidrido titanico \ blanco de cinc contlenen solamente anhidrido
titénlco, al conservar estos barnices libres de 6xido de cinc Tre-
sulta que el barniz preparado con la soluc16n 1 a) no precipita

ninguna resina alquidice.

EJEMPLO 23

De la solucl6n 1 b) descrita en el ejemplo 1 se prepa-

ran los S1guientes barnices:

Barniz 2 A Barniz 2 B

Solucién 1 b): 45,40 partes 45,40 partes
Anhfdrido tltanico _ . '
(rutilo, f1namente dlsperso)“ 10,62 " 12,50 "
Blanco de ‘cing’ 1,88 V -
Solucidn acuosa de resina de - _ |

- melemina (al 60 %, preparade : ‘ '
segun PF 943.411, ejemplo 2) .8,365 " . 8,3 "
Agua : | 33, &5 " 33, 75 "

-~ -

Al cabo de un tiempo de madurez de 72 horas, los ‘barni-
ces fueron apllcados a pistola sohre chapas de hlerro,las cuales
después de un periodo de alreacién de unos 10 minutos, se trata-
ron al fuego durante 30 minutos a 1509 En la Tabla 1 aparece la
mejora de las peliculas de barniz, consegulda por el blanco de
cinc, cuyo espesor de capa es de 30-40 /u. Le, resistenc1a a1 ague,

fué ensayada sumergiendo 1as chapas barnizades en agua de la
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cafierfe, y las variaciones de los recubrimientos, por ejemplo su

‘resistencia mecénica bajo la influencia del agua, fué comprobada

attafiando con la ufia del dedo. El brillo fué dictaminado con arre-
glo a ASTM D523 - 53 T en un 4dngulo de reflexién de 209 en un com

probador de brillo Gardner.

Z2ABLAT
Recubrimiento Contenido de Resultado del ensayo de la pelfcula
confeccionado éxido de cine  Brillo Resistencia al agua
_‘con barniz  en el barniz: después de
. 24 h 192 h

2 4 1,88 # 39 0 0

2B 0,004 3 1-2 2

Explicacién de la Tabla I .

Dictamen del br1110° Jo¥ | brlllo de los recubrimientos es tanto nayor

cuanto més altos son los valores de medida hallados.

Diciameh de la resistencia al agua:

0: Recubrlmlento invariable despues del tratamlento en. agua.

;: Primer ataque notable, se deterlora ya con 1a uiia del dedo.

23 Ataque claro, la pelicula se deteriora muy fédcilmente con la ufia
del dedo, fdcilmente separable de la lase.

: EJEMPLO 3:

De la solucién 1 b) descrlta en el eJemplo 1 se preparan

los siguientes barnices:
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Barniz'S A Barniz 3B
Solunoidn 1 b): 54,50 partes 54,50 partes
Anhidrido titdnico ‘ . |
(rutilo, finamente disperso) - 27w 15,00 *
ﬁlancé ﬁe ciu# . 2,25 " - “
Agua 0,5 " 30,50 "

‘ Con ambos barnices se barnizan, como se describe en el
eJemplo 2, unas chapas de hierro y se las irata al fuego durante
30 minutos a 1702, Les mejpras obtenidas por el dzido de cinc, que
én este caso conéisien en Empedir principaimente una formacidn de
burtujas perjudicial para las peliculas de barniz, quedan de ma=

nifiesto en la Tabla II.

TABLA T
Recubrimiénto Contenido de Resultado del ensayo de la peliculg
confeccionado 6xido de cine Brillo Resistencia al agua
" con: en el barniz: después de-
9% h 400 h
34 2,25_% 63 Sin urbujas Sin burbujas
8 B 0,00 % 33 Gran formacién -
: ' ’ de burbujas.
EJEMPIO 4:

. La solucién de resina alquidica al 63,5 # en monobutlleter

o etlleng11c6llco descrita en el ejemplo 1, se divide en varias muese

356

tras y se mozcla con las aminas expuestas en la siguiente Tabla III,

en tales cantidades que, como se ha descrito oportunamente, las
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muestras diluidas tengan un valor pH de %,5. Después de ‘la adie

‘c¢ién de las aminas, las soluciones de sal de resina alquidica se

diluyen con agua destilada hasta un contenido de resina alqufdica
del 55 %,
Con estas soluciones de resina alquidica al 55 % que con=-

tienen las diferentes aminas se preparan barnices de la siguiente

composici6n:

Solucién de re31na alquidica al 55 % 45,40 partes
: Anhidrldo titanico ' o e

(rutilo, finamente disperso) 10,62 "

Blanco de cino . 1,88 *

Solucién acuosa de resina de melamina _

(véase ejemplo 2) : 8,3 "

Agua 33,755 "

Como se explica en el ejemplo 2, con los barnices se. .
aplicah unos recubrimientbs;sobre chapas de hierro y se comprueban
tal como 88 describe ahf, La Tabla III muestra claramente la depen=-

dencia entre la meJora de la resistencla al agua’ conseguida por el

. éxido de cinc y las aminas que contiene el barniz.

TABLA III

Amina existente en el bérhiz ' Resistencia al agua

despues de
24 h 288 h 432 h

Etilamina 1-2 - -
Etanolamina 2 - -
Dietilamina 0-1 1-2 -
Morfolina 2 - -
Trietanolamina 2 - -
Trietilamina o 0 0=1

0 0 0
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Dictamen de la resistencia al agua, como se indica-en el ejemplo 2,

EJEMPIO 5:

A base de 822 partes de aceite de linaza, 47,6 partes
de 4cido. graso linOIeico, 963 partes de trimetiiolpropano y 5,2
partes de glicerina se prepara como de costumbre a 2502, bajo remo=-
cién simulténea, en una atm§sfera de nitrégeno, un pro&ucto de 1la
transesterificacién que, déspués de la adicidn de 1243 partes de
anhidrido dé dcido ftdlico, se esterifica a 1709 hasta que se for-
ma una resina alqu{dica del indice de acidez 37 La resina obte-
nida’ de esta manera, que tiene un indlce de hidr6xilo de 117-120
asi como una v1scosidad de 70-90 segundos, medida en una solucién
al’ 50 o -en xilol segin DIN 53 211, se disuelve a 1209 en monobutil-
eter etllenglicélico formando una solucidn al 63,5 % ¥y a unos 409

~ se mezcla con trlgtllamina en tales cantidades, que una dilucién

de ensayo conteniendo un 30 % de resina alquidica presente en agua

un valdr pH de 7,5 (medido con papel indicador especial Merck, mar-

‘gen 6,4-8,0). La solucién obitenida de esta manera se diluye enton-

ces a una temperatura por debajo de 409 con agua destilada hasta que

tenga un contenido de resina alquidica del 55 %. Esta solucién se

puede seguir dlluyendo con .agua claramente hasta un contenido de

resina glquidica del 20 %. Al seguir d11uyendo, la solucién ge

vuelve ligeramente opaca. | o
De la solucién al 55 # se preparan los dos siguientes

barnices:
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Barniz S5 A __ Barniz 5 B

Solucién de resina alquidica .
al 55 % 45,50 partes 45,50 partes

Solucién acuosa de resina de
415  pelamina al 60 % (véase

ejemplo 2) L 8,3 " 8,3 "
Blanco de cinc ‘ 1,87 " -
Agua | - M 46,15 "

- -

Los resultados de ensayo recopllados en la Tabla IV se
420 verlflcaron en recubrlmientos confeccionados con estos barnices,

como se describe en el ejemplo 2.

T 4 B L A T IV
Recubrimiento Contenido de ' Resultado del ensayo de la pelicula
de barniz §xido de cinc L Resistencia al agua
425 - .~ en el barnisz " despues de :
~ b 336 h
54 1,81 % Sin. burbujas ~ Sin burbujas
5B 0,00 .% Clara-formacién
- o : de burbujas
BJEMPLO 6:
430 A base de 822 partes de aceite de soja, 47,6 partes de

4cido grasé delaceite de soja,'228~partes de pentaeritrita-y 5,2

partes de giiéerina se prepara a'2509 céﬁo de costuﬁbre; un pro-
ducto de la transesterif1ca016n que se mezcla seguidamente a 1702
aon 156 partes de pentaerztrlta y 580 partes de anhfdrido de écido

435 ftalico_durante tanto tiempo, hasta que se obtenga una resina
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alqufdica del indice de acidez de 35.. La resina obtenida de esta
manera, la cual tiene un {ndice de hidréxilo de 141 = 143 y una
viscbsidad de 40 - 60 segundos, nedida en una solucién ai 50 % en
xilql'segdﬁ DIN 53 211, se disuelve seguidameﬁte, como se descri-
be en el éjemplo 5, con trietilamina y luego se diluye con agua

hasta un contenido de resina alquidica del 55 %, Esta solucidén

puede diluirse claramente con agua hasta un contenido de resina

alquidica del 20 %; las soluciones mds dilufdas son ligeramente

opacas.
De la soluci6n al 55 % se preparan los siguientes barnices:!

Barniz 6 4 B;rniz 6 B

Solucidn 51.55 £ - . 45;40 pgrté; 45,40 partes

Séluci&n écuoéé dé‘résina de melamina

al 60 % (véase ejemplo 2) 8,3 " 8,35 "

O;idé crémico verde . 6,25 ! 12,50 : ;

Oxido de cinc | : 6,85 ? -

Aga . mm ot sy v

- -

La Tabla V muestra la resistencia al agua mejorada por
el 6xido de cinc de los recubrimientos confeccionados como se des-

cribe en el ejemplo 2.

TABLA V_

Resistencia al agua

de barniz éxido de ¢inc - .
en el barniz 120 h 288 h 456 h
.6 A 6,25 %  Sin burbu jas S;n burbujas Sin burbujaes
6 B 0,00 % Sin burbujas Gran formacién -

de burbuj as.
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EJEMPLO 7
De 1la solucidn de resina alquldlca al 55 % descrita en

el ejemplo 6 se preparan los siguientes barnices. '

Barniz 6 A Barniz é B

Solucién al 55 % 45,50 parfes ' 45,50 parteg
Soluclén acuosa de fesina de mela- : : '

. mina al 60 % (véase ejemplo ) 8,3 " 8,35 "
Anhidrido titénico : 6,25 " 12,50 "
Albayalde 6,25 -
Agua a3 33,75 "

La Tabla VI muestra la r331stencla al agua meaorada par
el albayalde, de los recubrlmientos confeccionados segin se desori-

be en el eJemplo Re

T ABLA L A VI
Recubrimlento de Contenldo de ‘ : ’
barniz albayalde en Resistencia al agua despues de

el barniz 144 h 288 h 522 h

7 A 6,25 4 Sin burtu jas Sin burbujas Sin burbu-

. Jas.

7B 0,00 #  Sin burbujas Gran formacién -

' de burbujas.,

NOTA
Se describe como nuevo y de propia invencidn:
1.- Procedimiento de fabricacién de barnices al fuego

acuosos, caracterizado porque 1los barnices comprenden como aminas
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orgénicas alquilaminas terciarias con un total de hasta nueve
gfomos de carbono y pigmentos bésicos;presentando sus resinas ale
qufdicas indices de acidez entre 25 y 80; aproximadémente, e in=
dices de hidrézilo entre 30 y 250, apfoximadamente, siendo desta-
caElesAlos indices compiendidos entre 25 y 40 y entre 30 y 150, |
épfoximadé y respectivamente. . _ . | |
;2.-, Procediniento de fabricaciod de barnices al fuego
acuosos, segin reivindicacién antefiof. caracterizado pofque como
pigmento bdsico se establece un contenido de blanco de cinc en uma
proporcién,de 1a 15 # en peso, coﬁprendiendo todavia adicional=
mente un contenido de aminoplastos, otros pigmentos y/o cuerpos de
relleno. ' | |
3.= PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE BARNICES AL FUEGO
ACUOSOS, T -
Tél céﬁé s; désc;ibé‘y feiviﬁdicé en la presente Memoria
Descriptivé, qﬁe consta ae»veintiuna.hojas escritas a ﬁéquina'por

una- sola cara.

Medtid, 44 JUN. %63
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