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Ia presei_ltc_a Inv:enc-ién eongiérne 8 una méqu._tna 1apida,§o-
ra. perte.coionada.‘ del tipq en el c\xa; la opersciln de lapi-a'
dado es ejecutada con empleo de un 1{guido abrasivo por ro-
zamiento :elat:}vo entrg laas‘ auper:;ticies pare lapid_an y una
superficie de lapidado. En todas las méquinas de este tipe
conocidas, la superficle de lapidade estd constitufda por
}é cara plana de un plato circular rotaforio, nmientras que
ia.s” ple zas para lapidar estén strjefas en dispositivos espe-
oiales de sujecibn. Un gmve inconwgniente: de este sistema
consiste en ciue hey que comunicar el movimiento de trabajic.u
a una mass notablemente peszda, como es la del plato lapi-
dadaog con el plato de goporte cbrrespopdiexitg, con la gran
carga consiguiente de 10s cojinetes: del 4rbol rotatorio y
una ngtab:le inercia en el arranque de la mdquina, cuyo mo; .
tor eléctrice de mande, por tanto, estd obligado & glrar
con frocuencia & un bajo régimen de revoluciones y con una
fuerte absorcién de corriente. Otro inconveniente de es’bé.a
mfquinas consiste en la facilidad con la cual pueden ensu-

- ciarse los cojinetes del drbol que accions el plato lapida- '

dor, que requiere particulares cuidados y medios de protec-

. cién los cusles, por otra parte, son eficaces sblo en parte.

Estos inconvenientes son eliminados por la mdquina la-
pidadora segfn la presente invencidn, que es deT tipo que
gomprende un plato de lapgda@, sobre el cusl se aiimenta un
1{quido abrasivo, y una pluralidad de soportes qﬁa mantienen
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las piezas para lapidar en contacto ds presién con la sue
perficle de trabejo de dicho plato, caracterizdndose dicha
mfquing por el hgcho de que el plato lapidador es fijo y
los éoportes de 18s piezas estdn montades libremente gira‘kerio;
sobre ejes arrastredos en rotacién con mspeeto al eje del
plato lapid.aior.
~ Una forma de ejecuci6n de 1a méqnina hpidadora segfin
1& invenci6n es descrita detalladamente a continnaclén,
simple titulo de ejemplo, con referencia a 108 ad;;um;os di-
bujos, en Ios cuales‘ B
L& figura 1, es ‘una vista en planta de 1a méquina la-
pidadora. N ‘
18 figura 2, es unma secoi6n axil por la linea II-II de .

1a figura 1, 5

La figura 3, reprQSenta una empuﬁadura de maniobra de
1a méqu:ma. _

-qum el cuerpo 1, que :e}iresenta la barbe superior dé

la carcasa fija de la méqﬁina, se apoy&, sujeto mediante per-
nos 2, el plato lapidador '.5 en forma de corona circular, so=
bre cuya superficie superior se distribuye, mediante un sige
tema conocido cualquiera, el 1{quido abrasive necesario para
la qighoraci@, Bl cuerpo 1 se pm}ongé centralmente, en co;
rrespondencia de 1a cavidad centrsl del pxgto___é, para foruar

un sopom £ del cual sobresele, _encime del plate 3, el ex~

trem cuasdredo 6 del érbol § de las méquinas, momtado en com
;Iinet@ de hola:a _como el cojinete 7. _
Las piezas 8 para lapldar estdn su;jetas en soportes 9
montados 1i§~_1:emente,_ giratorios sobre ee;;gs.. 10 que se fijan a
Igs brazos 11 de una cruceta cuye cubo 12 estd montado sobre
el extremo cuadrado 6 del 4rbol S. Los ejes 10 estdén montados
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-mﬁestm‘ aplicads a uno de los b:cazos 11 en la figuma 1.

dentro de abertums alargadas 13 de Ios brezoa 11 » que per-
miten su regulascidn radlafl,‘egeetuéndoge; su :Ea.;;ac:l.én median-
te el ag?iete' de las tuercas 14 sobre los ‘e.xtremos filetea=
dos de los ejes 10 mismose Una tuérca 15, con su corfespozi.- |
d.:.enﬁe arm&ela 16, asegura andlogamente s fijacién del cue
be 1a de la cruceta sobre el érbal 5, Tos brezog 11 de 1a_
cruceta estén anticulados sobre _pernos horizontales 17 del
cubo 12, por I_a que pueden ser levantados y heches b.&scular .
hasta que se apoyen en topes Ié especialmente prevj.étos en el

m_:hg-_‘ 12.-.I{os~brazgs 13 térxhinan exteriomente con una esgi:-

ga 11* pare la apligecién de una empufiaiure de maniocbra 19,

mpméemtaga‘ga:cnlmente en secciézi ,ﬁ la gigua 3 J_que se
Cada uno de los soportes 9 sg_’compqnee; come resulta cla-
remente de ls figure 2_,‘ de un anille 20, qﬁe se apoya sobre
el planc de trabajo del plato lapidador § ¥ que ligva en su
interior un disco perfomd;@ 21 dentro del cual estén conte=
nidas las piezas 8 para lapidar, _Y Ge un disco pesad.a 22 11—

‘bremente giratario scbre el eje 10, sobre el cual estd mon-

tado mgdiante un qo'.ii;_l%te de ho{.gs 33, y Que oprime les piee
zase & través de muellés de ballesta 24 fijadas sobre su
cars inferior, E1 disco pesado 22 es solidaric en rotacién
del anille 20 mediante wio o wés granes 25, mientras que uno
¢ nés grancs 26 hacen a su vez solidarics en rotacién e? ani-
110 20 ¥ el disco perforedo 2I. Entre el disco 2% y el anillo
2 a0 esté prevista conexidn axil slguna, de modo que el dis-
co con sus muelles puede ser levantado del anille sin la me-
nor dificultads

~ completan 1s méquina un motor de accionam:.ento del érbol
5 y su correspondiente transmisién (‘adaptdnd,a-se- preferiblg~
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mente un motor eléetneo con reductor} y un sistems de gli-
mentacibin del ;iquigio abrasive. Estas partes no se represen~
tan ni describen &etéllgdamente por cuante pueden. ser de un

‘$ipo conocide cualquiera y no forman parte, en sf mismes,de

la presente inveneidn.

Pars: (Iesczibir shora el funcionsmiento de 1a méqmna =
cargeds con: ],as piezas 8 para lapidar, se observa que, una
vez puesto en movimiento el drbol 5, el mismo arrastm en
m'tj.aqié_n el cubo lz,uciue. arrastm a s& vez, méd;iante Xoa per- .
ngs.ﬂl'r,' los brazos 1L y los ejes 10« El soporte de piezas 9
e arrastrado también en movimiente: de rotacién alrededor del .
drbol @enﬁral 5, pudiendo- ademés girar alradedor del aje 10
gracias al cojinete 23..

Sinel seporte de piezas 9 asi. arrastredo no girase al-
mde&or del eje 10 sobre el cojinete 23, se producirfan vela; :
cidades de rogamientg distintas entre el amille 20 y_ el plaw
to 5; ¥ por tamte reacciones de rozamiento distintas. Pare
cine las reacciones de rozamiente se igualen, deben igualarse

tambidn, cuando menos con aproximaciénm, las velocidades de

rozamiento, por 1o cual el anillo 20 tiene que girar alrede~
dor de su eje a una velocidsd. angulsr sproximadamente igual
ciue aquélla y de igual sentido a la velocidad de la cruceta
centrada en el. cubo 12, De'ﬁido al grano 25, el disco 22 gira

también alrededor del ede 10. '_:De este modo, mientras las pie-

zas para lapidar 8 son elah.oraéés.p_or rozamiento contra el
plato lapidador 3, los anillos 20 rozan a su vez, girando,
contra el mismo plano, gastdndose ¥ gastando el plato lapi~ -
dador de maners aménica y uniforme,conservando asf plana
la superficie de trabajo. | N

Ias abertums alargadas 13 sirven para regular radial«-
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mente los soportes de piezas 9, con el fin de corregir even-

. ‘tuales diferencias de consumos del plano lapidad.or 5.

7 Bl pesa del disco 32 oprime 1&3 plezas 8 contra el pla-
no lapiéad-.or 3, provocande as_i su eficaz y répida ela:boracq.én,
mientras que ]@s muelless de ballests 24 sirven para digtirie

* buir- de manera bastante 'unifomx.e el paso del disco 82 entre
1as piezas en elsboracién 8. '

~ Ls empufiadure de ma.-niobra 19 puede ser aplicada a los
distintos brazos, para levantarles juntamente con los discos
unidos 2z y los mueclles 24, hasta apoyarlos contra los tapes
18 d.urante las operaciones de oarga y desca:cga de las piezas
8 en elaboracién. . :
) Esta.s operaoiones se malizan con gran facilidad y ra-
pidez cuando el soporte de piezas 9 ha sider abierto por le-
vantamiento del oorresponuente brazo 11, insertando o sa-

: eando respactiwamemte las pie zas 8 de los alojamientos es~

peciales del disco 21, que a su vez es £4cilmente inteream-
biable para que pueds adaptarse a las mds distintas formas y
dimensiones de las piezas para elsborar.

Aun cuanao ello resulte evidente de 1a descripoién que
antecede Y de los dibujos adjuntos conviene advertir explf-
citamente que la mfquina segfn la invencién resuelve ambos

problemas de reducir el peso de la masa en rotacién y de im-

- pedir que se ensucien loa cojinetes del drbol de mando, lo

primero por cuanto el peso de la cruceta con los soportes
de las piezas es netamente infericr al del plato lapidador,

¥ 1o segundo. por cuanto: el drbol & sobresale de la carcasa 1

 may por encima del plato de trabajo del plato 3, y por tante
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‘le;j os de posibles contactos con el 1liquido abrasivo.

Quedsr entendido que las formas de eaecuci6n de la mé-
quina 1apida.dora segdn la imencién podrén; ser tambien otras

Y Gistintas de 1a de:s:crita..‘ En particular en lo que camier-
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ne al Ievantmnlento de Los brazos 11 parz la &pertura de los

soportes de piezes 9, podrim preverse medics de accionanien-
to hidrdulicos, neumétices o eléctricea,f ¥ los mismos medios
podrdan ser utilizados tembién (haciiéndolos de doble efecto) |

. para cbtener un aligémiento ¢ una sobrecarga graduable del
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emPuJe aplicada sobre Las piez&s 8 por el d.:.sco 22 como pu~

diers cenvenir al pasar de ung elaberacién a otzav

n 0 E‘ Ko"

Los puntos‘ de imrehoiéh propis y muevs que se presentan
pare. que séan abjeto dé esta Batente de Invencidn en Eapafia,
por vea.nte anos,, son los siguientes: .

12.~ Perfeccionamientes en las méquinas lapld.a&oracs, _
del tipo que comprenden un pla‘&o lagidador solbre el cugl s"e-'

'alimenta un l:f.quid.o ahrasme, y una pluralidad de soportes:

de plezas que mantienen las piezas paza lap:l.dar an contatzto
de pre sibn con la superficie de trabaje d.el plato lapidader,
caracterizados por el hecho de que el plato lapidador a8 fijd ‘
¥ los soportes de piezas estén mon‘té.dos libremente giratorios
sobre ejes arragtrados en .}m.taciéxi con respecto al eje‘ del
plato 1api&ad.or. ] ' -

20~ Perfeccionamientos, segﬁn el punto Iﬁ cara;c:teriza-
dos por el heqho de que ¢l plafo lapidador tiene fonna de °9“ |
ﬁongvcirclulaz; ¥ los ejes de los soportes dé piezas estdh fiw
Jedos sobre los brazes de una cruceta cﬁyo cubo esté monﬁédo
solidario en rotacién sobre, el extTenc de un drbol de accioe
naniente que sobressle por encima del - ¥ coneéngricamerrte
con respecta al- plajo lapidador desae una prolohgacién cene
tral de la carcass de la méquing. ‘
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39-- Pel'i’e;eclonamientos segﬁn los ptmtos 12 y 28, ca-

: raczteriméos por el hecho de que el plato lapidador estd su-

Jeto 8 1la careasa de la méquins me&xante una pluralidad de

‘ 'pemas. )
. 180ee

42.~ Porfeccicnamientos segﬁn Ios puntoz 12 1'2!; Caw
rac,tenzad.os por el hecho de que los prazos de la cmoeshe

‘estém montados sobre el cubo correspondiente meé:l.e.nte per-

nos que permitem su levan.ﬁamiento, pudiendo apoxarse, dos-
pués d.e un parcial baaculamem;o, sobre: topes espeeialea d.el
cubo mismo. . '

59.- ?erfecciammienms segin los puntos 12 y 2®, ca-
raetg":lza_&os Por el heche de que los ejes de los sopertes de

 plezas estdn montados dentro de sberturas ldngita&inales de
.~ los breZos que pemmiten una regulacién radial.
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. 62.« Parfeccionanientos segd.n los puntos 12 a 59, Cam

. zactgrizad».oe.por el hecho de que los soportes de las pie Za8

es:tém constituidos por un anillo que se apoya sobre el plate
lapidador y que lleva en sk interior un disco perforedo de:
alojamiento de las piezas, y por un;disco.- pe sade, montadc
libremente giratorio sobre el eje del soporte de la pieza
yque lleva inferiormente: muelleé' de ballesta de sujecién de
las piezas, siende solidario en rotacidn el disco perforadq
del anille y éste, a su vez, del disce pesade mediante grae
nos: de unién, pudiendo ser levantado 1ibremente el anillo -
e-l: d.i"s'co pesadc estendd pareds 1s wdquina pare ;ealiéar la

carga y la descarga de las piezas en elaboracién.

72.~ Perfecclonamientes segln el punto 62, caracterizados
por el hecho de reslizarse el levantamiento del disco pesado
con respecto al anille levantando el cbrr‘ezjspondiente brazo de

la cruceta mediante una empufiadurs &e maniobra que puede ser
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'monta;da sobre el extremo d.el brazo mismos

82, Perfeccionam:.enws segfin ol punto 72, camcteriza-

dos. por el hecho de aetuarse sobre el extremo de los brazos

de la cruceta pare variar el empuje que el d:.soo Pesale epli-
ce, & tmxzés de los muelles de ballesta, sobre las piezas en
eIaborac16n. , | |

_ 90.- aPEKEECCIOMIEMOS EN ms MRQUINAS LAPIDADORASw,

' toda; tal ¥ conf.orme se descr:'..be en la preaente Memor:.a, 1a

cual consta de 215 lineas y a titulo de ajemplo Se represenw

ta en los adjuntos dibujos.
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