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La presente invención concierna a una máquina lapidado- 

ra perfeccionada del t ip o  en e l cual la  operación de la p i­

dado es ejecutada con empleo de un líqu ido  abrasivo por ro­

zamiento re la tiv o  entre la s  su perfic ies  para lap idar y una 

5 .-  su perficie de lapidado. En todas las máquinas de este tip o  

conocidas, la  su perfic ie  de lapidado está constituida por 

la  cara plana de un p lato  c ircu la r ro ta to r io , mientras que 

las piezas para lap idar están su jetas en d ispositivos espe­

c ia les  de sujeción. Uh grave; inconveniente de este sistema 

10.- consiste en que hay que comunicar e l movimiento de trabajo 

a una masa notablemente pesada, como es la  del p la to  la p i­

dad or con e l p lato de soporte correspondiente, con la  gran 

carga consiguiente da lo s  co jin etes del árbol ro ta to rio  y 

una notable in ercia  en e l arranque de la  máquina, cuyo mo- 

15.- to r  e ló c tr ico  de mande, por tan to , está  obligado a g ira r 

con áaeeuencia a un bajo rógimen de revoluciones y con una 

fuerte absorción de corrien te. Otro inconveniente de estas 

máquinas consiste en la  fa c ilid a d  con la  cual pueden ensu­

ciarse los  co jinetes del árbol que acciona e l p la to  lap ida- 

20. -  dor, que requiere particu lares cuidados y medios de protec­

ción los cuales, por otra parte, son eficaces sólo en parte.

Estos inconvenientes son eliminados por la  máquina la ­

pidado ra segdn la  presente invención, que es del tip o  que 

comprende un p lato de lapidado, sobre e l cual se alimenta un 

25.- liqu ido  abrasivo, y una pluralidad da soportes que mantienen



la s  piezas para lap id ar an contacto de presión con la  su­

p e r fic ie  de trabado de dicho p la to , caracterizándose dicha 

máquina por e l  hecho de que e l p la to  lapidador es f i j o  y 

lo s  soportes de la s  p iezas están montados libremente g ir a to r io  

30 .- sobre e je s  arrastrados en rotación  con respecto a l  e je  del 

p la to  lapidador.

Uha forma da ejecución  de la  máquina lapidadora segón 

la  invención es descrita  detalladamente a continuación, a 

simple t itu lo  de ejem plo, con referencia  a lo s  adjuntos d i-  

55 .- büjos, en los  cuales:

La figura 1, es una v is ta  en planta de la  máquina la ­

pidadora.

La figura 2, es una sección a x il por la  lin ea  11-11 de 

la  figu ra  1, y

40*- La figu ra  5, representa una empuñadura de maniobra de

la  máquina.

Sobre e l cuerpo I ,  que representa la  parte superior de 

la  carcasa f i j a  de la  máquina, se apoya, su jeto mediante per­

nos 2, e l p la to  lapidador 3 en forma de corona o ircu la r, ao- 

45 .- bre cuya su perfic ie superior se d istribu ye, mediante un s is ­

tema conocido cualquiera, e l líqu id o  abrasivo necesario para 

la  elaboración. E l cuerpo 1 se prolonga centralmente, en co­

rrespondencia de la  cavidad cen tra l d e l p la to  3, para formar 

un soporte 4 del cual sobresale , encima del p la to  5, e l ex - 

50 .- treno cuadrado 6 del árbol 5 de la s  máquinas, montado en co­

jin e te s  de bolas como e l  co jin ete ?.

Las p iezas S para lap idar están su jetas en soportes 9, 

montados libremente g ira to r io s  sobre ejes* 10 que se fi ja n  a 

lo s  brazos 11 de una cruceta cuyo cubo 12 está montado sobre 

55 .- e l  extremo cuadrado 5 del árbol 5. Los e je s  lo  están montados
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¿entra ¿a aberturas: a la r id a s  13 de lo s  brazos 11, que per­

miten su. regu lación ra d ia l, e fe  atoándose su fija c ió n  median­

te  e l ap rie te de la s  tuercas Id  sabré lo s  extremos f i le t e a ­

dos de lo s  e je s  16 mismos. Uha tuerca 13, con su corre spon- 

60 .- diente arandela 16, asegura^análogamente la  fija c ió n  det cu­

ba 13 de la  cruceta sobre e l árbol 5. Los brazas 11 de la  

cruceta están articu ladcs sobre pernos horizon ta les 17 del 

cubo 13, por lo  que pueden ser levantados y hechos bascular 

hasta que se apoyen en topes 18 especialmente p revistos en e l 

65 .- cuboJtS. Los brazos 11 terminan exterioruente con una esp i­

ga 11* para la  ap licación  de una empuñadura de maniobra 19, 

representada parcialm ente en sección en la  figu ra  3 y que se 

muestra aplicada a uno de lo s  brazos 11 en la  figu ra  1.

Cada uno de lo s  soportes 9 se  compone, como resu lta  c la - 

70 .- ramente de la  figura; 3, de un a n illo  so, que se apoya sobre 

e l plano de trabajo  del plato_Iap.idador 3 y que lle v a  en su 

in te r io r  un diseo perforado 31 dentro d e l cual están conte­

nidas las p iezas 8 para lap idar, y de un disco pesado 33 l i ­

bremente g ira to r io  sobre e l e je  16, sobre; e l cual está mon- 

75 .- tado mediante un co jin e te  da bolas 33, y  que oprime la s  p ie­

zas 8 a través de m uelles de b a lles ta  34 fija d a s  sobre su 

CMS in fe r io r . E l disco pesado 23 es s o lid a r io  en rotación  

del a n illo  20 mediante cuto o más granos 35, m ientras que uno 

ojnás granos 36 hacen a su vea so lid a rio s  en rotación  e l a n i- 

8 0 .- H d  30 y  e l d isco perforado 31. Entre e l d isco 23 y e l  a n illo  

20 no está p rev is ta  conexión a x il alguna, de modo que e l d is­

co con sus muelles puede se r levantado d e l a n illo  s in  la  me­

nor d ificu lta d .

Completan la  máquina un motor de accionamiento del árbol 

65 .- 5 y  su correspondiente transmisión (adoptándose p re fe r ib le -
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mente un motor e lé c tr ic o  con reductorí y un sistema do a l i ­

mentación del liqu id o  abrasivo:. Estas partes no se represen­

tan n i describen detalladamente por cuanto pueden ser de un 

^ipo conooide cualquiera y no i&rman parte, en s i  mismas,de 

la  presente invención.

Pera d escrib ir ahora e l  funcionamiento de la  máquina ya 

cargada con la s  p iezas & para lap idar, se observa que, una 

ves puesto en movimiento e l  árbol 5, e l  mismo arrastra en 

rotación  e l  cubo 12, que arrastra a su ves, mediante lo s  per­

nos 1?, lo s  brazos 11 y  lo s  e je s  10. E l soporte de p iezas 9 

es  arrastrado- también en movimiento de rotación  alrededor d e l 

árbol cen tra l 5, podiendo además g ira r  alrededor d e l e je  10 

gracias a l co jin ete  35..

Slmel soporte de p ie zas 9 a s i arrastrado no g irase a l­

rededor d e l e je  10 sobre e l  co jin e te  25, se  producirían ve lo ­

cidades de rozamiento d is tin ta s  entre e l  a n ille  20 y  e l p la - 

to  5 , y  por tanto reacciones de rozamiento d is tin ta s . Para 

que la s  reacciones de rozamiento se igualen , deben igualarse 

tambián, cuando menos con aproximación, la s  velocidades de 

rozamiento, por l o  cual e l  a n illo  20 t ie  ne que g ira r  a lrede­

dor de su e je  a una velocidad, angular aproximadamente igu a l 

que aquólla y de igu a l sentido a la  velocidad  de la  cruceta 

centrada en e l  cubo 12. Debido a l grano 25, e l d isco 23 g ira  

tambián alrededor d e l e je  10* De este modo, m ientras la s  p ie ­

zas para lap id a r 6 son elaboradas por rozamiento contra e l  

p la to  lap idadof 5, lo s  a n illo s  30 rozan a su vez, girando, 

contra e l  mismo plano, gastándose y  gastando e l p la to  la p í-  

dador de manera armónica y  uniforme,conservando a s i plana 

la  su p erfic ie  de traba jo .

Las aberturas alargadas 15 s irven  para regu lar ra d ia l-115.-



mente; lo s  soportes de p iezas 9, con e l fin  da co rreg ir even­

tuales d iferencias de consumos del plano lapidador 3.

S i peso del disco 22 oprime la s  p iezas 8 contra e l p la­

no lapidador 3 , provocando a s i su e fic a z  y  rápida elaboración, 

ISO*- mientras que lo s  muelles de ba llesta  24 sirven  para d is t r i­

bu ir de manera bastante unifoime e l paso del disco 22 entre 

la s  piezas en elaboración a.

La empuñadura de maniobra 19 puede se r  aplicada a lo s  

d is tin tos  brazos, para levantarlos juntamente con los discos 

125.- unidos 22 y lo s  muelles 24, hasta apoyarlos contra: lo s  topes 

16 durante la s  operaciones de carga y descarga de la s  piezas 

8 en elaboración.

Estas operaciones se realizan  con gran fa c ilid a d  y ra­

pidez cuando e l soporte de piezas 9 ha sido  abierto por le -  

130.- vantamiento d e l correspondiente brazo 11, insertando o sa­

cando respectivamente lás  piezas 8 de los alojam ientos ea- 

pecia les d e l disco 21, que a su vez es  fácilmente intercam­

b iab le para que pueda adaptarse a las más d istin tas formas y 

dimensiones de la s  piezas para elaborar.

135.- Aun cuando e llo  resulta evidente de la  descripción que

antecede y de lo s  dibujes adjuntos conviene ad vertir exp lí­

citamente que la  máquina segón la  invención resuelve ambos 

problemas de reducir e l  peso de la  masa en rotación  y de im­

pedir que se ensucien lo s  co jin e te s  d el árbol de mando , lo  

140*- primero por cuanto e l peso de la  cruceta con los soportes 

de la s  p iezas es  netamente- in fe r io r  a l del p lato lapidador, 

y lo  segundo por cuanto e l árbol 3 sobresale de la  carcasa 1 

muy por encima del p la to  de trabajo del p lato 3, y por tanto 

le jo s  de posib les contactos con e l líqu ido abrasivo.

145.- Queda entendido que la s  formas de ejecución de la  má­

quina lapidadora segón la  invención podrán ser también otras

y  d istin tas de la  d escrita . En particu lar en lo  que conoier-



ne a l levantamiento de loa  brazos 11 para la  apertura Re lo s  

soportes de p iezas 9 , podrían preverse medios de accionamien- 

150. -  t e  h id ráu licos, neumáticos o e le c tr ic e s , y  lo s  mismos medios 

podrían se r u tilizados tambián (hachándolos de doble e fe c to } 

para obtener un aligeram iento o una sobrecarga graduahla d e l 

empuje aplicado sobre la s  pie zas 8 por e l  disco 22 come pu­

d iera  convenir a l pasar da una elaboración a o tra .

155.- N 0 C A .-

Los puntos de invención propia y  nueva que se presentan 

para, que sean ob jeto de esta Batente de Invención, en España, 

por vein te aSos, son los sigu ien tes:

Ib .-  Perfeccionam ientos en las máquinas lapitiadoras, 

160.- del t ip o  que comprenden un p la to  lap idador, sobre e l  cual se 

alimenta un liq u id o  abrasivo, y una pluralidad, de soportes 

de p iezas que mantienen la s  p iezas para, lap idar en contacto 

de presión  con la  su p erfic ie  de traba jo  d e l p la to  lapidador, 

caracterizados por e l hecho de que e l p la to  lapidador es f i j o  

165".- y  lo s  soportes de p iezas están montados libremente g ira to r io s  

sobre e je s  arrastrados en rotación  con respecto a l e je  del 

p la to  lapidador.

3b .-  Perfeccionam ientos, segdn e l punto Ib , caracteriza­

dos por e l hecho de que e l p la to  lapidador tien e forma de co- 

170.- roña c ircu la r y lo s  e je s  de lo s  soportes de p iezas están f i ­

jados sobre lo s  brazos de une cruceta cuyo cubo está montado 

so lid a rio  en rotación  sobre e l  extremo de un árbol de accio ­

namiento que sobresale por encima d e l -  y  concán^ricamente 

con respecto a l-  plapo lapidador desde una. prolongación cen- 

1 ?? .- t r a l de la  carcasa de la  máquina.



3 * .-  Per&ccionam ientos según lo s  puntos 13 y 33, ca­

racterizados por e l  hecha de que e l p la to  lapidador está su­

je to  a la  carease de. la  máquina, mediante una p lu ralidad de 

pernos.

180:.- 4 3 .- Perfeccionam ientos según lo s  puntas 13 y  33, ca­

racterizados por e l  hecho de que lo s  brazos de la  cru cera  

están montados sobre e l  cubo correspondiente medíante per­

nos que permiten ge levantamiento-, pudiende apoyarse, des- 

' puás de un parc ia l basculamiento, sobra topes especia les d el 

1S5.- cubo mismo.

53.-  Pgríeccionam ientos según los puntos 13 y 23, ca­

racterizados por e l hecho de que lo s  e je s  de los soportes de 

p iezas están mentados dentro de aberturas longitud inales de 

lo s  bra zos que pe cuiten una regulaciÚm ra d ia l.

190.- 63.- Perfeccionam ientos según io s  puntos 13 a 53, ca­

racterizados por e l hecho de que los soportes de la s  p iezas 

están constitu idos por un a n illo  que se apoya sobre e l p la to  

lapidado? y que lle v a  en su in te r io r  un disco perforado de 

alojam iento de la s  p iezas, y por un disco pesado, montado 

195.- librem ente g ira to r io  sobre e l e je  d e l soporte de la  p ieza

y  que lle v a  interiorm ente muelles de ba llesta  de su jeción  de 

la s  p iezas, siendo^ so lid a rio  en rotación  e l disco perforado 

d e l a n illo  y  áste, a su ves , del d isco pesado mediante- gra* ' 

nos de unión, pudiendo ser levantado librem ente del a n illo  

306.- e l  disco pesado estando parada la  máquina para re a liza r la  

carga y la  descarga de la s  p iezas en elaboración.

? * . - Perfeccionam ientos según e l punto 63, caracterizados 

por e l  hecho de rea liza rse  e l levantamiento del disco pesado 

con respecto a l a n illo  levantando e l correspondiente brazo da 

205.*- la  cruceta mediante una empuñadura de maniobra que puede ser
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montada sobre e l  extremo ¿ e l braga mismo.

83.- Perfeccionamientos según e l  punto ?s, cam eteriza­

dos por e l  hecho do actuarse sobre e l  extremo de lo s  brazos 

de la  cruceta peía va ria r e l  empuje que e l  d isco pesado a p li­

ca, a travás de io s  muelles de b a llesta , sobre la s  piezas en

elaboración.

.PERsmciomniEnTos EH M s Maquinas LáPEMBORAs?*, 

todo ta l y  conforme so describe en la  presente Memoria, la  

cual consta de 815 lin eas y  a t itu lo  de ejemplo se represen- 

215.- ta  en los  adjuntos dibujos.
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