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La presante Patente de Introducción se re f ie re  a una 

válvula automática de seguridad para gases licuados, l a  cual 

ofrece varias e importantes venta jas p rácticas , de la s  que -  

carecen hasta la  fecha los aparatos que, con análoga í i n a l i -  

5 .c  lidad , se  conocen en RspaSa.

La válvula automática de seguridad construida de con­

formidad con este  re g is tro , se estru ctu ra  con e l concurso de 

variase elementos combinados y desmontables, entre lo s  que f i ­

gura fundamental me ote un obturador de movimiento angular auto-
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mátlco que es accionado por la s  mismas variaciones en la  pre­

sión del recinto  o de la  tubería, y que tanto actúa como %rga 

no regulador para lim itar la  presión, como para o errar hermé­

ticamente la  entrada de gas en caso de rotura o escapes en las 

inducciones de suministro.

Combinadas con e l obturador de movimiento angular, -  

existen en e l in terio r de la  válvula unas platinas que pueden 

desplazarse con movimientos absolutamente ax ia les y que se ha­

lla n  conjugadas con resortes adecuados y con un imán permanen­

te , con la  sensibilidad necesaria para que cualquier exoeso o 

d iferencia  de presiones en el in te r io r  de l a  válvula, cree un 

desequilibrio que influye en la  posición e s tá tica  de aquellas 

platinas y de unas membranas d isccldales dependientes de e lla s , 

cual desequilibrio basta para forzar l a  posición del obturador 

e interrumpir e l acceso dé la  vena de fluido a l in terio r  del -  

cuerpo de válvula, á l mismo tiempo que e l propio obturador im­

pone a l  flu ido la  circulación en un solo sentido, impidiéndole 

e l retroceder en el sentido opuesto.

Para f a c i l i t a r  una mejor interpretación del objeto -  

que motiva la  presente memoria descriptiva y de la s  particula­

res ca ra cte rís tica s  que en e l mismo concurren, se describe a 

continuación una forma preferida de ejecución p ráctica  que, c i 

tada únicamente a t ítu lo  de ejemplo no exclusivo n i lim ita tiv o , 

se refiere  a dos hojas de dibujos que se acompasan y en la s  que:
La figura 1 muestra upa v is ta  en alzado del conjunto 

de una válvula construida de conformidad con un original extran 

jero .

La figura 2 es una v is ta  en planta correspondiente a 

una proyección ortogonal normal de la  primera.

La fig u ra 3 ilu s tra  una de la s  disposiciones previa-
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tas para e l acoplamiento de conducciones a la s  boquillas de l a  

válvula.

Las figuras 4 , 5 . 6 . 7 y 8 corresponden al d e ta lle  de 

despiece de la s  partes principales de la  misma válvula a que se 

refieren  la s  figuras an terio res.

En todas la s  figaras indicadas se señalan con una re­

feren cia  idéntica la s  p artes, elementos y piezas que en e lla s  

se rep iten .

Be conformidad con la  realización  representada come — 

ejemplo, la  válvula automática de seguridad para gases licuados 

consiste en un cuerpo capsular formado por la  unián de un e le ­

mento cen tra l ( l )  con otros dos que se definen como tapetas — 

opuestas del primero y qua en conjunto determinan un bloque — 

hueco de m aterial homogéneo, preferiblemente bronce compacto y 

lib re  de poros para formar un recin to  estanco al que concurren 

radialmente una boquilla de entrada (2) y otra de salid a (3 ) , 

que se comunican a través de una de la s  dos cámaras en que apa­

rece dividido e l  aludido elemento cen tral (1 ) .

A los efectos de l a  regulación de presión y se n sib il^  

dad propuesta, e l  conjunto de la  válvula presenta una organiza­

ción p articu lar en la  que se aprecian varios elementos móviles 

cuya posición e s tá tic a  es dependiente de mínimas d iferencias de 

' l a  presión operativa normal de la  vena, de flu id o , cuales diferen 

cias pueden alcanzar a producir la  obturación automática del pa 

so de dicha vena, desde un tetón tubular extremo (4) que perte­

nece a la  boquilla  o racor de entrada (2) y frente a la  que, — 

precisamente, se desarrollan los oportunos movimientos angula­

res de una palanca acodada (5) que figura articu lada sobre un pa 

sador (6 ) ,  poseedora de un brazo corto Í7) en e l que se h a lla  

acoplado un tapón obturador regulable Í 8 ) , y de otro brazo más
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largo (5) cuyas variaciones de posición tienen lugar en contac­

to can e l pie de un vástago (9) que se proyecta desde e l  centro 

geométrico de una platina d iscoid al (10) y que se apoya contra 

aquel trazo (5) después de atravesar a l tabique (11) que divide 

a l elemento central (1) en dos compartimentos d is tin to s .

Cerrado e l elemento central ( l )  por l a  unión a l mis­

mo de una tapeta superior (12) (figu ra 4 ) ,  loa movimiento axiles 

de la  p latin a discoidal (10) y de su vástago Í9) se comunican a 

una placa adyacente (13) en e l  dorso de la  que ae encuentra uni­

do un imán (1 4 ) , estableciéndose ta l  unión a través del remacha­

do extremo de una mecha (15) en que se prolonga e l  cuerpo de ma­

yor diámetro de un vástago (1 6 ) , de forma conveniente, en cuyo ex 

tremo opuesto presenta una garganta anular ( l? )  en la  que se f i j a  

una arandela de retén (1 8 ), previa interposición , sobre e l  mismo 

vástago (1 6 ) , de un casquillo (19) en cuyo in terio r  queda ence­

rrado un elemento e lá s tico  (20) con tensión antagonista de la  in 

flu encia  magnética del imán oon relación  a una arandela in te r io r  

fé r r ic a  (21) que queda expuesta frente a l mismo y su je ta  a la  pro 

p ia  tapeta (1 2 ), descargándose la  tensión del referido elemento 

e lá s tic o  (2 0 ), entre e l  fondo del casquillo  (19) y una arandela 

a u x ilia r  qua permanece apoyada contra la  corona anular creada por 

una pequeña valona (21*) qnq^xiste en e l pié del referido vásta­

go (15).

Ajustado e l montaje del casquillo  (19) mediante un 

juego de arandelas e lá s tic a  y rfgida (22) oon relación a l  vástago 

(1 6 ), y unido por su pié a l a  misma tapeta (12 ), cualquier acer­

camiento del imán (14) hacia l a  lámina fé rr ic a  (18) produce e l  -  

consiguiente desplazamiento longitudinal del vástago (16) que, -  

por su reborde anular ( S i ' ) ,  actúa contra la arandela para aumen 

ta r , por contracción del mismo, la  tensión e lá s tic a  del resorte
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(20) cuya reacción se eq u ilib ra  sensiblemente con la  fuerza 

le atracción l e í  imán (1 4 ).

Este dispositivo de la  válvula se completa mediante 

una cápsula de acceso d ig ita l que e s tá  constitu ida por un racor 

(33) provisto de un talán  anular extremo contra del que se apo 

ya e l de un resorte (24) cuyo extremo opuesto permanece reteñ í 

do contra una pequeña valona p revista  en e l extremo oponente -  

del propio casquillo  (1 9 ) , presentando dicho racor (24) una zo 

na roscada a la  que se a to rn illa  un manguito ciego (25) previa 

to de una moldura anular extrema (26) destinada a favorecer e l  

asido d ig ita l del mismo para t i r a r  de á l  a l in ic ia r  e l  funcio­

namiento de la  válvula, luego de fig u rar convenientemente uni­

da la  tapeta ( l s )  a l elemento central (1 ) ,  previa la  interpos i  

ción de una arandela de c ie rre  he m ótico (27) y de una fin a  meg 

brama de caucho (2 8 ) , realizándose la  unión a travás de medios 

usuales (2 9 ) .

Entre la  tapeta in fe r io r  (30) y l a  cámara adyacente -  

del cuerpo p rincipal ( l )  se forma otro recin to  cerrado que, ade 

más de la  palanca obturador a ( 5) ,  aparece ocupado por un peque­

ño resorte (31) que, conjugado con una brida (32) que se apoya 

sobre e l  centro de una membrana f le x ib le  (3 3 ) , forman un conjuga 

to que queda a merced de los movimientos del extremo del brazo 

(5 ) ,  tanto para amortiguar la  posible brusquedad de ásto s, cuan 

do para hacerlos depender de la s  propias deformaciones e lá s t i ­

cas y oscilantes de la  membrana (33) la  cual, a su vez, queda 

su je ta , mediante la  mecha extrema remachada de un tetón (34 ), 

a un disco metálioo de refuerzo (3 5 ) , figurando t a l  tetón (34)

alineado axilmente con otro análogo (36) que aparece incorpora 

do a da tapeta (30) en su prolongación tubular (37) quedando -  

aprisionados entre anbos tetones (34) y (3 6 ) , luego del monta-



je  de la  tapeta (3 0 ), los extremos"concéntricos de un resorte 

(38). Previamente a .es te  montaje, se Interpone también entre 

ambos elementos (1 ) y (3 0 ), en contacto con la  meaRrana (3 3 ) , una 

arandela de junta ( 3 0 ') .

La correcta compensación y se re d is tr ib u c ió n  neumá­

t ic a  de la  válvula a través de sus membranas e lá s tic a s  y i le x i  

bles (33) y (2 8 ) , se adquiere haciendo actuar simultáneamente 

sobre sus caras, a través de pequeños, conductos de interoomuni 

cación (39) debidamente d istribu id os, la  presión "5" de entrada 

y la  "P*" de salid a, con ob jeto , de que cualquier d iferen cia  -  

que se produzca en sus valores equilibrados, determine la  inme 

diata entrada en acción de la s  tensiones reversoras de los dls 

tin tos elementos e lá stico s  y magnéticos vinculados a aquellas 

membranas, hasta producir e l  c ie rre  automático de la  vena de — 

fluido frente a la  a lteració n  accidental causal.

Cabe observar que e l  conjunto de la  válvula d e scrita  

puede aparecer provisto de boquillas de entrada (2) y de salid a 

(3 ) , con la s  dimensiones y forma que procedan en cada caso, adop 

tándoee preferiblemente para la  segunda (3 ) ,  un sistema de doble 

conducción, t a l  como se representa en la  figura 3 , en e l  que sobre 

lo s dos tramos de d istin to  diámetro en que se divide dicha boqui 

l i a  (3 ) se f i ja n ,  concéntricamente superpuestos, los extremos -  

respectivos de la  a  tuberías (40) y (41) que forman la  conducción 

que se d irig e  al punto de consumo.

En euanto a la  boquilla  de entrada (2)^ ésta  se e s ta ­

blece usualmente mediante un tubo empotrado en e l cuerpo ( i )  y 

alineado axilmente con e l  te tó n  tubular (4 ) , estando provisto en 

su extremo lib r e  de una tuerca de enlace (4 2 ) , apta para asegurar 

la  firma f i ja c ió n  de la  válvula al g rifo  de sa lid a  del recip ien­

te  en e l  que se contiene el gas licuado.
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Para e l  elemento cen tra l (1 ) de la  válvula se prevé 

también, t a l  como r e f l e ja  la  figura 6 , una reducción de su sec­

ción p e r ifé r ic a  en la s  zonas in ertes comprendidas entre lo s — 

puntos de f i ja c ió n , diametralmente opuestos, de la s  boquillas -  

(2) y (3 ) y , en términos generales, deberá comprenderse que la s  

realizacion es prácticas de la  válvula cuya Patente de Introduc­

ción se s o l ic i t a ,  no quedan estrictam ente lim itadas a la  forma^ 

d escrita  y representada como ejemplo en e s ta  memoria d e scrip ti­

va sino que, por e l  con trario , son susceptibles de adquirir diver 

aas variaciones de d e ta lle , tanto constructivas como de forma, -  

s in  que por e llo  se a lte re  la  esencial!dad n i e l  alcance del pre 

sente re g is tro .

N O T A

R E I V I N D I C A C I 0 N 3 S  

Se reivindica como ob jeto  de la  presente Patente de 

Introducción:

1 - . -  Válvula automática de seguridad para gases licú a  

dos, que se carao te r iz a  esencialmente por e s ta r  constitu ida por 

un cuerpo cen tra l y dos tapetas unidas a sus caras opuestas, p r o ' 

ye otándose radialmente hacia e l e x te r io r , desde dicho cuexpo cen 

t r a l ,  dos boquillas diametralmente opuestas, de longitud y forma 

convenientes, de la s  que una de e lla s  e s tá  dividida en dos t r a ­

mos de d is tin to  diámetro para favorecer su unión a la  respectiva 

conducción de consumo, mientras que va provista de un elemento -  

extremo de enlace por e l  que e l  conjunto de la  válvula puede unir 

se firmemente a l g r ifo  o válvula de sa lid a  de que usualmente se 

encuentran provis tos lo s  recip ien tes continentes de gases licu a ­

dos, actuando una de di chas boqu illas como simple conducto de sa 

l id a  de la  válvula, mientras que la  restan te , correspondiente a l 

conducto de entrada, está  conjugada axilmente con un pezón tubu-
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la r  que desemboca a l in te r io r  de una de la s  dos cámaras en que 

apareoe dividido e l  cuerpo cen tra l de la  válvula, y precisamen 

te  frente a un to rn illo  obturador regulable en su f i ja c ió n  a 

uno de lo s brazos acodados de una palanca articu lad a cuyo bra­

zo opuesto puede actuar segdn lo s  desplazamientos ax iles  de un 

vástago que se proyecta desde una p latin a  que toma apoyo sobre 

la  dará opuesta del tabique que divide a dicho cuerpo cen tral 

en la s  dos cámaras mencionadas.

2 " . -  Válvula automática de seguridad para gases lic ú a  

dos, segiin l a  primera reiv in d icación , que se caracteriza  por -  

e l  hecho de que lo s  desplazamientos ax ia les  que afectan  a una 

p latin a  portadora del vástago que permanece en contacto por su 

pió contra uno de lo s  brazos de la  palanca articu lad a, cooperan 

con la s  oscilacion es de una membrana e lá s t ic a  y f le x ib le  y se 

transm iten, por contacto, a una placa d isco id al en cuyo dorso 

presenta un imán permanente desde cuyo centro geométrico emer­

ge un vástago que atraviesa un casqu illo  e lá s tic o  y que queda 

accesib le  en e l e x terio r de la  válvula, formándose la  f i ja c ió n  

tensada del conjunto de este d isp ositivo  mediante oportunos me 

dios e lá s tic o s  y una arandela de re tén , quedando incorporado -  

en a l  in te r io r  del referid o  casquillo  un resorte cuya tensión 

es antagonista de la  in flu en cia  magnética del imán con r e la ­

ción a una arandela in te r io r  fé r r ic a  expuesta fren te a l mismo 

y su je ta  a l a  propia tapeta de la  válvula, descargándose la  -  

reacción de di di o elemento e lá s tico  entre el fondo del mismo_ 

casq u illo  continente y una arandela a u x ilia r  apoyada contra 

una corona anular creada por una pequeña valona que e x is te  en 

punto oportuno del vástago que es so lid ario  d el meritado imán.

3 - . -  Válvula automática de seguridad para gases licú a  

dos, segán la s  reivindicaciones 1* y 2^, que se caracteriza  por 

e l hecho de que a l casquillo  conjugado con una de la s  membranas



10.

18.

¡30.

35.

30.

e lá s tica s  y fle x ib le s  de la válvula viene unido un elemento de 

enlace, vinculado elásticamente a l referido casg u illo , y en cu 

yo elemento figura una zona roscada a la  que se a to rn illa  un -  

manguito ciego provisto de una o más molduras anulares desting 

das a favorecer e l  asido d ig ita l del mismo para t i r a r  de á l a l 

in ic ia rse  e l  funcionamiento de la  válvula.

4 * . -  Válvula automática de seguridad para gases l i ­

cuados, segán las reivindicaciones 1^ a 3 - ,  que se caracteriza  

por poseer una tapeta in fe rio r hueca que, formando un recinto  

cerrado con uno de los compartimentos en que se h alla  dividido 

e l cuerpo ce n tra l, queda ocupado por.la palanca obtnradora del 

dispositivo regulador y por una brida que se conjuga e lá s tic a ­

mente con una mengrana fle x ib le  para formar un conjunto su jeto 

a los movimientos basculantes de aquella palanca, tanto para -  

amortiguar la  posible brusquedad de ástos como para hacerlos de 

pender de la s  propias deformaciones e lá s tic a s  y oscilantes de 

la s  dos membranas opuestas, expuestas ambas a la s  tensiones re 

versoras de oportunos elementos e lástico s que procuran una per­

fe cta  compensación y servodistribucián neumática de aquellas — 

membranas cuando sobra sus caras actáan simultáneamente, o por 

separado, la  presión de entrada y la  de sa lid a  del flu ido, a cuyo 

efecto ambas cámaras en que aparece dividido e l  cuerpo p rin ci­

pal de la  válvula, se intercomunican a travás de o r if ic io s  sauni- 

capilares debidamente distribuidos para que cualquier d iferencia  

que se produzcan entre lo s  valores equilibrados de aquellas pre­

siones determine la  inmediata entrada en aooián de la s  referidas 

tensiones reversoras que procuran e l  cierre automático del con­

ducto de la  vena de fluido a l in terio r de la  válTUla.

5 - . -  VALVULA AUTOMATICA DE SEGURIDAD PARA GASES LI­

CUADOS.



Sean cuales faenen las circunstancias que concurran 

con la  esencialidad propia de la misma.

Consta la  presente Memoria descriptiva de diez pági­

nas foliadas y mecanografiadas por una sola cara y va acom­

pañada de dos hojas de dibujos aclarativ os.
' V: í.

Madrid, de Junio de 1 .963.
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