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La invencién concierne a un aparato para llenar con
gas a presidén un recipiente cerrado por un tapén de rosca, en

particular la esfera de un muelle de suspensién hidroneumati-

ca.

Es sabido que en distintos automéviles modernos, ta-
les como los modelos Citrden GS, BX y CX, se aplican suspensio-

nes hidroneumaticas y oleoneumaticas.

Al cabo de un cierto tiempo, la presidén dentro de las
esferas parcialmente llenas de gas disminuye como consecuencia
del hechc de la difusidén de a&tomos de nitrdgeno al exterior
atravesando el metal de la esfera. En la practica se ha compro-
bado que al cabo de tres afios la presidén ha bajado al 3@:%“
aproximadamente, del valor inicial, de unos 75 bar a uno; 45
bar para una esfera de muelle de suspensién de rueda de%aqte-
ra. Como consecuencia la amplitud de la oscilacién de fg.éus-
pensidén se hace progresivamente mas pequefia, de modo que }a

suspensién se vuelve mas rigida, y por tanto mas dura. No obs-
. . -

tante, este proceso se desarrolla tan progresivamente qut el

usuario regular de un automédvil provisto de una tal susPerhsioén

no se apercibe practicamente al principio, tanto més cdaﬁéo que
la suspensidn estd concebida de manera que la altura de la ca-
rroceria sobre la calzada sea mantenida al valor correcto. Pa-
ra restablecer la presidn de llenado inicial es necesario des-
montar las esferas, lo gue requiere muchas horas de desmontaje
y de montaje, y por tanto, resulta caro; ademds, en el caso de
los automéviles mas antiguos, las pigzas implicadas quedan blo-
queadas a tal punto por la herrumbre, y los elementos de reten-

cién son debilitados de tal manera por la corrosién, que no es
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posible realizar un desmontaje sin ocasionar danos importan-
tes a otras piezas de la suspensién. En la practica casi nin-
gan propietario, y seguramente ninguno, de un automévil ya mas
viejo, hace remediar este defecto, con el resultado de que un
gran numero de automdéviles Citrden de los mas antiguos han per-
dido completamente la comodidad de suspensién original, y su
estabilidad en ruta queda degradada considerablemente.

La invencidon apunta a crear un aparato que permita

llenar las esferas de suspension en el vehiculo, por tanto, sin

. desmontarlas.

Segdn la invencidén un tal aparato comporta:

a} un tapén de reemplazamiento que tier. el mismo

fileteado exterior que el tapdn roscado, un espaldén que se

aplica herméticamente contra la pared del recipiente, ¥ una par-

te cilindrica coaxial en el extremo fileteado y provista de un

taladro con una rosca interior;

b) una espiga cilindrica fileteada que lleva epn,un

extremo apuntado una primera rosca exterior que se ajquQ.en
- L] »

la rosca interior, de manera que este extremo apuntado ?ééde
ser atornillado dentro del taladro y desatornillado deifﬁfsmo,
¥y gue lleva en el otro extremo una segunda rosca exterior cuyo
paso es el mismo gque el del tapén roscado y del tapdn de reem-
plazamiento;

¢) una pieza de apriete constituida por un collar y
una parte cilindrica destinada a atornillarse herméticamente
sobre la segunda rosca exterior de la espiga, ¥y

d) un racor cilindrico de llenado, provisto de un

orificio de llegada de gas y que se ajusta herméticamente alre-
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dedor de la parte cilindrica de la pieza de apriete, estando
este racor provisto de un canal que parte del orificio de lle-
gada de gas, y pudiendo el mismo ser aprisionado herméticamente
entre el collar de la pieza de apriete y la pared del recipien-
te.

Este aparato, cuyo funcionamiento serd explicado en
la descripcidn que seguira y con ayuda de las figuras, puede
ser montado sobre la esfera de suspensidén, sin retirar ésta del
vehiculo, para recargarla con gas, y retirarlo a continuacién,
a excepcidn del tapdén de reemplazamiento, que queda en la esfe-
ra asegurando su cierre hermético. La invencién se extiende
igualmente sobre un tal tapdn de reemplazamiento, destinado a

3 . » . . - k3 ...' Ly
ser utilizado en combinacidén con un aparato segin la invencidn.

Otras caracteristicas y ventajas, asi como formas de

e o
- L]

L]
ejecucién preferidas del aparato segun la invencidédn, aparé&ceran

mas claramente de la descripcidén que seguird de un ejemplo no
limitativo, asi como de los dibujos anexos, en los cualé¥: la
figura 1 es una seccién axial de un aparato segin la ifvancién,

completo y después de su montaje sobre una esfera de slghensién
a llenar de gas, y las figuras 2a, 2b y 2c correspondeﬁ:.é.zpartes
de la figura 1 y sirven para ilustrar el ensamble del aparato.
En la figura 1, la referencia 1 designa la esfera de
un muelle de suspensién hidroneumdtica, por ejemplo de un vehi-
culo automdévil de tipo Citrden DS, GS, BX o CX. El interior de
una tal esfera esta dividida en dos cémaras por una membrana
hermética al gas, una de las cuales estd llena de nitrdégeno ba-

jo una presién de 60 a 80 bar. Al cabo de un cierto tiempo, el

nitrégeno se difunde al exterior a través del metal, de manera
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que baja la presién dentro de la esfera. El aparato segln lg
invencién permite recargar esta esfera con nitrégeno a presién.
Este aparato comprende un tapén de reemplazamiento
-2- con una rosca exterior -3- idéntica a la del tapdn roscado
original de la esfera, de manera que puede ser atornillado en
ésta en lugar del tapdén original. El1 tapén de reemplazamiento
posee una parte cilindrica -4- con un taladro -5- provisto de
una rosca interior, sobre el fondo del cual se halla dispuesta
una bola -6- de acero templado. Una junta térica -7-, dispues-
ta alrededor de la parte fileteada -3- estad destinada a asegu-

rar la hermeticidad después del llenado.

Dentro del taladro -5- se ajusta el extremo £il&tea-

do -8- de una espiga -19- a su vez provista, sobre una parte

de su longitud, de una rosca exterior -10- que presenta,un. dia-

L]

metro mayor gue la rosca -3-, pero tiene el mismo paso que ella.

La parte fileteada -10- estd seguida por una parte cilindrica

-11- que se une mediante un espaldén o escalonamiento -12- con

una parte ensanchada -13-. La parte cilindrica -11- lleVd un

anillo de hermeticidad (junta térica) -14-. sece

El extremo superior de la esriga fileteada —Qu:ﬁre—
senta un taladro -15- con una rosca interna y dentro del cual
se ajusta el extremo roscado -16- de una contera de atornilla-
do -17-, con un interior de seis facetas -18-.

Alrededor de la espiga -9- va atornillada una pieza
de apriete =-20- cuyo fileteado interior estd designado con -21-
y que se compone de un collar -22- y una parte cilindrica -23-.

Alrededor de esta pieza de apriete se adapta un cilindro -25-

que forma un racor con una junta tdérica -26~- dentro de su ta-
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ladro interno y con una ranura -27- fresada en la pared inter-
na y que desemboca en un taladro de llegada de gas (orificio
de llenado) -28-, que comunica con un orificio méas ancho -29-

(ver la figura 2c) provisto de una rosca interna dentro de 1la

gue ajusta el extremo fileteado -30- de una empuiladura -31-,

a su vez provista de un canal de llenado -32- gue desemboca en
el taladro -28-. &n el extremo inferior del racor -25- se ha
previsto un anillo de hermeticidad -33-,particularmente bajo

la forma de una junta térica.

A continuacién se describira el funcionamiento del

aparato.

Antes del llenado se retira el tapdn roscado‘origi-

nal de la esfera de suspensidén. Se atornilla el tapdén de reem-

plazamiento -2- con interposicidén de la bola -6- en el exrsremo

fileteado -8- de la espiga -9-, apretando simplemente 5'ﬁéno.

La situacidén asi obtenida esta representada en la figura 2a.

Luego se atornilla la pieza de apriete -1- alrededor

de la parte fileteada -10- de la espiga -9-, hasta que'la'par—
te cilindrica -23- se aplica por su extremo inferior cén%fa el

espadon de la zona alta de la parte ensanchada -13-, ercuyo

momento las piezas presentan las posiciones relativas visibles
en la figura 2b.

_Después de ello se encaja el racor de llenado cilin-
drico -25- sobre la parte cilindrica -23-, y luego se monta la
empufiadura -31-.

El conjunto es colocado ahora sobre la esfera de sus-
pensién -1- y el tapdn de reemplazamiento -2- es atornillado

en el orificio roscado de la esfera por rotacidén de la pieza
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de apriete -20-. Las dimensiones longitudinales de 1las divér-
sas piezas son elegidas de tal manera que cuando el anillo de
hermeticidad -33- del extremo inferior del racor -25- es apre-
tado herméticamente contra la superficie exterior de la esfera
-1-, subsiste todavia un paso anular -35- entre el tapdn -2-,
y la pared del orificio de dicha esfera. Ahora se introduce ni-
trogeno a presién procedente de una fuente adecuada, por ejem-
plo de una botella de nitrdégeno a alta presidén, a través del
canal de llenado -32-, el taladro -28-, la ranura longitudinal
-27- v el paso anular -35-, hasta que la presidén dentro de la
esfera haya alcanzado el valor final deseado.

En este momento el orificio de llenado de lazgéﬁera
~1- es cerrado inmovilizando la tuerca de apriete -20- y apre-
tando la espiga -9- por medio de una herramienta adecu?Qp-ppli—
cada a la contera -17-. Como qde las partes fileteadas —gf‘y
-10- poseen el mismo paso, el apriete de la espiga -9- produce

el atornillado completo del tapdn de reemplazamiento dentro del

orificio de la esfera, hasta la aplicacién hermética de:l% jun-

ta toérica -7- contra la superficie exterior de 1la esferd -1-,

lo que corresponde al cierre completo del orificio de fié%%do.

Después de ello se desmonta el utillaje haciendo gi-
rar la espiga -9- hacia la izquierda, de suerte que la cara ter-
minal del extremo -8- se separa de la bola -6-. E1 tapdén de
reemplazamiento -2- queda en la esfera de suspensién y es, fi-
nalmente, reapretado mediante una herramienta adecuada, y cu-
bierto con un capuchén de plastico.

Seran independientes del objeto de la invencién los

materiales empleados en la fabricacién de los componentes, for-



mas y dimensiones de los mismos y cuantos detalles accesorios

puedan presentarse, siempre y cuando no afecten a su esencia-

lidad.
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REIVINDICACTIONES

1. Aparato para llenar con gas a presién un recipien-
te cerrado por un tapdn roscado, en particular la esfera de un
muelle de suspension hidroneumatica, caracterizado por el hecho
de que comprende: a) un tapédn de reemplazamiento que tiene 1la
misma rosca exterior que el tapdn roscado, un espalddn que se
aplica herméticamente contra la pared del recipiente y una par-
te cilindrica coaxial en ei extremo fileteado y provista de un
taladro con una rosca interior; b) una espiga cilindrica file-
teada que lleva, en un extremo apuntado, una primera rosca ex-

terna que se ajusta dentro del fileteado interior, de suerte

que este extremo apuntado puede ser atornillado en el taladro

y desatornillado del mismo, y que lleva en el otro extrem@ una

- . L KR .
segunda rosca exterior cuyo paso es el mismo que el del tapdn

roscado y del tapén de reemplazamiento; c) una pieza de aprie-

te constituida por un collar y una parte cilindrica destinada

b
L L

a ser atornillada herméticamente en el segundo fileteadd* Exte-

rior de la espiga, y d) un racor cilindrico de llenado:'érbvis-
o eoe

to de un orificio de llegada de gas y que se ajusta hefﬁé&ica—
mente alrededor de la parte cilindrica de la pieza de apriete,
estando el racor provisto de un canal que parte del orificio
de llegada de gas, y pudiendo ser aprisionado herméticamente
entre el collar de la pieza de apriete y la pared del recipien-
te.

2. Aparato para llenar con gas a presidén un recipien-

te cerrado por un tapén roscado, en particular la esfera de un

muelle de suspensién hidroneumatica, segin la reivindicacién
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1, caracterizado por el hecho de que entre el extremo de la es-
piga y el fondo del taladro del tapén de reemplazamiento que
lo recibe, se halla dispuesta una bola de material duro.

3. Aparato para llenar con gas a presién un recipien-
te cerrado por un tapdén roscado, en particular la esfera de un
muelle de suspensién hidroneumatica, segin las reivindicacio-
nes 1 o 2, caracterizado por el hecho de que en el espaldén del
tapén de reemplazamiento se halla dispuesta una junta térica.

4. Aparato para llenar con gas a presidn un recipien-
te cerrado por un tapdén roscado, en particular la esfera de un
muelle de suspensién hidroneumatica, segin una cualquiera de

las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por el hecho.de.que
* 4

el taladro del racor de llenado contiene una junta térica so-
bre el borde extremo que se aplica contra el recipiente, y una

junta torica encima del orificio de llegada de gas. Seet

5. Aparato para llenar con gas a presién un recipien-

te cerrado por un tapén roscado, en particular la esfera 'de un

LN 3
-

muelle de suspensién hidroneuméatica, segin una cualquiéréﬁhe
las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado por el hehco'dé}que
la superficie exterior de la espiga contiene una junta:légica
a corta distancia por debajo de la segunda rosca de dicha espi-
ga.

6. Aparato para llenar con gas a presidén un recipien-
te cerrado por un tapén roscado, en particular la esfera de un
muelle de suspensién hidroneurmatica, segun una cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado por el hecho de que

el orificio de llegada de gas presenta un fileteado interior

para la recepcién de una empufadura provista de un canal de lle-
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nado.

7. Tapén de reemplazamiento destinado a ser utiliza-
do en combinacién con, y formando parte de, un aparato segin
una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado por

el hecho de que comprende una parte cilindrica que lleva un fi-

12

leteado exterior y que se une a través de un espalddn con una
parte cilindrica coaxial, gque a su vez presenta un taladro con
un fileteado interior complementario de la rosca exterior del

extremo de la espiga fileteada.

8. Aparato para llenar con gas a presién un recipien-

te cerrado por un tapoén roscado.

Todo ello segin queda descrito en la presenté fiémo-
ria y resumido en las reivindicaciones contenidas al final de

A

la misma, establecidas de acuerdo con el articulo 100 deil.vi-

- -
L

gente Estatuto sobre Propiedad Industrial y que comprenden en

conjunto once hojas foliadas, escritas a maquina por una sola
it

de sus caras.

Barcelona, 9 de agosto de 1985. teet

Koenraad HAGEN * oee
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